Biosint Extra
Sposoéb stosowania masy ostaniajacej

Biosint Extra jest bezgipsowa, specjalng masa ostaniajagcg na bazie fosforandéw, przeznaczong do
sporzadzania modeli powielonych oraz form odlewniczych dla protez szkieletowych ze stopéw CoCr.

Biosint Extra mozna miesza¢ wytacznie z ptynem Biosol E lub tez z wodg (destylowang).
Wielko$¢ ekspansji masy mozna kontrolowaé i na nig wptywa¢ mieszajac ptyn z wodg w odpowiednich
proporcjach.

Dane techniczne
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N/mm 0 4 porcje 100% | 0,50% 1,15%

Sporzadzanie modeli powielonych

Mieszanie masy
topatkg zmiesza¢ wstepnie proszek z ptynem w czystym, swiezo wyptukanym pojemniku bedgacym
czescig urzadzenia do mieszania, Multivac. Pozostawi¢ na chwile w pojemniku, a nastepnie miesza¢ w
prézni przez 60 s.

Wypetnianie formy do powielania

Wymieszang mase ostaniajaca nalezy wla¢ w forme do powielania poddajgc jg lekkim wibracjom, co
zapobiega tworzeniu sie pecherzykdédw powietrza. Po napetnieniu formy do powielania wytaczyé
natychmiast wibrator.

Wskazéwka: Silikonowe formy do powielania dajg sie tatwiej napetniaé, jesli zostang zwilzone
preparatem Wakxit! Przed wlaniem masy ostaniajacej nalezy formy wysuszy¢ powietrzem. Modele z masy
ostaniajacej, ktére sg sporzadzone w silikonowych formach do powielania, muszg by¢ mieszane z bardziej
stezonym ptynem Biosol E, gdyz muszg one osiagna¢ wieksza ekspansije.

Proces wigzania

Czas wigzania masy ostaniajgcej wynosi 30 min. Po uptywie tego okresu nalezy ostroznie wyjaé
powielony model z formy.

Suszenie

Model nalezy suszyé przez ok. 40 min w rozgrzanej do temperatury 220 °C suszarce.

Proces twardnienia

Wskazéwka: Sporzadzone w silikonowych formach modele z masy ostaniajgcej nie musza by¢
utwardzane! Wysuszony model z masy ostaniajacej nalezy zanurzy¢ na ok. 10 s w ptynie do utwardzania
na zimno, Sintadur.

Nastepnie nalezy osuszy¢ model i wiozy¢ go ponownie na ok. 5 min do wytaczonej suszarki. Mozliwe jest
réwniez uzycie woskow lub sprayéw do utwardzania, badz tez klejow woskowych.




Modelowanie
Modelowanie na cieptym modelu.

Sporzadzanie formy odlewniczej

Redukowanie napiecia powierzchniowego
Na obiekt woskowy nalezy natozy¢ pedzelkiem cieniutkg warstwe plynu do zmniejszania napiecia
powierzchniowego o nazwie Waxit, a nastepnie ostroznie wysuszyé.

Nanoszenie drobnoziarnistej masy ostaniajacej

Przed zatopieniem obiektu w masie osfaniajacej Biosint Extra, wymodelowang na powielonym modelu
prace woskowg mozna pokry¢ specjalng masg drobnoziarnistg. Jest to najlepszy sposéb na zapobieganie
powstawaniu pecherzykoéw powietrza w podcieniach lub w niewidocznych miejscach odlewanego obiektu.
Powierzchnia modelu woskowego jest idealnie gtadka i jednorodna.

Wymieszanie masy ostaniajacej

Przygotowaé odpowiednie proporcje masy Biosint Extra oraz ptynu do mieszania, a nastepnie wymieszac,
jak to opisano wczesniej. Zalecamy mieszanie proszku i ptynu w proporcjach: 10g : 15 ml

Wskazdéwka: Forma odlewnicza z masy osfaniajgcej powinna by¢ sporzadzona w takim samym lub nieco
nizszym stezeniu niz model z masy ostaniajace;j!

Zatapianie
Wymieszang mase ostaniajacg nalezy wlewa¢ do formy odlewniczej poddajac ja lekkim wibracjom.
Zwracac uwage aby nie wytworzyly sie pecherzyki powietrza.

Proces wigzania
Forme odlewniczg pozostawi¢ na ok. 30 min aby nastgpit proces wigzania.

Wygrzewanie wosku

Forme odlewniczg wstawi¢ do nagrzanego do temperatury 300°C pieca na ok. 45-60 min w celu
wypalenia wosku. Nastepnie forme odlewniczg rozgrzewa¢ do temperatury, jaka jest wymagana dla
stopéw CoCrMo (od 1000 do 1050°C). Temperature te nalezy utrzymaé przez 60 min. Podane wskazowki
obowigzujg takze w przypadku wygrzewania pierscienia w tzw. ,cyklu nocnym”.

Odlewanie
Odlewanie metalu odbywa sie wg instrukcji postepowania zalecanej przez producenta stopu.

Wskazoéwki:

Mieszanie masy z innymi ptynami lub materiatami nie jest wskazane, gdyz moze stanowié
niebezpieczenstwo dla zdrowia Ilub moze wpltynaé negatywnie na jakosé odlewu. Wszystkie masy
ostaniajgce przeznaczone do uzytku w laboratoriach technicznych zawierajg krystaliczny kwarc i/lub
krystobalit. Substancje te, wdychane w czasie wyrabiania masy, sg szkodliwe dla organizmu.

Dlatego tez uwalnianie odlanego obiektu z masy nalezy przeprowadzi¢ po uprzednim zmoczeniu formy
w wodzie. Przy zetknieciu ptynu ze skérg natychmiast zmy¢ go wodg i mydtem. Przy zetknieciu z oczami
natychmiast wyptukac¢ woda i zgtosi¢ sie do lekarza.

Ptyny do mieszania sg substancjami alkalicznymi.

Biosint Extra nie moze mie¢ stycznosci z gipsami lub masami z zawartoscig gipsu, gdyz mogtoby to
spowodowac zanieczyszczenie stopdw wysokotopliwych zwigzkami siarki. Dlatego tez do mieszania masy
Biosint Extra nalezy uzywaé specjalnych fopatek i pojemnikéw. Biosint Extra nalezy przechowywaé w
chtodnym i suchym miejsu.

Przy prawidtowym przechowywaniu masa oraz ptyn zachowujg waznos¢ przez 18 miesiecy. Biosol E
powinien by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej: miedzy 5°C i max 30°C!



