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Przeznaczenie

B Cercon® ceram press jest ceramikg do ttoczenia, ktéra zostata
opracowana tylko i wytacznie do naprasowywania na struk-
tury z tlenku cyrkonu, Y-TZP przede wszystkim na struktury
z Cercon® base; posiada rozszerzalno$¢ termiczng WAK
—-10,5 um/me K (25-500°C).

B Cercon® ceram press przeznaczona jest do nattaczania
na struktury koron i mostéw, wykonanych z tlenku cyrkonu
w obszarze zegbow przednich i bocznych jak rowniez do pokry-
wania struktur mostéw inlayowych.

B Cercon® ceram press moze byc¢ licowana wytacznie ceramika
Cercon® ceram kiss.

B Tylko do uzytku w technice dentystyczne;.

Przeciwwskazania

B Ceramika przeznaczona tylko do wyzej wymienionych zastoso-
wan.

W Cercon® ceram press nie jest wskazana w przypadku bruksi-
zmu i innych dysfunkcji u pacjenta.

B Przeciwwskazaniem jest takze zbyt duze obnazenie szyjki i brak
mozliwosci wypreparowania, jak réwniez niewystarczajgca
wysoko$¢ czy duze uszkodzenie korony kliniczne;j.

Ostrzezenia dotyczace produktu medycznego

Niepozadane skutki uboczne tego produktu medycznego moga
wystgpi¢ przy prawidfowej obrébce i uzytkowaniu niezwykle
rzadko. Nie mozna catkowicie wykluczy¢ mozliwosci wystgpienia
reakcji systemu immunologicznego (Np. alergie) i/lub miejsco-
wych reakcji (Np. uczucie niesmaku lub podraznienie $luzowki).

W przypadku niepozadanych skutkow ubocznych, jesli nawet

nie sg Panstwo pewni, czym spowodowanych, prosimy o infor-

macije.

W przypadku nadwrazliwosci pacjentow na ceramike naprasowy-

wang Cercon® ceram press lub na jej sktadniki, nie nalezy sto-

sowac tego produktu medycznego lub stosowac tylko pod $cistg

kontrolg lekarza/dentysty. Znane reakcje krzyzowe lub wzajemne

oddziatywanie produktu medycznego z innym znajdujgcymi sie

w ustach produktami medycznymi lub materiatami muszg zostac

uwzglednione przez lekarza/dentyste, jesli zdecyduje on o zasto-

sowaniu Cercon® ceram press.

Wszystkie powyzsze informacije nalezy przekazac lekarzowi/denty-

Scie, jesli ten produkt medyczny ma by¢ wykorzystany w przypad-

ku pracy szczegolnej.

H Nie wdycha¢ pytu powstafego przy szlifowaniu

W Pasty lub ptyny do past z asortymentu sg szkodliwe dla zdrowia
w przypadku potkniecia (R 22)

Srodki bezpieczeristwa
Przy pracy tym materiatem nalezy przestrzega¢ wskazowek zawar-
tych w instrukgcji i w karcie bezpieczenstwa produktu.

Skutki uboczne / Wzajeme oddzialywanie
Nie jest nam znane zadne ryzyko i/lub skutki uboczne zwigzane
z uzytkowaniem Cercon® ceram Press.

Dane techniczne
B WAK: 10 um/m-K (25-500 °C)
B Ceramik dentystyczna, Typ 2, zgodnie z DIN EN ISO 6872

Warunki transportu i przechowywania
W Pastylki chroni¢ przed wilgocig
B Przechowywac¢ w suchym miejscu

Nalezy zwaza¢ na nastepujace symbole na etykietach pro-
duktow:

Rer Numer produktu

Lot Numer serii

4 Data przydatnosci

A Przestrzegac¢ instrukcji uzytkowania

& Nie nadaje sie do innych zastosowan

Ptyny do mieszania
B Opaker w proszku: Ducera® Liquid B

Ducera® Liquid OCL universal
Fluid Pastenopaker

Ducera® Liquid Quick

Ducera® Liquid SD

B Opaker w pascie/-liner:
W Masy schodkowe:
M Dentyny/Brzegi

sieczne, itp. Ducera® Liquid Form
M Farbki/Glazura: Ducera® Liquid Stain
M |zolator: Ducera® Sep Isolating Fluid

Piec do ceramiki

Dla uzyskania optymalnych rezultatéw, nalezy przestrzega¢ tem-
peratur i czasu ttoczenia i napalania. Nalezy tez upewni¢ sie,
czy uzywany piec jest w stanie osiggna¢ zadane temperatury.
W razie koniecznosci piec nalezy skalibrowac.
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Obiektyw

Wiedza o zastosowaniu wosku w technice dentystycznej towarzyszy nam od pierwszego dnia zetkniecia z technikg
dentystyczng.

O wiele wiecej niz tylko materiat!
Cercon® ceram press taczy perfekcje maszyny z rzemiostem technika
dentystycznego, oferujac nieznane dotychczas mozliwosci.

Poza racjonalnymi i estetycznymi obszarami zastosowania koncepcja
tego materiatu umozliwi Panstwu bycie elastycznym w codziennej pracy.

Carsten Fischer
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press&smile umozliwi Panstwu przeniesienie wiernej kopii modelu woskowego w fascynujgcy swiat petnej ceramiki.
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Cercon® base versus Cercon® base colored

Cercon® ceram press jest specjalng ceramikg prasowang do nattaczania na struktury wykonane z tlenku cyr-
konu (Y-TZP), przede wszystkim z Cercon® base, o wspotczynniku rozszerzalnosci termicznej 10,5 um/me K
(25-500°C). Dalsze opracowanie lub wykanczanie Cercon® ceram press nastepuje zaréwno technikg malo-
wania (press&stain) jak rowniez technikg warstwowg (press&veneer).

Dla obu technik decydujagcy jest wybor prawidtowej kostki. Technika malowania wg idei press&smile bazuje
wytgcznie na strukturach w kolorze kosci stoniowej, Cercon® base colored. Stosujgc technike warstwowg
mozna uzywac dla jasnych koloréw zeba takze klasyczne biafe kostki, Cercon® base.

Przy pracy z pastylkami press&smile nie jest w zasadzie potrzebny liner. Ceramika prasowana moze by¢ natto-
czona bezposrednio na strukture z tlenku cyrkonu, co pozwala zaoszczedzi¢ jeden etap pracy. W przypadku
przebarwionych stupkoéw zeba lub w podobnych sytuacjach strukture mozna alternatywnie pokry¢ warstwa line-
ra. W tym przypadku nalezy uzy¢ linera odpowiedniego dla podstawowego koloru ceramiki licujgcej Cercon®
ceram kiss. Dane dotyczgce obrobki i temperatur napalania znajdujg sie w instrukciji uzytkowania ceramiki
Cercon® ceram Kiss.
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Wybor pastylek dla Cercon® base colored

Kolor struktury jest jednorodny, tak wiec ceramiczna pastylka odgrywa w uzupetnieniu kolorowg
,muzyke”. Receptura wypieku pastylek posiada zatem decydujgcy wptyw na efekt koncowy. Musi
ona spetnia¢ wymagania swiattooptycznego fenomenu i gwarantowac uzytkownikowi wszechstron-
nosc¢ naturalnych koloréw zeba.
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Instrukcja postepowania

Wykonywanie czy tez modelowanie struktury nastepuje po zeskanowaniu stupka za pomocg Cercon® eye w systemie CAD lub klasycznie poprzez
model woskowy, ktdry jest skanowany i frezowany przez urzadzenie Cercon® brain.

Korekty jak réwniez wycienienia brzegu szyjki mozna przeprowadzi¢ uzywajac turbiny z chtodzeniem wodnym, zapobiegajgcym miejscowemu przegrza-
niu materiatu. Minimalna grubos¢ Sciany w strukturze cyrkonowej wynosi 0,4mm. W zasadzie wszystkie struktury powinny by¢ wykonywane w pomniej-
szonym anatomicznym ksztatcie po to, aby umozliwi¢ potem natozenie rownomiernej warstwy ceramiki prasowane; i licujgce;.




Modelowanie | dotgczanie kanatow

Modelowanie:

Wyfrezowang strukture Cercon® base nalezy pokry¢ woskiem czyli wykona¢ anatomiczny model
woskowy (Full Wax-up) lub tez uzupetni¢ strukture tylko czesciowo woskiem (Cut back). Moga
Panstwo uzy¢ do tego woski konwencjonalne stosowane przy petnej ceramice. Minimalna grubosc¢
$ciany modelu woskowego powinna wynosi¢ 0,4 mm.

Dotaczanie kanatéw:

Model woskowy mozna dotgczy¢ za pomocg normalnych kanatéw woskowych o srednicy 3,5 mm.
Wszystkie przejscia, potgczenia nalezy wygtadzic. Kierunek ptyniecia przebiega zawsze od ,grube-
go do cienkiego”. Kanaf nalezy dotgczy¢ w najgrubszym miejscu modelu woskowego i wygtadzic

miejsce potgczenia. Pierscien mozna bardzo cienko wysmarowac¢ wazeling, twardnienie przebiega
bez cisnienia. Masy ostfaniajgce do szybkiego wygrzewania majg wiecej zalet, wymagajg jednak
doktadniejszego przestrzegania instrukciji uzytkowania.

Instrukcja postepowania

)
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Cercon® PressMaster

Cercon® PressMaster umozliwia ttoczenie duzych obiektow jak rowniez uzycie w jednym cyklu tto-
czenia pastylek o réznych kolorach.

Model woskowy nalezy utozy¢ na folii. Minimalna grubos¢ wosku wynosi 0,4mm, maksymalna waga

wosku wynosi 6,4g (17,6 g — kostka). W celu tatwiejszego wtozenia kostek do gorgcej mufy, mozna
je potgczy¢ ze sobg pastg do mocowania, Fixpaste. Cztery uwidocznione otwory na kostki skracajg
czas uwalniania obiektu z masy ostaniajgcej, a ponadto umozliwiajg tatwe utozenie poszczegolnych
kolorow kosek w mufie.
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Wybor pastylek

Petny asortyment press&smile jest nie bez powodu ,szczupty”.
Za pomocy jedynie 4 kolorow szkliwnych i 2 kolorow dentynowych mozna zrekonstruowac
wszystkie naturalne kolory zeba.

White (W) kolory jasne, srednio kryjace, B1, Al
kolory bleach lub kolory z jasnymi brzegami siecznymi
i matg translucencjg

Universal (U) bardzo translucentne, uniwersalne zastosowanie
przede wszystkim kolory C i D

Red (R) A2 — A4
Yellow (Y) B2 - B4
Dentin podstawowa masa dentynowa do odcieni jasnych

podstawowych, bardzo kryjgca, opakerowa
High Value (HV)  (technika press&veneer z Cercon® ceram kiss)

Dentin podstawowa masa dentynowa do odcieni ciemnych
podstawowych, bardzo kryjgca
Low Value (LV)  (technika press&smile z Cercon® ceram kiss)
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Proces ttoczenia

J Przygotowanie powinno przebiega¢ w sposob nastepujacy:

Nalezy wigczy¢ petny cykl ttocznia, aby rozgrzac piec.

Nalezy uzywac jednorazowych stempli prasy.

Nie nalezy podgrzewac ani stempla prasy ani pastylek.

Aby utatwi¢ wtozenie w otwor mufy kilku kostek, mozna je ze sobg sklei¢ pastg do mocowania

(Fixpaste, DeguDent).
W przypadku stosowania masy ostaniajgcej do szybkiego wygrzewania nalezy bezwzglednie

przestrzega¢ wskazowek z instrukcji uzytkowania masy. (Temperatura wygrzewania wstepnego
Cergo fit Speed — 850 °C)

Ttoczenie i uwalnianie z masy ostfaniajgcej
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Opracowanie wykanczajgce

Obrébke wykonczeniowg petnej ceramiki Cercon® ceram press nalezy przeprowadzac turbing z chfodzeniem wodnym oraz odpowiednimi instrumen-
tami do szlifowania. Pomaga to unikng¢ uszkodzenia materiatu. Jedynie korekty powierzchni i drobne korekty zgryzu mozna wykonan mikromotorem.

Wskazdwki dotyczgce opracowywania po wypalaniu glazury: Jesli konieczna jest korekta ceramiki licujacej Cercon® ceram Kiss po wypaleniu glazury
(szlifowanie w obrebie zgryzu/punktéw kontaktowych), cate uzupetnienie powinno jeszcze raz zosta¢ poddane wypalaniu glazury.

W przypadku poprawek wykonywanych w pracy juz zacementowane] uzupetnienie nalezy koniecznie
wypolerowac¢ odpowiednimi gumkami do polerowania ceramiki.

e
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Nadawanie koloru

Istnieje mozliwos$¢ wypiaskowania powierzchni koron korundem szlachetnym o ziarnistosci 50 um,
co wzmaga wchifanianie farbek. Mniejsze obszary mozna potraktowac¢ gumkami. Ceramika ttoczona
press&smile przyjmuje kolor jak ggbka. Stosujgc minimalng ilos¢ Cercon® body stains osiggng
Panstwo zadziwiajgce wyniki.

Korona po jednym wypalaniu
farbek i ostatniej glazurze

Korona bez farbki, tylko glazurowana

Korona przygotowana do malowania



Tabela kombinaciji kolorow

Instrukcja postepowania < 15

Tabele kombinaciji koloréw press&smile

Body farbki Kolor dentyny Pastylki llo$¢ warstw
do malowania
Body 3 Al uw) 1x
A2 R 1x
A3 R 2x
A3,5 R 3x
A4 R 4x
Body 5 B1 uw) 1x
B2 u 1-2
B3 u(y)
B4 Y
Body 6 C1 u
Body 7 c2 u
C3 u
C4 u
Body 8 D2 u
D3 u
Body 9 D4 u
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press&stain

Struktura powinna przypomina¢ pomniejszony anatomiczny ksztatt zeba. Przejscia powinny by¢ gtadkie i zaokragglone. Strukture nalezy wypiaskowac
tlenkiem glinu o ziarnistosci 110 — 125 um pod cisnieniem 3 — 3,5 bara, a nastepnie oczyscic parg. Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona i odttusz-

czona.
Uwzgledniajgc wszystkie kryteria kliniczne na strukturach umocowano prefabrykowane woskowe powierzchnie zujgce i dopracowano pod wzgledem

funkcjonalnym. Model woskowy nalezy wykonczy¢ zgodnie z ksztattem anatomicznym.
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Most press&smile zostat przygotowany do malowania i oczyszczony parg

Naktadanie kolejnych warstw barwnika utrwala kolor, ale nie daje potysku. Podczas kolejnych palen obiekt staje sie coraz mniej matowy.

Napalenie glazury jest ostatnim etapem pracy. Korekty mozna przeprowadzi¢ za pomocg Final Kiss.
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press&veneer

Wszystkie pastylki wspotgrajg z ceramikg Cercon® ceram kiss. Najpierw na strukturze (ryc. 1) wykonanej z Cercon® base/Cercon® base colored nalezy

Sporzadzi¢ pefny wax-up (ryc. 2).
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press&veneer

Kontrolowana redukcje brzegdw siecznych mozna przeprowadzi¢ za pomoca klucza silikonowego (przedlew) (ryc.1). Malowanie lub dodatkowg indywidua-
lizacje w technice press&veneer moze wykonac¢ na dwa sposoby. W przypadku uzycia pastylek HV i LV kolor podstawowy zeba mozna sterowa¢ podobnie
jak w przypadku techniki press&stain poprzez farbki body (Bodymalfarben, body stains). W tym wypadku konieczny jest cut back tylko w obrebie brzegéw
siecznych. Na koniec nalezy przeprowadzi¢ wypalanie farbek dla ich utrwalenia i potozy¢ warstwowo masy brzegu siecznego.

Alternatywnie cut back mozna rozszerzy¢ do wiek-
szego obszaru korony, tak aby indywidualizacja
mozliwa byta w obszarze dentyn i brzegow
siecznych (ryc. 2).

Tg technikg mozna wykonac fatwo i szybko wyso-
ce estetyczne uzupetnienia petnoceramiczne (ryc.
3 &4). Na strukture z tlenku cyrkonu mozna napra-
sowac pastylki w kolorach V. Cat back mozna
wiec w tym wypadku zredukowac¢ do minimum.
Uzupetnianie przeprowadza sie wowczas masami
brzegu siecznego i masami opalizujgcymi.

]

| B
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press&veneer

Estetyczne wypetnienia mogg by¢ wykonane bezpiecznie, powtarzalnie i sprawnie:

1. Sytuacja wyjsciowa
2-5: Nadbudowa woskowa, wax-up
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1 Naprasowana petna ceramika zgodnie z ksztattem anatomicznym, wg wax-up.

2: Kontrolowane zredukowanie w widocznym obszarze. Redukcje dla warstw szkliwnych za pomoca turbiny z chtodzeniem wodnym. Wybarwienie
mozna uzyskac za pomocg Cercon® ceram kiss Body Stains lub za pomoca mas dentynowych. Obszary miedzyzebowe i od strony podnie-
biennej mogg pozostac¢ nie naruszone, muszg byc¢ jedynie glazurowane.

3/4/5: Estetyczne uszlachetnienie poprzez Cercon® ceram kiss w widocznym obszarze.

ﬂ 5
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Informacje kliniczne

Sukcesy protetyczne, ktorym mozna przepowiedzie¢ dtugg przysztosc¢, mozna osiggngc tylko dzieki zdefiniowanej klinicznej koncepciji leczenia.

1. Mozliwy jest konwencjonalny sposéb
cementowania za pomocg cementu fos-

foranowego lub glasjonomerowego, jak
rowniez cementowanie adhezyjne.

2. Nadmiar cementu nalezy delikatnie usungc.

3. Mozliwe jest cementowanie prowizoryczne,
kiore jednak niesie ze sobg ryzyko.
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Cementowanie: Uzupetnienia z Cercon® ceram press nalezy cementowac zgodnie z wytycznymi technologii Cercon® smart ceramics.

1. Sytuacja wyjsciowa
2. Zakonczenie fazy uzupetienia tymczasowego.

3. Nawigacja podczas preparacji dzieki kluczo-
wi silikonowemu wg informacji z wax-up.

4. Ustabilizowane tkanki miekkie pozwalajg na
wykonanie docelowego uzupetnienia.

5: Zastosowanie podwajnej nitki jako przygoto-
wanie do pobrania dobrego wycisku
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Stopnie ceramiczne

Wykonywanie stopnia ceramicznego oznacza zawsze ostabienie struktury konstrukcii.
Nalezy wiec przestrzegac nastepujgcych zalecen przy wykonywaniu stopnia:

1/2: wystarczajgca preparacja z zaokrgglonym
stopniem lub stopniem typu chamfer

2. konieczne jest teraz cementowanie adhezyjne

2 minimalna redukcja struktury w obszarze
szyjkowym (0,5 — 0,8 mm)

4. redukcja tylko w widocznym obszarze

Cementowanie tymczasowe nie jest mozliwe.
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Przyczyny niepowodzen

B Nieprawidtowe umieszczenie pierscienia na podstawce B Zbyt wysokie cisnienie w piecu B Nieprawidtowa temperatura
jest niedopuszczalne (chybione tfoczenie) B Nieprawidfowe przygotowanie masy ostaniajgcej B Struktura umieszczona na nieprawidtowej wysokosci
W Zwraca¢ uwage na czystg i gtadka powierzchnie. B Nieprawidtowy czas wigzania w pierscieniu
B Skosne ustawienie stempla B Zbyt diugi okres pomiedzy wyjeciem z pieca do

wygrzewania a wiozeniem do pieca do ttocznia.

B Zbyt zimny pierscien B Zbyt cienka Sciana struktury B Ani pastylki ani jednorazowy stempel nie powinny by¢

B Nieprawidfowo dotgczone kanaty B Opracowywanie bez chtodzenia wygrzane

B Zbyt krotki czas ttoczenia B Zbyt duze ci$nienie tfoczenia o
B Zbyt mato materiatu do ttoczenia B Nieodpowiednia masa ostfaniajgca

B Zbyt mata sita ttocznia, cisnienie przy ttoczeniu B Struktura peknieta przed ttoczeniem
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press&esthetics

Gotowe uzupetnienie z Cercon® ceram press. 15-17 press&stain ¢ 14, 13-23, 24-26 press&veneer.

1. Sytuacja wyjsciowa 3/4: Gotowe uzupetnienia na modelu i po osadzeniu

2. Struktury z Cercon® base colored

2]




Przy opracowaniu tego przewodnika uczestniczyt
Carsten Fischer.

ZaKkliniczne wsparcie dziekujemy pani dr Rafaela
Jenatschke z Frankfurtu/M.

1/2: Gotowe prace na modelu i in situ

Carsten Fischer

Pacjent

Wynik <27
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Tipps & Tricks

Przygotowanie/Modelowanie

Mozna uzywac jedynie woski i materiaty przeznaczone
do systemow petnoceramicznych.

Nie uzywac srodkow zmniejszajgcych napiecie
powierzchniowe.

Nie uzywac zanieczyszczonych materiatéw do modelo-
wania jak rowniez brudnych instrumentow.

Struktura musi by¢ absolutnie czysta i odttuszczona
Nalezy jg wypiaskowac¢ pod cignieniem 3 — 3,5 bara,
ziarnisto$¢ 110 — 120 um.

W Strukture nalezy oczysci¢ para.

Wykanczanie/Malowanie

B Struktura w pomniejszonym ksztaicie zeba zapew-
nia konieczng pewnos¢ wzgledem wystepujgcych
w ustach sit Scinajgcych.

B Wykanczanie przeprowadzi¢ za pomocg Cercon® tur-
bine.

B Do obrobki mozna uzywac tylko specjalnych diamento-
wych instrumentoéw szlifujgcych.

W Stopien zredukowac i zostawic tylko w wymagajacym
tego obszarze.

B Minimalna grubos¢ $cian struktury wynosi 0,5
- 0,6 mm.

Licowanie

B Wszystkie kostki moga by¢ licowane ceramikag
Cercon® ceram kiss.

B Powierzchnia musi by¢ czysta.

B Wybarwienie mozna uzyskac¢ uzywajgc farbki Body
Stains i wypalajgc je.

B Wynik palenia to btyszczgca powierzchnia, swiadcza-
ca ze potagczenie pomigedzy pastylkami a ceramikg
jest dobre.

B Podczas licowania obowigzujg zasady uzytkowania
Cercon® ceram kiss.




Serwis 29
Parametry tfoczenia w piecu Cergo® Press Parametry ttoczenia w piecu Multimat® Touch&Press:
Temp. Temp. | Przyrost Czas Czas Cisnienie | Proznia Temp. Temp. Przyrost Czas Czas Cisnienie | Proznia
poczatkowa | koncowa | temp. | utrzymania | tfoczenia poczatkowa | koncowa. | temp. | utrzymania | ttoczenia

Pierscien 100g Pierscien 100g
Pierscien 200g Pierscien 200g
Cercon® Press Cercon® Press
Master \WESE
Parametery napalania w piecu Cergo Press i Multimat® Touch&Press

Suszenie Suszenie Zamknigcie | Wygrzewanie | Wygrzewanie Przyrost Proznia Proznia Proznia Temp. Utrzymanie V | Utrzymanie

wstepne wstepne min wstepne wstepne temp. Witacz wytacz koncowa min min

°C min °C min °C/min °C °C °C

Technika malowania

Napalanie farbek *

Glazura *
Technika warstwowa

Dentyna/ Szkliwo *

Glazura naturalna *

Korekta *

*W przypadku mostéw skiadajgcych sie z ponad 5 punktéw nalezy podnies¢ temperature koricowg o 5 °C , dla mostéw wigkszych niz 10 punktéw — o 10 °C.

Tabela kombinacji kolorow dla pastylek press&smile (technika malowania i technika warstwowa):

Al | A2 | A3 [A3s[ A4 B1 [ B2 B3| Ba|cCi]co|[c3|calD2]| D3] D4 Podane tu wartosci sg warto$ciami orienta-

Kostka (1) cyjnymi i stuza wytacznie jako punkt odniesie-
press&stain (2) i . o i )
Farbki Body do malowania (3) nia. Mozliwe sg réznice w wynikach napalania,
Jeroa A ktdre zalezg od wydajno$ci danego pieca, pro-
press&veneer (2) * ) ) L

Farbki Body do malowania (3) ducenta i stopnia sprawnosci pieca. Dlatego
IS e tez warto$ci podane jako orientacyjne muszg
(1) Kostka: pastylki press&smile sg natfaczane wylacznie na kostki Cercon® base colored (C).

2) Pastylki &smile (PS): W = White/bialy, U = Universal, R = Red, HV = High Value, LV = Low Val A i i i ;

ES% szgnel ws;zésin;;eo(rien)tacyjne‘ F‘afbkiladé ma\onggrsB%dy nalefy w zasadz‘ige stisuf?waé indyevvwvduglLeri, byC dopasowywane IndyWIdualnle przy kaZdym
* Dodatkowg indywidualizacjg¢ mozna przeprowadzi¢ uzywajgc farbek Body lub mas ceramicznych. paleniu Zalecamy palenie prébne dla SpraW—
Tabela kombinacji koloréw dla pastylek V-classic press&smile (technika warstwowa) dzenia pieca.

Al A2 | A3 |A35| A4 | Bt B2 | B | B4 | Cl | C2| C3 | C4 | D2 | D3 | D4

. Wszystkie dane zostaly przez nas starannie
ostka*

Technika warstwowa**
(kostka dentynowa)

opracowane i sprawdzone, nie stanowig jednak

gwaranciji.

* Kostka: B = Cercon® base, C = Cercon® base colored
** Dodatkowa indywidualizacje mozna przeprowadzi¢ uzywajac farbek Body lub mas ceramicznych
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