Cergo Fit SPEED

Cergo Fit SPEED jest specjalng masa ostaniajacq na bazie
fosforanow do wykonywania

form wtryskowych w ceramice bezmetalowej. Cergo Fit
SPEED jest mieszana ze specjalnym ptynem Cergo SPEED-
Liquid i nie zawiera w swoim skfadzie gipsu i grafitu.

1. Przygotowanie proporcji

Parametr materiatu Zalecana wartos¢
Temperatura materiatu 21°C

Proporcje mieszania 100g:25 ml

Czas mieszania w prozni 60s

Czas pracy 5-7 min

2. Wskazowki

Prosimy zapoznac sie ze wskazdwkami bezpieczenstwa
zawartymi w pkt.8. Cergo Fit SPEED

nie moze mie¢ kontaktu z masami na bazie gipsu i z
samym gipsem co prowadzitoby do uszkodzen we
wtryskiwanym materiale ceramicznym. Zalecamy
stosowanie oddzielnych szpatutek i pojemnikéw do
mieszadet prozniowych.

Cergo Fit SPEED nalezy przechowywac¢ w chtodnym i
suchym miejscu. Przy odpowiednim sktadowaniu masa
zachowuje swe wtasciwosci przez 18 miesiecy. Ptyn nalezy
bezwzglednie chroni¢ przed mrozem i przechowywac¢ w
temperaturze 5-30°C.

3. Sterowanie ekspansja

Cergo Fit SPEED nalezy rozmieszac z ptynem Cergo Fit
Liquid. Poprzez rozcienczanie ptynu wodg destylowang
mozemy sterowac ekspansje masy

Propozycja stezen dla poszczegdlnych typéw prac:
- korona w obszarze przednim ca.80% = 20:5 ml
- korona w obszarze bocznym ca.75% = 19:6 ml

- wkiad, 3-powierzchniowy ca.85% =  21:4 ml

- wkfad, 2-powierzchniowy ca.90% = 22:3ml

- wkfad, 1-powierzchniowy ca.90% = 22:3ml

- licdwki ca.85% = 21:4ml
Prosimy zwrdci¢ uwage, ze parametry pracy( np:
temperatura, materiat do modelowania, wosk) wptywajg
na roznice w koncowym dopasowaniu tak wiec propozycje
stezen nalezy przyjac orientacyjnie i ewentualnie poddac
je modyfikacjom.

4. Mieszanie masy

Proszek oraz ptyn umieszczamy w czystym pojemniku
mieszadta prézniowego, przez 30 sek. za pomoca szpatutki
(wstepne mieszanie reczne). Nastepnie nalezy na 30 sek.
pozostawi¢ mase w prozni bez mieszania. Konczymy
proces mieszajac przez 60 sek. w petnej prdzni.

Podczas mieszania masy nalezy zwroci¢ uwage:
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Proporcje proszek: ptyn oraz czas mieszania wplywajq na
jakos¢ pracy, dlatego muszg by¢ bezwzglednie
przestrzegane. Wysoka prdznia podczas mieszania
zapewnia jako$¢ masy po zwigzaniu, podczas mieszania
odczekac az urzadzenie osiagnie petng proznie a nastepnie
uruchomi¢ mieszanie.

4.1 Zalewanie formy

Uprzednio pokryty wazeling gumowy walec umiesci¢ na
podstawkach pierscienia. Wymieszang mase Cergo Fit
SPEED wypetni¢ forme poddajac jg lekkim wibracjom,
nastepnie od razu zamkna¢ pierscien naktadka. Naktadka,
pierscien gumowy oraz podstawka zapewniajg wtasciwg
wysokosc, ksztatt i pozycje pierscienia w piecu
wtryskowym. Po 10 min. mozna je usunag z pierscienia.
Nalezy skontrolowac czy pierscien stoi stabilnie,
ewentualne niedoktadnosci usungé natychmiast.

5. Wygrzewanie

Cergo Fit SPEED nalezy do mas o szybkim procesie
wygrzewania. Proces ten wymaga bezwzglednego
przestrzegania kilku zalecen:

Po 15 min, liczac od chwili potgczenia proszku z ptynem,
nalezy umiesci¢ pierscien w piecu nagrzanym do 850°C.
Ustawic pierscien wraz ze stemplem pochyto w piecu aby
widoczny byt kanat wtryskowy. Aby zapewnic¢ wiasciwe
wygrzanie, konieczne jest utrzymanie pierscienia przez 40
min w temperaturze koncowej.

6. Wtryskiwanie ceramiki
Wtryskiwanie ceramiki przebiega wedle wskazan
producenta materiatu.

7. Uwalnianie obiektu

Natychmiast po wtrysku pierécien pozostawic¢ do
wystygniecia na powietrzu i uwolnic¢. Okresli¢ potozenie
obiektéw w pierscieniu za pomocq dodatkowego stempla,
a nastepnie duzg tarcza diamentowg nacig¢ pierscien. Do
roztamania uzy¢ noza do gipsu.

Obiekty uwolni¢ piaskujac peretkami szklanymi o
granulacji 50um pod ci$nieniem 4 bar do chwili
wytonienia sie ich z masy, a nastepnie zmniejszy¢ cisnienie
do 2 bar.

8. Wskazowki bezpieczenstwa

Zastosowanie innych ptynéw lub domieszanie innych
materiatow doprowadzi do niepowodzenia lub
niedoktadnosci we wtryskiwanym obiekcie.

Wszystkie masy ostaniajace posiadajg w swoim skfadzie
kwarc i krystobalit, tak wiec wdychanie pytéw podczas
mieszania i obrébki moze prowadzi¢ do schorzen ptuc.
Koniecznie uzywa¢ maseczek ochronnych.

Wszystkie ptyny do mas ostaniajacych sa alkaliczne. W
przypadku kontaktu ze skdrg przemy¢ duzg iloscig wody i
skonsultowac sie z lekarzem.
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