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Ducera Lay Superfit
Masa ogniotrwata pod licowki

Przygotuj model mistrzowski lub roboczy

Zablokuj podcienie

Natéz lakier dystansowy, by przygotowac miejsce na cement

Zdubluj model w silikonie

Do przygotowania modelu nalezy uzywac doktadnych proporcji, aby uzyskac jak najlepsze
rezultaty: 10 porcji proszku na 3,5 porcji ptynu

WAINE: Ptyn jest gotowy do uzycial Nie nalezy dodawaé wody!

W celu uzyskania homogennej konsystencji masy powinno sie uzy¢ co najmniej 30g proszku i 10,5
ml ptynu. W ten sposdb uzyskujemy ptynng konsystencje pozwalajgcg na dobre zaptywanie, co
jednoczesnie zwieksza ostateczng wytrzymatosé materiatu oraz determinuje ekspansje
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Proszek i ptyn krétko zmieszac recznie uwazajgce by nie wytworzy¢ pecherzykdw powietrza,
a nastepnie poddac mieszaniu na 45 sek. w mieszadle prozniowym.

Jedli nie jest dostepna mata miska, nalezy proszek i ptyn wymieszac intensywnie recznie i
odciggac powietrze w prézni przez ok. 30 sek.

Na wibratorze zala¢ forme silikonowq unikajgc wytworzenia pecherzy!

Po 40 min. Mozna uwolni¢ model

Syntetyzacja masy Ducera Lay Superfit
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Podgrzewaqj przez 5 min w temp. 575

Ustaw wzrost temp. na 55 ©/ min do uzyskania konhcowej temp. 1100° bez

proéznillll

Wypalaj modele w najwyzszej temp. przez 5 min

Jedli spiekamy wiecej niz 5 mikro modelikdw / stupkdw/ na raz nalezy wydtuzy< czas
kohcowego wypalania do 7 min. Masa po syntetyzacji powinna by¢ biata. Jesli widoczne sq
szare przebarwienia, mozliwe ze

- temp. syntetyzaciji jest za niska.

- czas wypalania w temp. kohcowej jest za krotki.

W takim wypadku powtdrz proces syntetyzacii.

Syntetyzacja kompensuje ekspansje wigzania masy.
Jedli wszystkie czynnosci zostaty wykonane prawidtowo, wykonane uzupetnienie bedzie
odpowiadato wymiarem modelowi mistrzowskiemu.

Kolejnym etapem jest wypalanie pasty Connector.
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Program wypalania masy Ducera Lay

Temperatura wstepna  570°C

Suszenie
Wygrzewanie
Przyrost © /min
Temp. Kohcowa
Wypalanie

Uwagal:
7 min.

3 min

2 min

55°C

11000 C

5 min bez prézni (przetrzymywanie w temp.
kohcowej)

jesli jednorazowo jest wiecej niz 5 stupkdw, nalezy wydtuzy¢ przetrzymywanie do

Program wypalania - Connector Paste

Temperatura wstepna  620°C

Suszenie
Podgrzewanie
Przyrost © /min
Wtgcz proznie
Wytgcz préznie
Wartos¢ prozni
Temp. koncowa
Wypalanie

Wypalajgc Duceram Kiss nalezy podwyzszy<
temperatury koncowe o 30°C

a przyrost do min 99°C/min (optymalnie do 120°C).

1 min

3 min
55°C/min
620°C
970°C

50 hPa
970°C

I min (przetrzymywanie w temp. korcowej)

Zalecamy przyrost temp. na min. - przy wszystkich paleniach 130 o/min!!!

Najlepiej syntetyzowac stupki natychmiast po uwolnieniu z silikonu, co przeciwdziata powstawaniu
cieniutkiej pudrowej warstwy, ktéra moze (nie musi) wptyng¢ niekorzystnie na efekt koncowy.

Producent:

DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau Wolfgang
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