Stop do odlewow dentystycznych Co Cr pod ceramike

Duceralloy C jest niezwykle odpornym na korozje, wypalanym stopem metali
nieszlachetnych na bazie CoCrW. Charakteryzuje sie doskonatymi wtasciwosciami
mechanicznymi i nadaje sie do stosowania jako stop przeznaczony do pokrywania ceramikg
przez wypalanie. Moze by¢ pokrywany wszelkimi dentystycznymi masami ceramicznymi (np.
Duceram® Plus, Duceram® Kiss), ktérych wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej miesci sie
w zakresie 14,3 um/m-K (25-600°C).

Duceralloy C odpowiada wymogom normy DIN EN ISO 9693.

Dane materiatowe:

Sktad:

Co0 59,4% Cr 24,50%, W 10,00%, Nb 2,00%, V
2,00%,

Si,Mo,Fe

Twardos¢ 330 HV
Vickersa:

Granica 630 MPa
plastycznosci

0,2%:

Wytrzymatos¢ 790 MPa
na rozcigganie:

Modut 200 GPa
sprezystosci

podtuzne;j:

Wydtuzenie przy 3%
zerwaniu:

Gestosé: 8,8 glcm?®

Punkt solidusu: 1270 °C

Punkt likwidusu: 1370 °C

Wspbtczynnik 14,0 um/m-K

rozszerzalnosci

cieplnej: (25 —

500 °C)

Wspbtczynnik 14,3 um/m-K

rozszerzalnosci

cieplnej: (25 —

600 °C)

Modelowanie:

Przed modelowaniem nalezy pokry¢ kikuty specjalnym lakierem do kikutow. Ksztatt koron
powinien odpowiadaé pomniejszonemu zebowi. Podczas modelowania nie dopuszcza¢ do
powstawania ostrych narozy i krawedzi. Mogtyby one prowadzi¢ w p6zniejszym czasie do
peknie¢ natozonej warstwy ceramicznej. Przy pokrywaniu metalu porcelang ze wzgledu na
stabilnos¢ mechaniczng i wyptyw odlewu grubosc¢ scianki korony musi wynosi¢é minimum 0,4
mm.

Modelowanie w wosku:

Jesli nie stosuje sie metody odlewu belkowego, tylko modeluje sie pojedyncze korony, kanat
odlewniczy powinien mie¢ srednice 3 — 4 mm. W przypadku odlewu belkowego zachowac
podane wymiary kanatow:

Kanat odlewniczy srednica 3—4 mm

Kanat odlewniczy poprzeczny



(belka) srednica 4-5 mm
Kanat dolotowy Srednica 3—-3,5 mm i dtugos¢
5mm

Zatapianie:

Mozna stosowaé wszelkiego rodzaju bezgrafitowe masy fosfatowe do zatapiania,
przeznaczone do stopéw wysokotopliwych (np. Deguvest SR). Jesli stosuje sie metalowe
pierscienie odlewnicze, koniecznie uzywac odpowiedniej i w razie potrzeby wielowarstwowej
wysciofki pierscieni.

Podczas zatapiania przestrzega¢ instrukcji stosowania masy do zatapiania.
Usuwanie wosku/podgrzewanie:

W temperaturze 300 °C i 950 °C w zaleznosci od wielkosci

pierécienia odlewniczego:

Wielkos¢ kuwety odlewniczej 1 x 20 min

3 x 30 min

6 X 45 min

9 x 60 min

Wymagana ilos¢ metalu:

llos¢ metalu potrzebng do odlewu oblicza sie wg zasady: “Ciezar wosku do modelowania
pomnozony przez gestosé stopu (8,8 g/cm?®) + ok. 10 g*.

Topienie:

Duceralloy C mozna topi¢ zaréwno metodg indukcyjng jak i za pomocg palnika.

Metoda indukcyjna:
Wiréwka uruchamiania jest po 3 — 5 sek. od catkowitego roztopienia.

Odlew otwartym ptomieniem:
Do topienia Duceralloy C stosowa¢ palnik, zapewniajgcy réwnomierny rozdziat ciepta.
Czynnosci wykonywacé przy maksymalnej mocy palnika.

Przestrzegac¢ instrukcji stosowania palnika.

W trakcie topienia stopu tworzy sie warstwa tlenkowa. Podgrzewa¢ stop tak dtugo, az pod
warstwg bedzie widoczny ruch metalu pod wptywem cisnienia ptomienia. Wiréwka
uruchamiania jest po 3—- 5 sek.

Uwaga! W zadnym wypadku nie usuwaé warstwy tlenkowej, w przeciwnym razie metal
stalby sie kruchy! Uwaga! Do topienia nie stosowaé proszkow!

Materiat tygla:

Do zalewania Duceralloy C stosowac¢ wytacznie ceramiczne tygle. Przed zalaniem podgrzac
w piecu tygiel bez metalu.

Obroébka:

Do obroébki nadajg sie frezy do twardego metalu. Nie stosowaé narzedzi diamentowych. We
wszystkich przypadkach uwazac na ostre narzedzia. Pracowac z duzg predkoscig obrotowa i
przy nieznacznym nacisku.

Minimalna grubos$c¢ scianki dla Duceralloy C wynosi 0,3 mm i nie nalezy jej zmniejszac.

Naktadanie warstwy ceramicznej:

Po uwolnieniu powierzchnie Duceralloy C poddac piaskowaniu przy
uzyciu Al,O3; (250 my) pod cisnieniem 3-4 bar.

Ceramike wypali¢ zgodnie z instrukcjg stosowania zewnetrzne;j
masy ceramicznej.

Najlepiej stosowaé ceramiki Duceram Plus i Duceram Kiss.



Oksydowanie i wypalanie opakera:

Nie ma zasadniczej potrzeby oksydowania.

To pierwsze wypalanie opakera przeprowadzi¢ w temperaturze
980 °C.

Chitodzenie po wypalaniu:

Zaleca sie powolne chtodzenie. Dzieki temu ceramika nie bedzie
miata naprezen.

Ceramike najlepiej temperowac przez 3 min w temperaturze 850 °C.

Polerowanie:

Aby zredukowac¢ oksydacje niepokrytych czesci stopu, czesci te nalezy przed wypalaniem
ceramiki podda¢ wstepnemu polerowaniu. Po wypaleniu powierzchnie stopu wypolerowaé
najpierw frezem gumowym az do uzyskania jedwabisto-matowego potysku, nastepnie dla
zapewnienia wysokiego potysku uzy¢ pasty polerskiej lub diamentowej. Dzieki politurze
powierzchnia metalu bedzie bardziej odporna na korozje. W efekcie ulegnie redukcji
uwalnianie sktadnikéw stopu i dojdzie do poprawy biokompatybilnosci stopu. Resztki srodka
do polerowania usung¢ strumieniem pary wzgl. przy zastosowaniu kapieli ultradzwiekowe.

Lutowanie:
Przed wypalaniem: Degudent-Lot U1W (1120°C)
Topnik: Oxynon; DS1

Odzysk zuzytego materiatu:
Lejéw odlewniczych Duceralloy C nie zalewaé ponownie!

Dziatania uboczne:

Mozliwosc¢ wystapienia reakcji Alergicznej na skutek zawartych w stopach metali jak i
elektrochemiczne warunkowe nieodczuwalnosci. Systematyczne skutki uboczne metali
znajdujace sie w stopach sg w pojedynczych przypadkach stwierdzone.

Wzajemne oddzialywanie:
Unika¢ okklusalowy i approximalowy kontakt réznych typéw stopowych.

Przeciwwskazania:

Nie uzywac przy wykazanej nadmiernej wrazliwosci na jedno lub wiecej zawartych metali w
stopie.

Tylko do uzytku w technice dentystyczne;.

Przechowywac¢ pod zamknieciem w nieosiggalnym dla dzieci miejscu.

Ostrzezenie!

Duceralloy C zawiera kobalt i chrom. Dla okreslonych zwigzkéw
tych pierwiastkéw zdefiniowane sg maksymalne stezenia

w miejscu pracy (wartosci MAK).

Obrdbke przy uzyciu instrumentéw rotacyjnych wykonywaé
jedynie z wyciaggiem. Ponadto zalecamy noszenie ostony ust

i twarzy.

W przypadku istnienia alergii na jeden ze skfadnikéw nie
stosowaé wzgl. nie obrabia¢ stopu



