S

t

o

In stru kcja

S O

w

a

n

i a

love

allyou need

DUCERAM LOVE

DeguDent

A Dentsply International Company






97198 Ogélne wskazdéwki dotyczgce Duceram® love

PL
99100 Tabela przyporzadkowania koloréw/ Opracowywanie ceramiki (PL)
101 Wskazowki dotyczgce opracowywania ceramiki
102 Wskazoéwki dotyczgce opracowywania ceramiki/ Ogdélne zalecenia przy wypalaniu

Duceram® love

0124

Przeznaczenie:
Duceram® love jest wysokotopliwg ceramika

przeznaczong do licowania struktur koron i
mostéw ze stopéw dentystycznych, posiadajacych
rozszerzalno$é termiczng 13,8 - 14,9 pm/m- K
(25-500 °C).

Nadaje sie do licowania ceramiki nattaczanej

Ducera® Press, ktérag po procesie naprasowania na
strukture metalowg mozna $cigé¢ stosujgc technike
Cut-back.

Ceramikg Duceram® love mozna licowa¢ tylko

stopy, ktérych punkt solidusu/ topnienia wynosi co
najmniej 1030 °C.
Do uzytku jedynie w branzy dentystycznej.

Przeciwwskazania
* Duceram® love przeznaczona jest tylko do
stosowania w wyzej opisanym zakresie.

Ostrzezenia dotyczace produktéw medycznych
Jesli dane produkty medyczne sg uzywane
zgodnie z przeznaczeniem izgodnie z instrukcja
uzytkowania, niepozgdane skutki uboczne
wywotane przez te produkty medyczne wystepuja
niezwykle rzadko. Nie mozna jednak catkowicie
wykluczy¢ reakcji immunologicznej (Np. alergie)

i/ lub miejscowego uczucie dyskomfortu

(Np. odczucia smakowe lub podraznienia btony
Sluzowej). W przypadku wystgpienia niepozadanych
skutkéw ubocznych - réwniez gdy jest to tylko
przypuszczenie - prosimy o powiadomienie naszej
firmy o tym fakcie.

W przypadku nadwrazliwo$ci pacjentéw na
ceramike Duceram® love lub na ktorykolwiek z jej
sktadnikéw nie nalezy uzywac/stosowac
danego produktu medycznego lub uzywa¢ tylko
pod $cistym nadzorem lekarza/ dentysty. Znane
reakcje krzyzowe lub wzajemne oddzialywanie
produktu medycznego z innymi obecnymi w
jamie ustnej produktami medycznymi lub innymi
materiatami muszg by¢ uwzglednione przez
lekarza/ dentyste w przypadku decyzji o uzyciu
tego produktu medycznego.

Wszystkie informacje, o ktérych mowa powyzej nalezy
przekazac¢ lekarzowi/ denty$cie prowadzacemu,

jesli tego wtasnie produktu medycznego uzywajg
Panstwo do wykonania specjalnej pracy.

« Nie wdycha¢ pytdw powstatych przy szlifowaniu

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
Uzywajgc tego produktu nalezy przestrzegac
instrukcji stosowania i wskazéwek zawartych w
karcie charakterystyki produktu.

Skutki uboczne/Wzajemne oddziatywanie

Nie znane sg nam zadne niepozadane reakcje

i /'lub reakcje wzajemne wywotane przez ceramike
Duceram® love.

Dane techniczne

« WAK dentyny: 13,1 pm/m* K (25-500 °C),
odpornoé¢ na zginanie zgodnie z DIN EN ISO 6872,
biokompatybilno$¢ (cytotoksyczno$¢) zgodnie z
DIN EN ISO 10993-5, rozpuszczalno$é¢ chemiczna,
potaczenie ceramiki ze stopem zgodnie z DIN EN
ISO 9693

Wybér stopu

« Duceram® love jest kompatybilna ze stopami
o wysokiej zawartosci metali szlachetnych,
ze stopami o zredukowanej zawarto$ci metali
szlachetnych oraz ze stopami nieszlachetnymi.
Przed rozpoczeciem licowania nalezy z instrukcji
dotyczacej danego stopu zasiegna¢ informaciji o

skladzie stopu ijego rozszerzalno$ci termiczne;j.

Moga to by¢ stopy nadajace sie do licowania
ceramikg dentystyczng, posiadajace rozszerzalnos$c¢
termiczng WAK 13,8 - 14,9 pm/m* K (25-500°C).
Aby unikng¢ przebarwienw ceramice licujacej,
zaleca sie regularne czyszczenie piecéw do

ceramiki oraz zestawo6w do wypalania ceramiki
(podstawek, pinéw)

Data wprowadzenia na rynek: pazdziernik 2009
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Ogélne wskazdéwki dotyczgce Duceram® love

Transport iwarunki przechowywania
Plyny: pojemniki powinny by¢ zawsze szczelnie

zamknigte i przechowywane w temperaturach
powyzej 10 °C.
« Proszki i pasty nalezy chroni¢ przed wilgocig.

Uzywajgc tego produktu prosze zwréci¢ uwage
na symbole obecne na etykietach:

Numer katalogowy

Numer serii

Wazne do

Przestrzegac instrukcji uzytkowania
Przestrzegac instrukcji uzytkowania

10 °C dolna temperatura graniczna
Przechowywaé w suchych warunkach

ONRENOOM

Nie nadaje sie do powtdérnego uzycia

Plyny odpowiednie do proszkéw lub mas
« Bonder:

Ducera® Liquid B

Ducera® Liquid OCL universal

Opaker w pascie:
Pastenopaker-Liquid

Masy schodkowe (Schultermassen):
Ducera® Liquid Quick

Ducera® Liquid SD

Dentyny/ Brzegi sieczne, itd.:

Ducera® Liquid Blend
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form

Masy Final Shoulder/ Masy korekcyjne:
Ducera® Liquid Blend

Ducera® Liquid SD

Farbki do malowania/ Glazura:

Ducera® Liquid Stain improved

Izolacja:
Ducera® Sep Isolating Fluid,
Ducera® Isolierung High Temp

Piec do wypalania ceramiki

Aby uzyska¢ optymalne rezultaty, nalezy upewnic¢ sieg,
iz piec osigga pozadane temperatury i czasy
wypalania. Jesli jest to konieczne, nalezy
odpowiednio skalibrowaé¢ parametry pieca.
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Oznaczenia/ Objasnienia
dotyczace wazniejszych mas

Intensiv Dentin (ID 1-4)

Dentyny intensywne sg to intensywne masy
fluorescentne o duzym wysyceniu koloru, stuzace
do indywidualnej charakteryzaciji kolorystycznej.
Wszystkie masy intensywne stuzg do uwydatnie-
nia koloru w obszarze szyjkowym, palatynalnym

i zgryzowym. Masy te mozna stosowac solo lub
modyfikowac je ostabiajac ich dziatanie za pomoca
mas dentynowych. Jesli dentyny intensywne
wymiesza si¢ z masg Stand by nadajg sie one
bardzo dobrze do natozenia w obszarze mamelonéw.

Stand by

Silnie opalizujgca, prawie transparentna masa
posiadajaca wiele funkcji. Mase Stand by mozna
uzywacé zaréwno solo jak i do mieszania ze
wszystkimi masami asortymentu Duceram® love.

Opal-Effekt Sunrise/ Opal-Effekt Sunset
Koloryzowane masy opalizujgce Sunrise i Sunset to
masy do efektéw specjalnych; stuzag do naktadania
na fragmenty brzegu siecznego o zabarwieniu z6tym
lub pomarannczowym /czerwonawym. Nadajg sie
idealnie do wysycania koloru w 2 i 3 paleniu dentyny.
Za pomoca masy Stand by mozna ostabi¢ efekt
dziatania tych mas.

Opal-Effekt Sky/ Opal-Effect Ocean

Koloryzowane masy opalizujgce Sky i Ocean to masy
do efektéw specjalnych; stuzg do wykonywania
delikatnych jak réwniez wyrazistych ciemnonie-
bieskich akcentéw w obszarze brzegu siecznego;
dziatanie tych mas mozna ostabi¢ mieszajac je z
masg Stad by.

Opal-Effekt Fog
Koloryzowana masa opalizujgca Fog do wykonywania
szarawych elementéw w obszarze siecznym - mozna

ja ostabi¢ mieszajac ze Stand by.

White Surface (WS)

White Surfach czyli ,biala powierzchnia” to

biatawo opalizujgca masa do uwydatnienia guzkéw
zgryzowych w obszarze zebdw bocznych jak réwniez
listew bocznych od strony policzkowej ijezykowej

w obszarze zebdw przednich - mozna ostabi¢ jej
dziatanie mieszajac jg z masg Stand by.



Tabela przyporzgdkowania koloréw/ Opracowywanie ceramiki

Flu Inside/ Gray Inside (Gl)

Masy Flu Inside to silnie fluoryzujgce dentyny (stuza
np. jako modyfikatory do mamelondéw). Chodzi tu o
dentyny o silnie uwydatnionej fluorescencji.

- Flu Inside
Wzmacniajg one intensywnos$¢ $wiecenia licowania

od wewnatrz.

Gray Inside (GI)

Masa Gl ostabia jasny kolor podbudowy, co
zapobiega przeswitywaniu rdzenia. Masa ma
wieksza ,gestos¢” tak aby przy cienkich warstwach
mozna byto uzyska¢ idealny wynik. Dziatanie Gl
mozna ostabi¢ mieszajac ja ze Stand by.

Transpa Clear (TC)/ Transpa Rot (TR)

Masy transparentne, ktére stosuje sie do wykonania
dodatkowych neutralnych lub czerwonawych
fragmentéw transparencji na powierzchni zeba.

Pastenopaker Intensiv Orange
Opaker do wykonywania dodatkowej indywidualizacji.

Korrekturmasse
Niskotopliwa, transparentna masa korekcyjna -
temperatura wypalania 680 °C.

Tabela 1 Tabela przyporzadkowania koloréw Duceram® love dla kolornka V-Classic.

Kolornik V-Classic Opaker Dentyna Brzeg sieczny/
Schneide S
AL 2 2 1
A2 3 3 2
A3 6 9 2
A3,5 12 16 2
A4 12 21 3
Bl 2 1
B2 4 4 1
B3 5 8 2
B4 8 14 2
ca 7 7 1
c2 1 17 3
c3 1 19 3
ca 13 22 3
D2 7 13 2
D3 un 15 2
D4 10 17 3

Intensiv Flu Opal. brzeg sieczny/ Stopien/
Dentin** Opalschneide 08 Schulter SM
1
2
14+ 2% 1+ 2% 1+ 2% 2+ 4
1+ 4 1+ 2% 1+ 2% 3+ 4%
3+ 4% 2 2 4
1
1+ 4*
1+ 2% 1+ 2% 1+ 2% 3+ 4%
2+ 4% 2 2 4
1+ 4* 2 2 1
1+ 4 2 2 4
2+ 4 2 2 4
2+ 4 2 2 4
2+ 4 2 1+ 2% 1+ 4%
2+ 4 1+ 2% 1+ 2% 2+ 4%
2+ 4% 2 2 4

* Dwie masy wymiesza¢ w proporcjach 1:1 odmierzajgc porcje za pomoca dotgczonego w zestawie porcjonera.

** bardzo intensywny; efekt ostabia¢ w zalezno$ci od stopnia jasnosci.

Szybkie itatwe dopasowanie mas do poszczegdéinych koloréw umozliwi Panstwu pomocnicze kétko koloréw Love.
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Tabela przyporzadkowania koloréw/ Opracowywanie ceramiki

Tab. 2: Tabela przyporzadkowania kolorow Duceram® love dla kolornka V-3D Master

Kolornik V- 3D Opaker Dentyna Brzeg sieczny /
Schneider S
M1 2 1+ 2% 1
im2 2 1+ 6% 2
2L15 4 7 1
2125 4 6 + 8* 1
2m1 2 2 1
2mM2 4 12 1
2M3 4 6 + 8% 2
2R1.5 7 4 1
2R2.5 6 6+ 9% 2
3L1.5 4 18 3
3L2.5 5 8 2
3m1 7 13 3
3M2 9 6 3
3M3 8 14 2
3R1.5 11 15 2
3R2.5 10 16 2
4L1.5 1 19 3
4mM2 12 21 3
4mM3 1 14 + 23* 3
4R1.5 1 11 + 22* 3
4R2.5 12 5+ 23* 3
5M2 11 20 + 23* 3
5M3 12 10 + 23* 3

IntensivDentin** Flu Opal. Brzeg sieczny Schodek /
D Opalschneide 05 gchuyiter sM
1 1
1 1
1+ 4% 1+ 2% 1+ 2% 1+ 4%
1+ 4 1+ 2% 1+ 2% 1+ 4%
2+ 4% 1+ 2% 1
2+ 4% 1+ 2% 1+ 2% 1+ 4%
2+ 4% 1+ 2% 1+ 2% 3+ 4%
2+ 4% 1+ 2% 1+ 2% 1+ 4*
2+ 4 2 14 2¢ 2
2+ 4 2 1+ 2% 4
2+ 4% 2 2 3+ 4%
2+ 4x 2 1+ 2% 1+ 4%
2+ 4% 1+ 2% 1+ 2% 2+ 4%
2+ 4% 2 2 4
3+ 4 2 2 2
3+ 4% 2 2 3+ 4
1+ 4* 2 2 4
3+ 4% 2 2 2+ 4%
3+ 4% 2 2 3+ 4%
3+ 4% 2 2 4
3+ 4% 2 2 4 + 5%
3+ 4 2 2 4
3+ 4% 2 2 445

* Dwie masy wymieszaé¢ w proporcjach 1:1 odmierzajac porcje za pomocg dotagczonego w zestawie porcjonera.

** pardzo intensywny; efekt ostabia¢ w zaleznosci od stopnia jasnosci.

Szybkie itatwe dopasowanie mas do poszczegdlnych koloréw umozliwi Parnstwu pomocnicze koétko koloréw Love.

a Przygotowanie struktury

W celu uzyskania rébwnomiernej grubosci ceramicznych
warstw licowych konstrukcje metalowe powinny
posiada¢ pomniejszony ksztalt anatomiczny finalnego

uzupetnienia.

Do obrébki koricowej struktury metalowej nalezy
uzywac wytacznie krzyzowych frezéw z twardego
metalu. Zaleca sie uzywanie narzedzi skrawajacych,
zdejmujacych wiéry. Stosowanie kamieni pro-
wadzi nieuchronnie, szczegdélnie w stopach bio nie
zawierajgcych miedzi i palladu, do naktadania sie na
siebie mikroskopijnych czasteczek resztek, wiérkéw
metalu, co w konsekwencji moze prowadzi¢ do

powstania pecherzykéw w ceramice licujgcej.

O ile producent stopu nie zaleca inaczej, struktury
metalowe nalezy po obrébce koricowej frezami z
twardego metalu wypiaskowaé¢ za pomocg Al203
(100-150pm) pod ci$nieniem 2 baréw (stopy
nieszlachetne do 4 baréw i 250 pm A2O3.
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W celu unikniecia naprezen w ceramice licujacej
nalezy zaobli¢ ostre krawedzie i kanty struktury
metalowe;j.

Na koniec konstrukcje nalezy oczy$ci¢ parownicg lub
w czystej myjce ultradZzwiekowej (patrz fot. -1)

Lutowanie i laserowanie

Przy lutowaniu i laserowaniu struktur metalowych
nalezy przestrzega¢ zasad opisanych w obszernej
instrukcji dotyczacej lasera oraz instrukcji
producenta stopu.

b ¢ j Nanoszenie opakera

Strukture nalezy najpierw pokry¢ opakerem. Nadaje
on koronie kolor podstawowy, ktéry jest dopasowany
do kolornika V Classic lub V-3D-Master. Odpowiednie
dane o przyporzadkowaniu koloréw znajdg Parnstwo w
tabeli 1+2. Aby unikngé rozwarstwiania sie mieszanki



Wskazowki dotyczace opracowywania ceramiki

opakera, nalezy przed uzyciem ,ugniata¢” tube, tak
aby obecny w niej materiat zostat dobrze wymieszany.

W przypadku warstwowania standardowego, aby
zapewni¢ uzyskanie zadanego koloru z kolornika
V-Classic lub V-3D-Master konieczne jest nalozenie
opakera w dwoéch kryjgcych warstwach (patrz fot.

3/ 10). Opaker w pascie Duceram® love mozna tatwo
i bez rozrabiania wycisngé¢ z tubki bezposrednio

na pedzelek do opakera i stamtad nanie$¢
bezposrednio na strukture.

Uwaga: Plyn do opakera w pascie nalezy uzywac

w bardzo malych ilosciach, 1 kropelka. Uzycie

zbyt duzej ilosci ptynu do opakera w pascie moze
prowadzi¢ do powstania rys i pgcherzykéw podczas
wypalania opakera.

W przypadku stosowania stopéw nieszlachetnych
zaleca sig¢ uzywanie NE-Bondera Duceram® love.
NE-Bonder nalezy wymieszac¢ z ptynem Ducera®
Liquid B lub OCL universal i nanie$¢ péikryjgco
rébwnomierng warstwa na strukture. Nastgpnie NE-
Bonder nalezy wypali¢ w 980 °C. Bonder spieka sie
jednolicie na strukturze i odpowiada za réwnomierne
zeszklenie powierzchni struktury (patrz fot. 2). Dzieki
temu mozna stworzy¢ bardzo bezpieczne potaczenie
pomiedzy stopem nieszlachetnym a ceramika
licujgcg. Prosimy o przestrzeganie takze specjalnych
zalecen producenta stopu co do parametréw przy
wypalaniu.

k | Stopien ceramiczny

* Przy wykonywaniu stopnia ceramicznego brzeg
korony nalezy zredukowac frezami z twardego
metalu tak, aby koriczyt sie on okoto 0,5 -0,8 mm
powyzej najgtebszego punktu stopnia. Ponadto
nalezy zwréci¢ uwage na to, aby brzeg korony
konczyt sie gtadko, tagodnie, co pomoze unikngé¢
naprezen w ceramice do licowania.

« Strukture czapki nalezy wypiaskowa¢ wewnatrz
(szczegdlnie brzegi) i na zewnatrz, jak to opisano
na poczatku; a nastepnie oczysci¢ konstrukcje
parownica.

< Granice preparacji nalezy zaznaczy¢ sztyftem
bezgrafitowym izamkna¢ jg w tradycyjny sposoéb,
np. za pomocg kleju akrylowego.

« Nastepnie nalezy nanie$¢ obficie izolator Ducera®-
Sep Keramikisolierung / Ducera® Isolierung High
Temp, poczeka¢ az wyschnie, odparuje i nanie$¢
ponownie.

Mase schodkowg (Schultermasse SM 1-5) nalezy
wymiesza¢ z ptynem do modelowania SD/
Quick (Modellierflussigkeit SD lub Quick) (Patrz
tabela przyporzadkowania koloréw 1+2). Masa
schodkowa, Schultermasse, nalezy uzupetié

zeszlifowany brzeg korony; nalezy naktadac jg
warstwami na czapeczke w jej szyjkowej czwartej
czeséci uzupetnienia (% zeba). Na koniec nalezy
wykonany stopien ceramiczny pozostawi¢ do
wyschniecia lub osuszy¢ cieptym powietrzem,
nastepnie zdja¢ iwypali¢ zgodnie z zaleceniami
z tabeli.

* Powstaly przy pierwszym paleniu skurcz nalezy
wyréwnaé w drugim paleniu masy schodkowej.
Mate korekty stopnia mozna wykona¢ na koniec
po paleniu glazurujgcym za pomocg masy
Final-Schultermasse (F SM 1-5) (patrz fot. 11-12).

d e f g h i
podstawowej

Za pomocg mas dentynowych i brzegéw siecznych
mozna w bardzo krétkim czasie wykonaé estetyczne

Estetyka w wersji

licowanie wysokiej jako$ci. Informacje o dopasowaniu
koloréw zawiera Tabela 1+2. Nalezy postepowac jak
to pokazano na fot. 4-6.

Na poczatku nalezy wykonaé rdzen z dentyny, a
nastgepnie przygotowac brzeg sieczny do natozenia
mas brzegu siecznego stosujac technike Cut-back.
Po uzupetnieniu brzegu siecznego nastepuje pierwsze
wypalanie dentyny (patrz Tabela 3).

Uzupetnienie, ktére uleglo skurczowi podczas
wypalania, nalezy uzupetni¢ dentyng i masami
brzegu siecznego, przeprowadzi¢ drugie wypalanie
(patrz Tabela 3), a nastgpnie ostatecznie opracowac
korone. Przy kornczacym paleniu glazurujgcym
(patrz Tabela 3) do indywidualnej charakteryzacji
mozna uzy¢ farbki. Ich duzy wybér znajdg Panstwo
w zestawie Stain Sortyment. Jesli nie planuja
Panstwa indywidualizacji, palenie glazurujace mozna
przeprowadzi¢ pokrywajgc prace glazurg.

(patrz fot. 7-9)
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Wskazowki dotyczgce opracowywania ceramiki/ Ogélne zalecenia przy wypalaniu

m n o p q r
indywidualnej

W przypadku indywidualnego warstwowania maja
Panstwo mozliwo$¢ zastosowania intensywnych
dentyn, ID, jak réwniez koloryzowanych mas
opalizujgcych (Opal-Effekt), za pomoca ktérych
wykonajg Parstwo najbardziej skomplikowane,
wymagajace i naturalnie wygladajgce prace. Kolor
podstawowy zapewnia opaker, na ktérymwarstwo-
wana jest dentyna. Po wykonaniu cut-backu mozna
natozy¢ na brzeg sieczny opalizujgce masy brzegéw
siecznych, OS, (patrz Tabela przyporzadkowania
koloréw 1+2) jak réowniez koloryzowane masy
opalizujgce (Opal-Effektmassen) np. Sky i Ocean.
Obszar szyjkowy oraz $rodkowg cze$¢ zeba mozna
uzupetni¢ koloryzowanymi masami opalizujacymi
Sunrise i Sunset (patrz fot. 13-18).

Estetyka w wersji

Wskazowki dotyczace opracowywania po paleniu
glazurujgcym

Jesli po paleniu glazurujgcym konieczne jest
dodatkowe opracowanie ceramiki licujacej
Duceram® love (szlifowanie powierzchni zgryzowych/
punktéw kontaktowych), cate uzupetnienie nalezy
poddac jeszcze raz paleniu glazurujgcemu. Dzieki
temu powstate na powierzchni mikrouszkodzenia
zostang spieczone. W przypadku wewnatrzustnej
ingerencji w powierzchnie zacementowane;j

pracy nalezy opracowywane elementy wypolerowac
koniecznie odpowiednimi gumkami do ceramiki.

Tabela 3: Ogdlne zalecenia dotyczgace wypalania - Duceram® love

Program ogdlny

wstepne wanie wstepne

°C min
NE-Bonder 575 7
Opaker w pascie 1+2 575 7
Masa schodkowa 1 500 3
Masa schodkowa 2 500 3
Dentyna 1 500 4
Dentyna 2 500 4
Palenie glazurujace 500 2
Farbki 450 3

Wygrzewanie = Suszenie /Wygrze-

Przyrost Wypalanie Czas utrzy- Préznia
temperatury mania

°C/ min °C min (hPa)
55 980 2 50
100 900 2 50
100 880 1 50
100 860 1 50
100 840 (830)* 1 50
100 830 (820)* 1 50
100 820 (810)* 0.5 -
100 680 0.5 50
100 660 1 -

*W przypadku stosowania stopéw nieszlachetnych konieczne jest obnizenie temperatury o 10 °C przy

wszystkich paleniach dentyny i paleniach glazurujacych.

W przypadku stopéw, ktérych WAK >14,.6 (25-500 °C) program wypalania mas schodkowych musi by¢
rozszerzony o faze sezonowania (3min/850 °C) + faze schtadzania (6 minut).

Temperature wypalania nalezy dopasowac do iloéci wypalanych w jednym cyklu punktéw. Przy wypalaniu
od pieciu do dziesieciu punktéw konieczne jest podniesienie temperatury o +5 °C do +10 °C. Przy wypalaniu
wiecej niz dziesieciu punktéw konieczne jest podniesienie temperatury o +10 °C do +20 °C.

Podane tu wartosci sga danymi orientacyjnymi i stuzg wytacznie jako punkt odniesienia. Mozliwe sg réznice w
wynikach wypalania, ktére zalezg od wydajno$ci danego pieca, jego wieku, iloSci przepracowanych godzin
czy tez producenta. Dlatego tez dane orientacyjne nalezy indywidualnie dopasowaé¢ w kazdym cyklu wypalania.
Zalecamy dokonywanie palenia prébnego dla skontrolowania pieca. Wszystkie warto$ci zostaty przez nas
starannie przygotowane i sprawdzone, jednak nie stanowig gwarancji uzyskania doskonatych wynikéw.

Aktualne zalecenia dotyczace wypalania znajdg Panstwo na www.love-ceramic.com
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