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PRZYGOTOWANIE KONSTRUKCIJI POD LICOWANIE CERAMIKA
= Ksztatt konstrukcji metalowej lub z tlenku cyrkonu powinien byé pomniejszeniem bryty
anatomicznego zeba.
= Grubos¢ czapeczek:
o Pojedyncza korona ze stopu nieszlachetnego — 0,3 mm
o Korona na zebie filarowym w moscie ze stopu nieszlachetnego —0,35mm —0,4mm
(pogrubiona w miejscu fgczenia z przestem).
o Pojedyncza korona ze stopu szlachetnego — 0,4 mm
o Korona na zebie filarowym w moscie ze stopu szlachetnego —0,45mm —0,5mm
(pogrubiona w miejscu fgczenia z przestem)
o Pojedyncza korona z tlenku cyrkonu —0,3 mm
o Korona na zebie filarowym w moscie z tlenku cyrkonu — 0,4mm-0,5mm
(pogrubiona w miejscu tgczenia z przestem)
= Przesto:
o Powinno miec ksztatt pomniejszonej brylty anatomicznego zeba.
o Powinno by¢ pomniejszone o 1/3 w wymiarze policzkowo-jezykowym w stosunku do
zebow filarowych.
o Potgczenie przesta z korong zeba filarowego mostu ze stopu nieszlachetnego
powinno wynosi¢ 6 mm?
o Potagczenie przesta z korong zeba filarowego mostu ze stopu szlachetnego powinno
wynosi¢ 8-9 mm?
o Potgczenie przesta z korong zeba filarowego mostu z tlenku cyrkonu powinno
wynosi¢ 8-9 mm?
= (Cafa konstrukcja powinna byé wygtadzona inie moze mieé ostrych kantéw ani krawedzi.

PIASKOWANIE

Konstrukcje metalowe po opracowaniu nalezy wypiaskowac¢ za pomocg tlenku glinu (100-150um) pod
cisnieniem 2 bardw (stopy nieszlachetne 4 bary).

OKSYDACIA

Oksydacja konstrukcji metalowejpowinna odby¢ sie wedtug Scistych zalecen producenta stopu. Po
oksydacji konstrukcje nalezy wypiaskowac i oczysci¢ wytwornicg pary.

NE-BONDER

NE-Bonder wystepuje w postaci proszku lub w postaci pasty.

NE-Bonder w proszku rozrabiamy z ptynem Ducera Liquid B lub z ptynem Ducera Liquid OCL. Nastepnie
naktadamy cienka warstwe NE-Bondera na catg konstrukcje metalowa; najlepiej szklang szpatutka
bezposrednio na wypiaskowang, oczyszczong i osuszong konstrukcje.

NE-Bonder w postaci pasty naktadamy na konstrukcje metalowg pedzelkiem podobnie jak opakery w
pascie. Masa ta blokuje catkowicie tlenki metalu i nie pozwala mieszac sie im z opakerami.

NE-Bonder stosuje sie tylko na stopy nieszlachetne.

OPAKER

Zestawy ceramiki Kiss zawierajg opakery (w pascie lub w proszku) dla kazdego koloru wedtug

kolornika V. Opaker w pascie po wymieszaniu go szpatutkg w stoiczku jest gotowy do nafozenia na
konstrukcje pokrytg wypalonym NE-Bonderem. Opaker w proszku nalezy rozrobi¢ z ptynem
Liquid O lub OCL i natozy¢ szklang lub plastikowga szpatutka na strukture pokrytg wypalonym
bonderen NE.

Duceram Kiss

jest wysokotopliwg ceramikg dentystyczng i nadaje sie do licowania koron i mostéw ze stopdow
szlachetnych i nieszlachetnych o rozszerzalnosci termicznej (WAK) od 13,8 do 15,4 m/m OK (25-
600 C).
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PIERWSZE PALENIE MAS SCHODKOWYCH
(SM - Schultermasse/Margin )

Przed wykonaniem schodka ceramicznego (margin) nalezy zaizolowac stupek gipsowy.

Masa schodkowa / Margin,
SM Schultermasse,
F SM Final Schultermasse
Al 1
A2 2
A3 2+3
A3,5 2+4
A4 3+4
Bl 1
B2 1+3
B3 3
B4 3+5
Cc1 1
Cc2 1+4
c3 244
C4 4
D2 1+4
D3 2+4
D4 3+4

Formuta np. 2+3 oznacza koniecznos¢ wymieszania podanych mas (tutaj SM i FSM)
0 numerze np. 2 i 3 w proporcjach 1:1.

Warunkiem uzyskania zadanego koloru jest mieszanie dwoch
podanych mas - zawsze w proporcjach 1:1.

DRUGIE PALENIE MAS SCHODKOWYCH
(SM Schultermasse )

Po wypaleniu pierwszej warstwy mas schodkowych /margin, nalezy dokonac korekty masy
schodkoweji wypali¢. Masy schodkowe nalezy rozrabiaé ptynem SD Quick.

PIERWSZE PALENIE

Wykonanie rdzenia fluorescentnego z mas Power Chroma i Flu Inside.

(wg koncepcji mistrza techniki dent. Darryla Millwooda)

Przy pomocy szesciu fluorescencyjnych mas - Power Chroma, mozna odtworzy¢ niemal kazdy
kolor okolicy przyszyjkowej oraz mamelony. Masy te stosuje sie rowniez w celu zwiekszenia
nasycenia koloru. Mieszanie mas Power Chroma w stosunku 1:1 daje mozliwos$¢ utworzenia 15
nowych odcieni. W ten sposob z tatwoscig i powtarzalnosciag mozna odnalez¢ kazdy zgdany
odcien.
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Wysoce fluorescentng mase Flu Inside nalezy natozy¢ na okolice brzegu siecznego maskujac
granice konstrukcji metalowej. Dzieki masie Flu Inside $wiatto odpowiednio rozprasza sie i
odbija.

Pierwsze palenie — rdzen fluorescentny wypalamy na programie pierwszej dentyny wg
instrukcji.

Power
Chroma
Flu Inside
Masy fluorescentne Power Chroma i Flu Inside
Okolica przyszyjkowa Okolica brzegu siecznego,
Power Chroma (PC1- PC6) pow. zujacej
Fluilnside1-2
Al PC 1+2 Flu Inside 1
A2 PC2 Flu Inside 1
A3 PC 245 Flu Inside 1+2
A3,5 PC 345 Flu Inside 2
A4 PC 4+6 Flu Inside 2
Bl PC1 Flu Inside 1
B2 PC 1+3 Flu Inside 1
B3 PC 2+3 Flu Inside 2
B4 PC 3+6 Flu Inside 2
C1 PC 1+6 FluInside 1
C2 PC 2+6 Flu Inside 1+2
Cc3 PC 3+6 Flu Inside 2
c4 PC 5+6 Flu Inside 2
D2 PC 1+6 Flu Inside 1
D3 PC 2+6 Flu Inside 1+2
D4 PC 3+6 Flu Inside 2
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DRUGIE PALENIE — program | palenie dentyny

Dentyna

ik

Dentyna

Masa
brzegu
siecznego
(S1-S6)

Po wypaleniu rdzenia fluorescentnego, modelujemy z dentyny caty ksztatt korony. Nastepnie

scinamy mase dentynowa w miejscu brzegu siecznego i doktadamy mase brze

gu siecznego (S1-

S6). Drugie palenie — I palenie dentyny wypalamy na programie pierwszejdentyny wg instrukgcji.

Masy dentynowe (DA) i podstawowe masy brzegu siecznego (S1 — S6)

Masy dentynowe Masy brzegu siecznego
(DA1 - DDA4) Enamel (51-S6)
Al Al s1
A2 A2 S2
A3 A3 S3
A3,5 A3,5 S3
A4 A4 S5
Bl B1 s1
B2 B2 s1
B3 B3 sS4
B4 B4 S6
C1 C1 s1
C2 C2 S5
c3 c3 S5
ca ca S6
D2 D2 S2
D3 D3 sS4
D4 D4 sS4
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TRZECIE PALENIE - program Il palenie dentyny

Dentyna

Opal-Incisal
(0s)

Po wypaleniu | dentyny doktadamy masy dentynowe w okolicy przyszyjkowej (jesli istnieje
potrzeba). W miejsce podstawowego brzegu siecznego S naktadamy opalizujgcy brzeg sieczny
(Opal-Incisal 0S1-0S2) Masy opalizujgce OS mozemy zastosowac rowniez na listwy brzezne i
watki szkliwne na powierzchni podniebiennej oraz na najwiekszg wypuktos¢ powierzchni

wargowe;j.

Trzecie palenie — Il palenie dentyny wypalamy na programie drugiej dentyny wg instrukgji.

Masy opalescentne

Opal-Incisal (0S1, 0S2)

Masy Opal-Incisal (OS1 i 0S2) s3 indy-
widualnymi masami brzegu siecznego.
Dajg naturalne efekty opalescenc;ji.

Masy opalescentne
Opal-Incisal (OS 1, 0S2)

Al 1
A2 1
A3 1+2
A3,5 2
A4 2
Bl 1
B2 1
B3 2
B4 2
C1 1+2
Cc2 1+2
c3 2
Cca 2
D2 1+2
D3 1+2
D4 2
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GLAZURA
Glazura wystepuje w postaci proszku i ptynu. Rozrabiamy proszek z ptynem Stain Liquid i
nanosimy na przygotowang powierzchnie uzupetnienia.

FARBKI

DeguDent

Farbki mozemy stosowac do indywidualnej charakteryzacji pracy.

Do dyspozycji istniejg farbki, ktdre mozemy stosowaé do $rodka korony (Body), jak rowniez
farbki, ktére naktadamy na zewnatrz gotowej korony.

Farbki Body — stosujemy do charakteryzacji wewnatrz korony, mieszamy z ptynami do
modelowania lub wodga. Nie rozrabiamy tych farbek z ptynem do glazury - Stain Liquid, poniewaz
korona popeka w piecu.

Farbki klasyczne — stosujemy do charakteryzacji ceramiki na zewnatrz, mieszamy z ptynem do
glazury - Stain Liquid. Nalezy je naktadac razem z glazurg lub w oddzielnym paleniu ustawiajac
obnizong temperature wypalania.

Zestawita na podstawie materiatéow firmy DeguDent
Oraz czesciowo samodzielnie opracowata

mgr lic.tech.dent. Katarzyna Kozaczuk
technicznodentystyczny.blogspot.com

W przypadku pytan prosimy o kontakt

z opiekunem Silesia Dental

z firmg DeguDent, tel. 22 825 72 08, 500 430 013 lub
tech. dent. Agata Swis, tel. 609 822 031

tech. dent. Katarzyna Subotowicz, tel. 601 321 455
tech. dent. mgr Katarzyna Kozaczuk, tel. 607 122 240
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Kiss — masy ceramiczne
Masy opalizujagce nadajace naturalny efekt odbicia swiatta.

Masy te umozliwiajg kontrole jasnosci i opalescencji.

Stand by Masa opalizujaca, transparentna, odgrywa kluczowa role w koncepciji Kiss.

S by Masa wielofunkcyjna moze by¢ stosowana sama lub w potgczeniu z innymi masami.
W potgczeniu z innymi masami zmniejsza nasycenie koloru masy, z ktérg jest mieszana.
(Zachowuije sie jak woda, rozciericza i nadaje przejrzystosc)
Zastosowanie: Transparencja miedzy mamelonami, przezierny brzeg sieczny, uwypuklenie
listew brzeznych i watkéw szkliwnych,

OE Sunset Masa nadajgca cieple pomaranczowe efekty opalizujgce.

(zachaéd Masa OE Sunset zmieszana ze Stand by daje delikatniejszy, mniej intensywny efekt.

stonca) Zastosowanie: Podkresla efekt Power Chromy przy drugim lub trzecim paleniu,

ciepto-pomaranczowe szkliwo, efekt wtérnej zebiny,

OE Sunrise Masa nadajgca zo6ttawy efekt opalizujacy.

(wschod Masa OE Sunrise zmieszana ze Stand by daje delikatniejszy , mniej intensywny efekt

stonca) Zastosowanie: Podkresla efekt Power Chromy przy drugim lub trzecim paleniu, imituje

z6ttawe szkliwo

OE Ocean Masa nadajgca intensywnie niebieski efekt opalizujacy.

(ocean) Masa OE Ocean zmieszana ze Stand by daje delikatniejszy , mniej intensywny efekt
Zastosowanie: Niebieskawe szkliwo, listwy brzezne.

OE Sky Masa nadajgca jasno niebieskawy efekt opalizujacy.

(niebo) Masa OE Sky zmieszana ze Stand by daje delikatniejszy , mniej intensywny efekt.
Zastosowanie: Efekty brzegu siecznego w miodych zebach, jasno niebieskawe szkliwo,
(listwy brzezne, punkty styczne),

OE Fog Masa nadajgca szarawy efekt opalizujgcy.

(mgta) Masa OE Fog zmieszana ze Stand by daje delikatniejszy , mniej intensywny efekt
Zastosowanie: szarawe, sinawe szkliwo, (listwy brzezne, punkty styczne),

White Masa nadajgca biaty (mleczny) efekt opalizujgcy.

Surface Masa White Surfach zmieszana ze Stand by daje delikatniejszy, mniej intensywny efekt.

WS W pofgczeniu z innymi masami zwieksza nasycenie koloru masy, z ktérg jest mieszana.

(zachowuije sie jak mleko, zmniejsza transparencje).
Zastosowanie: Powierzchniowe rozjasnienia zeba (wybielane zeby), nasycony, mleczny
brzeg sieczny, rozjasnienia krawedzi zujgcych, grzbietéw guzkow,
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Inne masy w zestawie Kiss

Bleach WyrazZnie jasniejsza i bielsza masa niz Al, przeznaczona przede wszystkim dla pacjentéw z
wybielonymi zebami wtasnymi. Istnieje specjalny zestaw do zebdw wybielanych Bleach Kit.

Final Kiss Masa korekcyjna do napalania po glazurze. Masa w odcieniu szkliwnym do korekt
brakujgcych punktéw stycznych, zgryzowych i kantéw siecznych.

Gum Masy 1 i 2 — masy ceramiczne do ksztaftowania dzigsta. Dzieki mieszaniu mas dzigstowy z
masami opalizujgcymi mozna uzyskaé indywidualne efekty dzigsta.

SM Masa schodkowa (Margin) SM do wykonywania bezmetalowych brzegéw korony w

Schulter- przypadku preparacji ze stopniem.

masse/

Margin

FSM Masa schodkowa FSM do wykonania niezbednych korekt po glazurze. Dzieki niskiej

Final temperaturze napalania zachowuje stabilnos¢ wszystkich detali pracy i nie wymaga

Schulterm | glazurowania.

asse

TC Masa transparentna do uzyskania dodatkowej przeziernosci na powierzchni uzupetnienia.

Ptyny w zestawach Kiss

Liquid B Ptyn do mieszania bondera NE Bonder.

Liquid SD Standardowy ptyn do modelowania — stuzy do mieszania dentyn, modyfikatoréw, mas
brzegdw siecznych.

Liquid Ptyn do modelowania — posredni ptyn miedzy ptynem SD a ptynem Form.

BLEND

FORM Ptyn do modelowania — podobnie jak SD, jednakze podwyzsza stabilnos¢ masy ceramiczne;j.
Wymaga dtuzszego suszenia wstepnego.

Liquid Ptyn do mieszania mas schodkowych SM i F SM, dentyn, modyfikatoréw, mas brzegu

SD — Quick | siecznego gdy pozgdany jest szybszy czas schniecia.

(0] Ptyn do mieszania opakeréw w proszku.

oL Ptyn do mieszania opakerdw w proszku z dtuzszym czasem schniecia oraz wiekszg lepkoscia
niz ptyn O. Nadaje ceramicznemu proszkowi zawiesistg konsystencje, umozliwia tatwe
naktadanie pakera na konstrukcje metalows.

Paste Ptyn do rozrabiania opakera w pascie.

Opaque

Fluid
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