FREZY typu S-cut

Dzieki czarnemu pokryciu powierzchni frezu otrzymujemy:
e wyjatkowa TRWALOSC
o tzw." ZIMNA PRACE" czyli szczegdlng odpornosé

na przegrzewanie sie narzedzia.

NOWOSC:

FREZY DO TECHNIKI FREZOWANIA z czarna powtoka:

¢ 1°,2°,0° ze standardowym nacieciem krzyzowym (symbol 190)

* 0° z drobnym nacieciem spiralnym (symbol 134) do stopéw
nieszlachetnych i tytanu.

Frezy FSQ (naciecie 134) nie wymagajag uzycia duzej sity nacisku
podczas pracy . Dzieki temu uzyskuje sie wiekszy komfort pracy
a reka technika jest dobrze chroniona. Narzedzia te sg bardzo
trwate i przez dtugi okres zachowujg skutecznos$¢ szlifowania.
Konstrukcja frezéw z czarng powtokg pozwala na uzyskanie
optymalnego stosunku jakosci do ceny.

45 rodzajéw frezéw pozwala na szerokie zastosowanie
w technice dentystycznej!

CHORICO >

OFEERUJAC WYSOKA JAKOSC BUDUJEMY ZAUFANIE!




FREZY typu S-cut (HORICO >

Standardowe naciecie krzyzowe Naciecie krzyzowe
bardzo drobne

Numer rodzaj | S161 | S194  S194  S194  S194 | S200  S237 @ S257 | S274 | S277 | S289 S194 S274
ol 176 190 190 190 190 190 | 190 190 190 190 190 110 137
" rozmiar 060 040 045 050 060 023 @023 060 060 014 023 040 060
Naciecie krzyzowe drobne Namec[e k'rzy'zowe drobne
l szczegolnie cicha praca
Numer rodzaj  S141 = S194 S194 S198 S198 S237 S274 S277 S277 S289 S289 S289 S194 | S194
zaméwienia: nacigcie 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 140 138 138
" rozmiar 023 040 045 016 023 023 | 060 014 040 010 012 023 040 045
Naciecie spiralne drobne Do techniki frezowania
mocny nacisk szlif agresywny, lekki nacisk szlif tagodny Naciecie spiralne drobne
Standardowe naciecie krzyzowe
! l ‘ I | ; . ‘ I 0 40° 40 410 42
nm oo WOB =
N rodzaj |'S141 | S194 | S194 | S198 [ S198 | S200 | S237 | S274 | S277 | S289 S137 £ S137 £S137 1 S200 | S200
umer _ naciecie = 134 134 134 134 134 134 134 134 134 134 134 134 190 190 190
HOREESoemiar 023 023 B040 023 040 023 023 060 014 023 015 023 015 020 BB23/2
Naciecie grube i bardzo grube
N rodzaj = S274 S274 S274
umer . naciecie = 212 220 225
ZAMOWIEMA: o miar 060 060 060

NACIECIA | ZASTOSOWANIE

STANDARDOWE . ; NACIECIE PROSTE NACIECIE KRZYZOWE NACIECIE KRZYZOWE DROBNE g  NACIECIE SPIRALNE DROBNE,
NACIECIE KRZYZOWE 1 #l DROBNE r (CICHA PRACA) WYSOKA EFEKTYWNOSC CIECIA

- TWORZYWA, GIPS

- STOPY METALI, Ld ‘B | - STOPY METALI ¥ ¥ - STOPY METALI - STOPY METALI SZLACHETNYCH
TWORZYWA, GIPS i i a NIESZLACHETNYCH ,TWORZYWA, I NIESZLACHETNYCH, TYTAN

STOPY PALLADOWE

2 NACIECIE SPIRALNE r NACIECIE SPIRALNE = NACIECIE KRZYZOWE - NACIECIE KRZYZOWE GRUBE NACIECIE KRZYZOWE
BARDZO DROBNE BARDZO GRUBE BARDZO DROBNE
- STOPV METALI, - TWORZYWA, GIPS !
- TWORZYWA, GIPS, ) - TWORZYWA, Lgr ‘| -KoMPOZYTY,
TWORZVWA ! TWORZYWA ELASTYCZNE WILGOTNY GIPS, ' | STOPY METAL, TYTAN
} 1 MATERIAt NA £YZKI I B L
INDYWIDUALNE

Dystrybucja:
Komorniki, ul. Polna 31, 55-300 Sroda Slaska Hopf, Ringleb & Co GmbH & Cie
tel. 71/317 51 53, fax 71/317 51 37 Gardeschiitzenweg 82 D - 12203 Berlin

info@silesiadental.pl horico@t-online.de - www.horico.com



