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Instrukcja uzytkowania

]

Aby wiedzie¢ dokfadnie jak stosowac
material, nalezy uwaznie przeczytac
Instrukcje stosowania oraz zapoznac sie
z Instrukcjg obstugi polimeryzatora
IvoBase.

Opis produktu

System IvoBase sktada sie z konwencjonalnego materiatu
PMMA do wykonywania protez oraz systemu IvoBase
Injector do wykonywania protez metoda wtryskowa.
System umozliwia catkowicie zautomatyzowang poli-
meryzacje, ktora nie powoduje wysokiego skurczu poli-
meryzacyjnego.

Materiat lvoBase taczy zalety podstawowych chemo-
utwardzalnych oraz polimeryzujgcych pod wplywem
ciepta, materiatow do wykonywania protez. Materiat
spetnia nie tylko wyzej wymienione podstawowe
wymagania, stawiane samopolimerom, ale rowniez
odpowiada duzo bardziej rygorystycznym kryteriom, ktére
musza spetnia¢ polimery, wiazace pod wplywem ciepfa.
IvoBase moze by¢ zatem uwazany za materiat hybrydowy.
Dostepny jest on takze w wersji odpornej na uderzenia —
IvoBase High Impact.

Materiat jest dostepny w nastepujgcych kolorach:
—  IvoBase Hybrid:
Pink, Pink-V, Preference, Clear, Pink-V Implant,
Preference Implant
— IvoBase High Impact:
Pink, Pink-V, Preference, Pink-V Implant, Preference
Implant, 34-V

Skiad

— IvoBase Hybrid
Proszek:
Polimetakrylan metylu, plastyfikator, inicjator, barwniki
Plyn:

Metakrylan metylu, dimetakrylan, katalizator

— IvoBase High Impact:
Proszek:
Bardzo wytrzymaly modyfikowany kopolimer PMMA,
kopolimer PMMA, polimetakrylan metylu,
plastyfikator, inicjator, barwniki
Plyn:

Metakrylan metylu, dimetakrylan, katalizator

Wskazania

—  Protezy catkowite

—  Protezy czesciowe

—  Protezy kombinowane
—  Protezy hybrydowe
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—  Protetyka na implantach
—  Podscielenia
—  Naprawy

Przeciwwskazania
Alergia na ktorykolwiek ze sktadnikow materiatu.
Wewnatrzustne uzycie nie spolimeryzowanego materiatu.

Efekty uboczne
Miejscowe reakgcje alergiczne na materialy zawierajgce
metakrylan metylu.

Uwagi odnosnie bezpieczenstwa

—  Monomer zawiera metakrylan metylu (MMA)

—  MMA jest tatwo palny i draznigcy (+10 °Q)

—  MMA jest draznigcy dla oczu, drog oddechowych i
skory.

—  Kontakt ze skorg moze powodowac reakgje uczule-
niowe.

—  Unika¢ kontaktu skory z monomerem i nie spolimeryz-
owanym materiatem. Rekawiczki medyczne nie chronig
przed reakcjami uczuleniowymi metakrylanow.

—  Nie wdychat oparow.

—  Trzymac z dala od ognia. Nie pali¢ papierosow.

—  Nie wrzuca¢ do kanalizacji.

—  Chroni¢ przed oddziatywaniami elektrostatycznymi.

Uwagi odnosnie stosowania

—  Starannie namoczy¢ modele w wodzie przed
puszkowaniem.

—  Przed puszkowaniem starannie odizolowat
wewnetrzne powierzchnie puszki.

—  Wyczysci¢ z gipsu i odizolowa¢ powierzchnie.

—  Przestrzega¢ zalecanych czasow polimeryzacji i
studzenia.

—  Kontakt rozpuszczalnikéw i monomeru ze spolimery-
zowanym materiatem do wykonywania protez moze
prowadzi¢ do przebarwienia na biato.

—  Podczas stosowania izolacji w obszarze przyszyjkowym,
Ivoclar Vivadent poleca silikony typu A ( >65 Shore A,
np. Flexistone Plus/Virtual® Heavy Body Fast). Silikon
typu C moze mie¢ szkodliwy wptyw na podstawowy
materiat do wykonywania protez.

—  Proodukty moga by¢ stosowane i przetwarzane tylko
przez wykwalifikowany personel.

—  Witrysk drugiej kapsutki lvoBase albo materiatu
SR Ivocap® do juz wypetnionego szablonu do
puszkowania (flask) nie jest mozliwy.

—  Pozostaty w kapsule materiat lvoBase nie moze by¢
ponownie wykorzystany.

—  Suchy gips musi by¢ przed procesem wtryskiwania
namoczony w wodzie.



- Zanieczyszczona puszka moze by¢ przyczyng
samozaptonu podczas ogrzewania.

- Przechowywa¢ w wilgotnym $rodowisku poczawszy
od ukornczenia protez do ich oddania.

Obrobka
Przygotowanie do wtryskiwania

1. Przygotowanie puszki

© Odizolowa¢ wewnetrzne powierzchnie czystych
puszek polimeryzacyjnych za pomocg cienkiej
warstwy wazeliny.

Umiesci¢ pokrywke puszki, nastepnie potéwke szablonu

oraz woskowg ksztattke filtra (B1) w jednej z potéwek

puszki od wewnatrz.

2. Stabilizacja modelu
Umieé¢ dobrze namoczony i odizolowany model
w jednej z potéwek puszki uzywajac typowego gipsu
stomatologicznego (klasa Ill). Usuri nadmiar gipsu
w taki sposéb, zeby jego powierzchnia zréwnata sie
z modelem i z krawedzig obudowy puszki.
Wazne: Krawedz gipsu musi by¢ zréwnana
z powierzchnig szablonu.

3. Umieszczenie elementéw woskowych

Elementy woskowe (B) moga by¢ bez dodatkowej
modyfikacji umieszczone na modelu za pomocg wosku.
Upewnij sig, ze gips nie zaptynat pod woskowy element.

(g) Pozostawi¢ do catkowitego zwigzania gipsu. Usuna¢
szablon potéwkowy i umiesci¢ szablon w petnym
ksztatcie.

- Umieé¢ kanat wtryskowy z wosku (B2)
(gj Umies¢ w puszce kanat wtryskowy z wosku (B2)
tak, aby stykat si¢ z szablonem.

Protezy catkowite gérne
©  Przyklej kanat do krawedzi protezy w okolicy linii
A-H oraz w okolicy guzkéw szczeki.

Protezy catkowite dolne

©  Przyklej kanaty od strony przedsionkowej w okolicy
trojkatéw zatrzonowcowych. Kanat Srodkowy nalezy
odcia¢ (B2).

Protezy czeéciowe
Kanat nalezy przyklei¢ do kazdego skrzydta protezy.

- Umocuj woskowy kanat odpowietrzajacy (B3)
~  Przyklej ksztattke kanatu odpowietrzajacego (B3)
do woskowej ksztattki filtra umieszczonej na

krawedzi puszki.

Wazne: Kanaty odpowietrzajace nie moga dotykac
obudowy puszki, poniewaz musza zapewni¢
doktadne sktadanie sig¢ obydwu czesci puszki.

Protezy catkowite gérne i dolne

Przyklej ksztattke kanatu odpowietrzajagcego (B3) do
woskowej ksztattki filtra umieszczonej na krawedzi
puszki.

Protezy czesciowe

Przyklej tréjramienng ksztattke woskowego kanatu
odpowietrzajacego (B3) do powierzchni
przedsionkowej plyty protezy. Jesli woskowy
element odpowietrzajacy (B3) nie jest wystarczajaco
dtugi, nalezy go przedtuzy¢ za pomoca wosku.
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Stabilizacja za pomocg silikonu

~  Pokryj przedsionkowsa i podniebienng i/lub jezykowg
powierzchnie brzegéw protez silikonem. Nie
pokrywaj powierzchni zgryzowych i brzegéw
siecznych zebéw. Wykonaj zagtebienia retencyjne
na powierzchni silikonu zanim zwigze i uzyj piasku
retencyjnego w celu polepszenia potaczenia z
gipsem.

Uwaga: W celu uzyskania optymalnych rezultatéw,
zaleca si¢ uzycie ptynnego silikonu typu A (o stopniu
twardosci A >65), np. Flexistone Plus czy Virtual Heavy
Body Fast.

~  Zaizolowa¢ powierzchnie kontaktowe gipsu z
gipsem, za pomoca ptynu izolacyjnego (F).

5. Zalewanie kontry
Ztozy¢ puszke, zapiaé klamry zabezpieczajace i zala¢
~  kontre.

~  Wymieszaj gips stomatologiczny (Klasa Ill) zgodnie
z zaleceniami producenta i nalewaj go do otworu
puszki, usuwajac pecherzyki powietrza za pomoca
wstrzasarki. Usun nadmiary gipsu za pomocg
szpatutki lvoBase tak, aby nic nie wystawato ponad
otwor puszki.

6. Wyparzanie wosku

/ir\ Kiedy tylko gips zwigze catkowicie, ogrzewaj puszke
w kapieli wodnej w temperaturze okoto 90°C przez
okoto 5-8 minut. Nastepnie otworz ja, usur szablon

Polski

i wstepnie usuri wosk uzywajgc noza do wosku.

Teraz starannie wyparz wewnetrzne powierzchnie
czysta, wrzaca woda.
Uwaga: Nalezy uzywac wylacznie czystej wody bez
dodatkéw ( np. rozpuszczalnikéw do wosku, Srodkéw

czyszczacych itp.) Dodatki te mogg bowiem powodowaé
przebarwianie protez.
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7. Zeby

© W celu zapewnienia optymalnego potaczenia, szyjki
1dolne powierzchnie zgb6éw powinny by¢ catkowicie
wolne od wosku. Nalezy delikatnie wypiaskowaé
przyszyjkowe powierzchnie zebéw (100]jm Al203
2 bary) albo schropowacié je za pomoca wiertta
z weglika wolframu.

8. lIzolowanie powierzchni gipsu

© Wazne: Przed izolacja , schtodzi¢ puszki do tempera-
tury pokojowej (< 30°C), uzywajac powietrza, albo
czystej, zimnej wody. Doktadna temperatura szablonu
moze by¢ sprawdzona z pomoca termometru IR.

© Zaizoluj czyste powierzchnie gipsowego modelu za
pomoca ptynu izolacyjnego (F). Pokryj drugi raz po
uptywie 5 minut. Nalezy unika¢ zbyt mocnych
pociagnie¢ pedzlem (np. w fatdzie dzigstowo-
policzkowym).

9. Umieszczenie filtru do odpowietrzania

©  Weciénij filtr do odpowietrzania (E), wyréwnujac go
z odpowiadajagcym mu zagtebieniem na obrzezu
puszki.

10. Umieszczenie lejka i wyposrodkowanie wkiadu

N W6z lejek IvoBase (D) do szablonu, w taki sposéb,
aby znalazt sie on we wiasciwym miejscu i aby
zostat zablokowany. Umie$¢ szablon z wtozonym
lejkiem w dolnej potéwce puszki.

@ Z46z potéwki puszki i zablokuj klamrami.

Wtrysk materiatu i polimeryzacja

Obstuga IvoBase Injector zostata opisana szczegétowo
w zalaczonej Instrukcji Obstugi. Wtryskarka IvoBase
Injector powinna by¢ przygotowana do stanu gotowosci
przed wymieszaniem materiatu.

11. Mieszanie materiatu
Jedna kapsuta wystarcza na wykonanie protezy
catkowitej gérnej lub dolne;j.

Zawarto$¢ kapsuty: Monomer Polymer
IvoBase Hybrid 20m 349
IvoBase High Impact 20 m 3049

©  Usun pojemnik z monomerem (A4) z kapsuty.
Zdejmij zamkniecie/zakretke kapsuty (Al).

©  Odkre¢ zakretke zamykajaca pojemnik z monomerem
(A4) i nalej ptyn do otwartej kapsuly (A2).
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© Za pomocg szpatutki wymieszaj monomer i polimer
w kapsutce w celu uzyskania jednorodnej mieszaniny
(miesza¢ przez okoto 20-30 sekund).

12. tadowanie Injectora
Po uptywie 5 minut po zmieszaniu :

(g) Postaw otwartag kapsute (A) na réwnej powierzchni i
wciénij puszke na kapsute (A).

Uwaga: Nie przechylaj puszki z kapsuta (A) przed
polimeryzacja, zeby nie wyptynat z niej materiat.

W trakcie podnoszenia puszki, kapsuta (A) musi by¢
umieszczona bezpiecznie w wypos$rodkowanym wkiadzie.

@ Otworz drzwiczki Injectora. Wsuwaj puszke
z kapsutg (A) do komory polimeryzacyjnej do czasu,
az sie zatrzyma, zablokowana przez uchwyt puszki.
Zamknij drzwiczki Injectora.

13. Program
© Wybierz odpowiedni program. Patrz - Instrukcja
obstugi IvoBase Injector.

© Jesli to konieczne, aktywuj funkcje RMR, w celu
zmniejszenia zawarto$¢ monomeru resztkowego
do < 1%.

© Wecisnij ,Start” . Rozpocznie sig w pelni zautomatyzo-
wany proces wtrysku. Na wys$wietlaczu bedzie
widoczny czas do zakoriczenia procesu polimeryzacji.

©  Zakoriczenie procesu bedzie zasygnalizowane
dzwigkiem. Uzyj rekawic ochronnych przy
wyjmowaniu goracej puszki i chwytajac jg za wktad
centrujacy. Injector jest gotowy do kolejnej
polimeryzacji natychmiast po usunieciu puszki.
Uwaga: Puszka moze by¢ wcigz bardzo gorgca po
jej wyjeciu z Injectora. Istnieje ryzyko oparzenia!

14. Chtodzenie puszki

Chtodzi¢ puszke pod zimng biezaca woda przez okoto
15 minut. Jako alternatywa, chtodzenie moze mie¢ takze
miejsce w urzadzeniu Injector (np. w czasie nocy).

Wazne: Nieschtodzenie puszki i otwarcie jej przy zbyt
wysokiej temperaturze moze powodowaé
nieprawidtowosci w dopasowaniu protezy.

15. Uwolnienie protez

Usun zatrzaski.

© Umies¢ puszke w prasie hydraulicznej. Pomiedzy
puszke (w miejscu gdzie jest widoczny gips) a ramie
prasy nalezy wtozy¢ podkiadke ( np. pokrywke puszki).

(g) Wsun szeroki $rubokret lub néz do gipsu w
potaczenie pomiedzy dwiema potéwkami puszki



ipodwaz jej gérng potéwke. Wyjmij puszke z prasy,
obré¢ ja i powtdrz procedure.

Usun rdzen gipsowy z kapsutg i oddziel kapsute
przy wlewie, uzywajac separatora lub pity. Uwolnij
protezy z gipsu w konwencjonalny sposéb, przy
uzyciu kleszczy do gipsu.

16. Obrébka

Spolimeryzowany materiat lvoBase jest opracowywany
przy uzyciu narzedzi tngcych z weglika wolframu,
papieru $ciernego i $rodkéw do polerowania, zgodnie
z przyjetymi zasadami obrébki materiatéw, z ktérych
wykonane sg plyty protez.

Naprawa/podscielenie

lvoBase moze by¢ naprawiany zaréwno za pomoca tego
samego materiatu, z ktérego zostat wykonany, jak i za
pomoca samoutwardzalnego polimeru ProBase® Cold.

Naprawa/ poszerzenie zasiggu ptyty protezy za
pomocg IvoBase Hybrid/ High Impact

W zasadzie proteza wykonana z IvoBase moze by¢
naprawiona bez puszkowania w puszce IvoBase.
Zasadnicza procedura zgodna jest z tg, stosowang
zazwyczaj podczas napraw za pomoca podstawowych
materiatéw samopolimeryzujacych do wykonywania plyt
protez.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych proporcji mieszania:

Polymer Monomer
IvoBase Hybrid 9g 59
IvoBase High Impact 8¢ 5¢g

Polimer i monomer powinny by¢ jednorodnie wymieszane
(przez okoto 20 sek.).

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych czaséw obroébki
(23°C, temperatura pokojowa):

- Czas dla fazy ciasta: 30 sekund

- Czas fazy nalewania: 1-2 minuty

-  Czas fazy modelowania: 3-5 minuty
Maksymalny czas pracy materiatem po zmieszaniu w
garnku ci$nieniowym, wynosi 10 minut. Polimeryzuj
material przez 20 minut w temperaturze 55°C, pod
ci$nieniem 2,5 bara.

Podscielanie przy uzyciu:

IvoBase Hybrid/ High Impact

Podscielanie protezy IvoBase moze by¢ przeprowadzone
z uzyciem, lub bez stosowania puszki IvoBase.

a) Podscielanie bez korzystania z puszki IvoBase:
Procedura bez puszkowania w puszce IvoBase jest
doktadnie taka sama, jak w przypadku podscielania
konwencjonalnymi materiatami samopolimeryzujacymi
do wykonywania piyt protez.

b) Podscielanie z zalewaniem w puszce IvoBase:
Procedury zalewania i pod$cielania protezy sg
zasadniczo takie same, jak przy procedurze
stosowanej w przypadku wykonania protez (tak, jak
to zostato opisane powyzej). Upewnij sie , ze:

- kanaly wlewowe i odpowietrzajgce sg dotagczone
do masy wyciskowej.

- obszar podscielany musi posiada¢ przynajmniej
2 mm grubosci.

Naprawa/ Poszerzenie zasiegu plyty protezy za
pomocg ProBase Cold

Procedura jest analogiczna do stosowanej przy uzyciu
konwencjonalnych materiatéw samopolimeryzujacych do
wykonywania plyt protez. Szczegdly postepowania
znalez¢ mozna w Instrukcji Obstugi ProBase Cold.

Instrukcja przechowywania

- Materiat przechowywa¢ w zimnym, ciemnym i
dobrze wietrzonym miejscu.

-  Temperatura przechowywania: 2-28°C.

- Nie stosowa¢ produktu po uptywie daty waznosci.

- Przechowywa¢ materiat w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

Klasyfikacja zgodna z EN ISO 20795-1, Typ 2,

Klasa 1

Produkt spetnia wymogi EN 1SO 20795-1:2008.

Data przygotowania informacji: 10/2011

Producent:
Ivoclar Vivadent AG FL-9494 Schaan / Liechtenstein

Materiat zostat przeznaczony wylag do stosowania w . Przyjego
stosowaniu nalezy Scisle przestrzega¢ instrukcji uzycia. Nie ponosi sie odpowiedzialnosci

instrukcji lub stosowania r

za szkody powstale na skutek
2 podanymi w instrukcji U za produktu dia
swoich whasnych cel6w i za jego uzycie w kazdym innym przypadku nie wyszczeg6lnionym
w instrukcji. Opis produktu i jego skiad nie stanowia gwarancji i nie sa wiazace.
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Ivoclar Vivadent — worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2
FL-9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.0. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 979 595 99

Fax +61 3 979 596 45
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent Ltda.
Alameda Caiapds, 723
Centro Empresarial Tamhoré
CEP 06460-110 Barueri — SP
Brazil

Tel. +55 11 2424 7400

Fax +55 11 3466 0840
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.

2785 Skymark Avenue, Unit 1
Mississauga

Ontario L4W 4Y3

Canada

Tel. +1 905 238 5700

Fax +1 905 238 5711
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Rm 603 Kuen Yang

International Business Plaza

No. 798 Zhao lia Bang Road
Shanghai 200030

China

Tel. +86 21 5456 0776

Fax +86 21 6445 1561
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1 627 33 99

Fax +57 1 63316 63
www.ivoclarvivadent.co

Printed in Liechtenstein
@ Ivoclar Vivadent AG, Schaan, Liechtenstein
598366/0112/WET/BVD REVO

Ivoclar Vivadent SAS
B.P.118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 450 88 64 00
Fax +33 450 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
D-73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 (0) 79 61 /8 89-0
Fax +49 (0) 79 61 /63 26
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing
(India) Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate

Veera Desai Road, Andheri (West)
Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 (22) 2673 0302

Fax +91 (22) 2673 0301
www.ivoclar-vivadent.in

Ivoclar Vivadent s.r.l.

Via Isonzo 67/69

40033 Casalecchio di Reno (BO)
Italy

Tel. +39 051 611 35 55

Fax +39 051 611 35 65
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Ivoclar Vivadent Ltd.
12F W-Tower, 1303-37
Seocho-dong, Seocho-gu,
Seoul 137-855

Republic of Korea

Tel. +82 (2) 536 0714

Fax +82 (2) 596 0155
www.ivoclarvivadent.co.kr

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Av. Insurgentes Sur No. 863,
Piso 14, Col. Napoles

03810 México, D.F.

México

Tel. +52 (55) 50 62 10 00

Fax +52 (55) 50 6210 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Albany

PO Box 5243 Wellesley St
Auckland, New Zealand
Tel. +64 9914 9999

Fax +64 9 814 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska Sp.
zo.0.

Al. Jana Pawla Il 78

00-175 Warszawa

Poland

Tel. +48 22 635 54 96

Fax +48 22 635 54 69
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Derbenevskaja Nabereshnaya 11,
Geb. W

115114 Moscow

Russia

Tel. +7 495913 66 19

Fax +7 495913 66 15
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Qlaya Main St.

Siricon Building No.14, 2 Floor
Office No. 204

P.0. Box 300146

Riyadh 11372

Saudi Arabia

Tel. +966 1 293 83 45

Fax +966 1293 83 44
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pte. Ltd.
171 Chin Swee Road
#02-01 San Centre
Singapore 169877

Tel. +65 6535 6775

Fax +65 6535 4991
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
¢/ Emilio Mufioz N° 15
Entrada < Albarracin
E-28037 Madrid

Spain

Tel. +34 91 37578 20
Fax + 34 91 375 78 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvégen 14

S$-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 (0) 8 514 93 930
Fax +46 (0) 8 514 93 940
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office
: Tesvikiye Mahallesi

Sakayik Sokak

Nisantas’ Plaza No:38/2

Kat:5 Daire:24

34021 Sisli - Istanbul

Turkey

Tel. +90 212 343 08 02

Fax +90 212 343 08 42
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park
Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44 116 284 78 80

Fax +44 116 284 78 81
www.voclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Amherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us
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