Instrukcja obstugi

Multimat Easy



Opracowywanie tekstow i zdje¢ lub rysunkéw w tej instrukcji przeprowadzono bardzo starannie.
Jednakze mogq w nich wystgpi¢ btedy lub mylgce dane. DeguDent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody powstate w wyniku pomytek w tekscie lub nieprawidtowych danych.

Informacje ogodlne

Szanowni Panstwo,

Cieszymy sie, ze podijeli Panstwo decyzje o zakupie pieca Multimat Easy, ktory zostat
wykonany zgodnie z zaawansowanymi technologicznie zasadami, posiada wiele
zautomatyzowanych funkciji i wyréznia sie szczegolnie tatwqg obstugq. Urzgdzenie nie
wymaga ponadto prawie konserwacji i przeznaczone jest do dtugoletniego

uzytkowania.

Zyczymy wiele przyjemnosci z uzytkowania pieca Multimat® Easy.

@ Dane dotyczgce instrukciji
Przestrzeganie tej instrukciji jest
niezbedne do bezpiecznego i
bezproblemowego uzytkowania
pieca Multimat® Easy. Instrukcja
obstugi zawiera wazne wskazowki
pozwalajgce prawidtowo i
ekonomicznie uzytkowac urzgdzenie.
Przestrzeganie instrukcji pomaga
unikng¢ w laboratorium
niebezpieczenstw przy pracy z piecem,
kosztéw napraw i powstania defektow,
ktére unieruchomiq urzgdzenie,
pomaga zwiekszy¢ niezawodnos¢
urzgdzenia i jego zywotnosc.

Instrukcja obstugi powinna znajdowac
sie w poblizu urzgdzenia, aby kazda
uzytkujgca go osoba mogta jg
przeczytac i stosowac sie do niej.

Za szkody powstate w wyniku
nieprawidtowego uzytkowania pieca
Multimat Easy i/lub w wyniku
nieprzestrzegania tej instrukcji frma
DeguDetn GmbH nie ponosi
odpowiedzialnosci.

@ Uzywane w podreczniku elementy
Wskazoéwki dotyczgce czynnosci
zabezpieczajgcych przed wypadkami,
powstaniem uszczerbku na zdrowiu
ludzi i szkodami rzeczowymi:

& Urzgdzenie moze byé

otwierane jedynie przez autoryzowany
personel fachowy firmy DeguDent
GmbH!

Wskazoéwki krok po kroku:
1. prosze usungc ...
2. prosze ustawic ...

Oznaczenia elementow obstugi i
kontroli:
Klawisz Menu

Informacje wyttuszczone:
W przedniej czesci znajduje sie Display
(1), za pomocq ktérego ...

Dodatkowe porady i wskazdéwki:
Wskazowka: Istniejgce programy
mogq Panstwo takze ...



Informacje ogodlne

Typ urzgdzenia i rok produkciji
Multimat® Easy
Rok produkciji: 2008-05-16

Producent, adresy serwisow:
DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang

Tel. 0049 180 23 24 555

Fax. 0049 180 23 24 556

Serwis w Polsce
Firma Biomedix

Ul. Stowackiego 41/1
Zabrze

Tel. 032 274 80 00

Prawa autorskie

© 2004, DeguDent GmbH

Wszystkie prawa dotyczgce tej
instrukcji obstugi, szczegdlnie prawo do
powielania i rozpowszechniania jak
rowniez do ttumaczenia, zastrzega
sobie firma DeguDent GmbH.
Instrukcja ta nie moze w jakiejkolwiek
formie (druk, fotokopia, mikrofilm lub
inne rodzaje kopii) bez uprzedniego
pisemnego zezwolenia firmy DeguDent
GmbH by¢ catkowicie lub czes$ciowo
powielana, zmieniana, zapisywana w
formie elektronicznej, powielana lub
rozpowszechniana. Dziatania tamigce
te zasady sq karalne i zobowigzujg do

wyptaty odszkodowania przez osobe
tamigcq zasady. Wszystkie prawa sq
zastrzezone dla firmy DeguDent GmbH.

Uzytkowanie urzgdzenia zgodne z jego
przeznaczeniem

Multimat® Easy jest to urzgdzenie do
wypalania ceramiki dentystycznej.
Nalezy zawsze przestrzegac zalecen i
wskazoéwek producentdéw stopdw oraz
producentéw mas ceramicznych.

Inne lub wykraczajgce poza ten obszar
uzytkowanie nie jest zgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za szkody
wynikte z takiego uzytkowania ponosi
odpowiedzialnos¢ jedynie uzytkownik
pieca Multimat® Easy. Dotyczy to
takze samowolnie przeprowadzonych
zZmian w urzgdzeniu.

Zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie
oznacza respektowanie wskazéwek

- dotyczgcych bezpieczenstwa

- pracy

- konserwaciji i usuwania defektow,
ktore zostaty opisane w instrukcii.
Urzgdzenie nadaje sie do
zastosowania w technice
dentystycznej. Do zastosowania pieca
w innych miejscach i do innych celéw
konieczna jest pisemna zgoda firmy
DeguDent GmbH.



Wskazowki dotyczgce
bezpieczenstwa

@ Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa
Urzgdzenia firmy DeguDent GmbH sqg
konstruowane i budowane wg zasad techniki
oraz uznanych i okreslonych normami regut.
Jednakze w czasie uzytkowania urzgdzenia
mogg powstac sytuacje niebezpieczne dla
personelu lub 0séb trzecich albo tez mogq
powstac uszkodzenia samego pieca, np.
kiedy urzgdzenie:

- jest obstugiwane przez nie wyszkolony
personel

- jest uzytkowane niezgodnie z
przeznaczeniem

- jest obstugiwane i konserwowane
nieprawidtowo

Do wykonywania czynnosci opisanych w tym
podreczniku nalezy zatrudnic tylko
wykwalifikowany i / lub poinstruowany
personel.

Osoby znajdujgce sie w trakcie szkolenia,
przyuczania lub w trakcie praktyk mogg

obstugiwac piec bedqgc tylko pod statym
nadzorem doswiadczonych fachowcdéw.

@ Wskazowki bezpieczenstwa dotyczqce
transportu

Waga urzgdzenia Multimat® Easy wynosi ok.
22,7 km. Piec moze podnies¢ i przenosic
jedna osoba.

Urzgdzenie dostarczane jest w kartonie. Przed
uszkodzeniami w czasie transportu piec jest
chroniony przez gérng i dolng ostone
piankowq. Jest ona tak utozona, ze komora
pieca chroniona jest przez elastyczng
przektadke z pianki ochronnej.

Przy przepakowywaniu nalezy zwréci¢
uwage, aby to zabezpieczenie byto
skuteczne w czasie kazdego transportu.

@ Wskazoéwki dotyczgce
bezpieczenstwa - funkcjonowanie
urzgdzenia

Aby zapewnic¢ bezpieczne
funkcjonowanie urzgdzenia, nalezy
przestrzegac nastepujgcych
wskazowek:

- Multimat® Easy i pompa prézniowa
nie mogg sta¢ w bezposrednim
poblizu Zrédta ciepta. Mozliwe jest
wowczas przegrzanie urzgdzenia!

- odlegtos¢ od nastepnej Sciany/
nastepnego przedmiotu powinna
wyno$ co najmniej 25-30 cm!

- urzgdzenie mozna ustawic tylko na
powierzchniach niepalnych;
przedmioty tatwopalne nalezy
trzymac z dala od pieca!

- pompe prézniowq nalezy tak
ustawic, aby zapewnic jej
wystarczajgcy doptyw powietrza!l

- urzgdzenie nalezy chroni¢ przed
wilgociq i parg wodng!

- nalezy zapewni¢ wymagane
napiecie sieciowe zgodnie ze
wskazowkami zawartymi w punkcie
,,Dane techniczne, warunki
otoczenia”!

- podczas funkcjonowania
urzgdzenia nie nalezy wktadac reki
do komory wypalania;
niebezpieczenstwo oparzenia!

- kiedy winda wjezdza do goéry do
komory wypalania istnieje
niebezpieczenstwo zgniecenia reki
lub palcow!

- otwieranie urzgdzenia, ingerencja
wewnqgtrz urzgdzenia jest
zabroniona; niebezpieczenstwo
wytadowania elektrycznego!

- wyjac wtyczke z kontaktu, jesli
Multimat® Easy nie bedzie przez
dtuzszy czas uzytkowany!



Wskazowki dotyczgce
bezpieczenstwa

@ Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa
odnosnie konserwacji i usuwania usterek

W przypadku prac konserwacyjnych, napraw
i usuwania usterek nalezy przestrzegac
nastepujgcych wskazéwek:

- naprawy moze przeprowadzac jedynie
autoryzowany personel firmy DeguDent
GmbH

- prace zwigzane z wyposazeniem
elektrycznym mogq przeprowadzac jedynie
fachowcy-elektrycy!

- przed otworzeniem urzgdzenia nalezy
odtgczy¢ piec od zasilania!

- do napraw pieca mozna uzywac jedynie
oryginalnych czesci zamiennych!

@ Wskazéwki dot. bezpieczenstwa - widkno
ceramiczne

Izolacja termiczna komory pieca sktada sie z
wibdkna ceramicznego. Po dtuzszym okresie
pracy i wysokich temperaturach powstajg w
izolaciji tzw. materialy silikogenne (krystobalit),
ktére po przedostaniu sie do atmosfery
mogg powodowac podraznienia skory i
oczu, jak réwniez podraznienia drég
oddechowych. Izolacji termicznej komory nie
nalezy dlatego nigdy otwierac i rozktadac.
Naprawy w tym zakresie mogqg byc¢
przeprowadzane tylko przez autoryzowany
personel firmy DeguDent GmbH!

® Znaki ostrzegawcze na urzgdzeniu
Znak ostrzegawczy ,,Uwaga, gorgca
powierzchnia” oznacza gorgce
powierzchnie pieca Multimat® Easy.
Powstajg one szczegdlne w obrebie
komory wypalania przy wysokich
temperaturach.

L

Znak ostrzegaweczy ,,Miejsce
niebezpieczne”

ar

L y zostat umieszczony w
miejscach podtgczenia urzgdzenia
do pompy prézniowej (patrz punkt
Podigczenia).

Znak wskazuje na kwestie

bezpieczenstwa w nastepujgcych

aspektach:

* miejsce potgczenia przewidziane
jest wytgcznie dla pompy
prézniowej!

* podigczenie przewodzi prad!

* maksymalne natezenie prgdu
elektrycznego dla pompy
prézniowej wynosi 2A.



Opis techniczny

@ Urzgdzenie podstawowe:

Multimat® Easy sktada sie z ksztaltnej
stabilnej obudowy metalowej (1) oraz z
gornej komory wypalania (2). Ciepto w
obrebie komory (2) wytwarzane jest przez
mufe kwarcowq.

Scianki komory wypalania wypetnione sg
materiatem izolujgcym wykonanym z widkna
ceramicznego. lzolacja ma na celu
utrzymanie utraty ciepta na mozliwie niskim
poziomie (patrz takze Wskazéwki dotyczgce
bezpieczenstwa — wtdékno ceramiczne).

Obiekt przeznaczony do wypalania
ustawiany jest wraz ze stolikiem do wypalania
i podstawkqg do wypalania (patrz rozdziat
»Wyposazenie opcjonalne” na platformie
windy (3), ktéra wjezdza automatycznie do
komory wypalania, a po zakohczeniu
procesu zostaje opuszczona / zjezdza w dot.
Ruch windy odbywa sie za pomocq silnika
skokowego.

Elementem ulatwiajgcym prace jest
specjalna platforma dodatkowa/ stolik
pomochniczy, na ktérg mozna postawic lub
odstawi¢ wypalony obiekt wraz ze stolikiem
do wypalania. W przedniej czesci pieca
znajdujqg sie nastepujgce elementy
urzgdzenia: klawiatura pokryta folig (4) wraz z
ekranem/ displayem (5). Za pomocq tych
elementéw mozna wyszukac zapisany juz
program lub zaprogramowac nowy i zapisac
go. Sterowanie wszystkimi procesami
napalania odbywa sie poprzez mikroczujnik
znajdujgcy sie wewnqtrz pieca.

Urzgdzenie stoi na 4 stopkach (6),
zapewniajgcych stabilno$¢ aparatu.



Opis techniczny

Podtgczeniaiztgcza

Do dyspozycji uzytkownika zostajg oddane

nastepujgce elementy urzgdzenia i przytqcza:

+ Przylgczenie do sieci dla urzgdzen nie
nagrzewajqgcych sie (7)

* Przycisk ein/aus (wiqczy/wytqcz) z
bezpiecznikiem samoczynnym. (8)

» zkgczeRJ-45 (9) (tylko do celéw serwisowych)

* 2 zigcza USB (10) (do aktualizaciji serwisowych
poprzez karte pamieci)

+ Koncoéwka do szlauchu tgczgcego piec z
pompg prézniowq (11)

+ Gniazdo dla urzqdzen nie nagrzewajgcych sie
—dla pompy proézniowej (12) do zasilania
sieciowego

Gniazdo dla urzgdzen nie nagrzewajqcych sie jest
przewidziane wytgcznie dla pompy prézniowej!
Podtgczenie przewodzi prad!

Maksymalna moc zasilania dla pompy prézniowej
wynosi 2A.

@ Forma dostawy

Opakowanie zawiera:

e Piec do wypalania ceramiki Multimat®
Easy

+ Kabel zasilania sieciowego dla urzqdzen
nagrzewajqcych sie

* Instrukcja obstugi

* 1 podstawka do wypalania (13)

* 1 stolik do wypalania (plaster miodu) (14)

» 1 platforma magnetyczna do odstawiania
prac - jako stolik pomocniczy (15)

e pinceta




Opis techniczny

@ Wyposazenie opcjonalne
Opcjonalnie mogqg Panstwo naby¢

nastepujgce elementy wyposazenia pieca:

* Pompa prézniowa (16)

» Zestaw do kalibraciji (17) ,,Préba srebra -

spos6éb manualny”

REF 03 532 803 (w sktad zestawu wchodzi

5 szt. podstawek do drucikéw i 20

drucikéw srebrnych (g 0,3mm, dtugos¢ =

37mm).

Napiecie sieciowe

230 -240 V AV, 50/60 Hz

Dopuszczalne wahania napiecia
sieciowego

Nie wieksze niz + 10%

Maksymalny pobdér mocy

1.300 W

Pobdér mocy - funkcja spoczynku,
program nocny

18w

Rozmiary (Multimat® Easy)
(szer. x gteb. x wys.)

280mm x 430 mm x 610 mm

Waga ok. 22,7 kg
Wys. uzytkowa komory wypalania 67 mm
Uzytkowa Srednica komory wypalania 85 mm

Uzytkowanie

Tylko w pomieszczeniach wewnetrznych,
na platformach, stotach niepalnych

Minimalna/ maksymalna temp. otoczenia

0 do 40°C, optymalnie 20°C, +2°C

Element grzejny

Mufa kwarcowa ze spiralg akcyjng

Max. temp. wypalania

1200 °C

Display

Dotykowy Display FTF

Display

Oswietlony wyswietlacz LCD, 2 linijki po 24
znaki

Wyswietlanie komunikatow i
wprowadzanie danych

Klawiatura pokryta folig




Opis techniczny

@ Dostepne funkcje:

wyswietlenie petnych danych danego
programu

100 miejsc na wprowadzenie i zapisanie
catkowicie nowych programéw, liczne
programy przyktadowe,

mozliwos¢ ingerencji w aktualnie
realizowany program

mozliwos¢ zmiany istniejgcego programu i
zapisania go jako program specjalny
kopiowanie istniejgcego programu pod
nowym numerem programowym

czas prézni do 99 min

wyswietlanie prézni jako warto$¢ zadana,
zqgdana

mozliwos¢ dowolnego ustawiania prozni
czas wypalania do 99 minut

Czas suszenia i wygrzewania wstepnego
do 25 minut

przyrost temperatury 1- 120 °C/min
mozliwos¢ regulowania procesu
schtadzania

manualne lub automatyczne szybkie
schtadzanie poprzez préznie
wyswietlanie czasu pozostatego do konca
programu

ochrona przed przegrzaniem i kontrola
mufy

wysoka doktadno$¢ temperatury
mozliwa funkcja czuwania Stand by dla
zapobiegania powstawaniu wilgoci w
komorze pieca

program prézni do zapobiegania
powstawaniu wilgoci w izolacji z
widkna

automatyczne przejscie do
funkcji czuwania

wskaznik godzin pracy urzgdzenia
wskaznik czasu pracy pompy
wybodr jezyka

wyswietlanie komunikatow o
btedach

automatyczna kontynuacja
wypalania po krotkotrwatej
przerwie w dostawie prqgdu
catkowite bezpieczenstwo
danych w przypadku przerwy w
dostawie pradu

automatyczne rozpoznanie
czestotliwosci sieci

mozliwos¢ wytgczenia sygnatu
dzwiekowego

modut korekty po kalibraciji za
pomocg préby srebra



Uruchomienie urzgdzenia

@ Wypakowanie i sprawdzenie akcesoriéw

1. Prosze sprawdzi¢ najpierw naklejke
Shockwatch na kartonie, dajgcq informacje o
warunkach transportu (wzér naklejki na zdjeciu
obok). Jelli zabarwita sie ona na czerwono,
oznacza to, ze energia wstrzgséw, uderzen
podczas transportu byta wieksza niz jest to
dopuszczalne i Panstwa urzgdzenie mogto
zostac uszkodzone. W takim przypadku prosze
zazqdac od spedytora, firmy kurierskiej
potwierdzenia, ze naklejka zabarwita sie na
czerwono.

2. Prosze otworzy¢ karton i usung¢ gérng
ochrone styropianowaq.

3. Wyjg¢ urzgdzenie wraz z akcesoriami.

4. Prosze sprawdzi¢, czy wszystkie akcesoria sq w
komplecie (patrz rozdziat ,,Forma dostawy™)
lub ewentualnie jakie straty poniesione zostaty
podczas transportu. Reklamacje nalezy zgtosi¢
natychmiast do dealera lub firmy DeguDent.

@ Ustawienie urzgdzenia i podigczenie do sieci

1. Urzgdzenie nalezy postawi¢ na mocnym,
stabilnym i niepalnym stole. Minimalna
odlegtoé¢ od sciany / innego urzgdzenia
powinna wynosi¢ 25 do 30 cm (patrz takze
rozdziat ,,Wskazowki dotyczgce
bezpieczenstwa”)

2. Kabelsieciowy nalezy podtgczy¢ do
urzgdzenia, a nastepnie wtyczke kabla wtozy¢
w gniazdko sieciowe z uziemieniem (patrz
parametry sieciowe w rozdziale ,,Dane
techniczne, warunki otoczenia”). Dany obwod
zasilania powinien obstugiwac tylko
urzgdzenie Multimat® Easy. Uzywanie
przedituzacza nie jest wskazane.

3. Nastepnie nalezy potgczy¢ szlauchami
pompe prézniowq (opcja) z wylotem
powietrza w piecu (patrz fot. obok).

4. Bialg podstawke do wypalania nalezy ustawi¢
na windzie, zamocowac ewentualnie
magnetycznq platforme pomocniczg na
urzgdzeniu.

@ Wygrzewanie wstepne

Producent zaleca, aby Multimat® Easy, ktory byt
transportowan (lub po dtugim okresie spoczynku),
zostat przy pierwszym uruchomieniu wigczony na
wygrzewanie wstepne. Mogq tu Panstwo wybrac z
programoéw statych (patrz rozdziat Wyjasnienia do
Menu) odpowiedni program specijalny, ktory
przeprowadzi proces wygrzewania wstepnego.
Wskazéwki dotyczgce uruchomienia programu znajdg
Panstwo w rozdziale ,,Wigczy<¢ urzqdzenie, rozpoczgé
program wypalania”.
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Obstuga

@ Obstuga

Wszystkie parametry wyswietlane sq na displayu.
lub mogg by¢ tu wpisywane i edytowane.
Podawanie danych nastepuje wylgcznie poprzez
umieszczone pod displayem pole z klawiaturg.
Poprzez guziki/ klawisze mozna wpisywac¢ dane,
ktore nastepnie ukazujq sie na displayu. (patrz
rozdziat ,,Display”) lub pomiedzy poszczegdlnymi
zmianami menu (patrz rozdziat ,,Poruszanie sie w
Menu, Przeglad funkcji menu”)

Klawisze pola obstugi rozpoczynajg nastepujgce

funkcje:

(1) Display: wyswietlanie wszystkich temperatur
wypalania (patrz punkt ,,Display”)

(2) Klawisz on/off: wtgczyé/wytqczyé. Jesli piec
jest wytqgczony komora wypalania zamknieta
jest przez winde, urzgdzenie przebywa w fazie
czuwania Standy (préznia + temperatura
Standy).

(3) Klawisze 1| (strzatki w goére i w dot): winda
porusza sie do gory i na doét

(4) Klawisz z gwiazdkq *: szybkie schtadzanie za
pomocg pompy prézniowe.

(5) Klawisz Menu: wywotanie menu do
konfiguracii; z tej funkcji mogg zostac
wywotane dalsze podgrupy menu do
konfiguraciji systemu (patrz punkty ,,Poruszanie
sie w menu, Przeglgd menu”)

(6) Klawisz P: bezposrednie wywotanie programu

(7) Klawisz S: wyswietlone na displayu parametry
zostajq zapisane

(8) Klawisze «——(strzatki w prawo i w lewo):
poruszenie sie w menu (patrz punkt
,Poruszanie sie w menu, Przeglgd Menu”)

(9) Klawisze - +: parametry liczenia w dé¥/w goére

(10) Klawisz ESC: poprzedni/wré¢ bez

poprawek

(11) Klawisz ENTER: potwierdzenie wpisanych

danych

(12) Klawiatura numeryczna: wpisywanie

parametréw, cyfry 0-9
(13) Klawisz start stop: program wypalania
Start/Stop

(14) Dioda zielona: Swieci sie w czasie trwania

programu
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Wskazéwka: Jesli panel sterujgcy zostat
wytgczony poprzez klawisz on/off
(wiacz/wytgcz) urzgdzenie przechodzi do
funkcji czuwania (display gasnie, powolniejsza
praca procesora), w celu oszczedzania energii.
Kiedy naci$niety zostanie klawisz on/off, funkcja
czuwania zostaje zastopowana.




Obstuga

@ Display

(1) Numer programu, maksymalnie 300 programow

(2) Komunikat szybkie schtadzanie, oznaczony przez
gwiazdke *

(3) Temperatura wygrzewania wstepnego, 100 do
1.200°C

(4) Przyrost temperatury, od 1 do 120 °C/min

(5) Temperatura zadana, 300 do 1200°C

(6) Temperatura rzeczywista, od 0 do 1250 °C

(7) Czas pozostaty do zakoriczenia programu, od
0.00 do 99,5 min

(8) Ustawiony wstepnie czas suszenia, 0 do 25 min

(9) Ustawiony wstepnie czas podgrzewania
wstepnego, 0 do 25 min

(10)  Préznia an/aus wigcz/wytgcz, - wielko$e

prézni, 1 do 99hPa
(11) Czas proézni 0,00 do 99,5 min
(12) Wstepnie ustawiony czas wypalania, 0,00
do 99,5 min
(13) Stopien/poziom chtodzenia, stopien 1, 2 lub 3

@ Wyjasnienia dotyczgce parametrow wypalania

(1) Numer programu: maksymalnie mozna zapisa¢
100 programow, ktérych numer zostanie
wyswietlony maksymalnie dwucyfrowo.

(2) Komunikat szybkiego schtadzania: podczas
szybkiego schtadzania wlgcza sic pompa
prézniowa i wysysa powietrze przez komore
wypalania tak dlugo, az osiggnieta zostanie
temperatura startowa.

Wigczone szybkie schtadzanie jest komunikowane
poprzez gwiazdke. Schtadzanie odbywa sie do
momentu osiggniecia temperatury bazowej (patrz
punkt ,,Szybkie schtadzanie lub Szybkie
schtadzanie manualnie™)

(3) Temperatura wygrzewania wstepnego: przy tym
parametrze ustawiana jest temperatura, ktérg
piec musi osiggng¢ przed rozpoczeciem
wypalania, od 100 do 1200 °C.

(4) Przyrost temperatury: tu zostaje ustawiona
predkos¢ przyrostu temperatury w czasie
podgrzewaniu, od 1 do 120 °cC/min.

(5) Temperatura zadana, ktéra powinna by¢: tu
powinna by¢ ustawiona temperatura, ktérg piec
powinien osiggnqc¢ przy wypalaniu, od 300 do
1200 °C.
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(6) Temperatura rzeczywista: komunikat
0 panujgcej w tym momencie
temperaturze w komorze wypalania,
od 0 do 1250 °C

(7) Czas pozostaty do konca programu:
komunikat, ile czasu pozostato do
zakonczenia programu.

(9) Wstepnie ustawiony czas
wydgrzewania wstepnego: urzgdzenie
nagrzewa sie, aby osiggngc
temperature wygrzewania
wstepnego. Podczas tego procesu
komora zamyka sie stopniowo,
mozliwe jest ustawienie czasu od 0
do 25 min.

(10) Préznia an/aus — wiqcz/wytqcz,
wielko$¢ prozni - jesli proznia jest
wigczona, wyswietlana jest jej
wartos¢, od 1 do 99 hPa

(11) Czas proézni: tu ustawiany jest czas,
jak dtugo powinna pracowac
pompa, od 0,0 do 99,9 min.



(12)

(13)

Obstuga

Wstepnie ustawiony czas wypalania: tu
ustawiany jest czas trwania wypalania od 0,00
do 99,5 min.

Komunikat o stopniu chtodzenia: Schtadzanie
poprzez kolejne fazy wptywa na stopniowe,
powolne usuwanie naprezeh w ceramice. Jesli
wstepnie ustawiono stopien schtadzania (2),
przebieg faz schtadzania rozpoczyna sie
bezposrednio po zakohczeniu procesu
wypalania (12).

Stopien 0 — winda ustawia sie natychmiast w
dolnej pozyciji — bez schtadzania

Stopien 1 - wypalany obiekt obniza sie,
wyjezdza na ok. 7 cm z komory wypalania
Stopien 2 - wypalany obiekt obniza sie,
wyjezdza na ok. 5 cm z komory wypalania
Stopien 3 - Wypalany obiekt pozostaje w
komorze wypalania

Punktem wyjscia jest w danym wypadku
temperatura bazowa (Basistemperatur)
(ustawiona wstepnie na 400 °C). Po wigczeniu
programu piec nagrzewa sie, aby doj5¢ do
wstepnie ustawionej temperatury wygrzewania
wstepnego (3) (np. 575 °C) (patrz punkt
~lemperatura wstepna Start”). W czasie suszenia
(8) komora pieca zamyka sie stopniowo. Po
uptywie czasu suszenia komora jest catkowicie
zamknieta i temperatura wygrzewania wstepnego
osigga ustawionq wartosé. Nastepnie mija
ustawiony wstepnie czas wygrzewania wstepnego
(9). Po nim rozpoczyna sie podgrzewanie z
odpowiednim przyrostem temperatury (4) (np. 120
°C/min). Po osiggnieciu temperatury wypalania
(6) (np. 1200°C), rozpoczyna sie czas wypalania
(12), kiedy to pracuje pompa prézniowa przez
wstepnie ustawiony czas prézni (11). Po
zakonczeniu procesu wypalania rozpoczynajq sie
ustawione wstepnie fazy schtadzania (13).
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Obstuga

@ Poruszanie sie w menu, przeglgd menu.
Przytoczone w punkcie ,,Wyjasnienia
dotyczgce parametréw wypalania” wartosci
wyswietlane sg w menu gtéwnym/
Hauptmenu. Podczas pracy urzgdzenia i
podczas programowania howych programow
parametry widoczne sg na displayu. Po
wigczeniu pieca przed menu gtéwnym
ukazujq sie inne menu. Z menu gtébwnego

Degudent KBO

V1.00 ...booting...

I

Selbsttest

4

Sprachs
[Deutsch/Englisch]

{ Enter

Konfiguration

Meni Hauptmenii

(letztes Programm)

Uhrzeit
[hh:mm]

Datensicherung

Datum
[tt.mm. 33371

Jel
Basist t
kit S Kalibration Enter Kalibrisrwert
[°C/°F]
—Em JeL
Standby Temperatur
[nc/nEf e ‘ Laufzeiten Enter »|Stunden Muffel:XX:YY
— Je [ e
Standby Vakuum
?Exnfhis] Programme l&schen Stunden Pumpe:XX:YY
e Je
°c / °Fahrenheit Festprogramme .
[°C/°F] laden Stunden Ofen:XX:¥Y
o ‘T - Fh
Signalton
[Ein/Bus] Update
Jo
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mozna wywotac inne liczne menu
podrzedne, stuzgce do ustawiania
réznych parametréw. Stuzy to tego
klawisz Menu. W obrebie okna Menu
mogqg Panstwo wraca¢ do funkciji
poprzedniej poprzez ESC. W
nastepnym przeglgdzie menu znajdq
Panstwo dane dotyczgce klawiszy,
ktérych nalezy uzyc:



Obstuga

© Wyja_lénienia doty_czqce menu _ Wychodzgc z tego menu mozna zatadowac
Jako pierwszy komunikat podczas procesu tadownia programy z pamieci wewnetrznej lub z karty
poczgtkowego po wigczeniu pieca ukazuje sie okienko pamieci (Memory Stick)

DeguDent KBO |
V1.00 ...booting ... Festprogramme laden/

tadowanie programow statych

Po zakonczeniu programu tadujgcego piec sprawdza Z tej pozycji mozna uruchamia¢ aktualizacje
W tescie automatycznym wszystkie systemy, wejscia i oprogramowania, jeli podigczona zostanie
wyjscia. zawierajgca nowe oprogramowanie karta

pamieci ze ztgczem USB.
Selbsttest / Samotest

Update/ Aktualizacja

Wskazane w punkcie ,,Wyjasnienia dotyczgce

parametréw wypalania” warto$ci zostajq pokazane w W tym menu mogg Panstwo wigczy¢ funkcje
menu gidwnym (Hauptmenu), sg widoczne podczas zabezpieczania danych.

pracy urzgdzenia i przy programowaniu.

Datensicherung/ Zabezpieczanie
danych

Hauptmenu (letztes Programm)
Menu gtéwne (ostatni program)

W obrebie tego menu mogg Panstwo

Z tego okna mogq Panstwo wywotac nastepne menu, ustawic jezyk menu na displayu.

jak to opisano w punkcie ,,Poruszanie sie po menu,

Przeglad menu”.
Sprache (Deutsch/Englisch)/ Jezyk
(niemiecki/angielski)

Konfiguration/ Konfiguracja

Tu ustawiana jest wstepnie temperatura
bazowa (standardowo 400 °C); patrz takze
diagram w punkcie ,,wyjasnienia dot.
parametrow wypalania”.

W tym menu mozna wpisa¢ warto$¢ korekty po
kalibracji pieca poprzez prébe srebra (patrz rozdziat
»Kalibracja”)

Basistemperatur/ Temperatura

Kalibration/Kalibracia bazowa ( °C/ °F)

Tu mogg Panstwo ustawié, czy podczas
funkcji czuwania Standy (patrz punkt

i ~Wigczyé na Standy”) mufa grzejna powinna
Programme loeschen/ Skasowac grzaé czy nie.

programy

Z tego okna mozna skasowac zapisane programy.

Standy Temperatur ( °C/ °F) /
temperatura czuwania ( °C/ °F)
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Tu mogq Panstwo ustawi¢, czy podczas funkciji
czuwania (patrz punkt ,,Wtqczy¢ na
Standy”)pompa prézniowa ma pracowac czy nie.

Standby Vakuum (Ein/Aus)/
Czuwanie prozni (wkgczona/
wylgczona)

W tym menu mozna ustawi¢ temperature w
jednostkach °C lub °oF

oC / oFahrenheit (°C/ °F)

Wigczenie i wytgczenie sygnatu dzwiekowego.
Wiqgczony sygnat oznacza:

Krétki sygnat przy kazdym nacisnieciu klawisza -
diugi sygnat przy probie wpisania nieprawidtowe;j
komendy - trzy sygnaty na koniec programu.

Signalton (Ein/Aus) / Sygnat
dzwiekowy (wtgczyc/wytgcezy¢

W obrebie menu wyswietlana jest ilos¢ godzin
pracy, funkcjonowania mufy grzejnej.

Stunden Muffel: XX:YY

Ty wyswietlana jest ilos¢ godzin pracy pompy
prézniowe;.

Stunden Pumpe: XX:YY

Tu wyswietlana jest ilo§¢ godzin pracy pieca
Multimat® Easy.

Stunden Ofen: XX:YY/Godziny piec
XX:yy
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Funkcjonowanie urzgdzenia

@ Wiqgczyé urzqgdzenie, uruchomié program

wypalania

1. Prosze wigczy¢ urzqdzenie przyciskiem Ein/Aus
(wlgcz/wytgcz). Po wigczeniu pieca ukaze sie
komunikat o tadowaniu programu i
przeprowadzone zostanie automatyczne
samotestowanie.

2. Menu gtébwne bedzie zawierato dane ostatnio
przeprowadzonego programu

3. winda zjedzie po naci$nieciu strzatki | . Na
platformie windy nalezy ustawi¢ piankowq
podstawe do wypalania oraz stolik do
wypalania, na ktérym umieszcza sie sztyfty
oraz obiekt przeznaczony do wypalania.

4. Jelli chcg Panstwo przeprowadzi¢ program
wyswietlony wiasnie na displayu, prosze
nacisngc¢ klawisz start stop. Dioda mruga
zielonym Swiatetkiem.

@ Utworzenie wiasnego programu wypalania i

uruchomienie go

Wskazéwka: Jedli zostang podane parametry,

ktore lezq poza dopuszczalnym zasiegiem

wartosci (patrz punkt Wyjasnienia dotyczgce
parametrow wypalania), rozlega sie sygnat
dzwiekowy i kursor przeskakuje na nowe miejsce,
ktére ma by¢ edytowane. Na podanie

poszczegoblinych parametréw uzytkownik ma 60

sek.

1. Znajdujq sie Panstwo w menu gtéwnym.

2. Prosze nacisngc¢ klawisz P. Numer programu
staje sie aktywny. Uzywajgc klawiatury lub
klawiszy - + nalezy podac oczekiwany numer
programu.

3. Jedli nacisng Panstwo klawisz —, kursor
przeskakuje na nastepne pole
»Vorwarmtemperatur /Wstepna temperatura
wygrzewania”. Uzywajgc klawiatury lub
klawiszy - + nalezy podac oczekiwang,
zaplanowang wartosc.

4. Jesli nacisng Panstwo klawisz —, kursor
przeskakuje zndw na nastepne pole
LAufheizrate / Przyrost temperatury”. Uzywajgc
klawiatury lub klawiszy - + nalezy podac
oczekiwang, zaplanowang wartosc.

5. Jedli nacisng Panstwo klawisz —, kursor
przeskakuje znéw na nastepne pole ,,Soll-
Brenntemperatur/Zadana temperatura
wypalania”. Uzywajgc klawiatury lub klawiszy -
+ nalezy podac oczekiwang, zaplanowang
wartosc.
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10.

11.

12.

Jedli nacisng Panstwo klawisz —, kursor
przeskakuje zndw na nastepne pole
~1rockenzeit/czas suszenia”. Uzywajgc
klawiatury lub klawiszy - + nalezy podac
oczekiwang, zaplanowang warto$¢.
Jesli nacisng Panstwo klawisz —, kursor
przeskakuje zndw na nastepne pole

»vorwarmzeit/ czas wygrzewania wstepnego”.

Uzywajqc klawiatury lub klawiszy - + nalezy
podac oczekiwang, zaplanowang wartosc.
Jedli nacisng Panstwo klawisz —, kursor
przeskakuje znédw na nastepne pole
»Vakuum/Préznia”. Uzywajgc klawiatury lub
klawiszy - + nalezy podac oczekiwang,
zaplanowang warto$¢.

Jesli nacisng Panstwo klawisz —, kursor

przeskakuje znéw na nastepne pole

»Vakuumzeit / Czas prézni”. Uzywajgc

klawiatury lub klawiszy - + nalezy podac

oczekiwang, zaplanowang wartosc.

Jedli nacisng Panstwo klawisz —, kursor

przeskakuje znéw na nastepne pole

»Brennzeit/czas wypalania”. Uzywajgc

klawiatury lub klawiszy - + nalezy podac

oczekiwang, zaplanowanq wartosc.

Nowy utworzony program nalezy zapisa¢

poprzez nacisniecie klawisza S.

W celu uruchomienia programu nalezy

nacisng¢ klawisz start stop, dioda $wieci sie na

zielono (patrz punkt ,,Wigczenie urzgdzenia,
uruchomienie programu napalania’”). W polu

Restbrenneit/Czas do konca wypalania mogg

Panstwo obserwowac mijanie czasu

wypalania.

Wskazéwka: Podczas trwania programu

mozna uzywac nastepujgcych klawiszy:

(3) Klawisze 1]: winda, (5) klawisz Menu:
wywotanie menu konfiguracyjnego,
Parametry tylko do oglgdania, nie do
edytowania, (13) klawisz start stop:
Program wypalania stop.
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Funkcjonowanie urzgdzenia

@ Funkcja view (lutowanie)

Podczas wypalania bez prézni istnieje mozliwose
wystania windy na doét za pomocq klawisza | lub
do goéry za pomocqg klawisza 1, aby oceni¢
wypalang prace w danym momencie.

Czas napalania zostaje zatrzymany i na
temperaturze wypalania pojawia sie kursor. Za
pomocq klawiszy kursora temperature wypalania
mozna zmniejszy€ lub zwiekszyé. Po wykonaniu
dowolnych zmian winde mozna znéw wysta¢ w
gore czyli zamkng¢ komore wypalania i tym
samym kontynuowac program. Po uregulowaniu
temperatury wypalanie moze trwac nadal
maksymalnie do 3 minut. Czas wypalania
dodatkowego jest liczony od zera. Moze on by¢
przerwany poprzez nacisniecie klawisza start stop.

@ Wigczyé Standby (czuwanie)

Funkcja Standby w piecu Multimat Easy zapewnia
optymalne warunki wilgotnosci w obrebie komory
wypalania. Funkcja ta zapobiega takze
zawilgotnieniu izolacji. Stand by oznacza ciggte
utrzymywanie temperatury na jednym poziomie,
np. 120°C. Dodatkowo mozna jeszcze witgczy¢
préznie.

Po wiqczeniu urzgdzenia poprzez klawisz Ein/Aus
(Wigcz/Wytqcz), wigcza sie automatycznie
funkcja czuwania Standby, o ile zostata ona
wczesniej zaktywowana (patrz ponizej). Po
wigczeniu sterowania klawiszem on/off
(witgcz/wytgcz), funkcja Standby wytgcza sie.
Wytqgczenie sterowania powoduje ponowne
automatyczne wigczenie sie funkcji Standby.

Aby aktywowac funkcje Standby, nalezy najpierw
odpowiednio ustawi¢ temperature Standby (patrz
punkt Wyjasnienia dotyczgce menu).

Standby Temperatur [°C / °F] /
Temperatura Standby

W menu Standby Vakuum mozna jeszcze
zaprogramowac¢ dodatkowe wigczanie sie
pompy prézniowey:

Standby Vakuum [Ein/Aus] / Préznia
(witgcz/wytgcz)
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@ Szybkie schtadzanie lub schtadzanie
manualne

Przy szybkim schtadzaniu pompa wiqcza
sie bezposrednio po zakonczeniu
programu przy otwartej komorze
wypalania i tak dlugo odsysa powietrze
przez komore, az osiggnieta zostanie
temperatura bazowa. Wilgczone szybkie
schtadzanie jest pokazane na displayu
na miejscu (2) i oznaczone gwiazdkqg
(patrz punkt Display).

Jedli ma zostac przeprowadzone
schtadzanie manualne, nalezy
wprowadzi¢ automatyczne stopnie
schtadzania poprzez parametr 0 na
miejscu (13) (patrz punkt Display).

W obrebie Menu funkcje szybkiego
schtadzania (patrz punkt Wyjasnienia do
menu) mozna wigczy<¢ lub wytgczyc.

Schnellkuhlen [Ein/Aus] /
Szybkie schtadzanie Wtqcz / wytqcz

Aby uruchomié manualne szybkie
schtadzanie, nalezy wcisng¢ klawisz | po
zakonhczeniu programu. Winda zjezdza
na doét, wigcza sie pompa prézniowa i
funkcjonuje do momentu, az osiggnieta
zostanie temperatura startowa
(Starttemperatur).



Czyszczenie i konserwacja

Konserwacja platformy windy

Platforma windy (patrz punkt ,,Urzgdzenie
podstawowe”) kiedy jest podniesiony do gory
uszczelnia komore wypalania od dotu.
Dodatkowo o szczelne zamkniecie dba okragty
czarny pierscien wokaét talerza windy.
Regularnie nalezy sprawdzac¢ powierzchnie
talerza windy lub pierscienia, czy nie sq
zanieczyszczone lub uszkodzone. Uszkodzony
pierscien nalezy bezzwtocznie wymienié.

@ Wymiana mufy grzejnej

W przypadku spadajgcej jakosci wypalania lub
jesli coraz czesciej konieczna jest kalibracja (patrz
punkt ,,Kalibracja préba srebra”), przyczynq tego
moze byc starzenie sie mufy grzejnej.

Wymiana mufy grzejnej moze
przeprowadzi¢ jedynie
wykwalifikowany i
autoryzowany serwis firmy
DeguDent.

@ Konserwacja pompy

Jesli uzywajg Panstwo pieca wraz z pompq (patrz
punkt ,,Akcesoria opcjonalne”), konieczne sq tu
prace konserwacyjne, np. wymiana oleju.
Informacje znajdqg Panstwo w instrukcji dotyczqcej
danej pompy prézniowej.
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Kalibracja pieca - proba srebra

Kalibracja pieca - préba srebra

Doktadnos¢ regulacji temperatury zostata

precyzyjnie ustawiona w fabryce. Ze wzgledu na

r6znorodne wptywy Srodowiska z biegiem czasu
mogg wystgpi¢ w czasie procesu wypalania

réznice pomiedzy temperaturg ustawiang a

rzeczywistq. Pomocna jest wowczas kalibracja

wraz z pézniejszym wprowadzeniem wartosci
poprawnej do panela sterujgcego.

Kalibrujgc piec nalezy postepowac w sposéb

nastepujgcy:

1. Nalezy wigczy¢ Multimat® Easy (patrz pkt. ,,
Wigczy¢ urzgdzenie, Uruchomic program
wypalania.”)

2. Nalezy podgrza¢ komore wypalania
ustawiajgc temperature na 650 °C a czas
wygrzewania wstepnego na 60,0 min.

3. Drut srebrny nalezy wtozy¢& w podstawke
obecng w secie do kalibraciji (patrz pkt.
Akcesoria )

4. Nalezy otworzy¢ komore wypalania i postawic
podstawke z drucikiem na $rodku podstawki
do wypalania.

5. Nalezy uruchomic¢ program do kalibracji (patrz
ponizszy punkt ,,Program do kalibracji”), o ile
go Panstwo wprowadzili i zapisali. Nalezy
przeprowadzi¢ caty program do kalibracji.
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Jesli temperatura ustawiona jest zgodna
z rzeczywistg (doktadnosc + 2°C), na
szczycie drucika utworzy sie mata
peretka ze stopionego srebra. W tym
wypadku korygowanie wartosci nie jest
potrzebne.

Jesli drut srebrny prawie lub catkowicie
sie stopit, temperatura urzgdzenia jest
zbyt wysoka.

Jesli powierzchnia drucika nie nadtopita
sie, temperatura jest zbyt niska.

W obu ostatnich przypadkach nalezy w
menu Kalibration/Kalibracja
wprowadzi¢ warto$¢ Offset w oknie
Kalibrieroffset. Mozna wyj$¢ od wartosci
juz wprowadzonej i za pomocq klawiszy
podwyzszac lub obnizac¢ jej wartos¢ lub
tez wprowadzi¢ warto$¢ 0 i zaczqg¢ od
poczatku.



Kalibracja — préba srebra

@ Program do kalibracji
Program do przeprowadzenia kalibraciji z

drucikiem srebra nalezy stworzy¢ tak jak normalny

program wypalania, zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w punkcie ,,Stworzenie wtasnego
programu do wypalania i uruchomienie go”.

W programie nalezy ustawi¢ nastepujgce

parametry:

¢ Ustanowi¢ numer programu dowolnie

» Szybkie schiadzanie wytqgczy¢

* Wygrzewanie wstepne 650 °C

*  Przyrost temperatury 120°C/min

* Zadanatemp. wypalania 961°C (punkt

topnienia srebra)

» Wstepnie ustawiony czas suszenia 0 min
« Wstepnie ustawiony czas wygrzewania

wstepnego 3 min
«  Wielko$¢ proézni 0 hPa
* Czas prozni 0 min
* Wstepnie ustawiony czas wypalania 1 min
+ Poziom schitadzania 0 wigczyé
Stand by
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Komunikaty o btedach i usterki

Zakt6cenia i usterki w urzgdzeniu bedg komunikowane poprzez wyswietlenie litery F z
numerem dwucyfrowym. Ponizsza tabela wyjasnia, jakie btedy oznaczajg poszczegdine

symbole:
Przyktad: F 05
Komunikat Defekt Przyczyna $rodki zaradcze
Display Urzgdzenie nie jest wigczone lub nie | Wigczy¢ urzgdzenie lub usungé
pozostaje ma zasilania. Wytgczyt sie przyczyne braku zasilania. Urzgdzenie
ciemny samoczynny bezpiecznik. wytqgczy¢ i ponownie wigczyé.
F 05 Jeszcze panuje System prézni nie ma odpowiedniej Skontaktowac sie z serwisem.
préznia wentylacji
F 06 Btad magistrali Wewnetrzny btgd systemowy Jesli btgd wystepuje czesto, nalezy
sterownika skontaktowac sie z serwisem
F 07 Com Error Btgd w komunikacji mechanizmu Powiadomi¢ serwis
F 08 Uktad sterowniczy a) brakuje platformy do odstawiania | Wyjg¢ kontakt z gniazda i pozostawic
ma zbyt wysokg nad jednostkg sterujgcg piec do ochtodzenia na ok. 5 min.
temperature b) ekstremalnie wysoka temperatura | a) natozy¢ platforme do odstawiania
gotowosci przy otwartej komorze prac
wypalania b) jesdli piec nie jest uzywany powinien
by¢ zamkniety. Po schtodzeniu piec
znéw normalnie uzywac.
F 09 Uktad grzejny Mufa grzejna lub element sterujgcy Wezwacd serwis
uszkodzony uszkodzony
F 10 Zbyt wysoka Temperatura rzeczywista jest o 35 Wezwacd serwis
temperatura stopni wyzsza niz temp. zadana
F11 Btad referencyjny Wyznacznik referencyjny uszkodzony | Wezwac serwis
F12 Zadana proznia nie Uszczelki komory wypalania lub Wezwac serwis
zostata osiggnieta system prézniowy nie szczelny
F13 Szybkie schtadzanie | Temperatura gotowosci nie zostata Odczekac, az zostanie osiggnieta
jest jeszcze jeszcze osiggnieta temperatura gotowosci lub wytgczyé
wigczone szybkie schtadzanie poprzez
nacisniecie ESC.
F14 To byta awaria Krétkotrwata awaria zasilania Nalezy sprawdzi¢ wynik wypalania
zasilania podczas wypalania
F 15 Btgd termopary Wewnetrzny btad przy pomiarach W przypadku wielokrotnych
komunikatéw o tym btedzie wezwac
serwis
F 16 Btad baterii Zbyt niskie napiecie wewnetrznego Wymiana akumulatora przez serwis.
akumulatora
F19 Brak dostepu Dostep do wpisania lub odczytania Dane zapisa¢ w innym miejscu lub pod
tych danych nie mozliwy inng nazwq.
F20 Brak miejsca na Pamie¢ wewnetrzna jest petna. Nalezy skasowac nie uzywane
dysku programy lub nie potrzebne dane.
F21 Program Btad pamieci Jednostka sterujgca skasuje
uszkodzony uszkodzony program samodezielnie.
Program nalezy wprowadzi¢
ponownie.
F 23 Préznia nie zostata Wentyl odpowietrzajgcy jest Wezwac serwis
zredukowana uszkodzony
F 25 Peknieta termopara | Peknieta termopara lub pekniecie Wezwac serwis
instalacji termopary
F 26 Zle ustawione Biegun plus i minus zostaty Wezwac serwis

bieguny termopary

zamienione w czasie montazu!
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@ Przerwa w dostawie prgdu

Multimat® Easy jest wyposazony w funkcje zabezpieczania przed awariqg zasilania. Funkcja ta
umozliwia, aby po trwajgcym krécej niz 60 sek. braku zasilania biezgcy program byt
kontynuowany od momentu, kiedy nastgpita awaria. Na koniec pojawia sie komunikat F14
(To byta awaria zasilania).

Wskazéwka: Rowniez po krotkich przerwach w programie wypalania mozna bardzo
doktadnie sprawdzi¢ wynik wypalania!

Jesli awaria zasilania trwa dtuzej niz 60 sek. realizowany w danym momencie program
zostaje przerwany.

Wskazéwka: Jesli podczas awarii zasilania komora pieca musi zosta¢ otworzona, mogqg

Panstwo winde delikatnie nacisngc¢ rekq, aby jg obnizy¢. Silnik i tahcuch nie zostang przy tym
uszkodzone.

Ew przypadku wysytania pieca Multimat® Easy dokgdkolwiek nalezy

przestrzegaé wskazéwek zawartych w punkcie ,Wskazowki dotyczgce
bezpieczenstwa podczas transportu”!

E Nie wktada¢ reki do komory pieca. Grozi to oparzeniem!
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Programy state — opis

Wskazéwka: podane, zapisane programy sg propozycjami. Zalecamy, aby przeprowadyzili
Panstwo wiasne wypalania prébne i dopasowali parametry do wtasnych wymagan. Nalezy
ponadto zwréci¢ uwage na fakt, iz poziomy schtadzania nalezy ustawia¢ wg zalecen
producentéw stopow dentystycznych.

Temperatura startowa, wstepna temperatura wygrzewania, temperatura sezonowania
podane sq w °C.

Suszenie wstepne, suszenie, czas wygrzewania wstepnego, czas utrzymania, czas prozni, czas
sezonowania podane sg w mm:ss,

Przyrost temperatury w °C/min

Wielko$¢ prézni w hPa

Komunikat o poziomie schtadzania oznaczony jest *.

Ceramco3
g g
[ T 2 =
5 E ‘g g & = E 2 o o @
n 0 = e . A% P 7 = )

g# |8 EQ 54 BV o fp |87 2@ 20 & &
93 | Pasienopaker 500 100 975 05:00 03:00 50 00:01 00:01 -
94 | Pulveropaker 850 70 970 03:00 03:00 50 00:01 00:01 -
95 | Schulter 850 70 986 05:00) 0500 50 00:01 00:01 -

Cipalk Dentln,
96 | Dentin, Effekt, 650 45 930 05:00 05:00 50 00:01 01:00 -

Schmelz

Glarebrand chne - -
97 | Gasum 850 45 920 03:00 03:00 0 00:00 00:30 -
og | Glanzbrand mit 650 56 995 08:00 03:00 0 00:00 00:30 -

Glasurmasse

Karrekturmasse ~ ~
9 | aion 650 55 920 05:00) 05:00 50 00:01 00:01 -
Sonderprogramme

d =]
[ T 2 =
. | E g & g - g s g . -
= iy = B " = o - = '

g# | 8 EQ i BV o |fo 57 @ 20 |8 ¥

Aufhelz- _ _ -
91| Crogramm 450 55 980 03:00 02:00 50 05:00 05:00 -

Relnlgungs- - - . . ) ) B
92 | Soaramm 576 55 1200 03:00 02:00 50 09:00 10:00

PGM Nr - numer programu

Starttemperatur — temperatura poczgtkowa
Vortrocknen - suszenie wstepne

Trocknen - suszenie

Vorwarmtemperatur — temp. wygrzewania wstepnego
Vorwarmzeit — czas wygrzewania wstepnego
Vakuumhohe - wielko$¢ prézni

Aufheizrate - przyrost temperatury
Endtemperatur — temperatura kohcowa
Haltezeit — czas utrzymania

Vakuumzeit — czas prozni

Tempertemperatur - temp. sezonowania
Temperzeit — czas sezonowania

Kuhlistufe — poziom chtodzenia
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Utylizacja urzgdzenia

Urzgdzenie jest urzgdzeniem elektrycznym zgodnie z ustawq o urzgdzeniach elektrycznych, o
przyjmowaniu urzqgdzenh zuzytych przez firme i utylizacji urzgdzen elektrycznych i elektronicznych w
sposéb przyjazny dla Srodowiska (ElektroG). Urzqadzenie zostato zgodnie z ustawq oznaczone i opatrzone
nastepujgcym symbolem:

Urzgdzenie nie jest przeznaczone do uzytku prywatnego. Zostato wyprodukowane do uzytku
fachowego i musi zostac¢ przez ostatniego uzytkownika zgodnie z postanowieniami ustawy o
urzgdzeniach elektrycznych (ElektroG) zutylizowane.
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Warunki gwaranciji na piece:
 Multimat Easz (okres gwaranciji 12 miesiecy)
¢ Pompa Biodent Vacum (12 miesiecy)

Kazde urzgdzenie zostato przed dopuszczeniem do sprzedazy poddane kontroli.

Gwarancja jest udzielana w nastepujgcych warunkach:
Termin gwarancji rozpoczyna sie w dniu zakupu urzgdzenia, co potwierdza wystawiona faktura zakupu.

Powstate w czasie trwania gwarancji usterki, wynikajgce
z wad materiatu lub defektéw produkcyjnych, sg usuwane bezptatnie.

Jako naprawy gwarancyjne nie sq akceptowane:

- uszkodzenia powstate w wyniku nieprawidtowego uzytkowania urzgdzenia,

- uszkodzenia powstate w wyniku niestosowania sie do zalecen instrukcji obstugi,

- nieprawidtowe, czyli niezgodne z instrukcjq ustawienie parametréw wypalania lub ttoczenia
- defekty powstate w wyniku uszkodzeh mechanicznych

- kalibracja pieca, ktérg regularnie nalezy przeprowadzac na wiasny koszt

Gwarancja wygasa, jesli proby naprawy podejmowane byly przez osoby nie uprawnione do tego przez naszq firme.
Naprawy gwarancyjne nie przedtuzajg okresu trwania gwarancji.

Koszty przesytki i opakowania w czasie trwania gwarancji na naprawy objeta gwarancjq przejmuje Degudent, Biuro
Warszawa. Jesli usterki w okresie trwania gwarancji powstaty nie z winy producenta, koszty przesytki do
autoryzowanego serwisu przejmuje klient

Naprawy gwarancyjne sg podejmowane tylko po przedtozeniu faktury zakupu z podanym numerem urzgdzenia.
Urzgdzenie przeznaczone jest wytqcznie do uzytku w technice dentystycznej.

Procedura postepowania w przypadku naprawy gwarancyjnej:
. Zgtoszenie usterki bezposrednio przez klienta bqdzZ dealera do biura DeguDent
. Przestanie kopii faktury zakupu do firmy DeguDent z numerem pieca
. Odbiér pieca w oryginalnym kartonie przez firme kurierskg na koszt firmy DeguDent (z ubezpieczeniem) lub
przewiezienie pieca do serwisu bezposrednio przez klienta lub dealera na jego koszt
e Serwis: stan na dzieh 13.10.2006
o  Wykonanie ekspertyzy
o0 Obowiqgzek sporzgdzenia opisu usterki
o  Uzyskanie przez serwis zgody od firmy DeguDent na naprawe gwarancyjng
o W przypadku naprawy nie objetej gwarancjq serwis ma obowigzek skontaktowania sie z klientem i
poinformowania go o zakresie i kosztach naprawy.
Naprawa jest wykonywana woéwczas tylko na zlecenie i koszt klienta.
. Opcjonalnie: mozliwo$¢ wypozyczenia pieca zastepczego klientowi na czas naprawy, o ile frma dysponuje w
danym momencie piecem zastepczym.
. Przew6z naprawionego pieca z serwisu do klienta przez firme kurierskg na koszt firmy DeguDent lub odbi6r
urzgdzenia przez klienta bgdz dealera na jego koszt.
. W przypadku naprawy nie objetej gwarancjq koszty przesytki pokrywa klient

DeguDent GmbH
Postfach 1364, 63403 Hanau
www.degudent.de

DeguDent w Polsce
Tel. 022 825 72 08
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DeguDent GmbH 02.04.2008
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Hiermit erklaren wir die Konformitat des Erzeugnisses:

Multimat® Easy

Gerat zum Brennen von Dentalkeramikmassen

Mit den grundlegenden Anforderungen der folgenden EG-Richtlinien:

1. EG-Richtlinie fir Maschinen 98/37/EG

2. EG-Richtlinie fiir elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter
Spannungsgrenzen (Niederspannungsrichtlinie) 2006/95/EG

3. EG-Richtlinie iiber elektromagnetische Vertraglichkeit 89/336/EWG

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
DIN EN ISO 12100-1: 2004-04

DIN EN SO 12100-2: 2004-04

DIN EN 61010-1: 2004-01

DIN EN 61010-2-010: 2004-06

DIN EN 61326-1: 2006-10

———
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Hanau, 02.04.2008 Hanau, 02.04.2005
Dr. Udo Schusser Tarsten Schwefert
Farschumg urd Entwickiong Lsiter Geschaftagebist Zahntachni
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