Instrukcja obstugi

Multimat® NTX
Multimat® NTXPress

h §

Opracowywanie tekstow i zdje¢ lub rysunkéw w tej instrukcji przeprowadzono bardzo starannie. Jednakze moga w nich wystapi¢ btedy lub
mylace dane. DeguDent nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku pomytek w tekscie lub mylnie podanych danych.
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Szanowni Panstwo,

Cieszymy sie, ze podjeli Panistwo decyzje o zakupie pieca Multimat® NTX/NTXPS, ktory zostat wykonany
zgodnie z zaawansowanymi technologicznie zasadami, posiada wiele zautomatyzowanych funkcji i wyréznia sie
szczegolnie fatwa obstuga i nie wymaga diugiego czasu nauki. Urzadzenie nie wymaga ponadto prawie
konserwacji i przeznaczone jest do dtugoletniego uzytkowania.

Zyczymy wiele przyjemnosci z uzytkowania pieca Multimat® NTX/NTXPSS,

1 Informacje ogéine

1.1 Dane dotyczace instrukcji

Przestrzeganie tej instrukcji jest niezbedne do bezpiecznego i bezproblemowego uzytkowania pieca Multimat®
NTX/NTXP®*_ Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazoéwki pozwalajace prawidtowo i ekonomicznie uzytkowaé
urzadzenie. Przestrzeganie instrukcji pomaga unikng¢ w laboratorium niebezpieczenstw przy pracy z piecem,
kosztéw napraw i powstania defektéw, ktére unieruchomig urzadzenie, pomaga zwigkszy¢ niezawodnosé
urzadzenia i jego zywotnos¢.

Instrukcja obstugi powinna znajdowac sie w poblizu urzadzenia, aby kazda uzytkujaca go osoba mogta jg
przeczytac i stosowac sie do niej.

Za szkody powstate w wyniku nieprawidtowego uzytkowania pieca Multimat® NTX/NTX"®** i/lub w wyniku
nieprzestrzegania tej instrukcji firma DeguDent GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazoéwka: Doktadamy wszelkich staran aby aktualizowac¢ dla Panstwa te instrukcje. Wersje aktualng moga
Panstwo zawsze przeczytaé¢ na stronie www.degudent.com w rubryce Downlowoad.

1.2 Uzywane w instrukcji wyjasnienia, podzialy akapitéow

Wskazowki dotyczace krokéw zabezpieczajacych przed wypadkami, powstaniem uszczerbku na zdrowiu ludzi i
szkodami rzeczowymi:

Urzadzenie moze by¢ otwierane jedynie przez autoryzowany personel fachowy firmy
A DeguDent GmbH!

Wskazowki krok po kroku:

1. prosze usunag ...
2. prosze ustawic ...

Oznaczenia elementéw obstugi i kontroli:

Klawisz funkcyjny Brennen/Wypalanie

Informacje wyttuszczone:

W przedniej czesci znajduje sie Display (1), za pomoca ktérego ...

Dodatkowe porady i wskazowki:

Wskazoéwka: Istniejgce programy moga Panstwo takze ...
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1.3 Typ urzadzenia i rok produkcji

Multimat® NTX

Multimat® NTXP"®

Rok produkciji: od 2011

Wersja oprogramowania: od 3.0

Wskazoéwka: Opisana w tej instrukgji funkcja troczenia dotyczy wytacznie pieca Multimat® NTXPeSS,

1.4  Producent, Adresy serwiséw
DeguDent GmbH

Rodenbacher Chaussee 4

63457 Hanau

Tel.: 0180 23 24 555

Fax: 0180 23 45 556

DeguDent GmbH

Biuro Dentsply De Trey,
ul. 17 stycznia 56,
02-146 Warszawa,

tel. 22 825 72 08

1.5 Prawa producenckie i autorskie
© 2011, DeguDent GmbH

Wszystkie prawa dotyczace tej instrukcji obstugi, szczegodlnie prawo do powielania i rozpowszechniania jak
réwniez do tltumaczenia, zastrzega sobie firma DeguDent GmbH. Instrukcja ta nie moze w jakiejkolwiek formie
(druk, fotokopia, mikrofilm lub inne rodzaje kopii) bez uprzedniego pisemnego zezwolenia firmy DeguDent
GmbH by¢ catkowicie lub czeSciowo powielana, zmieniana, zapisywana w formie elektronicznej, powielana lub
rozpowszechniana.

Dziatania tamigce te zasady sg karalne i zobowigzujg do wyptaty odszkodowania. Wszystkie prawa sg
zastrzezone dla firmy DeguDent GmbH.

1.6 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Multimat® NTX/NTX® jest to urzadzenie do wypalania i ttoczenia ceramiki dentystycznej. Nalezy zawsze
przestrzegac zalecen i wskazéwek producentéw stopdw oraz producentéw mas ceramicznych.

Inne lub wykraczajace poza ten obszar uzytkowanie nie jest zgodne z przeznaczeniem urz%dzenia. Za szkody
wynikte z takiego uzytkowania ponosi odpowiedzialno$é jedynie uzytkownik pieca Multimat® NTX/NTX®S,
Dotyczy to takze samowolnie przeprowadzonych zmian w urzadzeniu.

Zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie oznacza respektowanie wskazéwek:
- dotyczacych bezpieczenstwa

- pracy

- konserwacji, sposobu uzytkowania i usuwania usterek,

ktére zostaty opisane w instrukcji. Urzadzenie nadaje si¢ do zastosowania w technice dentystycznej. Do
zastosowania pieca w innych miejscach i do innych celéw konieczna jest pisemna zgoda firmy DeguDent
GmbH.

Seite 5



2 Wskazoéwki dotyczacze bezpieczenstwa

Urzadzenia firmy DeguDent GmbH sg konstruowane i budowane wg zasad techniki oraz uznanych i
okreslonych normami regut.

Jednakze w czasie uzytkowania urzadzenia moga powstac sytuacje niebezpieczne dla personelu lub oséb
trzecich albo tez moga powsta¢ uszkodzenia samego pieca, np. kiedy urzadzenie:

- jest obstugiwane przez nie wyszkolony personel
- jest uzytkowane niezgodnie z przeznaczeniem
- jest obstugiwane i konserwowane nieprawidtowo

Do wykonywania czynnosci opisanych w tym podreczniku nalezy zatrudni¢ tylko wykwalifikowany i / lub
wyuczony, poinstruowany personel.

Osoby znajdujace sie w trakcie szkolenia, przyuczania lub w trakcie praktyk moga obstugiwaé piec bedac tylko
pod statym nadzorem dos$wiadczonych fachowcow.

2.1 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa w transporcie

Waga urzadzenia Multimat® NTX wynosi ok. 22 kg/ Multimat® NTX"®** 24,6 kg. Piec musi by¢ podnoszony czy
przenoszony przez dwie osoby.

Urzadzenie dostarczane jest w kartonie. Przed uszkodzeniami w czasie transportu piec jest chroniony przez
gorng i dolng ostone piankowa. Jest ona tak utozona, ze komora pieca chroniona jest przez elastyczna
przektadke z pianki ochronnej.

Przy przepakowywaniu nalezy zwréci¢ uwage, aby to zabezpieczenie byto skuteczne w czasie

2.2 Wskazowki dot. bezpieczenstwa — funkcjonowanie urzadzenia
Aby zapewni¢ bezpieczne funkcjonowanie urzadzenia, nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazowek:

e Multimat® NTX/NTX"™* i pompa prézniowa nie moga sta¢ w bezposrednim poblizu zrodta ciepta.
Mozliwe jest wowczas przegrzanie urzadzenia!

e odlegtos¢ od nastepnej $ciany/ nastepnego przedmiotu powinna wyno$ co najmniej 25-30 cm!

e urzadzenie mozna ustawi¢ tylko na powierzchniach niepalnych; przedmioty tatwopalne nalezy trzymac¢ z
dala od pieca!

e pompe prézniowg nalezy tak ustawic, aby zapewnic jej wystarczajacy doptyw powietrza!
e urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i parg wodng!

e nalezy zapewni¢ wymagane napiecie sieciowe zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w punkcie ,Dane
techniczne, warunki otoczenia”!

e otwieranie urzadzenia, ingerencja wewnatrz urzadzenia jest zabroniona; niebezpieczenstwo
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wytadowania elektrycznego!
e wyjaé wtyczke z kontaktu, jesli Multimat® NTX/NTX"* nie bedzie przez dluzszy czas uzytkowany!
e nie nalezy uzywac¢ urzadzenia bez podstawki do wypalania/tloczenia.

e ekran dotykowy nalezy obstugiwaé palcami lub specjalnym dotaczonym sztyftem. Ekranu nie dotykac
narzedziami ostrymi lub gorgcymi!

2.3 Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa konserwacji i usuwania usterek

W przypadku prac konserwacyjnych, napraw i usuwania usterek nalezy przestrzega¢ nastepujacych
wskazowek:

- naprawy moze przeprowadzaé jedynie autoryzowany personel firmy DeguDent GmbH

- prace zwigzane z wyposazeniem elektrycznym moga przeprowadza¢ jedynie fachowcy-elektrycy!
- przed otworzeniem urzadzenia nalezy odtaczy¢ piec od zasilania!

- do napraw pieca mozna uzywac jedynie oryginalnych czesci zamiennych

- niektére elementy pieca Multimat® NTX/NTXP®* ulegajg naturalnemu zuzyciu

Raz do roku zaleca sie poddawanie urzadzenia przegladowi technicznemu.

2.4 Wskazéwki dotyczacze bezpieczenstwa w obchodzeniu sie z wiéknami
ceramicznymi izolacji

Izolacja termiczna komory pieca oraz podstawki do wypalania sktada sie z wtékien ceramicznych, ktére sg
zaklasyfikowane jako rakotwdrcze. Pomiary w zaktadzie pracy, gdzie znajdujq sie piece z izolacjg z widkien
ceramicznych wykazaty, iz ryzyko zwigzane z wtéknami w przypadku zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
jest zdecydowanie niskie.

Naprawy moga by¢ podejmowane tylko przez autoryzowany personel firmy DeguDent GmbH! wiékna
ceramiczne widoczne na elementach pieca nalezy usuna¢ odpowiednig metoda (np. wytrze¢ wilgotna
$ciereczka lub odkurzy¢ odpowiednim filtrem). Zdmuchiwanie wiékien ceramicznych sprezonym
powietrzem lub zmiatanie suchych widkien jest niedozwolone. Jesli zauwazg Panstwo obecnos¢ wiokien
ceramicznych w nasilonej ilosci, nalezy zawiadomi¢ o tym serwis. Elementy pieca, ktére zawierajg sypigce sie
widkna ceramiczne, nie moga by¢ dalej uzywane.

2.5 Znaki ostrzegawcze na urzadzeniu

Znak ostrzegawczy ,,Uwaga, goraca powierzchnia” oznacza gorace
powierzchnie pieca Multimat® NTX/NTX"®*, Powstaja one szczegdlne w
obrebie komory wypalania przy wysokich temperaturach.
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Znak ostrzegawczy ,Miejsce niebezpieczne”

zostat umieszczony w miejscach potaczenia urzadzen dla pompy
prozniowej (patrz punkt 3.2, Podiaczenia i ztacza, str. 10).

Znak wskazuje na kwestie bezpieczenstwa w nastepujacych aspektach:
e miejsce potaczenia przewidziane jest wytacznie dla pompy
prozniowej!
e podtaczenie przewodzi prad!

o maksymalny natezenie pradu elektrycznego dla pompy prézniowej
wynosi 1A.
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3  Opis techniczny

3.1 Urzadzenie podstawowe

Oba typy urzadzen sktadajq sie z tadnej stabilnej
obudowy metalowej (1) oraz z gérnej komory
wypalania (2). Ciepto w obrebie komory wypalania
zostaje wytworzone przez mufe kwarcowg
zawierajaca spirale akcyjna. Scianki komory
wypalania zostaty wypetnione izolacjg z wtokien
ceramicznych, po to aby mozliwie najbardziej
ograniczy¢ utrate ciepta (patrz punkt 2.4, Wskazowki
dotyczacze bezpieczenstwa w obchodzeniu sie z
wiéknami ceramicznymi izolacji, str. 7)

Obiekt przeznaczony do wypalania nalezy wraz z
podstawka do wypalania (patrz punkt ,Akcesoria”)
postawi¢ na platformie pieca/ talerzu obrotowym
na podstawke do wypalania (3). Rozpoczynajac
proces wypalania komora pieca zjezdza w dot i
nakrywa ustawiony na stoliku obiekt. Po zakonczeniu
programu komora podnosi sie. Komora poruszana jest
za pomoca silnika skokowego, napedzana pasem
zebatym.

Woypalany obiekt z podstawka moze by¢ takze
odstawiony na specjalng platforme (4), utatwiajaca
codzienng prace w laboratorium.

W przedniej czesci pieca znajduje sie ekran
dotykowy (5). Poprzez ekran wywotywane sa juz
zapisane programy lub wprowadzane i zapisywane
nowe programy. Sterowanie wszystkimi procesami
wypalania odbywa sie za posrednictwem
mikrokontrolera znajdujacego sie wewnatrz
urzgdzenia.

Piec stoi na czterech stopkach (6), zapewniajacych
stabilnos¢ aparatu.

Multimat® NTX""** posiada funkcje
,Pressen/Ttoczenie”, dzigki ktdrej kostki ceramiki
moga by¢ wyttoczone mechanicznie poprzez
przeznaczone do tego programy. Do tego celu w
gornej czesci komory wypalania umieszczono cylinder
prasy (7), ktéry za pomoca sprezonego powietrza
przemieszczany jest do dotu. Komora wypalania w
Multimat® NTX" jest dlatego wyzsza, diuzsza niz
komora Multimat® NTX (patrz zdjecia obok.).
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3.2 Podtaczeniai ztacza

Do dyspozycji uzytkownika zostajg oddane nastepujace
elementy i przytacza:

Przylaczenie do sieci dla urzadzen nagrzewajacych
sie (8)

Przycisk ein/aus (wtaczy/wylacz) z bezpiecznikiem
samoczynnym. (9)

ztaczeRJ-45 (10) (tylko do celdw serwisowych)

2 przytacza USB (11) (do aktualizacji serwisowych
poprzez karte pamigci)

Koncowka wlotu powietrza do pompy prézniowej
(12)

Gniazdo dla urzadzen nie nagrzewajacych si¢ — dla
pompy prézniowej (13) do zasilania sieciowego
Gniazdo dla urzadzen nie nagrzewajacych sig jest
przewidziane wytacznie dla pompy prézniowej!
Podtaczenie przewodzi prad!

Maksymalna moc zasilania dla pompy prézniowej
wynosi 1A,

podtiaczenie dla glosnika zewnetrznego, gniazdo 3,5
mm (14)

przytacze ttoczonego powietrza przeznaczonego dla
cylindra prasy, regulatora filtra ciSnieniowego (15)
(tylko Multimat® NTXP)

3.3 Zawartos¢ opakowania

Opakowanie zawiera:

press

Piec do wypalania ceramiki (Multimat® NTX/NTX
Kabel zasilania sieciowego dla urzadzen
nagrzewajacych sie

Instrukcja obstugi

Dysk wymienny USB/USB Memory Stick

Ptyta CD z programem uzytkowym Multimat®
NTX/NTX"®* do systemu Windows®

Sztyft do ekranu
1 podstawka do wypalania (16)

1 podstawka do tloczenia (17)
(tylko Multimat® NTXP)

1 stolik do wypalania (plaster miodu) (18)

1 platforma magnetyczna do odstawiania prac — jako
stolik pomocniczy (19)

1 pinceta
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3.4 Akcesoriaopcjonalne

Dodatkowo mozna w firmie DeguDent zakupi¢ nastepujace akcesoria:

Numer produktu

Nazwa

Biodent Vakuum-Pumpe (20) wysoko wydajna pompa prézniowa do piecow

D03002220VD . -
wypalajgcych ceramike
Zestaw do kalibracji ,,Préba srebra“ (21)

D 03 532 803 (I?:r argrg;;iigt.ago wykonywania kontroli temperatury w piecach wypalajacych
25 drucikéw srebrnych 0,3 mm x 37 mm / 5 podstawek / 1 instrukcja

D 03 260102 Olej do pompy 0,51

54 69991009 zestaw do wymiany oleju

D 03 002 MULT

spirala grzejna do piecéw Multimat®, Multimat MC @ 92 mm, 1.100 W

D 03002MC2220

Spirala grzejna do pieciéow Mach 1, Mach 2, Mach 3, MC Il und SC
@92 mm, 220 V, 1.200 W

D 03 002 SYSTD

Spirala grzejna do piecéw Systomat D, Systomat M und Systomat / @ 92 mm

D03002C230V Kwarcowa spirala grzejna do Multimat® C

Kwarcow®a spirala grzejna do

Multimat™ Touch / Touch&Press
5469991011 Multimat®2 Touch / Touch+Press,

Multimat®NT/NTpress

Multimat® NTX/NTXP"®* und Easy
D430112 FAC Muffelset — zestaw do tloczenia petnej ceramiki z duzym pierscieniem
D430111 FAC Muffelset — zestaw do ttoczenia petnej ceramiki z malym pierscieniem
D430114 FAC Aluoxidkolben
D430115 FAC Einbettpapier

53 6591 1104

MultiMax 450 Muffelset, 4-teilig ..........

53 6591 1004

MultiMax 450 Gummimanschette, grof3 .......

20

?o
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3.5 Danetechnicze, temp. otoczenia

Napiecie sieciowe

230 -240 V AV, 50/60 Hz

Dopuszczalne wahania napigcia sieciowego

Nie wigksze + 10%

Maksymalny pobor mocy

1.580 W inkl. Vakuumpumpe

Pobor mocy funkcja spoczynku, progr. nocny

18wW

Rozmiary (Multimat® NTX)
(szer.x gteb. X wys. /komora otworzona)

280mm x 430 mm x 410/560 mm

Rozmiary (Multimat® NTX"**%)
(szer.x gteb. X wys. /lkomora otworzona)

280mm x 430 mm x540/690 mm

Waga (Multimat® NTX) ok. 22 kg
Waga (Multimat® NTXP®*) ok. 24,6kg
Wys. uzytkowa komory wypalania 67 mm
Srednica komory wypalania 85 mm

Uzytkowanie

Tylko w pomieszczeniach wewnetrznych, na
platformach, stotach niepalnych

Minimalna/ maksymalna temp. otoczenia

5 do 40°C, optymalnie 20°C, +2°C

Wilgotnos¢ powietrza

80% rel. wilgotno$¢ do 31°C lub przy liniowym
spadku do 50 % przy 40 °C

Element grzejny

Mufa kwarcowa ze spiralg akcyjng

Max. temp. wypalania

1200 °C

Display

Dotykowy Display FTF

Cisnienie przy ttoczeniu (tylko Multimat® NTX"**)

0 do 3 baréw, patrz dane dotyczace ceramiki

Wyswietlanie komunikatow i wprowadzanie
danych

Oswietlony ekran dotykowy, 320 x 240
punktéw obrazu
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3.6

Funkcje urzadzenia

wys$wietlanie danych wypalania poprzez menu

1000 miejsc na programy, liczne programy przyktadowe

Mozliwa ingerencja w aktualnie realizowany program

Mozliwos$¢ zmiany istniejacego juz programu i zapisanie zmienionego programu jako program specjalny
Kopiowanie, zmiana nazwy istniejacego juz programu, kasowanie programéw
Czas prozni do 99,59 min, sekundy Originaltext: 99 Minuten, 59 Sekunden
Wyswietlanie danych pompy — warto$ci zadanej i aktualnej

Mozliwo$¢ dowolnego ustawienia prézni

Czas wypalania do 99,59 min, sekundy Originaltext: 99 Minuten, 59 Sekunden
Czas suszenia i wygrzewania wstepnego do 25 minut

Przyrost temperatury od 1 do 120 °C/min

Mozliwo$¢ regulowania stopnia studzenia

Mozliwe manualne lub automatyczne szybkie schtadzanie poprzez pompe
Wyswietlanie informacji o czasie pozostatym do konca programu

Ochrona przed przegrzaniem i kontrola mufy

Wysoka doktadnos¢ temperatur

Funkcja Standby dla zapobiegania powstawaniu wilgoci w komorze pieca
Program prézni dla unikniecia wilgoci w izolacji wykonanej z widkien ceramicznych
Wyswietlanie informacji o ilosci godzin pracy urzadzenia

Wskaznik czasu pracy pompy

Wybér jezyka

Podawanie komunikatow o btedach

Automatyczna kontynuacja wypalania po krétkotrwatej awarii zasilania
Nieograniczone zabezpieczenie danych przy awarii zasilania

Automatyczne przetaczanie na odpowiednig czestotliwosc¢ sieci.

Mozliwo$¢ wytaczania sygnatéw dzwiekowych

Kontrolowana przez program kalibracja— za pomocg proby srebra
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4  Uruchomienie urzadzenia

4.1 Wypakowanie i sprawdzenie akcesoriow
Wypakowanie i sprawdzenie akcesoriow

1. Prosze sprawdzi¢ najpierw naklejke Shockwatch na kartonie, dajaca
informacje o warunkach transportu (wzér naklejki na zdjeciu obok). Jesli TR
zabarwita sie ona na czerwono, oznacza to, ze energia wstrzasow, STOSSEMPRINOLICH
uderzen podczas transportu byta wigksza niz jest to dopuszczalne i
Panstwa urzadzenie mogto zosta¢ uszkodzone. W takim przypadku
prosze zazadac¢ od spedytora, firmy kurierskiej potwierdzenia, ze naklejka
zabarwita sie na czerwono.

2. Prosze otworzy¢ karton i usunaé gérng ochrone styropianowa.

3. Urzadzenie powinny wyjmowac i nies¢ 2 osoby. Patrz foto str. 6 NVyjqé

akcesoria.l Komentarz [rg1]: Das Foto auf S. 6

4. Prosze sprawdzi¢, czy wszystkie akcesoria sa w komplecie (patrz rozdziat zeigt den Transport des Gerétes durch
3.3, Zawartos¢ opakowania, str. 10) lub ewentualnie jakie straty ikz:';‘g?,g'?‘g"es" ey AT
poniesione zostaty podczas transportu. Reklamacje nalezy zgtosi¢ —

natychmiast do dealera lub firmy DeguDent GmbH.

4.2 Ustawienie urzadzenia i podiaczenie do sieci

1. Urzadzenie nalezy postawi¢ na mocnym, stabilnym i
niepalnym stole. Minimalna odlegto$¢ od $ciany / innego
urzadzenia powinna wynosi¢ 25 do 30 cm (patrz takze
rozdziat ,Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa”)

2. Kabel sieciowy nalezy podtaczy¢ do urzadzenia, a
nastepnie wtyczke kabla wtozyé w gniazdko sieciowe z
uziemieniem (patrz parametry sieciowe w rozdziale
,Dane techniczne, warunki otoczenia”). Dany obwdd
zasilania powinien obstugiwac tylko urzadzenie Multimat®
NTX/NTXP®*, Uzywanie przedtuzacza nie jest wskazane.

3. Nastepnie nalezy potaczy¢ szlauchami pompe prozniowg
(opcja) z wylotem powietrza w piecu (patrz fot. obok).

4. Sprezone powietrze naleig podtaczy¢ do cylindra
ttoczacego (tylko Multimat™ NTXpress) przy filtrze
regulatora cisnienia.

4.3 Wybor jezyka

Prosze wtaczy¢ urzadzenie przyciskiem (Wiaczy/ B ’ . - R
Wytacz). Rozpocznie sig proces wtgczania,

uruchamiania urzadzenia. Wybrany przez Panstwa
jezyk (dotkna¢ wybrana flage) zostanie zachowany

ARV L X — o=
réwniez po wytgczeniu pieca. Za pomocg strzatki » o
Dalej potwierdzajg Panstwo wybor jezyka. I &5 =
Wstawienie podstawki do wypalania n | = .

e =]

Jak zostanie pokazane na displayu nalezy wstawi¢ = " o
na podstawe windy podstawke do wypalania : 15 hes
Nalezy takze zatozy¢ na piec magnetyczng ptyte do Bilte setzen Sie den Brennsccke cint

odstawiania prac i potwierdzi¢ wszystko naciskajac
strzatke Dalej.
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5 Program uzytkowy na komputer

Do piecow Multimat® NTX i NTXP®* dotaczony zostat program uzytkowy (ptyta CD) na komputer.

Program ten jest kompatybilny z systemami operacyjnymi Windows Vista, XP lub 2000 (SP2) i posiada

nastepujace zalety:

» wygodne tworzenie i ustawianie programoéw wypalania na komputerze

» Export danych poprzez USB na piec Multimat® NTX/NTX
* Import danych poprzez dysk wymienny USB-Stick z piecow Multimat® NTX/NTX

press

press

Doktadna instrukcje instalacji programu oraz opis programu znajda Panstwo na dotgczonej do pieca ptycie CD

(jako dokument pdf.)

6 Przeglad klawiszy funkcyjnych

Zum Hauptmenii/Do menu giéwnego

Erklérung der einzelnen Symbole/
Woyjasnienie poszczegélnych symboli

Schnellkiihlen starten/ Rozpoczaé szybkie
studzenie

Favoriten I6schen/ Skasowac p. ulubione

Brennkammer 6ffnen/ Otworzy¢ komore
wypalania

Brennkammer schlieBen/ Zamkna¢ komore
wypalania

Eine Maske zuriick/ O jedna maske wstecz
Eine Ebene zuriick/ O jedno okno wstecz

Standby Modus/ Standby

Seite 15

uel Direkte Programmauswahl/ Bezposredni
wybo6r programéw

Speichern/ Zapisa¢

Graphische Ansicht/ Opis graficzny
programu

Brennen starten/ Rozpocza¢ wypalanie

Tabellarische Ansicht/ Opis programu w

Programm abbrechen/ Przerwa¢ program

Pressen starten/ Rozpocza¢ tloczenie

Vakuum abbrechen/ Przerwa¢ préznie

Systeminformationen anzeigen/ Pokazac¢
informacje systemowe



7  Funkcjonowanie urzadzenia
7.1 Wiaczy¢ urzadzenie i przygotowaé

poprzez zielone znaczki w kazdym kole kontrolnym . W
przypadku btedéw przy danym parametrze pokazane jest
czerwone przekreslone koétko. Patrz takze rozdziat 12,
Komunikaty o btedach oraz usterki, str. 52.

Najpierw realizowany jest program tadujacy, startowy i
pokazuje sie okno samotestu (Selbsttest). Jesli nacisniemy
pole rozpoczaé samotest, zaktywowana zostaje funkcja
samotestu. Gotowos$¢ systemow zostaje potwierdzona

e e ——
Poprzez klikniecie na pole Dalej, przechodzimy do _
programu nagrzewania. Jest on standardowo wytaczony.
Po tym docieramy do menu gtéwnego.

Urzadzenie nalezy wiaczyé przyciskiem (wfacz/wylacz).
vio

Selbsttest 501 °C)

Selbsttest
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7.2 Menu gtéwne

Bezposrednio po samotescie oraz programie
nagrzewania ukazuje sie menu gtéwne. Po lewej

NN |

ekranu w menu gtéwnym (1 ) moga Panstwo ustawi¢

f,  ooo 003
programy indywidualne lub czesto uzywane lub caty rest idbrend anns |
katalog z programami — wszystko to funkcjonuje wowczas | = —png '8
jako Programy ulubione. Tutaj zapisane programy [ —

mozna bardzo szybko otworzy¢ i uruchomi¢. Wskazowki
dotyczace tworzenia programow ulubionych znajdg
Panstwo w rozdziale 8.1, Utworzenie Menu Programy
Ulubione, str. 36.

Za pomoca przycisku Wypalanie (2) otwieramy menu
Wypalanie programy. Klawisz funkcyjny Prasowanie (3)

otwiera menu Ttoczenie/Programy.
[

Za pomoca klawisza Dane (4) otwieramy menu
zarzadzania danymi (patrz rozdziat 7.8.1, Menu
Zarzadzanie danymi, S. 25). Za pomoca klawisza Setup
(6) przechodzimy do menu setup (Ustalanie
programoéw). Klawisz Multimedia (5) otwiera menu dla
funkcji audio, zdjecia i video.

Po prawej stronie na gérze wyswietlony jest symbol
obudowy pieca (7). Poprzez ten symbol przekazywana
jest informacja, czy komora wypalania znajduje sie na
gorze czy na dole (otwarta czy zamknieta).

Na dolnym pasku ekranu wyswietlone sg klawisze
funkcyjne (8). W obrebie poszczegdlnych okien menu
wyswietlane sg w zalezno$ci od potrzeb rézne klawisze
funkcyjne.(Patrz rozdziat 6, Przeglad klawiszy
funkcyjnych, str. 15)

Symbol dysku wymiennego USB (9) na gérnym pasku

ekranu ukazuje sie wtedy, gdy USB zostat podtaczony.

Symbol dysku wymiennego przyjmuje rézne kolory:

e czerwony: USB rozpoznany, ale nie da sie go uzy¢

e z0Mty: wytacznie do odczytu (Nalezy sprawdzi¢ USB
na komputerze)

e zielony: mozliwy odczyt i dokonywanie zmian

Za pomoca klawisza funkcyjnego Wytacz Multimat®
NTX/ NTX"®*° zostaje przetaczony na Stand-By
(individualisierbar).

€

Za pomoca klawisza funkcyjnego Ulubione skasowaé
moga Panstwo skasowac¢ zapisane jako ulubione
programy lub caty katalog tych programéw z lewej strony
menu gtéwnego.

Za pomoca klawisza funkcyjnego Pomoc wywotajg
Panstwo wyjasnienie do kolejnych symboli.

Uruchomienie szybkiego studzenia poprzez klawisz
gwiazdki (patrz rozdziat 8.2, Szybkie studzenie, opcja
manualna, S. 37)

Klawisz funkcyjny Komora pieca do géry otwiera
komore.

Klawisz Komora w dét zamyka komore pieca.

E@ @K
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Mozliwo$é bezposredniego podania numeru programu E
poprzez klikniecie na symbol P (patrz rozdziat Btad! Nie

mozna odnalez¢ zrodta odwotania., Btad! Nie mozna

odnalez¢ zrodta odwotania., str. Btad! Nie zdefiniowano
zaktadki.).

7.3 Wybér programu w menu Wypalanie/Programy
Menu Wypalanie/Programy lub

] . | (0) BrennenfProgrammau... i
Prasowanie/Programy sktada sig¢ z dwéch

katalogéw Programy state i program =
indngildualne.g d programy || Festprogramme

Katalogi umozliwiajg wybranie katalogu lub tez || Individualprogramme
wybranie programu statego, (ktory zostat wpisany w
menu pieca przez f. DeguDent) lub indywidualnie
zapisanego programu wypalania lub ttoczenia . Po
wywotaniu menu ukazujg si¢ najpierw dostepne
katalogi w obrebie jednej listy programéw do
wyboru. Oznaczone sg one ikong Katalog (1). Na
wybrany katalog lub Individualprogramme, nalezy
klikng¢, co powoduje otworzenie sig listy z
zapisanymi w danym katalogu programami lub/i
innymi katalogami. Jesli na danej liscie znajduje sie
wiecej katalogéw i programéw, konieczne jest
najczesciej przejrzenie wszystkich pozyciji z listy
poprzez uzycie strzatek w gore (5) lub w dét (6).

Katalogi w obrebie danej listy zaznaczone sg ikong

Katalog (1), programy wypalania zaznaczone sg 10

&
P

ikong Wypalanie (4) a ttoczenie zaznaczone jest sstenopaker

ikong Prasowanie. g:"‘uempw

Menu Wypalanie/Programy umozliwia wybor 612

programu z listy programéw zapisanych na piecu faran

oraz wybor programu zapisanego na podtaczonym B, Hodifar—tiassen
dysku wymiennym USB. T o1

Nalezy wowczas klikna¢ klawisz funkcyjny Piec (2) et slze

lub USB (3) aby wybra¢ pozadany nosnik
programoéw.

DTEE wFT

Sposéb dalszego postepowania jest analogiczny do
opisanego wczesniej.

Za pomoca klawisza funkcyjnego Home moga
Panstwo przej$¢ do menu gtéwnego.

Za pomocy klawisza Hilfe/pomoc otrzymuja
Panstwo wyjasnienia do poszczegdlnych symboli.

Za pomoca klawisza funkcyjnego Zuruck/Wstecz
powracajg Panstwo do ostatnio otwieranego menu

Klawisz Brennkammer auf/Komora w gére
otwiera komore wypalania

Klawisz Brennkammer zu/Komora w déf zamyka
komore wypalania.

CRad®

Seite 18



7.4 Menu Program

Po wybraniu okre$lonego programu (wypalania lub
tloczenia), na ekranie ukazuja sie¢ parametry
dotyczacze wypalania lub ttoczenia w formie tabeli.

W tym momencie majg Panstwo mozliwo$¢
uruchomienia programu poprzez klawisz funkcyjny
Brennen/Wypalanie (1) lub tez moga Panstwo
edytowac parametry na ekranie i je dowolnie
zmienic.

Wszystkie parametry Parameter (2), z.B.
LVorwarmtemperatur‘/Temp. wygrzewania
wstepnego, sg pokazywane w biatych
prostokatnych polach. Jesli pole danego parametru
zostanie dotkniete, czyli wybrane, wéwczas na
ekranie pojawia sie klawiatura cyfrowa, na ktére
mozna wystuka¢ odpowiednie dane cyfowe, np.
temperature 500. Za pomoca klawisza Return (6)
potwierdzamy wprowadzone dane. Za pomocg
strzatki ,zakrecajacej“ obok Return mogg Panstwo
przerwac¢ zapisywanie wybranych danych i opusci¢
klawiature cyfrowa.

Za pomocg klawisza funkcyjnego Zuriick/Wstecz
(7) moga Panstwo porusza¢ kursorem aby
skorygowac nieprawidtowe dane.

Ikona Brennen/Wypalanie (3) umieszczona na
gornym pasku informuje, przypomina, ze mamy
obecnie do czynienia z programem wypalania. Jesli
w tym miejscu znajduje sig ikona
Pressen/Ttoczenie oznacza to, ze otwarty jest
wiasnie program ttoczenia.

Obok ikony Wypalanie czy tez Ttoczneie widnieje
nazwa programu (4), ktéry opracowujemy, a
bezposrednio przed tgq nazwa widnieje numer
programu/ Programmnummer (5)

Przy parametrze Kiihlstufe/Stopien studzenia
podajemy jedna z wielu opcji studzenia:

Z reguty ustawiona jest funkcja ze stopniami
studzenia:

Mozliwe sg nastgpujace stopnie:

Stufe O —komora jedzie natychmiast do géry i
zatrzymuje sie w koncowej pozycji — bez
sterowanego studzenia.

Stufe 1 — komora otwiera sie na ok. 70 mm
Stufe 2 — komora otwiera si¢ na ok. 50 mm
Stufe 3 — pozycja komory pieca nie zmienia sie

Blok cyfrowy (1) umozliwia wybranie
odpowiedniego stopnia studzenia. Klawiszem
Return (2) potwierdzamy wybér danych.

S

Vortrocknen

35 °C/min

AL
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Poprzez nacisniecie klawisza funkcyjnego
Zeit/Czas (1) mozna przetaczyé piec na studzenie
na okreslony czas.

Tabliczka z cyframi (2) umozliwia wybranie
odpowiedniego poziomu studzenia. Za pomoca,
Return/Potwierdzenie (3) zatwierdzajg Panstwo
wprowadzone dane.

Za pomocg klawisza funkcyjnego Zuriick/Wstecz
(4) moga Panstwo poruszac¢ kursorem aby
skorygowac nieprawidtowe dane.

Poprzez przycisniecie klawisza Kiihlen/Studzenie
(1) mozna przetaczy¢ piec na dowolny stopien
studzenia.

Za pomoca klawisza Schnellkiihlen/Szybkie
studzenie (2) wiaczone zostaje automatyczne
szybkie studzenie po procesie wypalania.

Zostaje ono oznaczone przez trzy gwiazdki.

Za pomocg Return (3) potwierdzajg Panstwo
wybor funkcji.

Kiihlzr
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Po naci$cnieciu ikony Wypalania lub Prasowania
program jest sprawdzany. Wéwczas mozliwe sg
nastepujgce komunikaty ostrzegajace:

e Temp. Startowa > Temp. wygrzewania

wstepnego
e Temp. startowa > Temp. koncowa £5 wirden Wamunasn generiert
e Keine Presszeit eingegeben/Nie podano czasu -
ttoczenia Startemperatur » Vorwirmtemperatin
e Kein Pressdruck eingegeben/Nie podano Soll das Programm witklich gesfartet werden s

ci$nienia przy prasowaniu

e Starttemperatur/Temp. startowa >
Vorwarmtemperatur/Temp. wygrzewania
wstepnego

e Starttemperatur/Temp. startowa >
Endtemperatur/ Temp. koncowa

e Vorwarmtemp. /Temp. wygrzewania wstepnego
> Endtemperatur Temp. koficowa

e Tempertemperatur/Temp. sezonowania >
Endtemperatur/ temp. koricowa

e Vakuum on/Préznia wtaczona > Vakuum off/
Préznia wytaczona

e Vakuum on/ Proznia wigczona <
Vorwarmtemperatur/ Temp. wygrzew.
wstepnego

e Vakuum ohne Vakuumhdhe eingegeben/
Préznia podana bez wartosci

Za pomoca klawisza funkcyjnego

Abbruch/Przerwaé (8) wracajg Panstwo do

tabelarycznego przegladu aby skorygowa¢ zadane

wartosci. Za pomoca klawisza OK (9) mozna

rozpoczg¢ program.

Ahbruch

Za pomoca klawisza Home wracajg Panstwo do menu
gtéwnego.

Za pomoca klawisza Hilfe/Pomoc otrzymujg Panstwo
wyjasnienie dot. symboli.

Za pomoca klawisza Zuriick/Wstecz wracajg,
Panstwo do ostatnio otwieranego menu.

@ OE

o
b

Wcisniecie klawisza z gwiazdka powoduje
rozpoczecie szybkiego studzenia.

Za pomoca pola z ikong dyskietki mogg Panstwo
zapisa¢ wyswietlone i edytowane parametry pod nowa
nazwg programu. Wpisywanie nazwy odbywa sie
poprzez klawiature literowa, ktéra ukaze sig po
nacisnieciu ikony dyskietka.

Klawisz Komora pieca w goére /Brennkammer auf
otwiera komore.

Klawisz funkcyjny Brennkammer zu/Komora pieca w
dof zamyka komore pieca.

Program wiaczaja, uruchamiajg Panstwo poprzez
nacisniecie ikony Brennen/Wyplanie.

=

508 @

Klawisz funkcyjny Graph/Grafika otwiera menu
Graph/Grafika — czyli graficzne przedstawienie
programu.
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Po nacisnieciu klawisza funkcyjnego Graph na
ekranie zostang przedstawione w formie graficznej
parametry programu wypalania lub tloczenia.
Graficzny obraz jest generowany po uruchomieniu
programu wypalania lub tloczenia. O$ X oznacza
czas a 08 Y oznacza temperature.

Jesli dotkniemy na ekranie ktérys fragment
pokazanej krzywej wypalania mozemy zmienic jej
przebieg:

Pociagajac krzywa do géry podnosimy
temp.

Temperature mozna takze zmieni¢ dotykajac
symbol Plus lub symbol Minus znajdujace sig¢ na
obrazie graficznym programu. Plus i Minus
pokazuja sie po dotknigciu krzywej (i jej pierwszym
opuszczeniu).

Opracowanie/ zmienianie programu ttoczenia
odbywa sie identycznie jak zmienianie programu
wypalania.

Pociagajac krzywa do dotu obnizamy temp.

> StarLight Ceram> StarLoy Soft i
Py

d;

04:00 02:00 06:05 0200 0300 09:07

d;

04:00 0200 0516 0200 0300 09:07

d;

04:00 02:00 07:21 0200 0300 09:07

»Cermaco iC

i bobw  aa0 °C)

2000 min.
Fresszeit

2.7 har
Fressdruck
50 hPa
‘akuurnhohe
90 °C
Enciternp.
20:00 min.
Haltezeit
B0 =Clmin
Anfheizrate

|
700 =C
Startternp.

of 1]
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Programy state mozna zmienic¢ tylko na jedno palenie. Zapisanie zmiany na state w programie statym nie jest
mozliwe. Istnieje mozliwo$¢ zmiany programu statego i zapisanie tej nowej wersji jako program indywidualny.

7.5 Objasnienia dot. parametréw wypalania

Temperatura startowa (bazowa): tu nastawiana jest temperatura, ktéra obowigzuje przed uruchomieniem
programu wypalania, od 100 do 1200°C.

Suszenie wstepne (wstepnie ustalona temperatura suszenia)/: piec nagrzewa sie, aby uzyska¢ wstepng
temperature wygrzewania. Podczas tego procesu komora pieca jest otwarta, 0 do 25 min.

Suszenie: piec nagrzewa sie, aby uzyskac¢ wstepng temperature wygrzewania. Podczas tego procesu komora
wypalania zamyka sie etapami, 0 do 25 min.

Temperatura wygrzewania wstepnego: tu ustawiana jest temperatura, ktérg piec musi uzyska¢ przed
rozpoczeciem wypalania; mozliwo$¢ ustawienia od 100 do 1200 °C.

Czas wygrzewania wstepnego: Czas, w ktérym piec nagrzewa sie, aby osiggna¢ temperature wygrzewania
wstepnego. Podczas tego procesu komora wypalania jest otwarta na ok. 1cm, 0 do 25 min.

Przyrost temperatury: tu ustawiana jest szybko$¢ przyrostu temperatury na min. przy nagrzewaniu, 1 do 120
°C/min.

Temp. koncowa (zadana temperatura wypalania): tu ustawiana jest temperatura, jaka piec powinien
osiggna¢ w procesie wypalania; 300 do 1200 °C.

Wielkos$¢ prozni: tu wyswietlana jest warto$¢ zadana, jaka powinien uzyska¢ piec, pokazywane podcisnienie -
od 1 do 99 hPa.

Czas utrzymania (wstepnie ustawiony czas wypalania): tu ustawiany jest czas wypalania, od 0,0 do 99,9
min.

Temperatura sezonowania: Tu ustawiana jest temperatura, ktérg piec powinien osiagna¢ na czas
sezonowania, od 300 do 1200 °C.

Wstepnie ustawiony czas sezonowania, od 0 do 25 min.

Poziom studzenia: Studzenie pieca poprzez poziomy wptywa na stopniowe redukowanie naprezen w
ceramice. Studzenie rozpoczyna sie bezposrednio po zakonczeniu czasu wypalania lub po uprzednim
ustawieniu czasu w menu wyboru. Schtadzanie mozna ustawi¢ na nastepujace poziomy:

Szybkie studzenie ‘ J

Stufe O — Komora podnosi sie natychmiast catkowicie do gory — bez zadnego studzenia
Stufe 1 — komora otwiera sie na ok. 7 cm

Stufe 2 — komora otwiera sie na ok. 5 cm

Stufe 3 — komora nie zmienia pozycji, pozostaje zamknieta

Studzenie z ustawianym czasem

7.6  Objasnienia dotyczace parametréw ttoczenia (tylko Multimat® NTXP"®%%)

Uzupetniajaco co do parametréw temperatury, prézni i czasu, przy ttoczeniu nalezy ustali¢ dodatkowe wartosci,
majace wptyw na proces prasowania:

Czas tloczenia — przedziat czasu, kiedy ttok prasy bedzie przeprowadzat proces ttoczenia, 0 do 25 min.
Cisnienie przy tloczeniu: jest wskazywane w barach (ci$nienia przy ttoczeniu nie mozna ustawi¢ elektrycznie)

Punktem wyjscia jest temperatura bazowa (ustawiona wstepnie na 400 °C). Po uruchomieniu programu piec
nagrzewa sig, aby osiggna¢ wstepnie ustawiong temperature startowa. Po osiggnieciu temp. startowej komora
pieca otwiera si¢ i mufe do prasowania z ttokiem do prasowania mozna ustawi¢ na podstawce do ttoczenia.
Przyciskajac ikone strzatki skierowanej do dotu (piktogram) komora zostaje zamknieta i rozpoczyna sie
odpowiedni przyrost temperatury (np. 60 °C/min). Po uzyskaniu temp. koficowej, rozpoczyna sie czas
utrzymania, czyli wypalania, podczas ktérego pracuje pompa prézniowa. Czas tloczenia wigcza sie
bezposrednio po zakonczeniu czasu utrzymania.
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7.7 Ustawienie parametru tloczenia ,,ci$nienie“ w Multimat® NTXP'®®

Multimat® NTX"™®* posiada funkcje ciagtego E cl
kontrolowania cisnienia przy ttoczeniu. Ustawione w
programie ttoczenia ci$nienie (1) odpowiada ci$nieniu, St?UU °C | 20:00 min.

P . . arttemnp. | Presszeit |
ktoére jest konieczne do przeprowadzenia programu e
ttoczenia. Warto$¢ cisnienia jest sprawdzana przed | Pressdruck
rozpoczeciem oraz w czasie trwania ttoczenia i |Tpa_\_'
dopasowywana $cisle do ustawionego wczesniej _akuumhihe__J
ci$nienia. Podczas programu tloczenia nie odbywa | at
sie zadne ustawianie cisnienia. Aktualnie ]
wytworzone cisnienie ttoczenia (2) jest wyswietlane | Haltezeit
w nagtéwku menu. B0 *Clmin |

Aufheizrate |

IO =PRSS

Aby aktualnie wytworzone cisnienie wyréwna¢ do
wartosci cisnienia ustawionego w danym programie,
nalezy postepowac nastepujaco: cisnienia:

1. Regulator sprezonego powietrza nalezy pociagna¢
do goéry (1.)

2. Aby zwiekszy¢ cisnienie, nalezy przekrecic¢
regulator sprezonego powietrza zgodnie z ruchem
wskazowek zegara (2.).

3. Aby zmniejszy¢ cisnienie, nalezy przekrecic
regulator sprezonego powietrza w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (2.).

Wskazowka:

Jesli cisnienie zostanie zmniejszone, moze potrwac kilka sekund az warto$¢ na pasku ekranu pokazujaca
cisnienie zmieni sie, gdyz przewody ci$nienia w piecu Multimat NTXpress napetnione sg jeszcze przez chwile
powietrzem o wyzszym ci$nieniu. Obnizenie tego ci$nienia nastepuje powoli. Granica tolerancji pomigedzy
aktualnym ci$nieniem i ci$nieniem wpisanym w programie waha sie w granicach +/- 0,2 bary.

Jesli aktualne cisnienie w piecu przewyzsza juz przed startem programu ttoczenia granice toleranc;ji,

program ttoczenia nie rozpocznie sie. Uzytkownik pieca otrzymuje komunikat, iz nalezy ustawi¢ prawidtowe
ci$nienie ttoczenia.

Jesli granica tolerancji zostanie przekroczona podczas przebiegu program ttoczenia, informacja o tym zostanie
wys$wietlona po zakonczeniu programu. Proces ttoczenia nie zostanie przerwany.
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Aby stwierdzi¢ ustawienie dla doptywu sprezonego
powietrza, nalezy przycisna¢ do dotu regulator
sprezonego powietrza. Regulator zablokuje sie pod
wptywem uderzenia sprezonego powietrza.

Wskazowka:

Nalezy upewni¢ sie przed rozpoczeciem programu
ttoczenia, czy aktualne ci$nienie wytworzone przez
préznie zgodne jest z cisnieniem podanym w
programie ttoczenia.

7.8 Opis menedzera danych

7.8.1 Menu Zarzadzanie danymi

Z menu gtéwnego przechodza Panstwo naciskajac
klawisz funkcyjny Daten/Dane do menu
Datenverwaltung/Zarzadzanie danymi. Umozliwia to
utworzenie i zarzadzanie katalogami oraz/lub
programami ttoczenia i wypalania.

7.8.2 Menu Programy do wypalania

Przyciskajac ikony przechodza Panstwo do
poszczegdlnych menu z ktérych mogg Panstwo
administrowa¢ programami wypalania, ttoczenia,
programami statymi, indywidualnymi oraz danymi z USB

Festprogramme Individualprogr, USE Stick

= £ E g
Festprogramme Individualprogr, USE Stick
[ ]
0t

USE Stick
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7.8.3 Kopiowanie / Przesuwanie
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Po wybraniu ikony Wypalanie/Festprogramme
progr. State, otwiera sie wybdr, lista programéw.
Za pomoca klawisza Wybor (1) zostaje
zaktywowania funkcja wyboru. Teraz na liScie
wyswietlonych programoéw i katalogéw nalezy
zaznaczy¢ katalog lub program, ktéry zechcemy
otworzy¢ i opracowac. Po zaznaczeniu haczyk przy
wybranym programie wyswietla sie na zielono.
Nastepnie nalezy wcisng¢ klawisz
Bearbeiten/Opracowac (w prawym gorny rogu
pomaranczowego pola).

Teraz moga Panstwo wybra¢ opcje opracowania
programu.
Istniejg nastepujace mozliwosci wyboru:

e Nowy (w przypadku wyboru
Brennen/Wypalanie, Pressen/tloczenie,
Individualprogramme/Programy
indywidualane)

« Kopieren/Kopiowanie

e Verschieben/ Przenoszenie
e Umbenennen/Zmiana nazwy
e Loschen/ Kasowanie

e Wklejanie (w przypadku wyboru
Kopieren/Kiopiowanie lub
Verschieben/Przenoszenie).

Programoéw statych nie mozna przeniesg¢,
skasowac ani zmieni¢ ich nazwy.

Programy state moga by¢ kopiowane tylko w
katalogu Programy indywidualne lub na USB.

Po dokonaniu wyboru mozliwych funkcji
powracamy znéw do okna wyboru.

Jesli wybrali Panstwo opcje Kopieren/Kopiowanie
lub Verschieben/Przenoszenie, wéwczas moga
Panstwo utworzy¢ katalog, w ktérym zostanie
umieszczony dany program lub caty katalog. W tym
celu nalezy klikng¢ na klawisz Auswahlleiste/
Pasek wyboru (2)

Otwiera sie wowczas okno wyboru do
administrowania programami wypalania lub
ttoczenia. Nalezy teraz wybra¢ dowolng
odpowiednig do naszego celu opcje, np.
Individualprogramme/Programy indywidualne.
Po kliknieciu na docelowa opcje wyboru, ta otwiera
sie. Teraz znow kliknieciem wybieramy odpowiedni
katalog docelowy. Katalog otwiera sie i wyswietlone
zostajg zawarte w nim programy wypalania lub
ttoczenia. Teraz nalezy znéw klikng¢ na klawisz.

27

il4

@ Individualprogrammeiteitere

[_ Oixicbragnce

’ Ceramco [l

EBearbeiten

»

w

StarLight Ceram

191

|
’ nanam:
l

197
test

IO R=ER= Ky 9
E T M|

Kopieren Verschieben

5

Einfiigen

X

Umbenennen Lischen
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Bearbeiten/Opracowywanie, co powoduje otworzenie » i} cl
sig¢ okna wyboru z opcjami opracowywania

>

a Individualprogrammenteitere PJ\ Bearbeiten

Allgerngin A

a1
’ Meutral mass fiir Biolegierung

01z ‘ L
Faste Opaque fiir Biolegisrung

013
Paste Opaque 1+2

014 . Y
Shoulder 142

Ikona Einfiigen/Wklej jest teraz aktywna i poprzez

klikniecie na nig wyswietla sie okno, gdzie mozliwe jest e
nadanie i miejsca programowi. i%_ i%

Kopieren Verschieben
]

rg

Umbenennen Laschen Einfiigen

Heuer Ordner

Wszystkie zajete miejsca na programy sg zaznaczone na
czerwono, wolne miejsca na zielono. Jesli na zapisanie
programu wybrane zostanie zajete miejsce, wéwczas
zaznaczane jest kolorem zéttym. Jesli wybor tego
miejsca zostanie potwierdzony, wéwczas dany program
jest zapisywany na najblizszym kolejnym wolnym
miejscu.

Wybrane na zapisanie programu miejsce nalezy
potwierdzi¢ klawiszem Return (3). Wéwczas wyswietlony
zostaje na ekranie program z nowym numerem i
miejscem zapisu.

Program moga Panstwo uruchomi¢ poprzez nacisniecie
na klawisz Brennen/Wypalanie lub otworzy¢ pdzniej
poprzez menu gtéwne Hauptmenii, Daten/Dane,
Individualprogramme/Programy indywidualne.

Wskazoéwka:

Jesli zamierzamy wgraé lub przesuna¢ wiekszg
ilo$¢ programoéw, nalezy przed podaniem komendy
Einfugen/Wklej zwréci¢ uwage, czy do dyspozycji
mamy wystarczajgco duzy blok miejsc. Mozemy go
wygospodarowac¢ usuwajac lub przesuwajgc inne
programy.
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7.8.4 Program Nowy
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W zakresie programéw indywidualnych mozliwe
jest tworzenie nowych programéw wypalania i
ttoczenia. W tym celu nalez w oknie zarzadzania
programami ttoczenia i wypalania wybra¢
odpowiedni katalog docelowy, w ktérym zostanie
zapisany nowy program.

W otworzonym katalogu wys$wietlone sg wszystkie F?i EEEE
zawarte w nim programy wypalania i ttoczenia.

Heu Kopieren Verschieben
Po kliknigciu na klawisz
Bearbeiten/Opracowywanie otwiera sig¢ okno ? %
wyboru z mozliwo$ciami opracowywania programu. X
Za pomoca klawisza funkcyjnego Neu/Nowy Umbenennen Lischen
przechodzg Panstwo do menu stuzacego do A—

tworzenia nowych programéw wypalania. !‘;

Meuer Ordner

Tu mogq Panstwo wybraé pozadany Proces
wypalania Brennverfahren, po czym ukazuje sie Erenreer fahren
specjalne okno z ustawionymi wartosciami, ktére a Ini no b
poprzez klikniecie na poszczegdlne pola mozna Al

zmieni¢, opracowac a nastepnie klawiszem
funkcyjnym Return potwierdzié.

i J VI
Za pomoca klawisza funkcyjnego Brennen/ Py

Wypalanie (1) mogg Panstwo nowo skonstruowany
program natychmiast uruchomic lub tez moga go \,ﬁﬂﬂm%n ]

Panstwo za pomoca symbolu dyskietki 00:00 min, ][ 975 °C ]
Speicher/Zapisaé (2), nazwa¢ program i umiescic¢ ‘;U;Dr;c"f‘e” ek L .
m . | . 5
go w katalogu. Do dyspozycji sg nastepujace Trockrien
mozliwosci wyboru: 500 °C 975 oC 00:00 min.
arwErnterng. Encltemp. Temperzeit
Neu/Nowy (do wyboru przy tej opcji \93:0@ min._t oagto mi_rt1. K"hIDt .
Bl‘en nen/W H OFWAFTNZEN EZEI LUNISTute
ypalanie, 100°Cimin 00:00 min,
Aufheizrate ‘akuumzeit

Pressen/Ttoczenie

Individualprogramme/Programy indywidualne

Qe _J_J}_J_umﬂ

Za pomoca klawisza Schreibmodustaste/ Pisanie
(1) mozna przetacza¢ pomigdzy literami duzymi i
matymi jak réwniez cyframi .

Programmeingabe

Test123

Klawisz pisania (1) zmienia po kazdym dotknigciu
pola swéj modus. W opgji 1.1 pierwsza litera stowa
jest duza; w opcji 1.2 mozliwe jest wpisywanie cyfr;
w opcji 1.3 mozliwe jest jedynie wpisywanie matych
liter; w opcji 1.4 mozliwe jest wpisywanie tylko
duzych liter
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7.8.5 Zmiana nazwy programu
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Za pomocag klawisza Umbenennen/Zmiana nazwy

moga Panstwo zmienia¢ nazwe katalogéw lub ?
programoéw.
Wybierajg Panstwo odpowiedni katalog lub D i cl
program, zaznaczajg program czy katalog z
otworzonego katalogu uzywajac funkcji wyboru a Indivicualprogramme fiteitere | Bearbsiten P
(haczyk na dolnym pasku) i przyciskaja klawisz Oirboraede ']
Bearbeiten/Opracowywanie w prawym gérnym
rogu ekranu. Ceramea Ill w p]

’ StarLight Ceram p]

1

’ T e

197
test

Nastepnie wiaczajg Panstwo pole
Umbenennen/Zmiana nazwy..

Kopieren
Umbenennen Lischen
2!

Heuer Ordner

Verschieben

.

Einfiigen

Nastepnie nalezy poda¢ nazwe programu/katalogu
oraz miejsce zapisu i potwierdzi¢ ikong Return.
Za pomoca klawisza Schreibmodus/Pisanie (1)
mozna przetacza¢ pomiedzy literami matymi,
duzymi i cyframi.

Klawisz pisania (1) zmienia po kazdym dotknieciu
pola swéj modus. W opcji 1.1 pierwsza litera stowa
jest duza; w opgji 1.2 mozliwe jest wpisywanie cyfr;
w opcji 1.3 mozliwe jest jedynie wpisywanie matych
liter; w opcji 1.4 mozliwe jest wpisywanie tylko
duzych liter.

1.2

1.3

1.4
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7.8.6 Kasowanie programéw wypalania

Przycisk Léschen/Kasowanie usuwa katalogi/
programy. ?ﬁ
W tym menu mozna wykasowac¢ pojedyncze D i cl
programy wypalania lub cate katalogi ze spisu
tresci programéw indywidualnych. a IndivicualprogrammeiWeitere ’J\ Bearbeiten »
Oiclboraghide £ D]
Ceramco 1] [ D]
’ StarLight Ceram g ’]
191 ’
’ noname [ ]

197
test

Katalogi i programy przeznaczone do usuniecia
nalezy zaznaczy¢ dotykajgc ikon haczykéw az
zaznaczg sie one na zielono. Nastepnie nalezy
przycisna¢ klawisz Bearbeiten/Opracowywanie

w T

Kopieren Verzchieben

Umbenennen Lischen Einfiigen

Heuer Ordner

Po wyswietleniu sie szarego okna z ré6znymi
funkcjami naciskamy funkcje Léschen/skasowac.

Funkcja L6schen/Kasowanie usuwa zaznaczone

dane po uprzednim pytaniu, czy na pewno sg

Panstwo na to zdecydowani.

Loschen/Kasowanie musi zostaé potwierdzone. o

Zaznaczone uprzednio programy zostaja usuniete z Loeschen wirklich ausfuehren?
pamieci pieca lub dysku wymiennego USB.

Loeschen wirklich ausfuehren?/ Czy
przeprowadzis kasowanie danych?

Abbrechen Loeschen

Abbrechen — Przerwac¢
Loeschen - Skasowac
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7.8.7 Tworzenie nowych katalogow

Za pomoca klawisza Neuer Ordner/Nowy katalog
moga Panstwo zatozy¢ nowy katalog.

Ordner umbenennen

Nalezy nacisna¢ klawisz
Bearbeiten/Opracowywanie a nastepnie Neuer
Ordner/Nowy katalog. Teraz moga Panstwo
zmieni¢ nazwe katalogu i zamiast nowy katalog
nada¢ mu nazwe wiasna.

Za pomoca klawiatury literowej wpisa¢ nalezy nowg
nazwa, a nastepnie potwierdzi¢ klawiszem Return.

Za pomoca klawisza Schreibmodus/Pisanie (1)
mozna przetacza¢ pomiedzy literami matymi,
duzymi i cyframi.

Programmeingabe

Test123

Klawisz pisania (1) zmienia po kazdym dotknieciu
pola swéj modus. W opgji 1.1 pierwsza litera stowa
jest duza; w opcji 1.2 mozliwe jest wpisywanie cyfr;
w opcji 1.3 mozliwe jest jedynie wpisywanie matych
liter; w opcji 1.4 mozliwe jest wpisywanie tylko
duzych liter.

12

13

1.4
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8 Funkcje specjalne

8.1 Utworzenie Menu Programy Ulubione

Jako ulubione moga Panstwo zapisa¢ programy,
ktére sg bardzo czesto uzywane i moga one by¢
uruchomione od razu z menu gtéwnego.

Za pomocag klawisza Stern/Gwiazda (1), funkcja
Ulubione zostaje zaktywowana. Po kliknigciu na
ktorys z widocznych katalogéw lub programéw
przechodzg Panstwo do tabeli, w ktérej moga by¢
zapisywane, umieszczane programy ulubione.

(Jesli przytrzymajg Panstwo dtuzej zabarwiong na
26ito gwiazdke przy danym programie (oznaczenie
programéw ulubionych) gwiazdka zmieni kolor na
biaty i dany program nie bedzie sie wiecej
ukazywac jako program ulubiony w menu gtéwnym.
Po kliknieciu na wolne miejsce do zapisania
wybranego programu zostaje on umieszczony jako
ulubiony/Favoryt po lewej stronie w menu
gtéwnym. Katalogi lub programy, ktére zostaty
wybrane jako ulubione/favorite , sg oznaczone na
liscie wyboru programéw zottg gwiazdka. Jesli przy
aktywnej funkcji Ulubione/Favorite zostanie kliknigty
program/ katalog oznaczony z6ttg gwiazdka, dany
program/katalog zostanie usuniety z listy
ulubionych programoéw.

Po nacisnieciu klawisza Favoriten
l6schen/Ulubione skasowa¢ (1) zapisane jako
ulubione programy/katalogi zostang usuniete z
okna menu gtéwnego.

| Oxidbraende

| Ceramea 1l

| StarLight Ceram

R L
| noname

oo 1e7

¢\ Brennen/Programmau... D

197 test.rn 1

[()1e 1= 1=

auptmenii

(B0
Omidbrand 950

.

Erennen

F

Dafen  hiulfimedia

O ER T
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Odpowiedni katalog lub program zostaje usunigty z [ o)

menu gtéwnego po nacis$nieciu klawisza kasowania
ulubionych programéw. Poprzez nacisnigcie Favoriten Idschen
klawisza Escape/ Wyjdz (1) opuszczamy okno bez
podjecia zadnej akcji.

L
Klawiszem Home/Menu giéwne przechodza @
Panstwo do menu gtéwnego
Weciskajac klawisz Hilfe/Pomoc otrzymujg Panstwo Q
wyjasnienie do symboli/ikon.

Klawiszem Zuriick/Wstecz wracaja Panstwo do E
ostatnio otwartego menu/okna

8.2 Szybkie studzenie, opcja manualna

Funkcja szybkie studzenie wiacza sig bezposrednio [ |

po zakonczeniu programu i polega na wtaczeniu

pompy prézniowej przy otwartej komorze pieca.
Pompa odsysa gorgce powietrze z komory tak
dtugo, az zostanie uzyskana temperatura startowa.

Aby rozpocza¢ manualne szybkie studzenie,

muszg Panstwo po zakonczeniu programu weisnac dy B02 —
klawisz funkcyjny Stern/Gwiazdka (1). Komora Quidbrnd sone

wypalania podnosi sie do gory, a pompa proézniowa

pracuje dopoki nie zostanie osiggnieta temperatura

startowa.

| OTRER1 T P

8.3 Wybranie i uruchomienie programu poprzez podanie numeru programu
1. W menu gtéwnym nalezy kliknaé klawisz P. ﬁ

2. Ukaze sie wowczas klawiatura cyfrowa, na P |

ktérej nalezy wcisngé numer programu.
Nastepnie wpisany numer nalezy potwierdzi¢
klawiszem Return.

3. Nastepnie wywotany zostaje pozadany
program (wypalanie lub ttoczenie)
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4. Aby uruchomi¢ wywotany program nalezy ; ; B
klikng¢ na klawisz Brennen/Wypalanie lub wypalanie lub tioczenie

Pressen/tfoczenie.

8.4  Przelaczanie na Standby

Opcja Standby w piecu Multimat® NTX/NTX"®** zapewnia optymalne warunki wilgotnosci w obrebie komory
wypalania. Funkcja ta powoduje, ze izolacja komory pieca jest wolna od wilgoci. Standby oznacza state
nagrzewanie pieca do pewnej temperatury (mozna ustawi¢ Standby na 0 do 150°C).

Temperature Standby ustalajg Panstwo w menu Ustawienia/Einstellungen ( patrz rozdziat 9.1, Menu
Ustawienia, str. 41).

8.5 Multimedia

Klikajac na klawisz funkcyjny Multimedia (1)
przechodzg Panstwo do menu stuzacego do
administrowania danymi multimedialnymi.

Dane multimedialne muszg znajdowac si¢ na dysku
wymiennym USB.

Q Hauptmenil

W menu Multimedia dane uporzadkowane sg w 3
grupach:

s Foto
e Audio
e Video

Klikajac na katalog Photo wys$wietla sig lista zdjeé
umieszczonych na podtgczonym USB. Po pewnym
czasie wigcza sig¢ takze podglad zdjec.
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Klikajac na plik zdjeciowy (wystarczy jedno klikniecie
na wybranym zdjeciu) otwiera sie Photo-Viewer.
Ponadto mozliwe jest wybranie za pomoca klawisza
funkcyjnego Auswahl/wybér (1) plikow i
uruchomienie Photo-Viewera za pomocg klawisza
Multimedia Buttons (2).

Otwiera sie wéwczas Photo-Viewer i wszystkie
umieszczone na USB zdjecia zostajg wyswietlone na
pasku filmowym. Wybrany obraz lub pierwszy
wybrany, zaznaczony obraz zostaje przedstawiony w
z6ttej ramce w powiekszonym ksztatcie. Klikajac na
Vollbildanzeige/Petny ekran (1) zdjecie w ramce
zostaje pokazane na catym ekranie.(4).

Za pomocy Strzatek (2) mozna przegladac¢ zdjecia w
prawo lub w lewo. Poprzez nacisniecie strzatek
zablokowanych (3) przechodzg Panstwo do zdjecia
pierwszego lub ostatniego utozonego na pasku
filmowym.

Opis formatu zdje¢
Format mozliwych do wyswietlenia plikow:
3gp, 3rd Generation Partnership Project (z.B. Nokia
Phone Video)
Video:
Codec: mpeg4,
Wielko$¢ zdje¢: 320x240
Framerate: 20 Frame/sec.,
Bitrate: 128 kbps,
Audio:
Codec: AAC-LC
Bitrate: 48 kbps,

W ten sam sposob mogg Panstwo odtwarzaé pliki
Video lub audio. Po kliknieciu na plik audio otwiera sie
Audioplayer/odtwarzacz audio i wy$wietla jeden lub
wszystkie na USB zaznaczone pliki audio.
Za pomoca klawisza Minimieren/Minimalizowa¢é (1)
okno odtwarzacza zostaje zminimalizowane i mozliwe
jest odtwarzanie dzwieku oraz jednoczesne
obstugiwanie pieca.

Opis formatu

Pliki muzyczne muszg by¢ zapisane w mp3.
Bitrate: 128-256 kbps,
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f Fima DeguDent GmbH nie bierze odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku

odtwarzania pilkéw video i plikéw audio!
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9 Setup

Z menu gtébwnego mozna przej$¢ do menu
instalacyjnego uzywajac klawisza Setup (1). Z tego
poziomu moga Panstwo przej$¢ do innych okien
podporzadkowanych, w ktérych mogg Panstwo dokonac¢
réznych ustawien lub moga Panstwo aktywowac
funkcje.

W menu Einstellungen/Ustawienia umieszczone sg
rézne ustawienia podstawowe dotyczace urzadzenia,
jak np. temp. Standby. (patrz kapitel 9.1, Menu
Ustawienia, str. 41).

Menu Parameter/Parametry pozwala zdefiniowa¢
rézne parametry, jak np. Czas trwania réznych
proceséw (patrz rozdziat 9.4, Menu Parametry,
S. 45).

Update otwiera menu, w ktérym znajduje sie system
operacyjny i zapisywane jest oprogramowanie
Multimat® NTX/NTXP"S,

Datensicherung/Zabezpieczanie danych otwiera
menu do zabezpieczania danych z komputera na USB.

Oprécz programéw wypalania i prasowania istnieje do
dyspozycji wiele programéw pomocniczych, jak np.
Kalibracja Préba srebra und Odwilgacanie. Programy
te dostepne sg poprzez klawisz funkcyjny
Sonderprogramme/Programy specjalne (patrz
rozdziatl 9.2, Menu Programy specjalne, str. 42)
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9.1 Menu Ustawienia

Z menu Setup moga otworzy¢ Panstwo menu Einstellungen C

Einstellungen/Ustawienia. Tu mozna ustawi¢, wpisa¢

rézne wartosci réznych parametréw.(Defaultwerte):
Eazistemp. Ternperatureinbeit Hintergrundiel.

Basistemp/Temp. bazowa: tu ustawiana jest temp., do hFa an
ktoérej piec powinien by¢ nagrzany przed uruchomieniem .
. Sprache Signaltan

Standby Temp: tu ustawiajg Panstwo wysoko$¢ temp. 50 hFa s

dla trybu Standby.
Obere Grenztemp/gorna granica temp.: maksymalna

mozliwa temp. wypalania

Vakuumhohe: Warto$¢ prozni

Automatischer Selbsttest: automatyczny samotest;
wybor wiacz/ein lub wytacz/aus, przy zamknietej
komorze pieca uruchamia si¢ samotest automatycznie,
jesli wybralismy ein/wiacz.

Temperatureinheit/Jednostka temp.: °C lub °F
Vakuumeinheit/jednostka prézni: bary lub hPa
SprachelJezyk: ustalenie jezyka menu

Backlight an/aus/$wiatto wiacz/wytacz:
an/wiacz: oswietlenie z tytu urzadzenia przy trybie
Stand-by

aus/wytacz: oswietlenie tta przy trybie Stand-by

Expertenmodus/Tryb ekspert: przy wiaczonym trybie
ekspert wyswietlane sa dodatkowo w oknach
programéw wypalania parametry
Starttemperatur/Temp. startowa (1) i I
Vakuumhéohe/Warto$¢ vacuum (2). wiortracknen
00:00 rhitr.

off aff
Trocknen ‘akuurnhidhe Ternperterng.

575 <C S50 =T 00:00 min.
o ntenng. Encternp. Temperzeit

00:00 mir. 10:00 mir.
winrwarmzet Haltezeit

55 *Clmnin 00:00 riir.
Autheizrate “akuumzeit

() il Sl = A T e )
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W graficznym obrazie programéw wypalania B cl
wyswietlany jest dodatkowo klawisz funkcyjny Vakuum W
abbrechen/Przerwaé vacuum (3).. Za pomocg tego

klawisza mozna manualnie przerwac prace prézni po %50 |l 1 735 r
tym jak piec osiagnat pozgdang warto$¢.
Przerwana préznia nie moze by¢ ponownie
wznowiona na tym samym programie. LIERE LIREY

{ Starttermperatur  |——
Q1E 0721 1000

W3 R 1)1

Sygnat dzwiekowy: Tu mozna ustali¢, czy sygnaty 1 Lautstirke
dzwiekowe maja sie rozlegac czy nie i jakg gtosnosc " N
powinny miec¢. Istniejg nastepujace mozliwosci wyboru. -

Koniec programu

po nacisnieciu strzatek (1), mozna dokonaé wyboru
pomiedzy dwoma sygnatami dZzwiekowymi. Za pomocg
regulatora suwakowego (2) mozna ustawi¢ dowolng,
gtosnos¢ dzwieku. Naciskajgc symbol gtosnika (3),
mozna postucha¢ dzwigkéw na prébe.

Gotowos¢ do ttoczenia

Za pomoca regulatora suwakowego (2) mozna
ustawi¢ dowolng gtosnos$¢ dzwieku. Naciskajac symbol
gtosnika (3), mozna postucha¢ dzwigkéw na prébe.

Btad

Za pomoca regulatora suwakowego (2) mozna
ustawi¢ dowolng gtosnos¢ dzwieku. Naciskajac symbol
gtosnika (3), mozna postucha¢ dzwiekéw na prébe.

9.2 Menu Programy specjalne
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Z menu Setup moga Panstwo otworzy¢ menu
Sonderprogramme/Programy specjalne. Stad moga

Panstwo uruchomi¢ rézne programy do kalibraciji i 4TS
\ Silberprobe

konserwacji urzadzenia.

S 4TE
Silberprobe/Préba srebra: Wywotanie programu do Vo Vauumtest

przeprowadzenia kalibracji (patrz rozdziat 11, Ay +7e

N A ., Entfeuchten mit Pumpe
Kalibracja z préba srebra). ~es

Authwizen

Aufheizprogramm/ Program nagrzewania: Wywotanie s
programu nagrzewania sprawia, ze mufa jest Reinigurgsbrand
nagrzewana do podanej temperatury.

Entfeuchten/Odwilgacanie: Wywotanie programu do
odwilgocenia izolacji po diuzszym przestoju pieca lub w
celu wygrzania wstepnego.

Do dyspozycji mamy 2 programy:
Entfeuchten mit Pumpe/Odwilgacanie z pompa
Entfeuchten ohne Pumpe/Odwilgacanie bez pompy

Reinigungsbrand/Wypalanie oczyszczajace: program
do czyszczenia komory wypalania, taczenie z
podstawka i sztyftami do wypalania.
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9.3 Menu Zabezpieczanie danych

W tym menu moga Panstwo wgrac¢ i zabezpieczy¢
dane.

W menu Daten sichern/ Zabezpieczy¢ dane dane
mozna zabezpieczy¢ osobno wg

¢ Programow

e Systemoéw

e Ustawien

Po wybraniu jednej z 3 opcji rozpoczyna sig

zabezpieczanie danych na USB. Pojawia sie wowczas

wskazoéwka, jak na ekranie obok.

BEE Im{Export

=0¢ Daten sichern
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9.4 Menu Parametry

Z menu Setup mozna takze otworzyé menu
Parametry. Tu mozna odczyta¢ rézne parametry
urzadzenia:

9 Geriteparameter

Betriebsstunden Ofen/ Godziny pracy
urzadzenia: informacja, jak dtugo dotychczas piec

2011 h 19
Betrichsstunden Ofen Erennzyklern
e —

20:10h 290

funkcjonowat. Eetrichsstunden Muffel Falibrieroffset
. ) 00:53 i, 100 %
Betriebsstunden Muffel/Godziny pracy mufy: Betriebsstunclen Purnpe Heizen

informacja, jak dtugo dotychczas pracowata mufa.
Liftzyklen

Betriebsstunden Pumpe/ godziny pracy pompy:
informacja, jak dtugo dotychczas pracowata pompa.

Liftzyklen/Cykle windy: informacja, jak czesto
komora pieca byta podnoszona i opuszczana.

Brennzyklen/ Cykle wypalania: liczba odbytych
cykli wypalania.

Kalibrieroffset/Wartos¢ kalibracji: podanie
informacji o wartosci kalibracji (patrz rozdziat 11,
Kalibracja z préba srebra, str. 50).

Heizen/Nagrzewanie: wskaznik mocy

9.5 Menu Update

Z menu Setup mozna otworzy¢ menu Update. Jeslido  © 111 i 452 °C)
pieca podtaczony jest dysk wymienny USB i zostat

przez piec rozpoznany. Mozna stad poprzez klawisz
Update starten/Rozpocza¢ aktualizacje
przeprowadzi¢ aktualizacje oprogramowania.
Nacisna¢ klawisz Start, aby przej$¢ do menu Update
Installation. Poprzez naci$nigcie klawisza Start,
instalacja uaktualnienia zostaje uruchomiona. —_
Zaleznie od typu uaktualnienia proces jego instalacji
nF = T

moze trwaé do 5 min. Pasek postepu procesu
pokazuje na jakim etapie jest aktualnie instalacja.
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Po zakonczeniu instalacji uaktualnienia uzytkownik
jest proszony o wytgczenie i ponowne uruchomienie
pieca.

W tym celu piec nalezy wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢
przyciskiem ein/aus — wiacz/wytacz.

Po uaktualnieniu oprogramowania podczas
ponownego uruchomienia urzadzenia
przeprowadzana jest automatycznie weryfikacja
instalacji plikow systemowych. Pasek postepu
procesu pokazuje stan zaawansowania procesu
weryfikacji.

Po zakonczeniu weryfikacji przeprowadzany jest
jeszcze samotest.

Multimat NTX 3.0 Installation

Multimat HTX 3.0 Installation

Update done!
Fleaze remove
USE device and
restart furnace

Multimat NTX 3.0 Installation

Guit

GQuit
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9.6.2

9.6 Przeglad Struktura menu

9.6.1 Struktura menu ,Wypalanie / Tloczenie“

Brennen/ Pressen

Ofen UsB
[
Festprogramme Individualprogramme
[
Programme Programme Programme
auswahlen auswahlen auswahlen

Programme ggf.
bearbeiten

Programme ggf.
bearbeiten

Programme ggf.
bearbeiten

[

[

[

Speichern/ Brennen

Speichern/ Brennen

Speichern/ Brennen

Struktura menu ,,Daten/Dane“

Daten

Festprogramme

Individualprogramme

USB (Programme)

USB (Multimedia)

Auswdhlen / Brennen
Festprogramm

Auswihlen / Brennen
Individualprogramm

Auswihlen / Brennen
USB-Programme

Bearbeiten

Bearbeiten

Bearbeiten

Kopieren

Verschieben

Umbenennen

Ldschen

Kopieren

Umbenennen

Loschen

Einfugen

Abspielen
Photo / Audio / Video




9.6.3 Struktura menu ,,Multimedia“

Multimedia

e E—

Photo Video Audio
[
Auswahlen Auswahlen Auswahlen
[ [ [
Photo anschauen Video anschauen Audio héren
9.6.4 Struktura menu ,,Setup*
Setup
[
[ [ [ [ |
Einstellungen Sonderprogramme Datensicherung Parameter Update
[ [ [
Einstellungen &ndern Ofen usBe Parameter andern Update starten
[ I
Auswahlen

Einstellungen &ndern

Daten sichern

Daten einspielen

[

Speichern/ Brennen

Programme

Einstellungen
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10 Konserwacjai czyszczenie

10.1 Program nagrzewania

Do wygrzewania wstepnego lub do suszenia izolacji po dtuzszym okresie spoczynku pieca w wewnetrznej
pamieci pieca zostat zapisany program specjalny z nastepujacymi parametrami. Program nalezy uruchomi¢ z
menu gtéwnego Hauptmenu/Menu Setup/ Menu Sonderprogramme —programy specjalne (patrz punkt Menu
Programy specjalne)

Starten Sie das Programm {ber das Hauptmenii / Menl Setup / Meni Sonderprogramme
(patrz rozdziat 9.2, Menu Programy specjalne, str. 42)

10.2 Konserwacja podstawki do wypalania

Podstawa/Talerz do wypalania, na ktérej ustawiana jest biata
piankowa podstawka do wypalania uszczelnia komore
wypalania od dotu. Dodatkowo za szczelno$é komory
odpowiedzialny jest czarny pierscien (1) wokot podstawy.

Regularnie nalezy sprawdza¢ powierzchnie podstawy do
wypalania oraz pierscienia, czy nie znajduja si¢ na nich
zanieczyszczenia lub uszkodzenia. Uszkodzony pierscien
nalezy natychmiast wymieni¢.

10.3 Wymiana mufy grzejnej

Przy spadajacej jakos$ci wypalania lub jesli coraz czesciej konieczna jest kalibracja (patrz ,Kalibracja proba
srebra”), przyczyna tych probleméw moze by¢ starzenie sie mufy grzejnej (patrz rozdziat 11, Kalibracja z
proba srebra, str. 50) .

E Wymiany mufy moze dokonac¢ jedynie wykwalifikowany personel firmy DeguDent
ii'j GmbH!.

10.4 Konserwacja pompy prozniowej

Jesli wraz z piecem Multimat NTX/NTXpress uzytkujg
Panstwo pompe prézniowa (patrz rozdziat 3.4,
Akcesoria opcjonalne, str. 11) konieczne sg
szczegolne prace konserwacyjne, np. wymiana oleju.

Informacje dotyczace konserwacji pompy znajda
Panstwo w instrukcji obstugi danej pompy.
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11 Kalibracja z préba srebra

Doktadnos$¢ regulacji temperatury zostata precyzyjnie ustawiona w fabryce. Ze wzgledu na réznorodne
wptywy $rodowiska z biegiem czasu moga wystapi¢ réznice pomiedzy temperaturg ustawiang a rzeczywistg w
czasie procesu wypalania. Pomocna jest woéwczas kalibracja wraz z pézniejszym wprowadzeniem wartosci
poprawnej do panela sterujgcego.Kalibrujac piec nalezy postepowacé w sposéb nastepujacy:

1.
2.
3.
4

5.

6.
7.

8.

(patrz pkt , Wiaczy¢ urzadzenie, Uruchomi¢ program wypalania.”)

Drut srebrny nalezy wiozy¢ w podstawke na druciki obecng w secie do kalibracji (patrz pkt. Akcesoria )

.(patrz ponizszy punkt ,Program do kalibracji”) i przeprowadzi¢ caty program do kalibracji.

Nalezy wtaczy¢ Multimat® NTX/NTXpress (patrz rozdziat 7.1, Wiaczy¢ urzadzenie i przygotowac,
S. 16).

Nalezy podgrzaé piec przy zamknietej komorze ustawiajac temperature bazowa na 650 °C i czas
wygrzewania wstepnego 60,0 min. W tym czasie drut srebrny nalezy wtozy¢ w podstawke na druciki obecng
w secie do kalibracji (siehe Kapitel 3.4, Akcesoria opcjonalne, str. 11)

Wybra¢ program 475.

Nalezy otworzy¢ komore wypalania i postawi¢ podstawke z drucikiem na srodku stolika do wypalania
Offnen

Nalezy uruchomi¢ program do kalibracji (s. folgendes Kapitel 11.1, Program do kalibracji ,,Silberprobe‘ —
Préba srebra, str. 51)

Nalezy poda¢ temp. koncowg dla préby srebra i nacisna¢ klawisz Brennen/Wypalanie

Po zakonczeniu cyklu nastepujg pytania, czy cykl zostat prawidtowo przeprowadzony. Nalezy potwierdzi¢

e Ja/Tak, jesli wynik wypalania jest 0.k. Skorygowane dane zostajg przejete przez urzadzenie.

e Nein/Nie, jesli temp. byta za wysoka lub za niska. Nalezy podac¢ skorygowana temp. koncowg dla
kolejnego wypalania kalibracyjnego i rozpocza¢ je wciskajac klawisz Wypalanie.
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Jedli temperatura ustawiona jest zgodna z rzeczywistg

(doktadnos¢ + 2°C), na szczycie drucika utworzy sie mata peretka
ze stopionego srebra. W tym wypadku korygowanie wartosci nie jest

potrzebne.

Jesli drut srebrny prawie lub catkowicie sie stopit, temperatura

urzadzenia jest zbyt wysoka.

Jesli powierzchnia drucika nie nadtopita sig, temperatura jest zbyt

niska.

11.1 Program do kalibracji ,,Silberprobe“ — Proba srebra

Program do kalibracji

Program do przeprowadzenia kalibracji zostat zamieszczony na dysku pieca jako program specjalny i zawiera nastgpujace

parametry:

Temp. wygrzew.
wstepnego:

Wartos¢ prézni:
Czas prozni

Temp. koncowa.:

Czas utrzymania:

Stopien studzenia

650 °C

0 hPa
0 min
961 °C

(punkt topienia srebra)
1 min

0
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650 °C

03:00 min,
WorwErmzet
120°Cimin
Autheizrate

‘orwirmtemp.

q61 °C
Endterng.
01:00 mirn.

Haltezzit




12 Komunikaty o btedach oraz usterki

Komunikaty o btedach i usterki

Zaktdcenia i usterki w urzadzeniu bedg komunikowane poprzez wyswietlenie litery F z numerem dwucyfrowym. Ponizsza
tabela wyjasnia, jakie btedy oznaczajg poszczegdlne symbole.

Komuni | Defekt Przyczyna Srodki zaradcze
kat
F02 Multimedia Format pliku audio lub format zdje¢ nie | Plik nalezy przygotowa¢ w innym formacie. Patrz
zostat rozpoznany i nie moze zosta¢ takze Ograniczenia przy plikach audio i plikach
wyswietlony zdjeciowych.
F 05 Jeszcze panuje System prézni nie ma odpowiedniej Skontaktowac sie z serwisem
proznia wentylacji
F 06 Btad magistrali Wewnetrzny btad systemowy Wytaczyé urzadzenie i odtgczy¢ od zasilania.
sterownika Ponownie wiaczyé po pewnym czasie. Jesli taki
btad powtarza sie nalezy skontaktowac sie z
serwisem.
F 07 Com Error Btad w komunikacji mechanizmu Skontaktowac sig z technikiem
F 08 Uktad sterowniczy | a) brakuje platformy do odstawiania Wytaczyé piec i odtaczy¢ od zasilania na ok. 5
ma zbyt wysokg nad jednostka sterujaca min.
temperature b) ekstremalnie wysoka temperatura a) natozy¢ platforme do odstawiania prac
gotowosci przy otwartej komorze s . . .
p b) jesli piec nie pracuje zamyka¢ zawsze komore
wypalania / M . .
pieca. Po ostudzeniu piec znéw normalnie
uzywac.
F 09 Uktad grzejny Mufa grzejna lub element sterujacy Skontaktowac sig¢ z serwisem
uszkodzony uszkodzony
F 10 Zbyt wysoka Temperatura rzeczywista jest o 35 Skontaktowac sig z serwisem
temperatura stopni wyzsza niz temp. zadana
F11 Btad referencyjny | Wyznacznik referencyjny uszkodzony Skontaktowac sie z serwisem
F12 Zadana préznia Uszczelki komory wypalania lub system | Sprawdzi¢ szczelno$¢ komory wypalania i
nie zostata prozniowy nie szczelny skontaktowac sie z serwisem.
osiggnieta
F13 Szybkie Temperatura gotowosci nie zostata Czekac az temperatura gotowosci zostanie
schtadzanie jest jeszcze osiagnieta osiagnigta lub wytaczy¢ szybkie studzenie
jeszcze wiaczone naciskajac ESC.
F 14 To byta awaria Krotkotrwata awaria zasilania podczas Nalezy sprawdzi¢ wynik wypalania.
zasilania wypalania
F 15 Btad termopary Wewnetrzny btad przy pomiarach Jesli komunikat powtarza sie skontaktowac sie z
serwisem.
F 16 Btad baterii Zbyt niskie napiecie wewnetrznego Serwis powinien wymieni¢ baterie.
akumulatora.
F 19 Brak dostgpu Dostep do wpisania lub odczytania tych | Nalezy zapisa¢ dane w innym miejscu lub pod
danych nie mozliwy. inng nazwa.
F 20 Brakuje miejsca Wewnetrzna pamieé jest petna Skasowac¢ kilka nieprzydatnych danych i
do zapisania programow.
danych
F21 Uszkodzony Btad pamigci Sterowanie kasuje uszkodzony program
program samodzielnie. Program musi byé na nowo

wpisany.
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F 23

Vakuum nie
zostato
zlikwidowane

Wentyl wentylacji prozni jest
uszkodzony.

Skontaktowac sie z technikiem.
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F24 Cisnienie Pozadane ci$nienie nie zostato Nalezy sprawdzi¢, czy sprezone powietrze jest
ttoczenia osiggniete. podiaczone. Ustawi¢ prawidtowe ci$nienie na
regulatorze cisnienia. Jesli zadno ustawienie
nie jest mozliwe nalezy skontaktowac sie z
serwisem (4.2, Ustawienie urzadzenia i
podtaczenie do sieci, str. 14).
F 25 Termopara Ztamana termopara lub przerwa w Skontaktowac sie z technikiem.
ztamana uzbrojeniu grzejnym mufy.
F 26 Termopara — Bieguny plus i minus zostaty przy Skontaktowac sig z serwisem.
nieprawidiowe montazu zamienione.
bieguny
F27 Btad przy Piec miat przerwe w czasie Piec nalezy wytaczy¢ i uruchomi¢ ponownie. Jesli
nagrzewaniu nagrzewania. btad sig¢ powtarza nalezy skontaktowac sie z
technikiem.
F 28 Btad przy Sterownik silnika nie zostat Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ piec.
inicjalizacji zainicjalizowany
sterownika silnika
F 29 Numer programu Uzytkownik prébuje nada¢ jeden numer | Zapisa¢ program pod innym numerem lub
zostat juz dwém programom. skasowaé program, ktéry obecnie zajmuje
wykorzystany potrzebne nam miejsce.
F30 Programu statego | Uzytkownik prébuje zapisa¢ program Zmienione programy state nie moga zosta¢
nie mozna staty zapisane. Zmodyfikowanemu programowi mozna
zapisa¢ nadaé nowy numer i zapisa¢ go jako program
indywidualny.
F31 Btad w czujniku Btad w sterowniku silnika Urzadzenie wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢.
silnika
F32 Dane absorbujg Dane multimedialne nie mogg zosta¢ Nalezy zmniejszy¢ rozdzielczo$¢ zdje¢ (zalecane

zbyt duzo pamieci

przedstawione ze wzgledu na ich zbyt
duzy rozmiar (np. zdjecia > 5
megapixeli)

320 x 240 pikseli).

12.1 Przerwa w dostawie pradu

Multimat NT/NTpress jest wyposazony w funkcje zabezpieczania przed awarig zasilania. Funkcja ta umozliwia, aby po
trwajacym krocej niz 60 sek. braku zasilania biezacy program byt kontynuowany od momentu, kiedy nastgpita awaria. Na
koniec pojawia si¢ komunikat F14 w menu Ustawienia. (To byta awaria zasilania).

Wskazéwka: Rowniez po krétkich przerwach w programie wypalania mozna bardzo doktadnie sprawdzi¢ wynik wypalania!

Jesdli awaria zasilania trwa dtuzej niz 60 sek. realizowany w danym momencie program zostaje przerwany.

Wskazéwka: Jesli podczas awarii zasilania komora pieca musi zosta¢ otworzona, mogg Panstwo winde delikatnie nacisnaé
reka aby jag obnizyé. Silnik i tancuch nie zostang przy tym uszkodzone

A

W przypadku przesytania urzadzenia nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w
rozdziale 2.1, Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa w transporcie , str. 6, !
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Nie wktada¢ reki do komory pieca. Grozi to oparzeniem!

S

13 Opis programéw statych

Wskazowka: podane, zapisane programy sg propozycjami. Zalecamy, aby przeprowadzili Panstwo wlasne wypalania
probne i dopasowali parametry do wtasnych wymagan. Nalezy ponadto zwréci¢ uwage na fakt, iz poziomy schtadzania
nalezy ustawia¢ wg zalecen producentéw stopéw dentystycznych.

Temperatura startowa, wstepna temperatura wygrzewania, temperatura sezonowania podane sa w °C,

Suszenie wstgpne, suszenie, czas wygrzewania wstgpnego, czas utrzymania, czas prozni, czas sezonowania podane sg w

hh:mm,
Przyrost temperatury w °C/min

Komunikat o stopniach studzenia — 1, 2, 3

Wskazéwka: podane, zapisane programy sg propozycjami. Zalecamy, aby przeprowadzili Pafistwo wtasne wypalania

prébne i dopasowali parametry do wtasnych wymagan. Nalezy ponadto zwréci¢ uwage na fakt, iz poziomy schtadzania

nalezy ustawia¢ wg zalecen producentéw stopéw dentystycznych.

Temperatura startowa, wstepna temperatura wygrzewania, temperatura sezonowania

podane sa w °C,

Suszenie wstepne, suszenie, czas wygrzewania wstepnego, czas utrzymania, czas prézni, czas sezonowania podane sg w

mm:ss,
Przyrost temperatury w °C/min
Préznia, Cisnienie w hPa

Stopien studzenia -1, 2, 3
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600 | Oxidbrand 980°C 575 | 00:00:00 | 00:00:00 | 575 | 00:00:00 | 55 | 980 | 00:10:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 | 0
601 | Oxidbrand 930°C 575 | 00:00:00 | 00:00:00 | 575 | 00:00:00 | 55 | 930 | 00:05:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 [ 0
602 | Oxidbrand 900°C 575 | 00:00:00 | 00:00:00 | 575 | 00:00:00 | 55 | 900 | 00:05:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 | 0
603 | Oxidbrand 780°C 575 | 00:00:00 | 00:00:00 | 575 | 00:00:00 | 55 | 780 | 00:05:00 | 00:05:00 | 0 | 00:00:00 | 0 [ 0
Ceramco lll Ceramco Modus
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610 | Pastenopaker 500 | 00:00:00 | 00:05:00 | 500 | 00:03:00 | 100 | 975 | 00:00:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
611 | Pulveropaker 650 | 00:00:00 | 00:03:00 | 650 | 00:03:00 | 70 | 970 | 00:00:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
612 | Margin 650 | 00:00:00 | 00:05:00 | 650 | 00:05:00 | 70 | 965 | 00:00:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
613 ,\DAZ’;‘S'ZH Elolieny 650 | 00:00:00 | 00:05:00 | 650 | 00:05:00 | 55 | 960 | 00:00:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
614 | Natural Glaze 650 | 00:00:00 | 00:03:00 | 650 | 00:03:00 | 70 | 945 | 00:00:30 | 00:00:00 | O | 00:00:00 | 0 | 0
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615

Overglaze

650

00:00:00

00:03:00

650

00:03:00

70

935

00:00:30

00:00:00

00:00:00

616

Add On

650

00:00:00

00:05:00

650

00:05:00

70

940

00:00:00

00:00:00

00:00:00

50

Préznia wiaczona = Temp. wygrzewania wstgpnego

Préznia wytaczona = Temp. konicowa
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620 | Pulveropaker 650 | 00:00:00 | 00:03:00 | 650 | 00:03:00 | 55 | 960 | 00:02:00 | 00:00:00 | O | 00:00:00 | O |50
621 | Pastenopaker 500 | 00:00:00 | 00:05:00 | 500 | 00:05:00 | 55 | 930 | 00:02:00 | 00:00:00 | O | 00:00:00 | O |50
622 | Dentin 1 500 | 00:00:00 | 00:05:00 | 500 | 00:03:00 | 100 | 840 | 00:01:00 | 00:00:30 | O | 00:00:00 | O |50
623 | Dentin 2 500 | 00:00:00 | 00:03:00 | 500 | 00:03:00 | 100 | 830 | 00:00:30 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | O |50
624 |AddON 500 | 00:00:00 | 00:05:00 | 500 | 00:03:00 | 100 | 815 | 00:00:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | O |50
(Dentin/Gingiva)
625 | Schultermasse (PFM) | 600 | 00:00:00 | 00:05:00 | 600 | 00:05:00 | 90 | 880 | 00:00:30 | 00:00:00 | O | 00:00:00 | O |50
Glanzbrand ohne A e . A, A, AA.
626 | |0 rmasse 500 | 00:00:00 | 00:03:00 | 500 | 00:03:00 | 100 | 820 | 00:00:30 | 00:00:00 | O | 00:00:00 | 0 | O
627 | Schultermasse (PTM) | 600 | 00:00:00 | 00:05:00 | 600 | 00:05:00 | 90 | 870 | 00:00:00 | 00:00:00 | O | 00:00:00 | O |50
Malfarben/ 00" .02 .03- -00- -00- -00-
628 | Gjasurmasse (PEM) 500 | 00:00:00 | 00:03:00 | 500 | 00:03:00 | 100 | 805 | 00:00:30 | 00:00:00 | O | 00:00:00 | 0 | O
(|| WENEIEEY 500 | 00:00:00 | 00:03:00 | 500 | 00:03:00 | 100 | 805 | 00:01:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 | 0
Glasurmasse (PTM)
Vakuum an = Vorwarmtemperatur Vakuum aus = Endtemperatur
Ceramco IC — licéwki wypalane ma masie
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640 | Dentin 1 500 | 00:03:00 | 00:05:00 | 500 | 00:03:00 | 100 | 840 | 00:02:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
641 | Dentin 2 500 | 00:00:00 | 00:03:00 | 500 | 00:03:00 | 100 | 830 | 00:02:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
642 | Glanzbrand ohne 500 | 00:00:00 | 00:03:00 | 500 | 00:03:00 | 100 | 820 | 00:00:30 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 | O
Glasurmasse
643 | Glasurmasse 500 | 00:00:00 | 00:03:00 | 500 | 00:03:00 | 100 | 805 | 00:02:00 | 00:00:00 | O | 00:00:00 | 0 | O
Vakuum an = Vorwarmtemperatur Vakuum aus = Endtemperatur
Starlight ceram na stopie StarLoy soft
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650 | Pastenopaker 1 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 980 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
651 | Pastenopaker 2 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 950 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | O |50
652 | Schulter 1+2 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 920 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
653 | Dentin 1 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 920 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 2 |50
654 | Dentin 2 575 | 00:00:00 | 00:04:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 910 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 2 |50
655 | Glanzbrand 575 | 00:00:00 | 00:03:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 900 | 00:02:00 | 00:00:00 | 850 | 00:03:00 | 2 | O
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Starlight ceram na stopie StarLoy C
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660 | Pastenopaker 1 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 980 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
661 | Pastenopaker 2 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 950 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
662 | Schulter 1+2 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 920 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
663 | Dentin 1 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 920 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 0 |50
664 | Dentin 2 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 55 910 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 0 50
665 | Glanzbrand 575 | 00:00:00 | 00:03:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 900 | 00:01:00 | 00:00:00 | 850 | 00:03:00 | 0 | 0
StarLight Ceram
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Neutralmasse fir - 7 .- .02 .09- -00-
670 | Biolegierung 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 900 | 00:03:00 | 00:02:00 | O | 00:00:00 | O |50
Pastenopaker fiir ey . (G 03" .00+ -00-
671 | Biolegierung 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 900 | 00:03:00 | 00:02:00 | O | 00:00:00 | O |50
672 | Pastenopaker 1+2 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 930 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
673 | Schulter 1+2 600 | 00:00:00 | 00:05:00 | 600 | 00:02:00 | 55 | 920 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
680 | Dentin 1 <14,3 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 910 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
681 | Dentin 2 <14,3 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 900 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
682 | Glanzbrand <14,3 575 | 00:00:00 | 00:03:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 890 | 00:02:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 | 0
690 | Dentin 1 >14,3 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 910 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 0 |50
691 | Dentin 2 >14,3 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 900 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 0 |50
692 | Glanzbrand >14,3 575 | 00:00:00 | 00:03:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 890 | 00:02:00 | 00:00:00 | 850 | 00:03:00 | 0 | 0
Masy do napraw / Repairmassen
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693 | Opakerbrand 450 |00:00:00 | 00:01:00 | 450 |00:01:00| 55 | 700 |00:02:00|00:01:00| 0 |00:00:00| 0 |50
694 | Dentin 1 450 | 00:00:00 | 00:06:00 | 450 |00:02:00| 55 | 680 |00:02:00|00:01:00| 0 |00:00:00] 0 |50
695 | Dentin 2 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 |00:02:00| 55 | 670 |00:02:00|00:01:00| 0 |00:00:00| 0 |50
696 | Glanzbrand 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 |00:01:00| 55 | 650 |00:01:00 |00:00:00| 0 |00:00:00( 0 | 0
697 | Schultermasse 450 | 00:00:00 | 00:04:00 | 450 |00:02:00| 55 660 | 00:02:00 | 00:01:00| O | 00:00:00 0 50
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Duceram Kiss
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700 | Neutraimasse fir 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 900 | 00:04:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
Biolegierung
Pastenopaker fir - o . i e 00"
701 | i egierung 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 900 | 00:04:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | O |50
Pulveropaker fiir - A 01 - 04~ .01- -00-
702 | Giclegierung 575 | 00:00:00 | 00:04:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 900 | 00:04:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
703 | Pastenopaker 1 +2 | 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 930 | 00:03:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
704 | Pulveropaker 1 + 2 575 | 00:00:00 | 00:04:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 930 | 00:03:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
705 | Schulter 1 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 920 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
706 | Schulter 2 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 920 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
707 | Dentin 1 <14,3 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 910 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
708 | Dentin 2 <14,3 575 | 00:00:00 | 00:04:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 900 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
709 | Glanzbrand <14,3 575 | 00:00:00 | 00:03:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 890 | 00:01:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 | 0
710 f‘l’zgk‘”’ Final Kiss | 575 | 00:00:00 | 00:03:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 880 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
711 | Final Shoulder 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:02:00 | 55 | 660 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
712 | Dentin 1 >14,3 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 910 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 0 |50
713 | Dentin 2 >14,3 575 | 00:00:00 | 00:04:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 900 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 0 |50
714 | Glanzbrand >14,3 575 | 00:00:00 | 00:03:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 890 | 00:01:00 | 00:00:00 | 850 | 00:03:00 | 0 | 0
Duceram Kiss na stopioe Duceralloy C
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720 | Bonder 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 980 | 00:03:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
721 | Pastenopaker 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 950 | 00:03:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
722 | Pulveropaker 575 | 00:00:00 | 00:04:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 950 | 00:03:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
721 | Schulter 1+2 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 950 | 00:03:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
724 | Dentin 1 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 920 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 2/3 | 50
721 | Dentin 2 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 950 | 00:03:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
726 | Glanzbrand 575 | 00:00:00 | 00:03:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 890 | 00:01:00 | 00:00:00 | 850 | 00:03:00 | 2/3 | 0
727 | Korrektur (Final Kiss) | 575 | 00:00:00 | 00:03:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 880 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 2/3 | 50
728 | Final Shoulder 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:02:00 | 55 | 660 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
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730 | Pastenopaker 1 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 980 | 00:03:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
731 | Pastenopaker 2 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 950 | 00:03:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
732 | Pulveropaker 1 575 | 00:00:00 | 00:04:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 980 | 00:03:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
733 | Pulveropaker 2 575 | 00:00:00 | 00:04:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 950 | 00:03:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
734 | Schulter 1+2 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 930 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
735 | Dentin 1 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 920 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 2/3 | 50
736 | Dentin 2 575 | 00:00:00 | 00:04:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 910 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 2/3 | 50
737 | Glanzbrand 575 | 00:00:00 | 00:03:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 890 | 00:01:00 | 00:00:00 | 850 | 00:03:00 | 2/3 | 0
738 | Korrektur (Final Kiss) | 575 | 00:00:00 | 00:03:00 | 575 | 00:01:00 55 880 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 2/3 | 50
739 | Final Shoulder 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:02:00 | 55 | 660 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | O |50
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740 | Oxidbrand 575 | 00:00:00 | 00:00:00 | 575 | 00:00:00 | 55 | 780 | 00:05:00 | 00:05:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
741 E;g;"o'mc'ass'c 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 780 | 00:01:00 | 00:00:10 | 0 | 00:00:00 | O |50
742 | Pastenopaker 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:02:00 | 55 | 780 | 00:01:00 | 00:00:10 | O | 00:00:00 | 0 |50
743 | Schulter 1 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 780 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | O |50
744 | Schulter 2 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 780 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | O |50
745 | Dentin 1 mit Tempern | 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 780 | 00:02:00 | 00:01:00 | 720 | 00:03:00 | 0 | 50
746 ?;T\"')';rzn"h”e 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 780 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
747 %";‘T’]‘;Er’g"d Gl 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 770 | 00:02:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 | O
748 | Korrektur Final Kiss | 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 720 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
749 | Final Schulter 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 720 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | O |50
750 E;g;‘”o'mc'ass'c 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 780 | 00:01:00 | 00:00:10 | O | 00:00:00 | 0 |50
751 ?eer’r‘]‘g‘erln"h”e 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 780 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | O |50
752 | Dentin 2 mit Tempern | 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 780 | 00:02:00 | 00:01:00 | 720 | 00:03:00 | 0 | 50
|| LA il 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 770 | 00:02:00 | 00:00:00 | 720 | 00:03:00 | 0 | 0
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760 | Dentin 1 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 800 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | O |50
761 | Dentin 2 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 800 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | O |50
762 | Glanzbrand 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 790 | 00:02:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | O | O
763 | Korrekturmasse 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 55 740 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | O |50
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770 | Haftbond 600 | 00:00:00 | 00:04:00 | 600 | 00:02:00 | 99 | 750 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
771 | Opaker 1 +2 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:02:00 | 99 | 760 | 00:00:50 | 00:00:10 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
772 |SM1+2 450 | 00:00:00 | 00:04:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 780 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | O |50
773 | Dentin 1 450 | 00:00:00 | 00:06:00 | 450 | 00:02:00 | 55 | 760 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | O |50
774 | Dentin 2 450 | 00:00:00 | 00:05:00 | 450 | 00:02:00 | 55 | 750 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
775 | Glanzbrand 450 | 00:00:00 | 00:04:00 | 450 | 00:02:00 | 55 | 730 | 00:01:00 | 00:00:00 | O | 00:00:00 [ O | O
776 | Final Kiss 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:02:00 | 55 | 680 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
777 | Final SM 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:02:00 | 55 | 680 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
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780 | Pulverliner 1 450 | 00:00:00 | 00:04:00 | 450 | 00:04:00 | 55 | 970 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
781 | Pulverliner 2 450 | 00:00:00 | 00:04:00 | 450 | 00:04:00 | 55 | 960 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
782 | Pastenliner 1 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:04:00 | 55 | 970 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
783 | Pastenliner 2 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:04:00 | 55 | 960 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
784 | Schulter 1 450 | 00:00:00 | 00:05:00 | 450 | 00:04:00 | 55 | 850 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
785 | Schulter 2 450 | 00:00:00 | 00:05:00 | 450 | 00:04:00 | 55 | 850 | 00:03:00 | 00:02:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
786 | Dentin 1 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:04:00 | 55 | 830 | 00:02:30 | 00:01:30 | O | 00:00:00 | 0 |50
787 | Dentin 2 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:04:00 | 55 | 820 | 00:02:30 | 00:01:30 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
788 | Glanzbrand 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 800 | 00:02:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 1 | 0O
789 | Korrektur (Final Kiss) | 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:04:00 | 55 | 680 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 1 |50
790 g',\r/‘lg"' Shoulder (F- 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:04:00 | 55 | 680 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 1 |50
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575 | 00:04:00 | 00:02:00 | 575 |00:01:00
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450 |00:02:00 | 00:02:00 | 450 |00:01:00
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830 | Pastenopaker 1 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 930 | 00:04:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
831 | Pastenopaker 2 575 | 00:00:00 | 00:05:00 | 575 | 00:01:00 | 55 | 930 | 00:03:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
832 | Pulveropaker 1 600 | 00:00:00 | 00:02:00 | 600 | 00:01:00 | 55 | 930 | 00:04:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
833 | Pulveropaker 2 600 | 00:00:00 | 00:03:00 | 600 | 00:03:00 | 55 | 930 | 00:03:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 | 0 |50
834 | Schulter 600 | 00:00:00 | 00:06:00 | 600 | 00:03:00 | 55 | 920 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
835 | Dentin 1 <14,2 600 | 00:00:00 | 00:06:00 | 600 | 00:03:00 | 55 | 910 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
836 | Dentin 2 <14,2 600 | 00:00:00 | 00:05:00 | 600 | 00:03:00 | 55 | 900 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
837 | Glanzbrand <14,2 600 | 00:00:00 | 00:04:00 | 600 | 00:03:00 | 55 | 890 | 00:02:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 0 | 0
838 | Korrektur 600 | 00:00:00 | 00:03:00 | 600 | 00:03:00 | 55 | 880 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
839 | Dentin 1 >14,2 600 | 00:00:00 | 00:06:00 | 600 | 00:03:00 | 55 | 910 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 0 |50
840 | Dentin 2 >14,2 600 | 00:00:00 | 00:05:00 | 600 | 00:03:00 | 55 | 900 | 00:02:00 | 00:01:00 | 850 | 00:03:00 | 0 |50
841 | Glanzbrand >14,2 600 | 00:00:00 | 00:04:00 | 600 | 00:02:00 | 55 | 890 | 00:02:00 | 00:00:00 | 850 | 00:03:00 | 0 | 0
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850 | Pastenliner 1 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:04:00 | 55 | 970 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
851 | Pastenliner 2 575 | 00:00:00 | 00:07:00 | 575 | 00:04:00 | 55 | 960 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
852 | Schulter 1 450 | 00:00:00 | 00:05:00 | 450 | 00:04:00 | 55 | 950 | 00:03:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
853 | Schulter 2 450 | 00:00:00 | 00:05:00 | 450 | 00:04:00 | 55 | 950 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
854 | Dentin 1 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:04:00 55 900 | 00:02:30 | 00:01:30 | O | 00:00:00 0 50
855 | Dentin 2 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:04:00 | 55 | 890 | 00:02:30 | 00:01:30 | 0 | 00:00:00 | 0 |50
856 | Glanzbrand 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:03:00 | 55 | 880 | 00:02:00 | 00:00:00 | 0 | 00:00:00 | 1 | 0
857 | Korrektur 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:04:00 | 55 | 750 | 00:02:00 | 00:01:00 | 0 | 00:00:00 | 1 |50
858 | Final Shoulder 450 | 00:00:00 | 00:02:00 | 450 | 00:04:00 55 750 | 00:02:00 | 00:01:00 | O | 00:00:00 1 50
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869 | Malfarben 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 | 00:01:00 | 100 | 660 | 00:01:00 | 00:00:00 | O | 00:00:00 | O | O
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870 | NE-Pulver-Bonder 575 | 00:00:00 | 00:06:00 | 575 |00:01:00| 55 | 980 |00:02:00 | 00:00:00| 0 |00:00:00] 0 |50
871 | NE-Pasten-Bonder 575 | 00:00:00 | 00:08:00 | 575 |00:01:00| 55 | 980 |00:03:00|00:00:00| 0 [00:00:00] o0 |50
872 | Opaker 1+2 550 | 00:00:00 | 00:08:00 | 550 |00:01:00 | 100 | 910 |00:04:00 | 00:02:00| 0 |00:00:00| 0 |50
873 | schulter 1 500 | 00:00:00 | 00:04:00 | 500 |00:02:00 | 100 | 880 |00:01:00 | 00:00:30 | 850 | 00:03:00| 1 |50
874 | Schulter 2 500 | 00:00:00 | 00:04:00 | 500 |00:02:00| 100 | 860 |00:01:00 | 00:00:30 | 850 | 00:03:00 1 |50
875 | Dentin 1 500 | 00:00:00 | 00:07:00 | 500 |00:02:00 | 100 | 840 |00:01:30 | 00:00:30| 0 |00:00:00| 1 |50
876 | Dentin 2 500 | 00:00:00 | 00:06:00 | 500 |00:02:00| 100 | 820 |00:01:30 | 00:00:30| 0 |00:00:00| 1 |50
877 | Glanzbrand 500 | 00:00:00 | 00:02:00 | 500 [00:02:00| 100 | 800 |00:00:30|00:00:00| 0 [00:00:00] 1 | o
878 E‘g‘r?'efg‘:“'de” 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 |00:02:00| 100 | 680 |00:01:00|00:00:30| 0 |00:00:00| © |50
879 | Malfarben 450 | 00:00:00 | 00:03:00 | 450 |00:01:00| 100 | 660 |00:01:00 | 00:00:00| 0 |00:00:00] 0 | 0
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14 Utylizacja urzadzenia

Urzadzenie jest urzadzeniem elektrycznym zgodnie z ustawg o urzadzeniach elektrycznych, o przyjmowaniu urzadzen
zuzytych przez firme i utylizacji urzadzen elektrycznych i elektronicznych w sposéb przyjazny dla srodowiska (ElektroG).
Urzadzenie zostato zgodnie z ustawg oznaczone i opatrzone nastgpujagcym symbolem:

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku prywatnego. Zostato wyprodukowane do uzytku fachowego i musi zosta¢ przez
ostatniego uzytkownika zgodnie z postanowieniami ustawy o urzadzeniach elektrycznych (ElektroG) zutylizowane.
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Warunki gwarancji na piece:

e Multimat NTX/NTXpress (okres gwarancji 24 miesigce)
e Pompa Biodent Vacum (24 miesiace)

Kazde urzadzenie zostato przed dopuszczeniem do sprzedazy poddane kontroli.

Gwarancja jest udzielana w nastgpujacych warunkach:

Termin gwarancji rozpoczyna sig¢ w dniu zakupu urzadzenia, co potwierdza wystawiona faktura zakupu.

Powstate w czasie trwania gwarancji usterki, wynikajace

z wad materiatu lub defektow produkcyjnych, sg usuwane bezptatnie.

Jako naprawy gwarancyjne nie sa akceptowane:

- uszkodzenia powstate w wyniku nieprawidtowego uzytkowania urzadzenia,

- uszkodzenia powstate w wyniku niestosowania sie do zalecen instrukcji obstugi,

- nieprawidtowe, czyli niezgodne z instrukcjg ustawienie parametréw wypalania lub ttoczenia
- defekty powstate w wyniku uszkodzen mechanicznych

- kalibracja pieca, ktéra regularnie nalezy przeprowadzaé¢ na wtasny koszt

Gwarancja wygasa, jesli proby naprawy podejmowane byly przez osoby nie uprawnione do tego przez naszg firme. Naprawy gwarancyjne
nie przediuzajg okresu trwania gwarancji.

Naprawy gwarancyjne sg podejmowane tylko po przedtozeniu faktury zakupu z podanym numerem urzadzenia.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do uzytku w technice dentystycznej.
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15 Deklaracja zgodnosci

DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Deutschland

Niniejszym oswiadczamy iz urzadzenie:

Multimat® NTX/NTXPress

Posiada deklaracje zgodnosci.

Urzadzenie do wypalania mas ceramicznych.

Zgodnie z wytycznymi:

1. EG-Richtlinie fiir Maschinen 2006/42/EG

2. EG-Richtlinie fiir elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter
Spannungsgrenzen (Niederspannungsrichtlinie) 2006/95/EG

3. EG-Richtlinie liber elektromagnetische Vertréaglichkeit 2004/108/EG

Zastosowane normy:

DIN EN ISO 12100-1/A1: 2009-10
DIN EN ISO 12100-2/A1: 2009-10
DIN EN 61010-1: 2004-01

DIN EN 61010-2-010: 2004-06
DIN EN 61326-1: 2008-06

Hanau, 18.02.2011

prA / —
. (¢

Dr. Udo Schusser

Leiter Forschung und Entwicklung

Hanau, 18.02.2011

[~ =

Dr. Bernhard Kraus
Leiter Qualitdtsmanagement
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