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Serdecznie
dziekujemy za
liczny udziat w
naszej ankiecie!

Kochani czytelnicy,

jako redaktor Raportu
Renferta ucieszytem
sie bardzo z licznego udziatu w naszej
ankiecie i dobrych o niej recenzji.

Wasze wskazdwki i oceny pomoga
nam w tym, aby Raport tworzony
byt dalej zgodnie z Pahstwa oczeki-
waniami.

Wszyscy uczestnicy ankiety wzieli
udziat w losowaniu.

Nasza wrdzka ze wszystkich
przystanych nam odpowiedzi
wylosowata nastepujacych czytelni-
kow:

1. Nagroda - Twister pro:
Dentallabor Christian Leitner

2. Nagroda - obcinarka TT2:
Labor Hartmut Uhmann GmbH

3. Nagroda - Dustex Master plus Ars
Odontotecnica Rocco Bochicchio

Zyczymy wiele szczescia i radosci
podczas uzytkowania tych produktow!

A teraz do tematu wykonywania
modeli, o ktorym wielu mysli, ze wie
juz wszystko. A jak to jest z Wami ...?

s

Milko Wrona
Corporate Communications
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Nowe pomysty dla
Technikéw Dentystycznych



MTplus

Wszechstronnos¢ i sita wraz z doskonatym stosunkiem ceny do wydajnosci

Mniejsze koszty zakupu, wieksze mozliwosci
Decyzja o posiadaniu urzadzenia i zachowaniu elastycznosci mozliwa jest

tylko z tak wszechstronnym urzadzeniem jak MTplus. Jest on zbudowany

specjalnie niezwykle ergonomicznie i przystosowany do obstugi beznarzed-

ziowej. W ten sposdb mozemy przy pomocy jednej reki i szybkomocujgcego .
zamka zamknac oraz otworzy¢ front obcinarki. W urzadzeniach

starszego typu trzeba byto w tym celu odkrecac srube.

Technik moze szybko zmienic:

Obcinanie na mokro lub na sucho

Wybor nalezy do kazdego laboratorium. Rozmaity sposob
wykonywania prac czy tez indywidualne upodobania, decyzja
0 sposobie pracy obcinarki nie zalezy od urzadzenia. Pracownie moga

w dowolny sposob zmieniac tryb pracy obcinarki MTplus. Zmiana
nastepuje w ciggu kilku sekund bez uzycia narzedzi. Zdejmujemy rurke
dostarczajaca wode na tarcze a odptyw wody wymieniamy na potgczenie

z wyciggiem, gotowe.

Klettfix 80

Klettfix 120

Marathon

Infinity

Tarcza

Klettfix 80
Klettfix 120

Marathon

Infinity

W zestawie tarcza Klettfix
MTplus uruchomiony moze by¢
natychmiast. Dzieki dostarczonej
tarczy nosnej i karborundowej tarczy
Klettfix (twardos¢ korundu = 9 w
skali Mohsa) nie jest potrzebny
zaden inny dodatkowy zakup.
Zaoszczedzenie kilkuset Euro na
tarczy diamentowej obniza znacznie
koszty. Decyzja o posiadaniu innej
tarczy moze by¢ spokojnie odtozona
na pozniej.

Dlaczego tarcza
karborundowa?

+ Wysoka wydajno$¢ usuwania
materiatu — ze zmierzonym
9,5 g gipsu supertwardego na
sekunde daje tarczy Klettfix
czotowa pozycje w rankingach.

+ Mata wrazliwos¢ - szlifowanie
masy osfaniajgcej, ktére konie-
czne jest w wypadku protez
szkieletowych, uszkodzitoby
mocno tarcze diamentowana
wykonang na podfozu krzemu.
Takze — zamierzone lub nieza-
mierzone - szlifowanie metalu
nie uszkadza tarczy Klettfix.

Bardzo dogodne warunki zaku-

pu- tarcza Klettfix kosztuje tylko

; ok. 1/90 ceny tarczy Infinity.

| + Doskonata powierzchnia
szlifowania — od grubej do
drobnej, mozemy wybierac
pomiedzy granulacjg od 80
(wielkos¢ ziarna ok. 180um)

do 120 (wielkos¢ ziarna

ok. 110um).

Art-Nr.: 1803-xxxx

Wymiana tarczy

Jeszcze szybciej wymieniamy tarcze Klettfix: starg tarcze zdejmujemy z tar-
Czy nosnej a nastepnie mocujemy nowa na powierzchni nosnej zbudowanej
z mikrorzepow. Nowa tarcza pozostaje od tego momentu nieruchoma.
Takze wymiana tarczy nosnej na tarcze pokrytg diamentem Marathon

lub diamentowa Infinity zajmuje 10 sekund. Korzystamy w tym celu z
dotaczonego do urzadzenia klucza inbusowego.

Doskonata wydajnosc dla wszystkich zastosowan w kompaktowej obudowie

Z 1.300 W (przy 230 V) wzglednie 2,0 hp (przy 120 V) MTplus nie zatrzy-
ma sie podczas zadnej pracy, takze podczas obcinania mas ostaniajgcych.
Obudowa wykonana z poliuretanu — gwarantujaca brak utleniania -

daje urzadzeniu nadzwyczajng stabilnos¢ w kompaktowych wymiarach.

Art-Nr. Sposob Rodzaj Wielkos¢ llo$¢ gipsu Rozktad kosztéw na
uzycia materiatu szlifowania na (gips supert-  jeden model na po-
sekunde przy wardy) dstawie ceny nabycia
jednakowym tarczy ok.:
nacisku
1803-1100 Na mokro  Gips i masa 9,59 18kg 0,029 EUR
1803-1200 osfaniajaca
1803-2000 Na mokro  Gips 8,59g-10,5¢g 1.000 kg 0,028 EUR
i sucho
1803-3000 Na mokro ~ Gips 7,89-9,9¢g 1.700 kg 0,026 EUR
ee——
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Wykonywanie precyzyjnych i doskonatych modeli

Oszczedzac koszty i pracowac bardzo dokfadnie: wymagania rosng codziennie.

Efektywna praca staje sie coraz wieksza k

oniecznoscig. Nawet w zakresie prac,

ktére uchodzg za , draznigce”?, systemy oferujg znaczne usprawnienia, takze w

zakresie ,,wykonywania modeli”?.
Wymarzony zesp6t ztozony z
System Pin-Cast

1

Top spin
_‘ Perfekcyjne,
= doktadnie pasu-
1] jgce otwory do
om maksymalnego
utrzymania pindw.
System podstaw
Pin-Cast pozwala na
wykonanie przyjaz-
- nych, precyzyjnych
~— — ifunkcjonalnych
I L]

podstaw modeli, z
czesciami sktadowymi
wielorazowego uzytku i wygodng

kontrolg artykulacji. Ma zastosowanie

do czterech réznych rodzajéw pinow.

Kazdy z tych produktéw moze byc stosowany w innym

zestawieniu ujawniajgc tam komplet

dopiero wspdtpraca wszystkich produktow w jednym systemie

ukazuje duzo wiecej niz suma poszcz

wysoka precyzje, niewielkie koszty, wygodne stosowanie.

najlepszych pojedynczych:

¥
Bi-Piny & Bi-V-Piny
niezawodne
utrzymanie we
wszystkich

indywidualnych i

skrajnie filigranowych

sytuacjach, precy-

zyjne prowadzenie.
Isofix ;
izoluje gips »..q-‘
od gi%su !ﬂ,;
bez pozos- —
tawiania
filmu (warst-

wy posredniej).

swoich zalet. Jednak

egolnych elementow:

Racjonalna praca:
» 0szczedza czas i materiat

+ umozliwia ptynny przebieg
pracy

* nie ma niepotrzebnego czasu
przestoju

Jakosc¢:

+ podwyzszona precyzja i
niezawodnosc

+ usuwa wszystkie uwarun-
kowane wyborem materiatow
zrodta btedow

* najlepsza wizytowka Waszego
laboratorium

Ergonomia:

* najwazniejszg sprawa jest
teraz tak jak i dawniej,
zeby technik dentystyczny
koncentrowat sie na swojej

pracy
+ dzieki kompleksowemu

stosowaniu nie popetniamy
zadnych btedéw

+ fatwe przyuczanie
nowych kolegéw

Stworzenie warunkéw do optymalnego utrzymania

Szybkie nawiercenie = doktadny
otwor = optymalne utrzymanie

Utrzymanie
wklejonego
w perfek-
cyjnie wyko-
nany otwor
pina jest
doskonate.
W jaki
Sposob

Top spin
wytwarza tak perfekcyjne otwory?
Wykorzystujgc proste zasady fizyki:
dzieki ponadprzecietnej ilosci
obrotow 16.000 U/min do mini-
mum zostaje zmniejszone zjawisko
niewywazenia wiertta. Pozostaje ono
samo w sobie stabilne. Jednoczesnie
dzieki swojej szybkosci wiertto bez
trudu pracuje nawet w najtwards-
zych gipsach i nie jest wprowadzane

przez gips w drgania. Rezultatem
jest: ciasna, dokfadna i rzeczywiscie
rownolegta srednica otworu. Pin, dla
otrzymania wtasciwych rezultatéw
klejenia moze by¢ zwilzony tylko
niewielky iloscig kleju.

Ergonomia wspiera
precyzyjng prace

Technik moze wygodnie trzymac
model we wiasciwej pozycji pro-

Renfert
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Znamienna jest zwtaszcza fatwosc
wiercenia, do ktérego nie potrzeba
zadnego wysitku. Przy pomocy
precyzyjnego promienia lasera
mozna okresli¢ z gory optymalng
pozycje podstawowego nawiertu.
Dalsze cenne
wskazowki na

temat wierce-

nia znajdziecie w
elementarzu

.Model Mistrzowski"
na stronie
11/12.

R

Art-Nr.: 1835-xxxx




Modele z optymalnym utrzymaniem modelika

Przygotowane do kazdej
indywidualnej sytuacji
Mozliwos¢ optymalnego reagowania
na roznorodng specyfike kazdego

z pacjentdw to gtowna korzysé
systemu Pindw. Zamiast zastanawiac
sie nad zestawieniem poszczegdl-
nych elementow systemu, technik
pracujacy z systemem pinbw ma
gotowe rozwigzanie. Dopiero dzieki
temu mozliwe sg czesciowo indywi-
dualne i optymalne rozwigzania.

Wady systemu pracy bez
pinow

Optymalne utrzymanie potrzebne
jest przede wszystkim w pracach o
niewielkiej ilosci miejsca. Kiedy
modelik jest waski, w systemach

w ktorych utrzymanie osadza sie
na zdefiniowanym wstepnie rozs-
tawie, sita utrzymania moze zostac
znacznie zmniejszona. Im modelik
jest wezszy, tym mniejsza jest jego
powierzchnia utrzymania. Nie do
pomyslenia jest precyzyjna praca
przy luznych stupkach, albo takich,
ktoére moga stac sie luznymi.

Oprocz tego w tych systemach
waskie stupki staja sie bardzo szybko
cienkoscienne, co przy czestym
umieszczaniu ich na swoim miejscu
grozi ztamaniem lub przynajmniej
zmniejszeniem sity utrzymania.
Obydwie sytuacje sg zbyt ryzykowne
i nie do przyjecia.

Takze waskie modeliki ze
100% utrzymaniem

Natomiast modelik z pinem otrzymu-
je doskonatg site utrzymania, ktora
pozostaje niezmieniona takze po
dtugim czasie uzytkowania. Stabilny,
odporny na skrecanie Bi-Pin potrze-

buje do tego tylko jednego nawi-
erconego otworu. Dzieki temu
w modeliku powstajg minimal-
ne — jakie tylko sg mozliwe
- naprezenia materiatu.

/

Odporny na
skrecanie

Nawet w modelu, w
ktorym nie ma zbyt wiele
miejsca na piny dzieki
uzyciu Bi-Pindw o podwoj-
nych nogach po zalaniu ich wraz
z ostaniajaca je koszulkg w pods-
tawie modelu stupek
pozostaje

odporny na skrecanie. Budowa
odmiany Bi-Pina — Bi-V-Pin wyni-
ka z ksztattu kata krzywizny tuku
zebowego i dzieki temu pasuje
jeszcze lepiej w sytuacjach gdzie
jest minimalna ilos¢ miejsca jak np.

~~ elementow znajduje odbicie w
precyzyjnych rezultatach pracy
technika.

Operowanie modelikiem

Dzieki stosowaniu pindw poprawia
sie wyraznie mozliwosc operowania
modelikami. Technik moze trzymac
mocno modelik za pin chronigc go
jednoczesnie. Inne korzysci: zan-
urzanie czapeczek woskowych dzieki

przedtuzonemu i w zwigzku z tym
lepszemu uchwytowi jest znacznie
bardziej ergonomiczne i prowadzi
przez to do lepszych rezultatéw.

w okolicy siekaczy.

Precyzyjne prowadzenie

Dzieki technologii produkcji Hi-Tech
prowadzenie pindw jest niezwykle
doktadne. Metalowy pin i jego
metalowa koszulka
pochodzg z tej samej
partii i nie s mies-
zane, poniewaz
urzgdzenie do
produkcji pindw

jest stale na nowo
doktadnie kalibro-
wane. Precyzyjne =
dostrojenie obydwu

Art-Nr.: 328-xxxx, 346-xxxX, 326-XXXX
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WSKAZOWKA:

Oszczednos¢ czasu, zwiekszenie precyzji

Gteboko przemyslanym uzupetnieniem systemu modeli Pin-Cast sa opcjonalnie
do nabycia gumowe czapeczki do Bi- i Bi-V-Pinéw. Pomagaja one w odnalezieniu
pinbw w pierwotnej podstawie i 0szczedzaja przez to czas tracony na podcinanie
gipsu. Oprocz tego chronia piny podczas uzycia ich w innych systemach wykony-
wania modeli, w ktorych konieczne jest przyciecie podstawy.

Art-Nr.: 322-xxxx
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Ostrozne zdejmowanie mostéw

Optymalne wejscie w Swiat modeli z
pinami i idealne rozwigzanie proble-
moéw w profesjonalnym zakresie

Rozwigzanie codziennych
problemoéw:

Przy rozbieznej preparacji szczegél-
nie wazne jest pozbawione napiecia
zdjecie konstrukcji mostu.

Unikamy nieréwnego
uwalniania modelikow

Nieréwne uwalnianie stupkow

z ich podstawy w wiekszosci
systemow modeli jest nie do
unikniecia. Przede wszystkim w
przypadku, kiedy modeliki moga
by¢ uwalniane tylko pojedynczo,
zwieksza sie niebezpieczenstwo
wykrzywienia wymodelowanego
mostu. Rozbieznosci powstajg przy
stosowaniu systemow z tarciem
zaciskajgcym petnigcym funkgcje
mechanizmu zapadkowego lub

w przypadku dwaoch przeciwstaw-
nych stozkéw. Ostatnie majg natomi-
ast niekorzystnie dtugga,

nie kontrolowang droge tarcia tak,

ze dwa sasiednie piny posiadajg
rézne punkty uwolnienia i nie moga
byc jednoczesnie oswobodzone.

Funkcja Easy-Glide

Z tylko 1 mm drogg tarcia przed
zakonczeniem umiejscowienia pina i
specjalnymi szynami prowadzgcymi
nowa plastikowa koszulka Easy-
Glide oferuje szybkie rozwigzanie
problemu stabilnego utrzymania
pinow. Technik nie musi obawiac sie
zadnych oddzielnych, nieréwnych
ruchow. Zamiast tego, aby rowno-
miernie i bez uzycia sity oswobodzi¢
modeliki wystarczy np. krotkie (pew-
ne) pukniecie w wierzchnig strone
podstawy.

Gumowe ‘-‘r £
czapeczki s3 4 4!/
do nabycia

opcjonalnie 4

Réwnomiernos¢

przy wszystkich pinach
Koszulki pasujg do kazdych pindw
i faczg tolerancje, co prowadzi do
tego, ze wszystkie piny podczas
wyjmowania zachowujg sie w sto-
sunku do siebie jednakowo. Dzieki
temu konstrukcja mostu moze byc
zdejmowana bez zadnych napiec.
Szczelina w prowadzeniu koszulki
pozwala tworzywu sztucznemu

e
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odksztatcac sie w tym miegjscu i
dzieki temu dopasowywac do pina.
Gwarantuje to optymalne utrzyma-
nie takze podczas wielorazowego
wktadania i wyjmowania pinow.

Przemyslane wzornictwo

Membrana na spodnigj stronie koszul-
ki Easy-Glide zapobiega przy stosowa-
niu krétszych pindw wtargnieciu gipsu
z cokotu modela do $rodka koszulki.
Na zewnetrznej powierzchni koszulki
wystepuja retencje zapewniajgce opty-
malne utrzymanie w cokole modela,
przez co koszulka zaznacza sig jako
petnowartosciowe
uzupetnienie serii
pindw w systemie
modeli Pin-Cast. Dzieki
temu poczatkujacy nie
moga popetnic btedu
a profesjonalisci moga
komfortowo pracowac w
szczegoblnych przypadkach
wystepujgcych u pacjentow.

Art-Nr.: 329-xxxx




Forma na podstawy modelu Pin-Cast

Swoboda z systemem

Piny i koszulki zalewane sa w gipso-
wym cokole, co umozliwia najdokta-
dniejsze dopasowanie modelu do in-
dywidualnej sytuacji pacjenta. Wtér-
ny cokot pozwala jako Splitcast po
zaartykulowaniu na fatwe, wygodne
zdejmowanie modelu i doktadne
sktadanie go na powrét. Wolny wy-
bor ma technik takze przy wyborze
wysokosci i wielkosci cokotu:

* 12,5 mmdla Bi-V-Pinéwz koszulka
metalowa lub plastikowa lub dla
Smart-Pinow

13,5 mmdla Bi-Pinow krotkich z koszulka
17,5 mmdla Bi-Pinow dtugich z koszulka

Kazdy z zestawow jest do nabycia
w dwéch rozmiarach dla réznych
wielkosci fukow zebowych.

Precyzja i kontrola podczas
kazdego zalewania

Forma na cokot pozwala na wspoto-
siowe ustawienie magnesu. Gotowy
cokét posiada cztery prowadzace
wyztobienia, ktére rozchodzg sie
od magnesu w strone krawedzi.
Taka forma podstawy umozliwia
wysokg doktadnos¢ podczas
artykulowania i podczas pow-
térnego sktadania modelu.
Witbrny cokédt zalewany jest
bezposrednio na pierwotnym
cokole (po krétkim zaizolowa-
niu go Isofixem) i dzieki temu
stanowi jego doktadny obraz
tworzac z nim harmonijng
catosc. Precyzja jest przy tym tak
duza, ze wygodnie moze by¢ sprawd-
zana wysokos¢ artykulacji. Dokfadny
opis wszystkich czynnosci znajduje sie
w elementarzu ,Mistrzowski model”
na stronach 15-19.

Oszczednos¢ i mozliwos¢
ponownego uzycia
Po stwardnieniu wtdrnego cokotu

mozemy rozpoczac wytwarzanie
nastepnych podstaw. System nie

Niepozostawiajgca warstwy filmu izolacja gipsu

\
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od gipsu - idealna do robienia podstaw
w systemie Split-Cast

Isofix 2000 dostarczany jest w gotowym do
uzycia spryskiwaczu. Po ok. 10 sekundach
nalezy sptukac pod biezacg wodg nadmiar

izolacji. 1zolacja wnika wtedy w materiat

i zamyka w nim wszystkie

mikropory. Gips jest zabezpieczony, utwardzony,
wygtadzony i odporny na dziatanie wody. /sofix

2000 sktada sie tylko z naturalnych sktadnikéw.

Art-Nr.: 1720-xxxx

[
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jest wiec
pbzniejsza

!' blokowany przez
artykulacje. Dzieki

- korzystnej cenie
gipsu, jego

oszczednemu
uzyciu i szybkiemu oraz bezproble-
mowemu wykonaniu, technik
potrzebuje tylko 25 minut na wyko-
nanie najwyzszej jakosci zaarty-
kulowanego modelu wraz z pinami
i podstawg. Koszty wszystkich
elementow tacznie to tylko ok.
3,00 EUR.

Art-Nr.: 410-xxxx

i N
WSKAZOWKA:
Modele o szczegblnym

potysku

Nalezy po prostu mocno spryskac
model /sofixem 2000 pozostawic
tak na 10 minut. Nastepnie tak jak
zwykle sptukac nadmiar izolacji.

Po wyschnieciu modelu mozemy
przy pomocy miekkiej Sciereczki lub
miekkiej szczotki nada¢ mu lekki
potysk. Skutek jest niebywaty.




Luxo-Fit

Precyzja dzieki odpornosci i
ergonomii

Doktadno$¢ pasowania jest jednym
z wazniejszych aspektéw tancucha
jakosci, od czapeczek woskowych
do korony. Wszystkie etapy pracy
sktadajg sie z wytworzenia i kontroli.
W obydwu fazach najwazniejszym
celem jest precyzja. Jest ona jednak
zagrozona podczas kontroli, kiedy
uszkadzany jest lakier do stupkow
np. przy dopasowywaniu metalowej
korony. Lakier na stupkach po wielu
przymiarkach staje sie mocno nad-
werezony a fatszywy obraz moze
doprowadzi¢ do powstania btedow.

Mechaniczna i chemiczna
odpornos¢

Sytuacja zdarzajaca sie codziennie —
kiedy dopasowujemy metalowa
korone, zawsze istnieje niebez-
pieczenstwo, ze wzer lub nieréw-
nosci powstate w koronie uszkodza

cienka warstwe lakieru. Tym bardziej,
kiedy pasowanie musi by¢ kilkakrot-
nie powtorzone. Lakiery zawierajgce
rozpuszczalniki sg na to bardzo po-
datne. Natomiast Luxo-Fit jako lakier
utwardzany Swiattem, tworzy jed-

norodne i bardzo trwate potagczenie
z gipsem. Czy podczas czyszczenia
parg czy podczas dopasowywania
korony, Luxo-Fit nie odtupuje sie,
takze podczas wielokrotnego przy-
mierzania. Ani kalka w sprayu ani
izolacja nie uszkadzajq powierzchni
lakieru, pozostaje on zawsze bardzo
gfadki.

Warstwa lakieru — gtadka i
transparentna

Ekstremalnie gtadka powierzchnia
jest idealna do naktadania rowno-
miernej warstwy izolacji i do szybkie-
go zdejmowania wymodelowanego

\ "-

__ -

woskowego elementu. Luxo-Fit
dzieki swojej transparencji oferuje
takze w utwardzonym stanie wie-
le korzysci. Technik ma mozliwos¢
wizualnej kontroli rtbwnomiernego
roztozenia grubosci ew. zobacze-
nia, w ktérym miejscu znajduje sie
zablokowany podcien. Skutkuje to
w dalszym postepowaniu podczas
dopasowywania tym, ze technik
albo zdejmuje z ewentualnie cien-
kiej powierzchni metalu jeszcze
troche materiatu, albo pozosta-
wia tg przestrzen jako przestrzen
dystansowa.

Renfert
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Ergonomia - rzut oka bez
presji czasu

Nastepna korzyscia z zastosowania
lakieru Luxo-Fit jest to, ze mozna nim
pracowac¢ do momentu az tech-

nik sam zdecyduje o zakonczeniu
pracy i wtozeniu go do urzgdzenia
utwardzajgcego Swiattem (350-

380 nanometréw, ok. 2—3 minuty).

Dzieki temu moze znacznie wy-
godniej ustalac¢ grubos¢ lakieru i
poprawiac naktadang warstwe.
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czapeczki. Technik zachowuje
przy tym zawsze doskonaty
przeglad sytuadcji i kontrole.
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Model mistrzowski -
funkcjonalne wykonywanie modeli

Nie tylko dla
poczatkujacych
niego wiele korzysci. Opisane zostato

wykonanie modelu az do momentu
artykulacji.

.Mistrzowski model” to nastepna
po ,Elementarzu modelowania”
publikacja Renferta. To, co wczesniej
zostato zawarte w elementarzu
modelowania, konsekwentnie
realizujemy dalej.

W niektorych krajach nowy ele-
mentarz ,Model mistrzowski" jest
dostarczany razem z tym Raportem
Renferta. Elementarze Renferta sg
do dostania bez zadnych kosztow
bezposrednio w firmie Renfert lub
u waszych dostawcow (petna lista
dostawcdw znajduje sie na stronie
www.renfert.com) az do wyczer-
pania zapasow.

Przebieg poszczegolnych czynnosci
przedstawiany jest krok po kroku w
zwarty i obrazowy sposéb. Wska-
z6wki pomagaja uniknac btedow

a podpowiedzi zoptymalizowac
sposob pracy. Zarbwno poczatkujgcy
jak i rutynowani technicy uzyskajg z

Ze spisu tresci:

Obcinanie i umieszczanie pindw
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Wycinanie modelikéw

Odlewanie modeli

Artykulowanie Mozliwe btedy
s |

w T Wazniejsze masy

- wyciskowe

Klasy gipsow

Metryczka

Wydawca:

Bezptatne numery telefoniczne dla Francji, Wtoch i Hiszpanii:
00800 2255 7363378 oder 00800 CALL Renfert

@ www.renfert.com

Poniewaz nasze produkty podlegaja ciggtemu rozwojowi,
zdjecia ich nalezy traktowac jako przyktadowe. Przy eks-
ploatacji urzadzenia zgodnej z jego przeznaczeniem firma
Renfert udziela na wszystkie swoje urzadzenia 3 letniej gwa-
rancji. Warunkiem domagania sie gwarandji jest posiadanie
oryginalnego rachunku zakupu ze specjalistycznego punktu
sprzedazy. Nie objete gwarancjg sa czesci podlegajace na-
turalnemu zuzyciu podczas eksploatacji. Gwarancja wygasa
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Tel. +49 7731 8208-0, Fax 8208-70, info@renfert.com,
www.renfert.com
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Waxing up
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w wypadku: nieodpowiedniego uzytkowania urzadzenia,
nieprzestrzegania przepiséw dotyczacych: obstugi, czysz-
czenia, potaczen i konserwadji, samodzielnej naprawy lub
naprawy wykonanej przez nieautoryzowane osoby, uzyciu
czesci zamiennych innego producenta albo dziatan niedo-
puszczonych instrukcja uzytkowania. Swiadczenia gwaran-
cyjne nie powoduja przedtuzenia gwarangji.
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