Renfert report

[ Wasz sprzedanca ] S —
Renfert
T EEEEE——

| | Pomysty dla techniki dentystycznej



e —
Renfert
T ————

Wynik:

Obydwie metody dziataja nie tylko na
mase ostaniajaca, ale takze na sam
odlew. Trudno dostepne miejsca sg
nie do osiggniecia. Lepsza metodg jest

Czy to jest na pewno precyzyjnie???

Co nie zgadza sie w tych czynnosciach:

» wykonanie precyzyjnych modeli

* modelowanie bez stresu

Ktory z technikow jest zadowolony widzac
jak jego ciezka praca narazona jest na
niebezpieczenstwo?

Ktore z laboratoriow moze pozwoli¢ sobie
na naprawy jeszcze w czasie wykonywania
pracy?

Mtotek

Zgiete klamry, pekniecia w protezach
akrylowych, odtupane zeby, wykrzywione
mosty i jeszcze wiele innych szkod
powstaje podczas uzywania mtotka.
Niekontrolowane uderzenia niszcza
jednorodna strukture.

Szczypce do oswabadzania

Szczypce podczas przecinania dziataja
na mase ostaniajaca lub gips na
zasadzie klina. To rozchodzenie sie masy
przenoszone jest catkowicie na odlany
przedmiot i prowadzi do powstawania

postugiwanie sie dtutkiem do wybijania,
ktore dziata wytacznie na mase.

+ wlasciwe umieszczenie kanalow
+ zatopienie w masie bez pecherzykéw powietrza
+ odlew bez wzeréw

» wybijanie miotkiem

Oswabadzanie przy pomocy mfotka

lub szczypiec zepsuje kazda cenng dla

nas prace. ZAWSZE! Czy wtedy, kiedy
uszkodzenia nie sa widoczne na pierwszy
rzut oka, albo praca musi by¢ zaczeta od
poczatku nawet wtedy, kiedy w szczesliwy
sposdb nie powstaty zadne uszkodzenia.
Precyzyjne prace wstepne ZAWSZE sg
narazone na niebezpieczenstwo!

Jeszcze gorsza jest metoda bezposredniego
uderzania mtotkiem w metalowy lej,
dlatego ze odlew jest wtedy bezposrednio
uszkadzany.

Wszystkie te czynnosci powodujg bardzo
duzo niedokfadnosci.

napiec i skrzywien. Dlatego tez na

przyktad proteza akrylowa moze zostac
tatwo ztamana. Takze zeby narazone sg
stale na niebezpieczenstwo odtamania.
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TO jest precyzjal!!

Pneumatyczne diutko do oswabadzania

e Delikatne oswabadzanie

* Oszczednosc¢ czasu i pieniedzy

® Praca bez uzycia sity

Bezpieczna dla oswabadzanego obiektu

Gips i masa osfaniajaca dtutowane sg pod  wybijany obiekt na niebezpieczenstwo
petng kontrola a wibracje przenoszone sa  fale uderzeniowe albo napiecia, ktore
w ten sposéb, ze ich struktura oddziela sg przenoszone potem na odlew. Masa
sie samoistnie. Nie wystepuja przy tym prosto | szybko odpada od obiektu.

zadne niekontrolowane, narazajgce

Bezpieczenstwo dla stawow

Dzieki optymalnej proporcji masy Wartosci przyspieszen przenoszonych na

do mocy impulséw (Power) Pillo
wyréwnuje wibracje tak, ze sg one prawie

reke-ramie sg dzieki temu tak niskie, ze
odpowiadajg ew. ustawowym definicjom.

nieprzenoszone na reke. Bedziemy dtuzej zdrowo pracowac.

uzytkownika
\§

lata gwarancji

diuzszy przebieg

wieksza moc

mniejsze wibracje

Pillo Powver pillo J
k 3
v
Wysoko wydajny model | Bezkompromisowy (
podstawowy wysoko wydajny dla
profesjonalistow
Artykut numer 5022-4000 5022-5000 [
Waga 30049 398¢
Czestotliwos¢ ttoka 100 Hz 130 Hz
Zmeczenie reki/ramienia Ahv: 7,33 m/s? Ahv: 5,2 m/s? (
EN1SO 5349-1
Mozliwy czas dziennej pracy = 80 Minut 150 Minut [

Christoph Wohlgenannt:

.Nareszcie nigdy wiecej odtamanych
zebow porcelanowych i ztaman w
gotowych protezach akrylowych!

Dzieki Power pillo nastapit koniec

Mikael Tindegard:

Od kiedy pracuje Power pillo, nie mam
zadnych probleméw ze ztamaniami
protez podczas ich wybijania. Zadnych
odksztatcen protez czesciowych z CoCr.

je optymalnie do kazdego obiektu.”

diuzsza dzienna praca

N/ S S

z niekontrolowanym wybijaniem.
Moc i cisnienie nacisku sg ustawiane
indywidualnie, co pozwala mi dopasowac

Moim zdaniem jest to wyrazna korzysc
zaréwno w oszczednosci czasu jak tez
i w bezpieczenstwie catego procesu
produkgji.

Mistrz techniki
dentystycznej
Christoph Wohlgenannt

wiasciciel pracowni
Mistrz techniki
dentystycznej
Mikael Tindegard

wiasciciel pracowni



f
Renfert Know-How bezptatne

Proteza szkieletowa -
tatwa do wykonania

Zespot technikéw dentystycznych Renferta prosto i
zrozumiale objasnia w swoim kolejnym elementarzu
wykonanie protezy szkieletowej — krok po kroku od bardzo
waznegdo planowania az do polerowania.

Na podstawie ponad 150 profesjonalnych zdje¢ autorzy
opisujg w fatwy i zrozumialy dla poczatkujgcych sposéb
techniczng strategie postepowania podczas wykonywania
klamrowej protezy szkieletowej szczeki i zuchwy. Liczne
wskazowki i triki do wykorzystania w codziennej pracy
dopelniajg bogata tres¢ i czynig go interesujgcym takze dla
profesjonalistow.

1. Wykonywanie modeli 2. Sytuacja wyjsciowa

Ideas for dentl technology

Model Casting technique

Analysis,

Plannin,
and manufactureg
Renfert T~
Dental Technolog 7eam Renfert

3. Przygotowanie modelu

Stosowanie formy do wykonywania W drugiej ¢wiartce jest brak skrzydtowy.
podstawy modeli skraca znacznie czas Takze tutaj zostato wyszlifowane miejsce
pracy. Porownajcie Panstwo takze na podparcie. Znajduje sie ono na
elementarz z opisem funkcjonalnego przedtrzonowcu 25 w czesci odlegtej od
wykonywania modeli. braku.

4. Powielanie

Blokowanie podcieni Trzeba przy tym uwazac, aby odstep

Za pomoca wosku do blokowania (ok.1 cm) od brzegu puszki byt na catym
blokujemy podcienie (za wyjatkiem obwodzie rownomierny, pozwoli to
powierzchni retencyjnych). zachowac stabilnos¢ silikonowej formy.

Przecietna szeroko$¢ ptyty protezy

wynosi okoto dwdch trzecich dtugosci
najwiekszego braku. Zachowanie tej
reguty umozliwia osiggniecie podstawowej
stabilnosci protezy przy mozliwie
niewielkiej ptycie.

Nastepnie wlewamy powoli mase na
wibratorze do formy do powielania. Dla
uzyskania modelu bez pecherzykow
powietrza niezwykle wazne jest odpowiednie
dostosowanie okresu fali drgan i ich
intensywnosci do stosowanego materiatu.
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5. Modelowanie 6. Przygotowanie do odlewu

Profile klamer uktadamy w podcieniu Podczas taczenia kanatéw odlewniczych Odstep pomiedzy spodem lejka a
zeba zaczynajac od czubka klamry a z wymodelowanym szkieletem musimy najwyzszym miejscem modelowania
nastepnie posuwajac sie po rysunku w uwazac aby zachowad ciggtosci przebiegu  powinien wynosi¢ ok. 5=10 mm.
kierunku trzonu klamry. kanatu az do wymodelowanego obiektu.

7. Obrébka

Teraz mozemy wstawic do pieca pierscien,  Konaty odlewnicze obcinamy ok. Waskim kamyczkiem robimy ostre
lejkiem odlewniczym do dotu. Piec 1 mm od odlewu, tarczka wzmocniona zaznaczenie linii ograniczajacej brak
Magma grzejacy komore z czterech stron, — wtdknem szklanym. zebowy. Umozliwi nam to pdzniej czyste
gwarantuje nam roéwnomierne i szybkie przejscie pomiedzy metalem a akrylem.

rozgrzanie wszystkich pierscieni.

Przekonaijcie sie sami i zamowcie
gratisowy egzemplarz
doskonatego elementarza

o charakterze fachowego
podrecznika, gwarantujgcego
poprawe codziennej pracy.

Do dostania u waszego
sprzedawcy produktéw firmy

Whasciwie lezaca proteza szkieletowa Metal polerujemy do potysku na silniku .
szczeki przed wykoriczeniem powierzchni.  polerskim specjalna szczotka do szkieletow ~ Renfertlub na stronie:
i pasta polerska Saphir. WWW.RENFERT.COM



. Renfert Frez do tuku zebowego

Doswiadczenie z testu w laboratorium

Nigdy nie przestajemy
sie uczy¢

Podczas testu w laboratorium mamy
sposobnos¢ do testowania nowo
zaprojektowanych urzadzen i dzieki

temu takze mozliwosc przekonania sie

do nich. Tak byto i z Millo pro, nowym
urzadzeniu firmy Renfert do frezowania
tukow zebowych. Musze dodac, ze bytem
poczatkowo dosc sceptyczny, poniewaz
zawsze szlifowatem tuki zebowe z reki.
Do tego momentu nie widziatem zadnego
powodu, aby zmieni¢ mojg metode pracy.

Ewald Fischer
Mistrz techniki dentystycznej,
wiasciciel pracowni

Po bardzo wydajnym tescie znam juz roli. Faktycznie od tego czasu szlifuje tuki
: korzysci pracy tym urzadzeniem. zebowe tylko przy pomocy Millo pro,
FE-'R\ Sa one tak niedwuznaczne, ze poniewaz za bardzo przeszkadzajg mi

b ewentualne przeszkody takie jak ujemne strony mojego poprzedniego

zmiana przyzwyczajenia czy cena sposobu pracy.

//J nie powinny odgrywac zadnej

Dotychczasowy sposdb pracy i jego na nowo poznane zte strony

Dotychczas bytem przyzwyczajony do tego, ze najpierw szlifowatem
tuki zebowe od spodniej strony za pomoca obcinarki do gipsu,
nastepnie mikromotorem i grubym frezem do gipsu szlifowatem
jezykowa ew. policzkowa strone. Miato to jednak swoje wady:

«  Ogromne ilosci gipsowego pytu! Dzisiaj nie moge uwierzy¢, ze
byto to przez nas tak fatwo akceptowane.

«  Marnowanie czasu! ,Zrobie to znacznie szybciej mikromotorem”,
brzmi to wprawdzie jak czynnosc¢ wykonywana przez bardzo
doswiadczonego profesjonaliste, jest jednak po prawdzie znacznie
wolniejsza (a przez to drozsza) niz wykonana frezem do tukéw.

*  Podczas codziennej gorgczkowej pracy bardzo tatwo moga zakrasc
sie lekkomyslne btedy.

*  Moga zdarzyc sie nawet pekniecia. Wtasnie przy tukach
zebowych, ktére byty jeszcze bardzo Swieze i do tego cienkie,
ciggle zdarzato sie, ze podczas szlifowania ,z wolnej reki” przy
cichym ,trzasku” zegnalismy sie z nim.

W moim poprzednim laboratorium bardzo czesto zdarzato sie, ze
praktykanci i mtodzi technicy szlifowali w dobrej wierze zbyt duzy
wewnetrzny stozek. Powierzchnia podstawy zmniejszata sie wtedy
zbyt mocno i nie byto juz miejsca na odpowiednie rozmieszczenie
otwordw na piny.

"Art-Nr. Opis
1805-0000  Millo pro, 230 V
1805-1000 Millo pro, 120 V
1804-0000 Millo, 230 V

. 1804-1000  Millo, 120 V

lata gwarancji
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Wszystkie te mozliwe btedy byty naturalnie
denerwujace, jednak jeszcze gorsza byta
strata czasu i obcigzenie duzg iloscia pytu
powstajgcego przy pracy starg technika.

Po trzymiesiecznych intensywnych

testach urzadzenia Millo pro ujawnity sie
nastepujace korzysci:

Korzysci z nowego
sposobu pracy

Oszczednos¢ czasu

Na poczatek najbardziej oczywista:
oszczedzam czas, poniewaz znacznie
rzadziej musze czysci¢ moje miejsce pracy.
Tak jest.

Przejde jednak szybko do wynikow:

za kazdym razem szlifowatem dwoma
sposobami 5 typowych tukéw zebowych
mierzac czysty czas pracy. Podczas pracy
mikromotorem potrzebowatem na
oszlifowanie modelu przecietnie 2:09 min.,
szlifujac Millo pro rbwno 0:46 min. — daje
to przy szlifowaniu 3-4 tukéw dziennie
oszczednosc czasu ok. 5 min. dziennie!
Nawet przy jednoosobowym laboratorium
wykonuje ok. 750 tukéw zebowych
rocznie — to oznacza zysk czasu ok. 17
godzin!!

Jezeli przyjmiemy koszty pracy 25,- euro
za godzine, oszczednosci dochodzg do
425 euro rocznie.

Moj mikromotor jest chroniony, poniewaz
uzywam do tej pracy specjalistycznego
sprzetu. Dzieki temu koszty konserwadji sg
coraz mniejsze.

Oszczedzam takze na tym, ze po obrébce
frezem do gipsu musiatem wygtadzac
powierzchnie gipsu papierem $ciernym.
Frez pracujacy w urzadzeniu Millo spetnia
obydwa warunki — po pierwsze umozliwia
szybkie zeszlifowanie nadmiaru gipsu, po
drugie przy uzyciu niewielkiego nacisku
wygtadza gipsowa powierzchnie co
pozwala na otrzymanie czystego zarysu
powierzchni.

Dlaczego regulacja wysokosci?
Jasne, albo?

tadniejsze modele =tadniejsza
wizytéwka pracowni

Rownomiernos¢, ktorg mozemy osiggnac
dzieki temu urzadzeniu, podnosi bardzo
optyczna warto$¢ modeli. Teraz prezentuje
sie przed moimi klientami jeszcze bardziej
profesjonalnie.

Poniewaz zeszlifowane powierzchnie majg
zawsze rowny stozek, na powierzchni
podstawy zawsze zostaje wystarczajgca
ilo$¢ miejsca na otwory do pinéw a fuk
zebowy fatwo wychodzi z podstawy.

Wynik

Poniewaz na poczatku bytem bardzo
sceptyczny, czy takie urzadzenie optaca
sie do mojego matego laboratorium,

po uzyskanych rezultatach jestem
absolutnie przekonany — z powodu
czystosci, oszczednosci czasu, wyraznie
lepszym wygladzie i doktadnosci
podczas wykonywania tukow zebowych.

Ogarniajac catos¢ musze powiedzied, ze
urzadzenie to doskonale zintegrowato
sie z moimi procesami pracy i nie
mogtbym juz bez niego sie obejs¢ w
moim laboratorium — to jest piekne, ze
czasem tak mate i praktyczne rzeczy
moga w takim stopniu upraszczac
codzienng prace.
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Renfert Klej sekundowy

Jakos¢
czyni historie

. 1733" moéwi samo za Tak wowczas jak i dzisiaj formuta tego
siebie, poniewaz w technice kleju zaspakaja optymalnie potrzeby
dentystycznej klej sekundowy pracowni. To, ze ten produkt jest
oznaczony jest tg liczbg. Numer  taki popularny, zawdziecza w duzej
artykutu kleju sekundowego mierze kontroli i wcigz rosnacej jakosci.
firmy Renfert dat poczatek Wielokrotne procesy destylacji zapewniaja
nazwy dla catej grupy szczegolng czystosc i zapobiegaja
produktéw. Byto to wtedy, kiedy  niezmiennosci w procesach klejenia.
Klaus-Ulfert Rieger, szef firmy Nie jest dlatego dziwne, ze ten produkt

SEKUNDEN-Y  Renfert, w 1971 r. wprowadzit  rozwinat sie jako wiodaca marka firmy i

KUEBER J klej sekundowy do $wiata tak pozostat.

techniki dentystycznej.

Nieustannie ulepszany

W statym procesie rozwoju powstaty z buteleczki i jednoczesnie na zyczenie wielu

czasem nowe receptury, do specjalnych uzytkownikéw podwyzszono pojemnosc z -
zastosowan podczas pracy w laboratorium ~ 3,5g do 5g. - P - - ‘
(zob. tabele). Najnowsze poprawki |

skupiajg sie na precyzyjnym dozowaniu, y. ‘ y |
wygodniejszym i pewniejszym stosowaniu ‘ ) i S
i przechowywaniu. Na nowo opracowano { - b \ E

EsE8EE
Art.-Nr. Opis Zakres Lepkosc Zakres stosowania
dostawy

‘ . 1733-0100 Klej sekundowy 6x 109 ok. 14 Specjalnie do klejenia ,Swiezego” gipsu
J‘: ] LUniwersalny” (ok. 5-6 godzin po zalaniu). Nadaje sie do
P zabezpieczania. Klei wystepujace najczesciej
E w pracowni materiaty (gips, akryl, metale,

4d | 1733-0050 6x5g porcelane).

| 1733-2000 Klej sekundowy 6x 109 ok. 18 Specjalnie do klejenia ,suchego” gipsu
[ ‘, LSilny” (majacego 1-2 dni). Daje sie stosowac
‘ ) wszedzie tam gdzie jest potrzeba szybkiego
E.‘ | sklejenia (gips, akryl, metal, porcelana).

- 1733-2050 6x5g
1733-2500 1733 G 6% 109 ok. 11 Specjalny klej o neutralnym zapachu do
| .Bezzapachowy ” klejenia od ,Swiezego” gipsu (ok. 5-6

§ godzin) do akrylu, metalu porcelany.

; Doskonaty do zabezpieczania. Nie

@ powoduje podraznien drog oddechowych
przez przenikliwe opary i zapachy.

1722-0020 Concret ,Gesty” 2x 109 ok. 100 Gesty specjalny klej do zamykania klejonych
szczelin przy gipsie, metalu, akrylu i
porcelanie.

1732-0020 Liquicol ,Rzadki”  2x20g ok. 1,3 Bardzo rzadki klej do zabezpieczania
* powierzchni stupkow i modeli
J&N gipsowych. Utwardza powierzchnie
[ stupkow, wyrostkow zebowych i zebow
3 przeciwstawnych. Klei gips, porcelane,
akryl i metal tworzac minimalng warstwe w
miejscu klejenia.
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Nowy system zamykania

Dotychczasowe problemy

Ktory z technikdw nie zna typowych
problemdw powstajgcych przy odcinaniu
koncowki dozownika — pomimo
stosowania wszystkich mozliwych
Lsztuczek” nigdy nie mozna unikngd
niekontrolowanego ,wytrysniecia” kilku
kropli.

Ekskluzywne rozwigzanie Renferta

Koricowka dozownika jest juz przy kupnie kleju otwarta

Nie ma potrzeby otwarcia koncowki

Zadnych zabrudzen

Zadnego oklejania sie narzedzi do przecinania

Zadnej zmiany wielkosci otworu przez wielokrotne przycinanie
Dzieki temu zawsze rownomierne dozowanie

Butelka zamyka sie zawsze hermetycznie dzieki trzpieniowi

¢ Lepkosc jest zachowywana nawet przy dtuzszym sktadowaniu
+ Nigdy wiecej zaklejonej koncowki

Z ochrong przeciw zaklejaniu zaklejaniu
i przemyslanym gwintem

« Nigdy wiecej sklejonego gwintu przy zamknieciu

« W razie potrzeby bezproblemowo otwieramy go znowu

Nowy, odporny na dziatanie kleju materiat

« Ani czapeczka ani trzpien nie sklejajg sie

+ Buteleczka jest zawsze gotowa do natychmiastowego uzycia

W kazdym opakowaniu opakowanie serwisowe
« Dla poprawienia komfortu pracy trzpien przy zamknieciu i do aplikadji

+ Igfa do aplikacji dla wiekszej doktadnosci
 Zapasowe zamkniecie przedtuzajgce mozliwos¢ uzywania

Miekka butelka

 Precyzyjne i proste dozowanie
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.Porcelana dzisiaj"

Zgodna z duchem czasu praca w porcelanie

To nie sg tak dawne czasy kiedy ceramike
dentystyczng nazywano ,porcelang”.
Niektdrzy starsi technicy znajg jeszcze to
pojecie, tak jak i ,blacha” (majac na mysli
proteze szkieletowa z CoCrMo).

Czasy porcelany w technice dentystycznej
dawno juz przeminety, dzisiaj od dawna
mamy ,wysokowydajna ceramike” bedacg
wejsciem w spektrum materiatow techniki
dentystycznej.

Nowoczesne ceramiki, tak jak np.
ceramika z dwutlenku cyrkonu, z

jednej strony sa ceramikami o duzej
wytrzymatosci, mozliwosci przenoszenia
duzych obciazen i przez to wiasciwe do
catego szeregu zastosowan. W istocie nie
powinno sie doprowadzac ich do kontaktu
na powierzchni zujacej, w sytuacji kiedy

Opftacalnos¢

Ekonomia pracy nie wpusci do pracowni
ani jednej nowej dziedziny wiecej, nawet
w dziale ceramiki nie jestesmy przed nig
bezpieczni, chociaz dotad byt to obszar,
w ktorym technikowi przystugiwato
najwiecej czasu na jego prace. Teraz
.ceramista” musi uwazac na to co moze
wykona¢ w swoim czasie pracy. Przy tym
powinien zajmowac sie uwaznie swoimi
materiatami patrzac, ktére ich wtasciwosci
moze najlepiej dla siebie wykorzystac.

chcielibysmy obcigzy¢ fizjologicznie zab
antagonistyczny. Dlatego tez pomimo
technologii CAD /CAM, centréw
frezowania i innych technicznych
osiggniec nie przechodzimy obojetnie
obok indywidualnego napalania porcelany
na podbudowie metalowej.

Technika, ktéra zdaje sie wkraczac do
pracowni, jest prasowanie specjalnej
porcelany na ceramice lub podbudowie
metalowej. Takie metody jak ,technika
zatfaczania” nie powinny catkowicie
zastepowac doskonatych sposobow
indywidualnego licowania porcelang przy
uzyciu tradycyjnych mas ceramicznych.
Jednak sg one doskonata ekonomiczng
alternatywa do klasycznych sposobow
licowania.

Wilgotnos¢ i czystos¢

Jednorodnie wilgotna porcelana pozwala
na szybkie naktadanie i rownoczesnie

na czysty rozdziat roznych systemoéw
ceramicznych w miejscu pracy chronigc
nas przed przykrymi niespodziankami
podczas wypalania. W moim laboratorium
postawitem na ptytki do mieszania firmy
Renfert, Tropicali Tropicana.

Obydwie utrzymuja doskonata wilgotnosc
porcelany nadajac jej wtasciwa
konsystencje do skutecznej pracy. Do
higieny miejsca pracy nalezy oczywiscie
to, ze do roznych systemow ceramicznych
powinno uzywac sie réznych ptytek do

Axel Schneemann, mistrz
techniki dentystycznej,
wiasciciel: Schneemann-
Zahntechnik

mieszania. Jest to o tyle bezpieczniejsze,
Ze nie pomieszajg nam sie masy
niskotopliwe z wysokotopliwymi.
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Precyzja

Dodatkowym elementem jest przyjemna
ergonomia trzonka i zadziwiajaca
trwatosé wroséw na czubku pedzla.
Wrhosy z mikrofazy zachowujg na dtuzszy
czas rownomierny szpic, umozliwiajacy
precyzyjne modelowanie i naktadanie
porcelany. Dzieki ogromnej sprezystosci
wtosy pedzla mozna formowac w szpic
badz na ptasko i zachowujg one bardzo
dfugo zaréwno swoj ksztatt jak tez
wilgotnos¢. Odpada nam ucigzliwe ciggte
zwilzanie i formowanie wtosia, zwieksza
sie optacalnos¢ pracy.

Nowy materiat sprawuje sie rowniez
bardzo dobrze przy naktadaniu opakera,
poniewaz bardzo czesto opaker w pascie
nie daje sie roztozy¢ rownomiernie. |

tu znowu pomaga wiosie z microfazy
pozwalajac uzyskac optymalna

Wynik

Na koniec chciatbym zauwazy¢, ze
dobre materiaty i trwate narzedzia sg
gwarancja wysokiej jakosci w technice
dentystycznej. Wazne jest odpowiednie
zajmowanie sie technika materiatami

i narzedziami, poniewaz tylko dzieki
tym umiejetnosciom zagwarantowana
jest obszerna orientacja w poprawnej
pracy poszczegdlnymi materiatami. Jest
to aktywny przyczynek do zarzadzania
jakoscig i do jej podwyzszania w
technice dentystyczne;.

Wybor narzedzia

Do wykonywania pojedynczych czynnosci
przy naktadaniu porcelany potrzebne sg
jako gtéwny warsztat pracy ,ceramisty”
rozne pedzle. Rozmowy o ich jakosci
rozpalajg umysty. Kiedy pyta sie technika,
czy lepszy jest wtos naturalny czy sztuczny,
otrzymuije sie najrozniejsze odpowiedzi z
przerdznymi uzasadnieniami.

W moim laboratorium przesiedlismy
sie na pedzle Ceramicus, poniewaz
widzimy ze majg one cechy obu wtosow.

konsystencje opakera i roztozy¢ go w
rownomierny sposéb. Takze do farbek

sg odpowiednie pedzelki az do wielkosci
000, pozwalajgce natozy¢ najdrobniejsza
charakterystyke. Te drobne i przy tym

Art-Nr.
1066-0000
1067-0000
1716-XXXX

Opis
Tropical
Tropicana
Ceramicus

Tylko dzieki gwarancji wtasciwego
przetwarzania materiatow bedziemy
cieszyc sie w przysztosci z zaufania
pacjentow, ktérego to bedziemy
potrzebowac, aby wykonywac
doskonate uzupetnienia protetyczne.

CERAMIC us-

Szczecina pedzla sktada sie z microfazy,
ktéra utrzymuje w szczegolny sposéb
wilgotnosc porcelany umozliwiajac
dtuzszg prace bez ponownego zwilzania
pedzla. To znowu oszczedza nasz czas

a masy ceramiczne przetwarzane sa w
nieprzerwany i rownomierny sposob.
Powoduje to otrzymanie tadniejszej pracy
0 zywszych barwach i wyraznie mniejszym
skurczu.

bardzo trwate pedzle maja duze
znaczenie réwniez w technice porcelany
ttoczonej, gdzie charakterystyke
powierzchni uzyskujemy gtownie przez
malowanie.
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Serwis po sprzedazy After-Sales-Service

Natychmiast odpowiadamy na Panstwa
i Panstwa klientéw zapytania w
wielojezycznej, technicznej goracej linii.
Dzieki temu mozemy jeszcze szybciej

(1ata gwaranciji)

Metryczka
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reagowac na Wasze pytania i np.
przyspieszy¢ wypozyczenie urzadzenia lub
wysytke zamowienia.

Wielojezyczna pomoc
techniczna

po niemiecku, angielsku i francusku
dostepna poniedziatek — pigtek (CET):

08.00-12.00
12.30 - 16.00 (piatek do 15.00)

Hotline:

+49-(0)7731-8208-383

Serwis wypozyczajgcy urzgdzenia w
nastepujacych krajach

Niemcy, Francja, Grecja, Wtochy, Holandia, Szwajcaria,
Hiszpania, Portugalia, Wielka Brytania, Irlandia,
Liechtenstein, Austria, Luksemburg, Belgia, Skandynawia

Gwarancja na czesci zamienne
Nawet 10 lat po ostatniej sprzedazy urzadzenia

przechowujemy w naszym magazynie kompletny
asortyment czesci zamiennych.

Gwarancja na urzgdzenia

Bezpfatne numery telefoniczne dla Frangji, Wtoch i Hiszpanii:
00800 2255 7363378 albo 00800 CALL Renfert

Poniewaz nasze produkty podlegaja ciagtemu rozwojowi,
zdjecia ich nalezy traktowac jako przyktadowe. Przy eksploatadji
urzadzenia zgodnej z jego przeznaczeniem fi rma Renfert udziela
na wszystkie swoje urzadzenia 3 letniej gwarancji. Warunkiem
domagania sie gwarandji jest posiadanie oryginalnego rachunku
zakupu ze specjalistycznego punktu sprzedazy. Nie objete
gwarancjg sg czesci podlegajace naturalnemu zuzyciu podczas
eksploatadji. Gwarancja wygasa w wypadku: nieodpowiedniego
uzytkowania  urzadzenia,  nieprzestrzegania  przepisow

Jestesmy szybcy

JesteSmy z tego dumni: naprawy po
przyjsciu do serwisu posprzedaznego

Renferta wykonywane sg w ciggu 48 godzin.

Manfred Dumann
wiasciciel
laboratorium

.Dla mnie oprocz ceny przede
wszystkim wazna jest mozliwo$c¢
polegania na urzadzeniach. Awaria
urzadzenia nie jest przez nas w
obecnych czasach dobrze widziana...
Czas to pienigdz.

Urzadzenia firmy Renfert odznaczaja
sie w moim do$wiadczeniu wysoka
zywotnoscig i niezawodnoscig,
awarie sg bardzo rzadkie.

Jezeli zdarzy sie jednak kiedys jakas
awaria, to moge byc¢ pewien, ze w
ciggu krotkiego czasu otrzymamy od
firmy Renfert urzadzenie zastepcze.”

dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potaczen i konserwadji,
samodzielnej naprawy lub naprawy wykonanej przez
nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych innego
producenta albo dziatan niedopuszczonych instrukcjg
uzytkowania. Swiadczenia gwarancyjne nie powoduja
przedtuzenia gwarandji.

WEEE-Reg.-Nr.: 54602389

+J0092202130-

22-0213 PL



