7 Systemowe
rozwigzania

Rozwdj i produkcja
wysokogatunkowych
woskow staty sie
kosztownym i
skomplikowanym
procesem
wymagajgcym
olbrzymiej wiedzy i doswiadczenia.

W ciggu ostatnich 3-dziesiecioleci
rozwinglismy dla Panstwa obszerny
asortyment woskéw dentystycznych.
Jednak sama oferta wysokojakosciowych
woskow z naszego punktu widzenia juz
dzi$ nie wystarcza. Poniewaz obok
doskonatego technicznie rezultatu
waszych prac w wosku, musi by¢ ona
optymalizowana takze z punktu widzenia
gospodarczego. To znaczy, ze nalezy
wykonac¢ optymalng prace w jak
najkrotszym czasie przy niewielkim
zuzyciu materiatow, przy wysokiej
niezawodnosci uzytych do tego
materiatow i urzgdzen.

Firma Renfert nie oferuje z tego powodu
zadnych oddzielnych produktéw, lecz
systemy z doskonale zestrojonymi ze
sobg sktadnikami. Naszych klientéw nie
zostawiamy po zakupie samych sobie.

Z serwisem, ktory dotrzymuje stowa ...

... bedziemy dla Panstwa takze w
przysztosci partnerami jeszcze przez
dtugi czas.

ZTM Maik P. Witt
\m‘erowmik Strategicznej Fazy Rozwoju Produktu
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Modelowanie przy pomocy systemu — Racjonalna praca woskiem

W czasie dnia pracy w
laboratorium czynnik oszczednosci
czasu pracy bez straty jakosci
staje sie coraz wazniejszy. Dla
wtasciciela laboratorium i
technika dentystycznego staje
sie coraz czestszym pytanie:
czy pracuje rzeczywiscie
efektywnie albo czy moge
poprawic jeszcze swoja technike
pracy i zaoszczedzi¢
jednoczesnie cenny czas?

Technicy dentystyczni przekonujg,
sie najbardziej do
nowej techniki pracy,
kiedy zwigzane jest
to ze znaczgcym

utatwieniem pracy
lub z
podwyzszeniem jej
jakoséci. Modelowanie
korony w wosku jest
typowym zadaniem stawianym
przed technikiem, ktére musi on
wykonac przy jak najmniejszym
naktadzie pracy, w jak najkrotszym
czasie i z jak najlepiej.

Te cele miata przed oczami firma
Renfert, rozwijajgc system w
zakresie wykonywania koron i
mostow, ktory jest juz systemem
od wielu lat sprawdzonym i stale
unowoczesnianym. Rozwigzanie
sktada sie z szeregu $cisle do
siebie dopasowanych produktow,
dzieki czemu znacznie wzrasta
wydajnosc.

System do racjonalnej
techniki pracy w wosku

System do racjonalnej pracy w wosku
sktada sie z elekirycznego urzgdzenia
do pracy w wosku Waxlectric
(Art.Nr. 2140-xxxx), automatycznego
podgrzewacza do wosku Vario E
(Art.Nr. 1452-xxxx) i $cisle z nimi
zgranymi woskami do modelowania.
Ta kombinacja stanowi klucz do
racjonalizacji. Technik oszczedza
dzieki temu cenny materiat,
powierzchnie roboczg i przede
wszystkim wiele czasu.

Punkt wyjscia tworzg woski do
modelowania z serii GEO-Avantgarde
(Art.Nr. 492-xxxx, 495-xxxx) i specjalne
woski GEO. Receptura tych
woskow jest tak zestawiona, ze
podczas pracy w zdefiniowanych
odstepach temperatury
otrzymujemy wysoka, precyzje
wykonania.

Pierwszenstwa elektrycznemu
urzadzeniu do modelowania
Waxlectric w poroéwnaniu z
tradycyjnymi technikami pracy w
wosku nad otwartym ptomieniem
palnika nie mogg odmowic¢ juz dzi§
rzesze jego uzytkownikow. Jedng,
z istotniejszych korzysci jest ta,

ze wosk nie podlega zadnym
wahaniom temperatury.

Praca postepuje
ze znaczng,
oszczednoscig,
materiatu,
¥ bez spalania
- sie potrze-
bnych do
osiggniecia wysokiej precyzji wosku
jego czesci sktadowych. Rezultatem
jest mata kurczliwos¢, doskonale
pasujgca praca bez szpar przy
krawedziach i szybko$¢ podczas
modelowania mostéw. Odpada takze
osobne, zabierajgce wiele czasu,
podgrzewanie narzedzia do
modelowania. Technik moze bardziej
skupi¢ sie na wykonywanej pracy.

f

Jezeli praca elektrycznymi
narzedziami do modelowania w
wosku oznacza dla technika
potrzebe zmiany swojej techniki
pracy, jest on nagrodzony po kilku
niewielkich ¢éwiczeniach,
oszczednoscig az do 30 % czasu.
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Oszczednosc az do 50 %
czasu podczas modelowania

W potgczeniu z automatycznym
podgrzewaczem do wosku Vario E
mozecie zaoszczedzi¢ az do 50 %
czasu podczas modelowania,
poniewaz w tym urzgdzeniu woski
podgrzewane sg w trzech oddzielnie
regulowanych pojemnikach.

Odpada nam czasochtonne
roztapianie pojedynczej kropli
wosku z catego bloku.

Podczas pracy z Vario E technik
bierze okreslong ilos¢ wosku
bezposrednio z pojemnika i w czasie
catego modelowania pracuje
jednakowg, temperaturg wosku.

Dodatkowo temperatura urzgdzenia
Waxlectric moze by¢ dalej
obnizana, dlatego ze nie potrzeba
teraz roztapia¢ nim zimnego
wosku. Jest wiec mozliwa
oszczedniejsza praca materiatem a
dodatkowo osiggamy dalsze
korzysci — wieksza swobode przez
zmniejszenie ilosci wykonywanych
ruchow.

Przeczytajcie Paristwo o tym dalej na stronie 3.

.



Dalszy ciag ze strony 2

Do wykonania perfekcyjnych
czapeczek woskowych metodg,
zanurzania polecamy znane i wypro-
bowane hotty LED (Art.Nr. 1461-xxxx)
i wosk do czapeczek GEO-Dip
(Art.Nr. 482-xxxx).

Nowe pojemniki w Vario E majg,
optymalng gtebokosc. Jezeli kto$
pracuje tylko dwoma woskami, moze
pozostawic¢ sobie jeden pojemnik
na wosk do czapeczek.

Jesli nie ma potrzeby statego
uzywania wosku na czapeczki,
pojemnik z nim mozna oddzielnie
wytgczyc.

Szybciej, precyzyjniej,
oszczedniej

System do racjonalnej pracy w
wosku daje wiele pluséw podczas
codziennej pracy. Mozemy szybciegj
i precyzyjniej modelowac swoje
prace a mozliwe zrédta btedow sg
systematyczne wykluczane.
Motywuje to technika, poniewaz
wyzsza jakos¢ prac uwalnia go od
codziennego stresu.

W rezultacie wykorzystanie racjonalnej
techniki pracy w wosku wptywa w
krotkim czasie bardzo pozytywnie
na finanse laboratorium.

_'-:-. ’

W teorii wyglgda to bardzo dobrze,
zastanawiacie sie na pewno jak to
jest w praktyce?

Zaden problem! Wyprdbujcie to sami.
Bez zadnych zobowigzari mozecie
teraz przetestowaé caty system
do racjonalnej pracy w wosku.

Jak to zrobi¢, przeczytacie na stronie 6.

Plecak — wypetniony woskami GEO

Chodzcie z nami w woskowg,
podréz! Spakowalismy juz dla
was plecak.

W podroz wybieramy sie
aby przezywac¢ nowe
rzeczy. Z plecakiem
wype tnionym

woskami

GEO

wprowadzamy

to w czyn.

W tym plecaku
zebralismy dla
Panstwa
wyboér naszych najlepszych
woskow. Sprawdzcie jakosce i
niezawodnos$¢ podczas pracy i w jej
rezultatach.

Mozecie polegac¢ na plecaku
Outdoor firmy Tatonka. Otrzymacie
go od nas gratis!

Przetestujcie nasze woski teraz i
zamowcie u waszego dostawcy
plecak peten woskow GEO
(Art.Nr. 446-0000), dokad nie
wyczerpie si¢ jego zapas!

(Spis przedstawicieli handlowych
na www.renfert.com)

Zawartos¢ plecaka z woskami GEO:

1 x 75 g GEO-Avantgarde wosk modelowy
uniwersalny / mietowy, 1 x 75 g GEO-Classic
wosk modelowy opak / bezowy, 1 x 74 g GEO-
Cervicalwachs (przyszyjkowy) czerwony /
transparentny, 6 x 10 szt. GEO-Pontics
woskowe przesta mostow, 4 x 15 szt. GEO-
Anatomics anatomiczne powierzchnie zujace, 1
x 250 g GEO—-drut woskowy GEO-drut woskowy
turkusowy / twardy 3,0 mm, 1 x 250 g GEO drut
woskowy niebieski / sredniotwardy 3,0 mm, 1 x
115 g GEO-Triangel kanaty odlewnicze
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Wskazowka:
Czyszczenie
koncowek Waxlectric

Zabrudzone koncowki
Waxlectric dajg, sie w prosty
Sposob oczyscic.

Przedtem

Nalezy wypiaskowac je ostroznie w
piaskarce pod cisnieniem 2 bar.
Uzywajcie do tego peretek
szklanych, np. Rolloblast 50 ym
(Art.Nr. 1594-1305).

Wasze koncowki od Waxlectric
bedg znowu btyszczaty jak

nowe.

Potem

Ps. takze korkowy uchwyt
waszego urzadzenia Waxlectric
mozecie w razie potrzeby bez
problemu wymieni¢ na nowy
(czesci wymienne Nr. 90002-1354).



Nowos¢

Krok za krokiem do celu — woskowa odbudowa w technice K&B

Dochodzenie do celu krok za Od

krokiem, tak mozna nazwac¢ przygotowania
woskowy elementarz na matego
temat odbudowy woskiem. modelu,

Kazdy krok przedstawiony
jest tu wraz z wieloma
szczegoOtowymi zdjeciami.

przez
Jest to idealne wprowadzenie zanurzanie
do efektywnej pracy w czapeczek,
wosku nie tylko dla
mtodego pokolenia, lecz
takze do optymalizacji
witasnej techniki pracy.
Zapewnijcie sobie modelowanie
bezptatny egzemplarz koron i
i upomnijcie sie 0 niego mostow,
juz teraz u waszego
1 e dostawcy !
an‘ (Spis przedstawicieli
MOde‘ow handlowych na
. www.renfert.com) az do
- K+ | . .
echnika . uzywania
T '/’_eﬂf gotowych
_fl___(,/ powierzchni
ida zujgeych.
adrich Jetet
Fc‘\-m‘sna“- e
GEO-Dip bragzowy wosk do zanurzania
Oprocz z6ttego, pomaranczowego Jasne kolory nadajg, wosku kontrola taka, prowadzona
i zielonego jest teraz znowu do sie bardzo dobrze do — jest stale podczas uzywania
nabycia brgzowy wosk w granulkach, kontroli grubosci jasnych woskoéw do dalszego
do wykonywania czapeczek, GEO- czapeczki nie modelowania.
Dip (Art.Nr. 482-3100). umozliwiajg jednak

optycznej kontroli
ilosci uzytego wosku
modelowego.

Jest on stworzony specjalnie z myslg,
0 pracy w podgrzewaczach do wosku,
takich jak hotty lub Vario E.

Umozliwia on wykonanie doktadnych Przy czapeczce

czapeczek o stabilnej grubosci wykonanej z ' -@‘Q?'
Scianki, minimalnej kurczliwosci i ciemnego ) .
tatwosci przycinania przy granicy zielonego i

preparacji. bragzowego

=> Paristwa pomysty sg pozgdane

JestesSmy przekonani, ze nasi mozecie tez napisa¢ do nas: Wszystkie przestane wskazowki i
czytelnicy majg rowniez w omysty, ktore zostang przez nas
vtelnicy majg Renfert GmbH pomysty ap
zanadrzu liczne pomysty, . opublikowane, nagrodzimy matym
e . Customer Service
wskazowki i mate sztuczki . . prezentem.
. Industriegebiet
dotyczace naszych produktow.

D-78247 Hilzingen Trzy najlepsze propozycje beda
Prosimy przesytac je mailem pod premiowane na koniec roku wspaniatg,
adres: tips@renfert.com niespodzianka. Naturalnie, wszystkich

el wyg racie! zwyciezcow przedstawimy obszernie

w Raporcie Renferta.

A
Renfert



Godne poznania informacje o wosku

Woski posiadajg zadziwiajgce
wtasciwosci. Sg one odporne na
dziatanie wody, nie sg ttuste a jednak
odznaczajg, sie¢ dobrymi wtasci-
wosciami smarnymi. Sg neutralne
dla srodowiska naturalnego, nie
toksyczne i nie sg resorbowane
przez ludzki system trawienny. Poza
tym spalajg sie prawie bez
pozostawiania zalegtosci.

Te wtasciwosci wykorzystuje takze
technika dentystyczna. W szczegoéinosci
dla procesow wymagajgcych spalania
sie woskow uzywa sie specjalnych
woskoéw do modelowania.

Wczeséniej woski takie wyrdzniaty
sie wysokg zawartoscig woskow
naturalnych i miaty najczesciej
ciemny kolor. Jednak na podstawie
stale rosngcych, funkcjonalnych i
estetycznych oczekiwan nastgpit w
ostatnich latach znaczny postep w
tej dziedzinie.

Gtownie dlatego, ze oprécz zwierzecych
i roslinnych woskow zaczeto
wykonywac¢ takze woski syntetyczne.
Sg one destylowane przede wszystkim
z ropy naftowej. Uzycie takich nowych
surowcow, miedzy innymi tak zwanego
wosku mikro, doprowadzito do
znacznego poprawienia wiasciwosci
modelowania. Dzieki syntetycznej
produkcji wosku istnieje mozliwo$¢
wptywania na jego fizyczne wtasciwosci
takie jak twardos$¢, punkt topnienia
(Liquiduspunkt) punkt odpowiadajacy
likwidusowi — na krzywej stygniecia
wosku) i punkt krzepnigcia
(Soliduspunkt).

Nowoczesne woski do modelowania
posiadajg jeden okreslony, niski
punkt krzepniecia, pozwalajgcy
zmniejszyC skurcz wystepujgcy
podczas stygniecia wosku.
Wynikajgca z tego stabilnos¢ topnienia
wosku umozliwita usprawnienie pracy
rozwijajgc technike modelowania
przez dodawanie wosku. Poniewaz
wielokrotne nanoszenie matych porciji
wosku ogranicza do minimum kurczenie
sie modelowanego przedmiotu, ksztatt
zeba moze by¢ przez caty czas
kontrolowany.

Poprzez dodatek
barwnikéw (kolorow
pigmentu) i
substanciji
opakerujgcych
(n p. dwutlenku
tytanu) nadaje
sie okreslong,
barwe i
przezroczystosc.

Oba te czynniki sg dla woskéw do
modelowania czynnikami najwyzszej
wagi, poniewaz tylko opakerujace
woski o jasnych kolorach jak szary
czy bezowy pozwalajg uzyskac¢
bardziej kontrastowe powierzchnie.

Rozwdj takich optymalnych
mieszanek woskow wymaga
szeregu testow i olbrzymiej wiedzy
na temat technik i metod produkcji.
Dlatego tez producenci woskoéw do
modelowania surowo strzegg,
tajemnic receptur wynajdowanych
w ciggu wielu miesiecy pracy.

J &

Jakie sg roznice pomiedzy woskiem okluzyjnym

a uniwersalnym?

Wosk okluzyjny wyréznia sie
wiekszym napieciem
powierzchniowym i wiekszg,
twardo$cig. Napigcie
powierzchniowe pozwala kropli
wosku krzepng¢ w kulistej formie.
Utatwia to znacznie prace w
technice modelowania poprzez
dodawanie wosku.

Wosk okluzyjny do
powierzchni zujgcej

Wosk uniwersalny do
koron i mostow

- wosk przyszyjkowy
odbudowy okolicy szyjki

Wosk uniwersalny wyroznia sie
przede wszystkim matym
napieciem powierzchniowym.

Korzysci wynikajgce z tego to
mozliwo$¢ naktadania duzych
porcji wosku, ptynnosc i
uniwersalne zastosowanie.
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Zestaw testowy woskow

Najlepszym sposobem sprawdzenia
nowych produktéw i urzgdzen jest
zastosowanie ich w praktyce.

i w niezobowigzujgcy sposob wybor
najwazniejszych woskow i urzgdzen
zwigzanych z modelowaniem

Nowosc

Wasz dostawca odda wam go
nieodptatnie do dyspozyciji. (Spis
przedstawicieli handlowych na

www.renfert.com)

Przekazanie nastgpi wedtug
kolejnosci nadchodzacych zgtoszen.
Zadzwoncie wiec juz teraz i zapewnijcie
sobie swoj zestaw testowy! (Art.Nr.
480-0000 [230 V], 480-1000 [120 V])

Dlatego tez firma Renfert
rozpoczyna program testowania
catych zestawow “Test-(K)it”.

pochodzgcych od Renferta.

StworzyliSmy dla Panstwa zestaw
do testowania woskow Wax-Test-
(K)it, ktory jest spetnieniem
waszych zyczen.

Mozecie teraz w zaciszu swojego
laboratorium przetestowac na spokojnie

GEO-wosk do frezowania
Niebieski nieprzezroczysty

(Art.Nr. 485-1000)

GEO- Avantgarde
okluzyjny, migtowy-
nieprzezroczysty
(Art.Nr. 492-0300)

) . 3
GEO-Cervicalwachs i it
(wosk przyszyjkowy) %‘

Czerwony - transparentny |
(Art.Nr. 486-1000)

12 réznych koricowek do |

modelowania Waxlectric
(Art.Nr. 2141-xxxx)

GEO-Avantgarde
uniwersalny, szary
transparentny
(Art.Nr. 495-0200)

Iso-Stift podwdjnie
zakoriczony otowek do
izolowania

(Art.Nr. 1709-3000)

Pico-Fit lakier do stupkow +
rozcienczalnik (Art.Nr. 1954-xxxx)

Waxlectric I
Elektrycznie regulowany
instrument do modelowania
z 2 koricowkami grzejnymi
(Art.Nr. 2140-xxxx)

~
.,

GEO-Dip wosk do zamaczania zielony
(Art.Nr. 482-3300) +
GEO-Avantgarde woski do
modelowania w granulkach,
czerwony (Art.Nr. 486-1100),
migtowy (Art.Nr. 492-1300)

i szary (Art.Nr. 495-1200)

[

Specjalnie woski do Hotty LED podgrzewacz -
modelowania GEO do wosku do wykonywania =
(Art.Nr. 652-xxxx) Waxprofi podgrzewacz do czapeczek Vario E podgrzewacz do wosku dla

woskow do modelowania
(Art.Nr. 1452-xxxx)

wosku do protez akrylowych
(Art.Nr. 1440-xxxx)

(Art.Nr. 1461-xxxx)

ne numery telefoniczne dla

Bezp* at - anii: 00800 225 nieodpowiedniego uzytkowania urzadzenia, nieprzestrzegania
MetrVCZKa Francii, Wioch i Hiszp przepiséw dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potaczen i

7363378 lub 00800 konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy wykonanej
Wydawca przez nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen
Niemcy Tel.+49 7731 8208-0, Fax 8208-70,
Info@renfert.com, www.renfert.com

Redakcja: Jirgen Liebig (Kierownik Dziatu Marketingu)
Uktad: Sabine Kling

USA / Kanada:

Renfert USA, 3718 lllinois Avenue, St. Charles

IL 60174, Toll Free (001) 800 336-7422,

Fax (001) 630 762 9787, richard@renfertusa.com

CALL RENFERT

N www.renfert.com

Poniewaz nasze produkty ulegajg ciggtemu udoskonaleniu,
zdjecia ich nalezy traktowac jako przyktadowe. Przy
eksploataciji urzadzen zgodnej z ich przeznaczeniem firma
Renfert udziela na nie 3 letniej gwarancji. Warunkiem dla
domagania si¢ gwaranciji jest posiadanie oryginalnego
dowodu zakupu w specjalistycznym sklepie.Nie objete
gwarancjg sg czesci podlegajace naturalnemu zuzyciu
podczas eksploatacji. Gwarancja wygasa w wypadku:
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innego producenta. Gwarancja wygasa réwniez w przypadku
utraty, uszkodzenia lub zniszczenia urzgdzenia wyniktego z
innych przyczyn niz wady tkwigce w urzadzeniu i dziatan
nie dopuszczonych instrukcjg uzytkowania. Swiadczenia
gwarancyjne nie przedtuzajg gwarancii.

+J00921999501

3-04
995



