Wydajna
technika
uwalniajaca
duzy potencjat

Zgdanie aby pracowa¢
przez caty dzien
wydajnie i jednoczes$nie
na najwyzszym
poziomie, dzieli dzien
pracy w laboratorium
na niewielkie odcinki.

Optymalizacja pracy osiggana byta
dotychczas poprzez wybo6r odpowiednich
materiatow, urzadzen i instrumentow.
Jednak najwiekszy potencjat lezy w
wybraniu wtasciwej techniki wykonania
i uzyciu doktadnie zgranych ze sobg,
komponentéw. Systematycznie nalezy
to testowac.

Rozumiemy to i dlatego przygotowalismy
dla was zestaw testowy woskow
Wax-Test-(K)it, dzigki ktoremu kazdy
zainteresowany bedzie mog+t osobiscie
doswiadczy¢ ,racjonalnej techniki
pracy w wosku“. Technike tg
przenieslismy takze na obszar protetyki.
Oferujemy Panstwu dwie nowosci.

Pomozemy zaoszczedzic Wam az do
50% czasu przy zachowaniu najwyzszej
jakosci.

Jak? Przeczytajcie sami!
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Protetyka

Racjonalna technika pracy w wosku: 50% oszczednosci czasu

Nowopowstaty elektryczny nozyk
do modelowania w wosku dla
protetyki i dopasowany do niego
wosk do modelowania tgczg
urzgdzenia i materiaty w jeden nowy
system. Dla technika oznacza to
0szczednosc¢ czasu do 50%.
Ponadto otrzymuje on instrument
dzieki ktébremu moze spetniac
wszelkie wymogi w zakresie
jakosci i estetyki.

Przy urzadzeniach, chodzi o
kombinacje podgrzewacza do wosku
Waxprofi (Art.Nr. 1440-xxxx), Ktory
utrzymuje wosk w optymalnej
konsystenciji, z urzgdzeniem do
modelowania Waxlectric (Art.Nr.
2139/2140-xxxx), ktory pozwala na
niezwykle filigranowe modelowanie.

Nowy nozyk do wosku

W protetyce uzywane sg duze iloSci
wosku, do modelowania koron i
mostow, ktérym stawia sie wysokie
wymagania co do precyzji.

Asortyment nozykoéw do modelo-
wania firmy Renfert zostat rozszer-
zony o specjalng wersje, ktora
mimo duzej powierzchni na catym
swym obszarze zachowuje
jednakowg temperature.

Ksztatt tyzki

Przenosi duze porcje wosku
z Waxprofi na model.

Wiekszy komfort i mniej
korekt

Technik przy pomocy nowej
koncowki do modelowania w formie
zaostrzonej tyzeczki (Art.Nr. 2141-
0112) moze wygodnie nabierac z
pojemnika duze porcje roztopionego
wosku i rozprowadzac je po modelu.

To oznacza, ze dobrze ustawiony
nozyk utrzymuje wosk w tym stanie,
zmniejszajgc jego ekspansje i
kurczliwos¢. Nie wystepujg napiecia
i wypaczenia. Oprocz tego wosk
nie jest przegrzewany co zdarzato
sie czesto podczas pracy nad
otwartym ptomieniem.
Rezultatem tego sg: wieksza
precyzja i niewielkie korekty.

Ostre krawedzie nozyka

NOWOSC

Pozioma i pionowa
krzywizna

Tworzy naturalne
zaokraglenia.

Do modelowania wyraznych
brzegow.

T Optywowy czubek

Optymalny do ksztattowania
podniebienia.

W nozyku Waxlectric dzigki zinte-
growanemu elementowi grzejnemu
rozgrzewa sie tylko nozyk a nie
rgczka, co prowadzi do zwigkszenia
komfortu pracy. Poniewaz w tym
systemie nie ma potrzeby uzywania
palnika Bunsena, temperatura
otoczenia pozostaje niezwykle
przyjemna.
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Modelowanie z podwojng
predkosciag

Przede wszystkim technik nie musi
kilkakrotnie powracac rekg od
palnika do ptytki wosku. W nowym
systemie naktad pracy jest znacznie
ograniczony a technik moze
skoncentrowac¢ sie w pefni na
naturalnym i estetycznym
uksztattowaniu protezy.
Tradycyjny, trojpunktowy system
pracy zostaje ograniczony do
pracy na modelu.

Przeczytajcie o tym dalej na 3 stronie.



Dalszy ciag strony 2

Precyzja podczas
modelowania

Zaokrgglony nozyk nadaje sie do
tworzenia naturalnych zaokraglen,
na przyktad podczas modelowania
ptyty podniebiennej lub tegow
przyzebowych od strony policzka.

Protetyka

Technika modelowania elektrycznymi
narzedziami pokazuje w petni swojg,
site podczas modelowania brodawek
miedzyzebowych: wosk perfekcyjnie
sptywa z dobrze nastawionego nozyka
na model. Zaprojektowana w tym celu
koncowka nozyka pozwala na gtebokie
i symetryczne naktadanie wosku w
przestrzeniach miedzyzebowych.

Specjalny wosk do modelowania GEO

Uzycie Waxprofi i elektrycznego
nozyka do wosku stawia przed
woskiem szczego6lne wymagania co
do jakosci i wtasciwosci modelowania.

Wosk do modelowanja GEO Spezial
utrzymuje w podgrzewaczu
Waxprofi jednolitg konsystencje
nie tworzac niepozgdanej powtoki
na swojej powierzchni. Pracuje sie
nim takze doskonale nowg, koncowka,
elektrycznego nozyka firmy Renfert.

Jego stopien twardosci ,Srednio-
twardy” pozwala obok doskonatych
wtasciwosci modelowania takze na
zachowanie stabilnego ksztattu
podczas przymiarki w wosku.

Nowosc <
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Mozecie teraz w swoim
laboratorium przetestowac
nieodptatnie i w niezobowigzu-
jacy sposob caty system protetyczny
do modelowania woskiem a takze
wyboér wazniejszych woskow
pochodzgcych od firmy Renfert.

Stworzylismy dla was zestaw testowy
woskow Wax-Test-(K)it, ktory

cho¢ w znikomym stopniu

., Zaspokoi wasze zyczenia.

Wasz dostawca odda wam go

nieodptatnie do dyspozyciji.

(Spis przedstawicieli handlowych

Precyzja osiggnieta ksztattem nozyka
i optymalny przebieg pracy dzieki
modelowaniu elektrycznymi
narzedziami moze byc¢ jeszcze
poprawiona przez uzycie specjalnie
do tego celu stworzonego wosku
GEO Modellierwachs Spezial
(zobacz ponizej).

Wosk do modelowania GEO Spezial
posiada certyfikat produktow medycz-
nych (Art.Nr. 652-0500 500 g, Art.Nr.

652-2500 2,5 kg).

Zadzwoncie wiec juz teraz i
zapewnijcie sobie swoj zestaw
testowy Wax-Test-(K)it! (Art.Nr.
480-0000 [230 V], 480-1000 )[120 V]

Zestaw testowy woskow
Wax-Test-(K)it

.
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Optymaine mieszanie, unikniecie korekt

Do czego przydajg sie cenne
zdolnosci i praca technika, jezeli
niszczone sg przez wadliwe modele?
Pecherzyki powietrza w modelu
gipsowym na granicy preparacji
zmniejszajg, precyzje i powodujg,
pozniejsze korekty. Zaburzenia te
powstajg przez wmieszanie
powietrza do masy gipsowe;.

Technik nie ma najmniejszej szansy
na powtdrzenie catego procesu.
Moze on biernie przyczyni¢ sie do
tego, ze wazne delikatne elementy
zostang uszkodzone podczas
oswabadzania modelu z masy
wyciskowej. Wazne jest aby zaradziC
takim zdarzeniom poniewaz model
gipsowy jest wizytowkag, pracowni.

Podobna sytuacja wystepuje przy
odlewaniu metalowych koron:
musimy unika¢ metalowych
nadlewow i peretek, powstajgcych
w wyniku wmieszania powietrza do
masy ostaniajgcej. Technik musi
dodatkowo usuwac je z odlewu
co prowadzi do straty czasu i
zmniejszenia precyzji wykonania.

Jednolita konsystencja

Niezbedne jest dla technika i
laboratorium aby gips i masa
ostaniajgca posiadaty
jednolitg konsystencije.
Skutecznym rozwigzaniem
jest w tym wypadku:
mieszanie w prozni
mieszadtem Twister firmy
Renfert. Dzieki podcisnieniu '
pecherzyki powietrza wedrujg, -
na powierzchnig i nie
tworzg, sie dalsze.
Specjalnie skonstruowana topatka
do mieszania przyspiesza ten proces
ttoczgc mase do dna pojemnika
gdzie zostaje najefektywniej
wymieszana. Szybka rotacja topatki

zapewnia optymalne zawirowanie
masy.

Powtarzalne rezultaty
mieszania

Réznorodne materiaty jak gips,
masa ostaniajgca i silikon wymagajg,
réznych procesow mieszania. Dzigki
bezstopniowej regulacji predkosci
mieszania i regulowanemu timerowi
Twister (Art.Nr. 1820-xxxx) pozwala
technikowi kazdorazowo osiggac
podobny rezultat mieszania.
Twister pro (Art.Nr. 1821-xxxx) pozwala
ponadto na zapamietywanie para-
metrow mieszania w pieciu
programach i ustawianie odstepu
czasu dla zmiany kierunku mieszania.

Optymalizowanie jakosci
mieszania

Dobre rezultaty mieszania osiggniemy
tylko wtedy, gdy rozne masy nie
bedg miaty ze sobg kontaktu. Dlatego
tez zalecamy mieszanie kazdego
materiatu w oddzielnym pojemniku.

Do r6znych mas i potrzeb
posiadamy pojemniki o roznych
wielkosciach od 65 ml do 1000 ml
(Art.Nr. 1820-xxxx).

Zaschniete resztki w pojemniku do
mieszania i na topatce obnizajg,
znacznie jakosS¢ mieszania. Nasze
zalecenia dotyczgce dobrego
czyszczenia: zobacz wskazéwke
obok.

(€ i
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Wskazowka:
Latwe usuwanie
resztek gipsu

Rozpuszczalnik do gipsu GO-2011
(Art.Nr. 2011-0000) okazuje sie
skuteczny nie tylko do czyszczenia
protez akrylowych i tyzek
wyciskowych. Doskonale czysci
takze zaschniete resztki gipsu z
pojemnikéw do mieszania lub
dokrecanych tarcz obcinarek do
modeli.

e

Nalezy po prostu wla¢ GO-2011
do pojemnika do mieszania i
pozwoli¢ mu dziata¢ w zaleznosci
od ilosci gipsu. Powstajace
natychmiast pecherzyki pokazujg,
poczgtek dziatania rozpuszczalnika.

Tarcze obcinarki pozostawi¢ w
pojemniku na krotki okres czasu
pod dziataniem GO-2011 a
nastepnie lekko wyszorowac
szczotka.

Po czyszczeniu GO-2011 krétko
optukac pod biezgcg wodag.
Gotowe!




Witasciwe obcinanie

Doktadnos¢ i funkcjonalno$¢ podczas
obcinania modeli nie sg dzi$ jeszcze
oczywiste. Mimo, ze dobre obcinarki
oferuja mozliwosci doktadnego
ustawienia kgta ciecia, czesto nie
korzysta sie z tego. ,Obcinanie z
wolnej reki” jest niestety dos¢ czesto
jeszcze stosowane, pomimo
znacznego niebezpieczenstwa
zranienia i braku doktadnosci w
wykonanym modelu. Podczas
artykulowania bez uzycia widelca
zgryzowego czesto wystepujg,
problemy, gdyz model jest krzywy.

Zle:

Podczas obcinania grzbietu modelu
»Z wolnej reki“ (1) ktadziona jest
podwalina dla fatszywych kgtow.
W skrajnym wypadku moze to nawet
doprowadzi¢ do ztamania modelu i
ciezkich obrazen ragk, twarzy i oczu.

Podczas obcinania ,.z wolnej reki®
podstawy modelu (2) model staje
sie szybko ukosny, co nie tylko
wyglgda nie najlepiej ale takze

Wykonywanie modeli

wptywa potem na jego
funkcjonalnosc.

Wskazoéwka: wygodnie i szybko
osiggniecie Panstwo ptaska
powierzchnie, kiedy potozycie lekko
zwigzany gips, jeszcze w tyzce
wyciskowej, na ptaskiej ptytce np.
ptytce na szyny nagryzowe (3).
Wychodzgcy poza brzegi wycisku
gips mozna nastepnie fatwo
obcig¢ nozem do gipsu.

Dobrze:

Zaczynamy obcinanie od dystalnej
czesci modelu (4). Model powinien
by¢ ustawiony na stoliku pod kgtem
90° do tarczy obcinarki i tagodnie
do niej dociskany.

Uzyskamy dzieki temu automatycznie
kat prosty. Wykluczamy tez

niebezpieczenstwo uszkodzenia mo-
delu i powstania krzywych ptaszczyzn.

Nastepnie ktadziemy model na
prostej teraz tylniej czesci i
obcinamy podstawe (5).

Konczgc obcinamy przedsionkowe
powierzchnie modelu (6). Do tego
powinnismy ustawic kat ciecia > 90°.
Unikniemy w ten sposo6b przypad-
kowego uszkodzenia tuku
zebowego.

Precyzja

MTplus oferuje precyzyjne
ustawianie stolika i linie katowe
KFO. Do precyzyjnego ustawiane
90° zatgczony jest kgtomierz.

Na stoliku
zaznaczone
sg laserem
pomocnicze
linie do
obcinania o
wartosciach
katowych
25°-, 55°-,
60°-, 65°- i
120°. Réwnoczesnie zapobiegajg,
one przyklejaniu sie modelu do
stolika.

Obcinanie na mokro albo
na sucho ...

Nie zdecydowaliscie sie jeszcze?
Dobrze, nie musicie tego robic.
Poniewaz z MTplus obie rzeczy
sg mozliwe. Dwa urzgdzenia w
jednym i to w tak matej
przestrzeni.

Za pomocg, kilku ruchow reki
mozecie MTplus (Art.Nr. 1803-xxxx)
przestawi¢ z obcinania na mokro
na obcinanie na sucho. Obcinanie
z funkcjonalnoscig, i jako$cig
ktora Cie zaskoczy.

Stolik obcinarki

Zdejmowany stolik z
precyzyjnym systemem
ustawiania i liniami
katowymi KFO.

Precyzja

Szybkie
ustawianie 90°

Indywidualne
dozowanie ilosci wody
zapewniajgce optymalne
czyszczenie tarczy.

Bezpieczenstwo

Zatrzymanie silnika i doptywu
wody, podczas otwarcia
czesci frontowej, przez
wytgcznik zabezpieczajgcey.

Moc silnika

1.300 W (230 V) wzglednie
2,0 hp (120 V) mocy
silnika gwarantujg,

' maksymalng moc obcinania.

.

Ergonomia

Ergonomiczna praca dzieki
sko$nemu ustawieniu.
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Uniknigcie ztamania protezy

To, ze bardzo powszechne metody
pracy w technice dentystycznej sg,
czesto watpliwe, okazuje sie podczas
wybijania. Nawet podczas ostroz-
nego wybijania przy pomocy kleszczy
lub mtotka niebezpieczenstwo
uszkodzenia protezy jest bardzo
duze. Kiedy sie nam to przydarzy,
nastepujgce potem czynnosci z
»naprawg” sg bardzo mozolne i
czasochtonne — przy koncowym
pogorszeniu jakosci protezy.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia:

(€ i
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Bezpieczne wybijanie:

Niewielkim kosztem mozna
urzeczywistni¢ wysokg jakosc¢
wybijania z wyraznie zmniejszo-
nym ryzykiem uszkodzenia protezy.
Dzieki profesjonalnym dfutom do
wybijania, majgcym regulacje
ci$nienia — takim jak Power-Pillo,
mozliwe jest szybkie, doktadne i
bezproblemowe wybijanie. Tylko
1 minuta potrzebna jest na
oswobodzenie protezy.

Metryczka
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Poniewaz nasze produkty ulegajg ciggtemu udoskonaleniu,
zdjecia ich nalezy traktowa¢ jako przyktadowe. Przy eks-
ploataciji urzadzen zgodnej z ich przeznaczeniem firma Renfert
udziela na nie 3 letniej gwarancji. Warunkiem dla domagania
sie gwarancii jest posiadanie oryginalnego dowodu zakupu
w specjalistycznym sklepie. Nie objete gwarancjg sg czesci
podlegajace naturalnemu zuzyciu podczas eksploatacii.
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Power-Pillo —
Bezobstugowe
dtutko do wybijania

Pneumatyczne dtuto Power-Pillo
oprocz czasu, znacznie
zaoszczedza takze naktad sity.

Jest tak skonstruowane, ze sita
uderzenia dtuta przekazywana
jest w catosci na obsadke.
Zapobiega to powstawaniu
nieprzyjemnych wibracji.

System wybijania:
+ 6 indywidualnych koncéwek do
dtuta dajg nam duzg rozpietos¢

wybijania od gipsu do mas
ostaniajgcych.

5022-0200
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5022-0300
5022-0400
5022-0500
5022-0600

Wszystkie obiekty, od duzych do
delikatnych z metali szlachetnych,
nieszlachetnych lub akrylu, moga,
by¢ starannie oswobodzone.

Zdecydowanie utatwia prace
podczas wybijania szkieletow
Z masy ostaniajgce;j.
Czestotliwosc i sita uderzania
posiadajg bezstopniowsg,
regulacje.

Podobnie jak my, mozecie zaufac
wytrzymatosci, dtugowiecznosci
i funkcjonalnosci Power-Pillo
(Art.Nr. 5022-3000). Dlatego tez
otrzymujecie na Power-Pillo

3 letnig gwarancje.

Gwarancja wygasa w wypadku: nieodpowiedniego uzytkowania
urzadzenia, nieprzestrzegania przepiséw dotyczacych: obstugi,
czyszczenia, potgczen i konserwacji, samodzielnej naprawy
lub naprawy wykonanej przez nieautoryzowane osoby, uzyciu
czesci zamiennych innego producenta. Gwarancja wygasa
réwniez w przypadku utraty, uszkodzenia lub zniszczenia
urzadzenia wyniktego z innych przyczyn niz wady tkwigce w
urzadzeniu i dziatan nie dopuszczonych instrukcijg uzytkowania.
Swiadczenia gwarancyjne nie przedtuzajg gwarancji.
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