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Drodzy czytelnicy,

W czasach,w ktdrych wiele gatezi prze-
mystu w nastepstwie Swiatowego fi-
nansowego i gospodarczego kryzysu
walczy z ogromnymi trudnosciami, w
protetyce mamy mato powoddw do skarg
na $wiatowg koniunkture. Tutaj juz od

lat przySpieszaja strukturalne i technolo-
giczne wyzwania, ktére zmuszaja nas do
zdecydowanego dziatania: powiekszajace
sie wspdtzawodnictwo krajow z tanig sita

roboczg zmusza do minimalizowania kosz-

toéw, automatyzacja proceséw wytwarza-
nia prac protetycznych wymaga przemy-
$lenia na temat recznej pracy technika
dentystycznego.

Tutaj jest gotowos¢ do dopasowania po-
szukiwan, aby nie stracic¢ z oczu ,konser-
watywnych” wartosci taczacych jakosc z

konieczng gospodarnoscia. Firma Renfert
koncentruje sie na optymalizacji procesoéw
pracy w technice dentystycznej. | tak jak
mowi motto olimpijskie ,wyzej, szybciej,
dalej” tak w technice stomatologicznej
moéwimy ,szybciej, lepiej, pewniej”.

Wierni naszej linii przewodniej ,,dobre czy-
nimy jeszcze lepszym” zrobimy wszystko
aby zadowoli¢ naszych klientéw. Zobaczcie
sami jak nam sie to udato.

Zycze wam interesujgcej lektury nowego
RAPORTU RENFERTA.

Wasz
Soren Rieger
Dyrektor

GEO Aesthetics — przekonaijcie sie Panstwo o tym sami

Odwiedzcie naszg nowa strone interne-
towa i ogladajac film zapoznaijcie sie z
korzysciami jakie niosg ze sobg woskowe
licowki GEO Aesthetics a miedzy innymi:

Efektywne wykonywanie odbudowy
zeboéw przednich woskiem
GEO Aesthetics:

» Odbudowa warstwowa i porcelang
prasowang

» Petnoceramiczne licowki

» Wykonywane w pracowni
uzupefnienia prowizoryczne

Oszczednos¢ czasu:
70 % pracy jest juz wykonana

Skok jakosciowy:
Natychmiast osiggnieta naturalna estetyka

Po prostu podac nastepujgcy adres internetowy:
www.renfert.com/EN/GEO_Aesthetics
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Rzut oka na rynek stomatologiczny:
nowe czasy - starsi pacjenci

Czy wykorzystujg Panstwo spokojne dni
konczace rok do rozmyslania i odpoczyn-
ku? Ja cenie sobie taka mozliwosc¢ spo-
rzadzenia catorocznego bilansu, przygo-
towania sie do nowych zadan i stojgcych
przede mng mozliwosci. Po wielu latach
mojej dziatalnosci w technice dentystycz-
nej jest mi dalej wiadome, jak duze zmiany
w niej zachodza i jak duzy wieloptaszczy-
znowy rozwoj czeka nas jeszcze. Jak wiele
zmienito sie w miedzyczasie w zakresie np.
implantologii, technik adhezyjnych lub w
technikach bazujacych na systemach CAD/
CAM i jakie mozliwosci otwierajg sie przed
nami codziennie na nowo!

Z drugiej strony zauwazam zadziwiajacy
postep: zagrozenie prochnica wsrod dzieci
i mfodziezy w ostatnich latach stale maleje
(badania WHO i innych organizacji w roku
1973 pokazaty indeks DMF-T 3,3 aw

poréwnaniu indeks ten wynosi teraz 1,2!),
takie zmiany jeszcze przed kilkoma laty
uwazaliby$my za niemozliwe. Jednocze-
$nie wydaje sie iz nastepuje koncentracja
na okreslonej grupie ryzyka, ktéra wymaga
nowych ustalen diagnostycznych i no-
wego wzorca postepowania. Najlepszym
przyktadem jest zmiana demograficzna,
ktorej konca nie da sie przewidziec, ktora
to przez zmiane piramidy wieku — a ta

juz od dawna nie jest juz zadna piramida!
- stawia przed nami nowe zadania. Juz
dzi$ udziat ludzi w wieku ponad 60 lat w
0gdlnej liczbie ludnosci wynosi 18,4 mil. a
na rok 2050 prognozowane jest 25,2 mil.
z tendencja wzrostowa.

Podczas gdy ludzi zajmujacych sie pro-
filaktyka cieszy spadek prochnicy wsréd
mtodocianych, pielegnacja starszych
pacjentdéw stawia przed nami nowe
zadania, zwfaszcza ze juz

Mezczyzni Kobiety
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Tysiac

dzi$ w niemieckich domach
opieki zyje ponad 500 000
pacjentéw. Znajg Panstwo na
pewno czy to z ankiet czy tez
z wiasnych zabiegow frustru-
jace sytuacje, przy ktorych w
obliczu postepujacej préchnicy
korzenia lub probleméw para-
dontycznych albo ztej higieny
zebow lub protezy niewiele
mozna pomoc?

| tu istnieje ogromna potrzeba
dziatania dla stomatologow i
laboratoriéw protetycznych -
muszg oni zacza¢ zastanawiad
sie nad nowymi schematami

Ludzie starsi

Trendy demograficzne w Niemczech wedtug Federal-
nego Urzedowi Statystycznego
Zrédto: www.destatis.de, 26.03.2010

zabiegow dla instytucji, ktérych
personel musi by¢ specjalnie ¢wiczony do
takich zadan (statystyki méwig o0 80%
liczbie personelu nieprzygotowanego do

Dr. med. dent.
Hans-Joachim Kleber
71093 Weil im

Tekst:

Schonbuch

takich dziatan), i w zakresie infrastruktury
ktora moze zostac znacznie poprawiona
dzieki zastosowaniu nowych, specjalnych
Srodkdéw pomocniczych i urzadzen. Uspo-
kaja mnie to, ze dla wszystkich tych zadan
otwierajg sie nowe mozliwosci, przez roz-
woj w przemysle stomatologicznym, przez
nowe urzadzenia i srodki pomocnicze. Tak
wiec, trzeba zorientowac sie na nowo i is¢
w nowy rok z optymizmem i zaangazowa-
niem! A wiec do dzieta!

Nota
redakcyjna

{ :

Od kiedy wprowadzilismy urzadzenie
Sympro zauwazamy, ze coraz wiecej
pracowni oferuje swoim lekarzom
nowa ustuge - higieniczne czyszcze-
nie protez.
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Czasy zmieniajg sie — wymogi jakosciowe wzrastajg

Dawne standardy jakosci s w obecnych czasach przestarzate

Wymagania dotyczace

» Niezawodnosci

» Komfortu

» Pewnosci
ciggle zmieniaja sie. Postep techniczny,
konkurencja i normy przyspieszaja ten
rozwoj i jest to szczegdlnie odczuwalne
w dziedzinie techniki dentystycznej. Aby

Proces produkdji

Podczas wykonywania catosci pracy
mieszadto uzywane jest kilkakrotnie. Btedy
popetniane w tym miejscu przechodza
dalej prowadzac do powtorzen i kosztow-
nych korekt. Jeszcze bardziej drastyczne sa
nastepstwa takich bteddw w potaczeniu

z laserowymi skanerami stosowanymi w
technologiach CAD/CAM, ktorych precy-
zja nie wybacza zadnych btedow.

by

Zdjecie cercon eye za uprzejmym zezwole-
niem DeguDent GmbH
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z powodzeniem zaistnie¢ w tej sytuacji
laboratoria musza ciggle weryfikowac
swoje procesy pracy i ewentualnie
przystosowywac je na nowo.

Optymalizacja procesdw pracy w pracowni

oznacza, oprocz statego doksztatcania
pracownikow, przede wszystkim fun-

Klasyczny proces produkcji

(na przykfadzie protezy szkieletowej)

kcjonowanie zarzadzania jakoscia na
podstawie najnowszych rozwijajgcych sie
technologii i urzadzen. Centralng funkcje
w klasycznym przebiegu pracy w pracowni
zajmujg mieszadfa prozniowe.

Czesto przy takich ,pracusiach”, nie
zauwazamy jak wazng funkcje petnig one
w tancuchu jakosci.

» Wykonanie modelu gipsowego

» Powielenie modelu gipsowego

» Wykonanie modelu z masy ostaniajacej ——

» Wymodelowanie szkieletu

» Zanurzenie wymodelowanego szkieletu w

masie ostaniajacej

» Topienie & odlewanie

» Wybijanie (oswabadzanie) & opracowanie

Cyfrowe laboratorium
(na przykfadzie koron & mostéw)
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» Wykonanie modelu gipsowego
» Skanowanie modelu gipsowego
» Modelowanie za pomoca myszki
» Przeniesienie danych

» Frezowanie




Urzadzenia do mieszania w prézni Renfert
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Szczegdlna uwag w obecnych czasach

1. Gtadka powierzchnia

» Modele gipsowe: szorstkie po-
wierzchnie przyczyniaja sie nie tylko
do powstawania btedéw podczas
skanowania, ale takze wytwarzajg nie-
potrzebne zbiory danych, poniewaz
znacznie wzrasta liczba wielokgtow.

» Masy ostaniajace: Zle rozmieszane i
zwigzane masy prowadza do powsta-
nia nierownej powierzchni w odlanych
obiektach, mikroperetek, nadlewéw
metalu az do pekniecia mufy, reakcji z
metalem odlewniczym lub tez porce-
lang do prasowania.

2. Powtarzalnos¢

Zautomatyzowane procesy i udoskonalone
dane producenta muszg oddziatywujac na
siebie wzajemnie zabezpieczy¢ jednakowg
jakosc w kazdym kolejnym kroku pracy

i w kazdym nowym procesie mieszania.
Nie moze by¢ zadnego stabego ogniwa w
fancuchu jakosci.

3. Poprawnos¢

Btedy takie jak: pecherzyki w granicy pre-
paracji, niekontrolowane zmiany rozmiaru,
niekompletne reakcje wigzania itd. powinny
z powodu kosztow jakie powoduja nalezec
do przesztosci.

Co musi potrafi¢ mieszadto?

Nowoczesne urzadzenie musi posiadac szerokie spektrum zastosowania i dawac
uzytkownikowi takie mozliwosci aby proces mieszania odpowiadat wymaganiom
materiatu i danym producenta. Przy wyborze urzadzenia nalezy zwraca¢ uwage na
nastepujace kryteria:

» Poprawne zalecenia dotyczace pred- » Masa musi by¢ rozmieszana przez
kosci obrotowe]j mieszadta podczas fopatke mieszadta w catosci bez po-
procesu mieszania ustalane sg przez wstawania ,martwych” obszarow w
producentéw uzywanych mate- pojemniku, w przeciwnym wypadku
riatéw indywidualnie i musza by¢ nie bedg sie zgadzac procentowe
doktadnie stosowane w urzgdzeniu dane producenta a masa musi by¢
do mieszania. jeszcze raz dokfadnie rozmieszana juz

bez ,hermetyzacji”. Aby tego uniknac

» Procesy chemiczne zachodzace pod- stosuje sie rozne, jednak powigzane
czas mieszania powodujg gazowanie ze sobga rozwigzania techniczne.
materiatu. Faza, w ktérej za pomoca
podcisnienia gazy s usuwane z masy » Proste programowanie i obstuga po-
ustalana jest indywidualnie dla kazde- magaja Panstwu w uniknieciu btedow
go materiatu. i zapewniaja wysoki standard pracy.

Aby osiggna¢ najwyzszg jakos¢ central-
ne znaczenie ma odpowiednie miesza-
nie okreslonych materiatéw. Masa musi
by¢ nie tylko jednorodna lecz takze
musi posiada¢ odpowiednig ekspansje
i muszg to by¢ dziatania ciggle powta-
rzalne. Jakos¢ nie moze byc¢ dzietem
przypadku.
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Rodzina urzadzen Twister
Podstawa nowoczesnej jakosci

Mieszanie wstepne
Dwie funkcje mieszania wstep-

M nego traktujg indywidualnie
%0 dwa rézne rodzaje mas (gips i

mase osfaniajaca), i zapobie-

gaja wyrzucaniu proszku poza
w obszar mieszania, ,sprowa-
IEL dzajac” jednoczesnie proszek
z gornych brzegéw pojemnika
przez przemyslane prowadzenie bedacej
juz w ptynnym stanie masy. Dzieki temu
proporcje mieszania stanowigce istotng

rzecz dla zachowania ekspansji zostaja
zawsze zachowane.

Préznia wstepna
Podczas mieszania wstepnego
t 1| reakcja chemiczna sktadnikéw
\3) I_I masy ostaniajacej prowadzi do
powstania gazu. Te niepozada-
ne gazy wysysane sg przed rozpoczeciem
witasciwego procesu mieszania dzieki
funkgji préznia wstepna.

Regulowany poziom prézni
Zmniejszenie poziomu prozni do ok. 80 %
czesto powoduje zmniejszenie efektu go-
towania w masach na modele i silikonach.

Geometria fopatki mieszajgcej

Gléwny proces mieszania

Nowe mocne silniki mieszadta Twister
utrzymuja bez trudu ustawiong predkosc
mieszania niezaleznie od materiatu, ilosci
napefnienia pojemnika i jego wielkosci.

Zmiana kierunku obrotéw

Dla lepszego nawilzenia prosz-
O ku ewentualne suche skupiska
~—=7Z | masy (zbrylenia) rozbijane sg
przez zmiane kierunku obro-
toéw mieszadta.

Préznia koncowa
Niektore masy ostaniajace i

t masy na modele maja tenden-
I_l@ cje do gazowania bezposred-
nio po zakonczeniu procesu
mieszania. Przez zastosowanie funkgji
prozni koncowej dostepnej w mieszadle
Twister, zmniejszona zostaje ilo$¢ peche-
rzykow gazu tworzacych sie pod po-
wierzchnig rozmieszanej masy.

Dzieki specjalnej geometrii fopatki mieszajgcej masa jest doktadnie mieszana w miejscu
gdzie zbiera sie dzigki dziataniu sity od$rodkowej.

Przemyslana konstrukcja ksztattu fopatki mieszadta zapewnia optymalne rezultaty mieszania
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Urzadzenia do mieszania w prézni

Mozliwosci programowania i uzyskiwanie prézni bez pompy membranowej

Mozecie wybierac pomiedzy kilkoma ro- Pompa membranowa
dzajami mieszadet Twister, decydujgc ktory  Obydwa urzadzenia dysponuja niezwykle
Z typow pasuje wam najlepiej. sprawng pompa membranowa. Korzysc:

potrzebne jest tylko podtaczenie do pradu.
Mozliwos¢ programowania

Urzadzenia z przedrostkiem ,evolution” Zasada Venturiego
posiadajg ponad 100 indywidualnie Urzadzenia z oznaczeniem ,venturi” radza
programowanych programéw mieszania sobie bez pompy prézniowej. Potrzebuja
i cechujg sie niezwykle intuicyjnag obstu- dodatkowego podtaczenia sprezonego
ga. Korzys¢: absolutna powtarzalnosé powietrza. Korzys¢: prawie nie wymagaja
wszystkich proceséw mieszania za jednym  konserwadji i s bardziej korzystne jesli
nacisnieciem przycisku. chodzi o koszty.
Manualnie Programowalne
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Wyposazenie dodatkowe Art.Nr. Opis Art.Nr.
Statyw 1821-0102 Twister 230V/120V 1826-0000 / 1826-1000
Pojemnik do mieszania 65 ml wraz z mieszadtem 1820-6500 Twister venturi 230V / 120V 1827-0000 / 1827-1000
Pojemnik do mieszania 200 ml wraz z mieszadtem 1820-0200 Twister evolution 230V / 120V 1828-0000 / 1828-1000
Pojemnik do mieszania 500 ml wraz z mieszadtem 1820-0500 Twister evolution venturi 230V / 120V~ 1829-0000 / 1829-1000
Pojemnik do mieszania 700 ml wraz z mieszadtem 1820-0700 Zakres dostawy kazdorazowo wraz z 1 pojemnikiem do mieszania 500 ml

Pojemnik do mieszania 1000 ml wraz z mieszadtem  1820-1001
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Dobry, lepszy, Quattro

Jeden typ dla wszystkich przypadkow,
lub trzeba inaczej zdefiniowa¢ pojecie wartosci

Btogostawienstwem jest dla nas, kiedy
podczas rozwoju naszych wyprébowanych
urzadzen zalety ich sg pozostawione a
tylko sensownie uzupetniane. Jezeli w na-
szym laboratorium znajdziemy mozliwosc
poprawienia jakosci lub inng sensowng al-
ternatywe poprawy dziatania urzadzenia,
natychmiast zostaje ona zastosowana.
Pokazemy to na przyktadzie piaskarki
Vario basic w wersji 4 pojemnikowej.

Wszechstronnos¢, jakg prezentuje piaskar-
ka Vario basic quattro ze swoimi 4 dyszami
dtugopisowymi i dysza gtowng jest jedyna
w swoim rodzaju. Macie panstwo moz-
liwos¢ uzycia roznorodnych piaskow od
25-250pm. Zuzyty piasek laduje w silosie
piaskarki, z ktérego jest on dalej uzywany
do wszystkich wstepnych prac wymaga-
jacych piaskowania — redukuje to zuzycie
piasku o okoto 50%.

Tam gdzie przedtem musiato byc kilka
urzadzen do piaskowania, 4-zbiorniko-
wa wersja piaskarki pokrywa w catosci
codzienne zapotrzebowanie pracowni

na réznorodne rodzaje prac wykonywa-
nych przy pomocy piaskarek, zajmujac
powierzchnie 42 X 45cm. W ten sposdb
zostaje oszczedzona nie tylko powierzch-
nia, ale takze i koszty.

Nadrzednym kryterium jest sprawnosc
piaskarki.

» zogniskowane, wydajne piaskowanie

» rownomierny strumien piasku
» niewielkie zuzycie piasku
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Rezultat:

czysto opracowane powierzchnie.

Sam za siebie moéwi fakt, ze firma 3M
ESPE poleca do systemu ROCATEC™ wy-
facznie piaskarki firmy Renfert z serii Basic.

Przekonata mnie takze kombinacja efek-
tywnego i jednoczesnie kontrolowanego
procesu piaskowania — piasek trafia na
piaskowany obiekt tak zogniskowany, ze
przy wysokim ciSnieniu osiggamy bardzo
wysoka efektywnos¢ piaskowania a przy
niskim cisnieniu delikatne elementy tak jak
np. porcelana petnoceramiczna piaskowa-
ne sg doktadnie a rbwnoczesnie bardzo
delikatnie.

Miara wartosci ergonomii

Do przesztosci naleza czasy, w ktorych
technik dentystyczny stat pochylony z no-
sem tuz przy kitebach drobnego pytu pro-
bujac zobaczyc piaskowany obiekt przez
.zacme"” powstatag na szybie piaskarki.
Teraz dobre widzenie przez caty czas za-
pewnia szyba dokfadnie pokryta przezro-
czystym silikonem. Problem drobnego pytu
zostat rozwigzany przez zastosowanie w
potaczeniu z piaskarka wydajnego i relatyw-
nie cichego wyciagu Vortex compact 3L.

Dzieki ergono-

wac swojg prace w wyprostowanej pozydji
z podniesiong gtowa. W codziennej pracy
pomagaja takze, doskonate oswietlenie
wnetrza piaskarki i praktyczny otwér do
wysypywania piachu w dnie urzadzenia.

Technicy dentystyczni daza zawsze do
tego, aby tgczy¢ wyprébowane rozwig-
zania z innowacyjnymi, tak jak w tym
przypadku, kiedy precyzyjna piaskarka
dfugopisowa zostata potgczona ze zwykta
piaskarka. Zdarza sie to wtedy, kiedy daze-
nie do perfekcji wptywa na ogélnie dobry
rezultat.

Oliver Dreher

MOD technik dentystyczny
78628 Rottweil
www.mod-zahntechnik.de
Cztonek ,Dental Excellence
Group” i ,Bensheimer
Arbeitskreises”

micznej wysokiej
konstrukcji serii
urzadzen Vario
basic i pochylo-
nym pod katem
45°uchwytom tech-
nik moze wykony-

Podsumowanie:

Przyjazne koszty eksploatacji dzieki , recyklingowi piasku”,
tworzace wraz z 4 zbiornikami na piasek i duzg dysza do pia-
skowania ,, warto$¢ dodang” jak réowniez doskonata sprawnos¢
piaskowania czynig z piaskarki Vario basic quattro lidera —

solidna, przemyslana i wydajna.
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Jakie cechy powi-
nien posiadac do-
bry pedzel do por-
celany?

» Tylko cienki szpic umozliwia doktadne
i filigranowe modelowanie

» Dopiero wysoka elastycznos¢ i spre-
zysto$¢ pozwalaja na nabranie duzych
porcji porcelany

» Réwnomierne oddawanie wilgoci
stuzy do statego zwilzania porcela-
ny i prowadzi do jej jednorodnego
spiekania

W jaki sposob pedzel do porcelany
otrzymuje te wszystkie cechy i na co
powinniscie Panstwo zwraca¢ uwage przy
wyborze pedzla?

Jakos¢ wlosa (wihos naturalny)

Jakos¢ pedzla nie zalezy tylko od jakosci
wiosa (Kolinsky /Rotmarder), decydujaca
sprawg jest delikatne pozyskiwanie wtosa
i pozniejsze jego przygotowanie. Nawet
najlepsze wtosy Kolinskyego mogg mocno
ucierpie¢ podczas ztej obrobki stajac sie
niezdatne do uzytku. Tylko ok. 30% natu-
ralnych wtoséw moze sprosta¢ wymogom
porcelanistow — sg one oddzielane od po-
zostatych wtosow w kosztownym procesie
sortowania.

Kolinsky 1A Najwyzsza jakosc¢

Standardowy Ko-
linsky

Bardzo dobra jakos¢

Rotmarder 1A Dobra jakos¢

Standardowy Rot- Niska jakos¢ (uzywane

marder w kosmetyce/malar-
stwie)
\\\\\ |
Art-Nr. Opis
1717-0000 Basic line zestaw pedzli
1717-0001  Basic line pedzel, wielko$¢ 01
1717-0002  Basic line pedzel, wielko$¢ 02
1717-0004  Basic line pedzel, wielko$¢ 04
1717-0006  Basic line pedzel, wielko$¢ 06
1717-0008  Basic line pedzel, wielko$¢ 08
1717-0010  Basic line pedzel, wielkos¢ 1/0

nNowosc¢!

Szczegdlny proces produkcji

Dlugos¢ wiosow

Wiasciwa dtugosé wroséw decyduje o ela-
stycznosci i stabilnosci szpica pedzla. Przy tym
nie tylko widoczna cze$¢ wioséw ma decy-
dujace znaczenie: w pedzlach ktérych korpus
jest za krétko wiozony w skuwke, podstawa
elastycznosci lezy poza nia, przez co pedzel w
krotkim czasie traci swojg elastycznosc.
UWAGA: poniewaz dtugie wtosy sg zde-
cydowanie drozsze, niektorzy producenci
oszczedzajg na tym, poniewaz zewnetrznie
fakt ten nie rzuca sie w oczy.

Proces sortowania

W kosztownym, recznym procesie sorto-
wania wszystkie odwrdcone, pofalowane
i uszkodzone wtosy sg rozpoznawane i
odrzucone.

Oprawianie

Precyzyjne ufiksowanie wiosow w skuwce
chroni przed ,wypadaniem wtoséw" i de-
cyduje o ich trwatosci. Ostre kanty skuwki
prowadza do przedwczesnego tamania sie
wiosow.

Im dtuzszy wtos tym stabilniejszy szpic pedzla

Basic line — najlepsza w swojej klasie!

Istotna réznica pomiedzy pedzlami serii
Basic line a innymi niedrogimi pedzlami
lezy w wyborze materiatu i jego obrébce.
Dzieki wysokiej jakosci wiosa i doskona-
temu procesowi produkcji pedzle Basic

Réznice na pierwszy rzut oka:

Basic line
Jakos¢ wiosa:

line spefniajg wszystkie wazne kryteria
dotyczace pracy w porcelanie.

Basic line oferuje bardzo wysoka jakos¢
przy przyzwoitej atrakcyjnej cenie.

Tradycyjne dobre pedzle

Standardowy Rotmarder

1A Rotmarder

Do ok. 80% uzywane s3 wtosy, ktore przeznaczone sg do

uzycia w kosmetyce i malarstwie.

Proces produkgji:
Optymalna dtugo$¢ wtosa

Odrzucenie wadliwych wtoséw

Reczne, delikatne usuwanie wtosow
Specjalna technika klejenia
Skuwka doskonatej jakosci

Za krétkie wiosy
Brak sortowania wtosow

Chemiczne odkwaszanie
Zte sklejenie czesto zbyt krétkich wtoséw
Skuwka z ostrymi krawedziami
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Nowa strona firmy Renfert

Obejrzates przed chwilg wideo na stro-
nie www.renfert.com

» to nieprawdopodobne, wymiana
silnika w wyciggu ponizej 2 minut.

Potrzebuje WSZYSTKICH informacji o
produktach Renferta wraz z instrukcjami
i danymi dotyczacymi bezpieczenstwa
uzytkowania w moim jezyku.

» ... wszystko znajduje sie online PRZY
produkcie i czeka na mnie.

oy e,
e iy
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1

Czy przedstawiciel Renferta znajduje sie
w poblizu mnie?

» .. strona internetowa pokaze to
w mig!

10 Renfertreport

Kto objasnia uczniowi podstawy pracy w
wosku?
» Elementarz modelowania w zaktadce
Know-How

Potrzebuje wskazdéwki, w jaki sposob
zachowac jakos¢ swojego pedzla do

porcelany.

» Patrze natychmiast pod Know-How ...
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Nowa strona firmy Renfert Renfert
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Renfert na pewno bedzie na nastepnych Powinienem zatatwic¢ swojemu szefowi
targach. podstawowe informacje o frezie do tukow

zebowych i opinie o nim ...

» Zaraz spojrze na ktérym stanowisku ...

> ... przesle mu bezposredni link do stro-
ny Renferta, gotowe.

W momencie, kiedy przeczytatem na stro-
nie internetowej rezultaty pracy serwisu
firmy Renfert, stato sie dla mnie jasne, ze:
aby zdecydowac sie na jakis produkt nie
mozna porownywac tylko danych z kata-
logu i ceny. Bezwarunkowo nalezy zwrocic
tez uwage na serwis.

Zapodziates gdzies ostatni Raport Renferta,
a tam byto o nowych urzadzeniach do
mieszania ...

» ach tak ... renfert.com a potem
Know-How.
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Nowy cylindryczny frez do Millo / Millo pro

W odpowiedzi na liczne zapytania naszych
klientéw, chcacych uzywac urzadzenia
Millo pro i Millo do systemdw z juz osa-
dzonymi pinami (np. Zeiser®, Giroform®,
itp.) ew. z systemami, w ktorych tuki zebo-
we nie maja pinéw (np. model-tray, Accu
Trac itp.) zareagowaliSmy wprowadzeniem
nowego cylindrycznego naprzemiansko-
$nego frezu.

Piny sa bezpieczne dzieki pionowemu przecieciu

Art.Nr. Opis
1806-0003 Cylindryczny frez,
naprzemianskos$ne
Metryczka
Wydawca:
Renfert GmbH,

Industriegebiet, 78247 Hilzingen/Germany
Tel. +4977318208-0, Fax 8208-70
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Redakcja: Milko Wrona (Corporate Communications)
Uktad: Holger Merk

USA / Kanada:

Renfert USA, 3718 lllinois Avenue, St. Charles IL 60174,
Toll Free (001)800336-7422, Fax (001) 6307629787,
pielock@renfert.com, www.renfertusa.com

12 report

Cylindryczny ksztatt frezu charakteryzuje
sie tym, ze podstawa fuku zebowego nie
jest zbyt mocno zmniejszana w zwiagzku
Z tym nie sg uszkadzane piny ew. rowki
prowadzace.

Dodatkowsg zaleta urzadzenia Millo pro /
Millo sg rowki wyciggu przeniesione do
tytu stolika roboczego, — dzieki czemu nie
wystepuje problem zaczepiania sie pinow.
Do wszystkich innych systemow, w ktérych
piny wklejane sg w fuk zebowy w na-
stepnej kolejnosci, zalecamy nadal nasze

stozkowe frezy (jednostronne lub naprze-
mianskos$ne). Rowna, ukosna powierzch-
nia powstata po pracy frezu gwarantuje
nam bezproblemowe wyjecie modelika.

Dzieki rozszerzonej ofercie frezéw wszyst-
kie systemy modeli dzielonych moga by¢
teraz skutecznie opracowywane a pracow-
nie zyskuja gdyz.

Korzysci z posiadania frezarki do tukéw zebowych Millo / Millo pro

Doktadne odprowadzanie drobnych
pytéw gipsowych

Réwne, czyste i precyzyjne modele

Absolutnie niewymagajacy konserwacji

Komfortowa i szybka praca

© 2010 - Wszelkie prawa zastrzezone.
Firma Renfert zastrzega sobie prawo do pomytek, zmian i bte-
dow drukarskich.

Bezptatne numery telefoniczne dla Francji, Wtoch i Hiszpanii:
00800 2255 7363378 albo 00800 CALL Renfert

Poniewaz nasze produkty podlegaja ciggtemu rozwojowi, zdjecia
ich nalezy traktowac jako przyktadowe. Przy eksploatacji urzg-
dzenia zgodnej z jego przeznaczeniem fi rma Renfert udziela na
wszystkie swoje urzadzenia 3 letniej gwarancji. Warunkiem
domagania sie gwarandji jest posiadanie oryginalnego rachun-
ku zakupu ze specjalistycznego punktu sprzedazy. Nie objete
gwarancjg s czesci podlegajace naturalnemu zuzyciu podczas
eksploatacji. Gwarancja wygasa w wypadku: nieodpowied-
niego uzytkowania urzadzenia, nieprzestrzegania przepisow

Czyste miejsce pracy

Doktadnie pasujgce uzupelnienie zebéw

Zero wysokich kosztéw naprawy
mikrosilnika

65 % zysk czasu w poréwnaniu z
pracg mikrosilnikiem

dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potaczen i konserwacji,
samodzielnej naprawy lub naprawy wykonanej przez nieau-
toryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych innego produ-
centa albo dziatan niedopuszczonych instrukcjg uzytkowa-
nia. Swiadczenia gwarancyjne nie powoduja przedtuzenia
gwarandji.

www.renfert.com
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