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Nowy piec do wygrzewania

Typowe dla firmy Renfert wartosci teraz takze w technice
wygrzewania: uzytkownicy doswiadczajg codziennie wyraznego
utatwienia w pracy, wiekszego bezpieczenstwa i wyzszej jakosci
pracy. W wiekszym przedziale czasu odczuwajg tez korzysci
wynikajace z tej dtugoterminowej bezpiecznej inwestycji.

Wszystko to dzieki nastepujgcej filozofii:

1. Centralne elementy wykonane tylko
z materiatow najwyzszej jakosci

2. Gteboko przemyslanej funkcjonalnosci

3. Inteligentna catosciowa koncepcja pozwalajaca na duza
sprawnosc i zywotnosc urzadzenia

4. Nie do przebicia warunki gwarancyjne

W piecu do wygrzewania Magma zostaty uwzglednione zyczenia
i potrzeby uzytkownikoéw, filozofia produktow Renferta
i doswiadczenie z ponad 80 lat rozwoju urzadzen.

A oto szczegdbly wyrdzniajace piec do wygrzewania Magma:

Rozgrzewanie sie pieca do Precyzja i pewnos¢
900 Cw cz_asn::' 60 m”_" przy + Czujnik temperatury PtRh-Pt-
zachowaniu réownomiernego zapewnia najwyzszg doktadnos¢
roztozenia temperatury i dtugowiecznos¢ elementu
+ Pokazywana temperatura jest
* Grzanie z ,,CZTERECH STRON" temperaturg na wysokosci mufy
rozgrzewa szybko, rownomiernie + Spirale grzejne wbudowane sg
i szybko wyréwnuje roznice temperatur w Scianki mufy pieca, co zabezpiecza
« Mufa pieca wykonana z jednego je przed dziataniem agresywnych
kawatka zapobiega punktowemu gazow i mechanicznych uszkodzen.
ubytkowi ciepta, ktore w innym Rezultat: dtugie dziatanie

wypadku moze uchodzic przez szczeliny
* W miejscach termicznie trudniejszych
utozenie spirali grzejnych jest gestsze, .
aby zagwarantowac rbwnomierne Prosta, wygodna i elastyczna obstuga
roztozenie temperatury (takie samo
jak w piecu z obiegiem gorgcego

powietrza) * Programowanie rozpoczynamy *  Mozliwos¢ zapamietania
bez potrzeby uczenia sie dzieki 99 programéw + 1 program dla
intuicyjnym symbolom sterowania szybkich mas ostaniajgcych
+ Bezposrednie podanie czasu odlania  * Programowany przyrost temperatury
Muﬁ € (data i godzina) oszczedza nam od 0-9°C/min. (0 = max.)
= o dodatkowych obliczen  Extra szybki program
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Piec Magma jest:

Szybki
W 60 min. do 900°C

Pewny

Doktadna kontrola temperatury,
PtRh-Pt- czujnik temperatury

Czysty

Chroni czyste powietrze w laboratorium

i W jego otoczeniu

Obszerny

Zapewnia miejsce dla przyktadowo

9 x nr3 pierscieni

Diugowieczny

Spirale grzejne chronione sg przed
agresywnymi gazami, wysoka jakos¢

materiatéw

Pewna inwestycja
3 lata gwarandji

Pewnos¢ inwestycji

+ Jedyna w swoim rodzaju w swiecie
piecow do wygrzewania — ale typowa
dla Renferta — takze na ten sprzet
udzielana jest 3 letnia gwarancja
(wytaczajac czesci ulegajgce zuzyciu
takie jak czujnik temperatury).
Gwarancja dotyczy nawet elementow
grzejnych (do maksymalnie 6.000
godzin pracy)

Obszerny, ergonomiczny i czysty

Piec zapewnia miejsce dla pierscieni
9xnr3,4xnr6lub3xnr9

Na otwartych, wykonanych ze
specjalnego wtdkna ceramicznego
drzwiach mozna ustawic pierscienie
podczas wkfadania ich do pieca
Roznorodne funkcje gwarantuja, ze
wosk podczas wytapiania sptywa do tytu
komory pieca gdzie jest — opcjonalnie
przez katalizator — wtérnie spalany,
nastepnie usuwany jest na zewnatrz
przez wyciag a nie przez drzwiczki pieca:
nie ma przykrych zapachoéw, urzadzenie

jest czyste, czyste jest tez powietrze
dzieki pochylajacej sie ptycie ceramicznej
i nastawnemu katowi pochylenia pieca
(zobacz nastepna strone)

Za wyjatkiem:

Czujnika temperatury.

Na elementy grzejne do max.
6.000 godzin pracy.

Kazdy pojedynczy piec opuszcza
zaktad juz ,wypalony”. Dzieki temu
jest w 100% sprawdzony i gotowy do
natychmiastowego uzycia.

lata gwarancji

Petne korzystanie ze $wiadczen Art-Nr. Opis

gwarancyjnych firmy Renfert: 2300-0000 | Magma piec do

* 3 lata gwarancji o wygrzewania, 230 V

+ 10 lat gwarancji na czesci zamienne :

« i wiele wiecej 2300-0500 = Magma do wspofpracy

z katalizatorem, 230 V
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Prosta, intuicyjna i wygodna obstuga

Powierzchnia modutu obstugi objasnia sie
sama za pomoca zrozumiatych symboli

i jasnego podziatu funkgji. Obszary
odpowiedzialne za ustawianie temperatury
(1) i czasu trwania (2) umieszczone

sg W przejrzysty sposéb, tak samo jak

i przedstawienie pojedynczej sciezki wzrostu
i zatrzymania (3) jak i ich wyboru (4).

Przyciskiem programu (5) wybieramy
program, przyciskiem Enter (6)
zatwierdzamy wybor, przyciskiem Escape
(7) rezygnujemy z wyboru i opuszczamy
dany tryb pracy. Przycisk Timer (8)
umozliwia wygodne podanie czasu odlania
(data, godzina), do ktérego wybrany
program samodzielnie dostosowuije sie
dokonujgc sam niezbednych obliczen.

Recepta na optymalne wygrzewanie -
Nigdy wiecej przepalonego frontu pieca!

Specjalnie stworzona, innowacyjna
podktadka ceramiczna kieruje rozpuszczony
wosk przez odptywowe rowki bezposrednio
do tylniej czesci pieca, zapobiega to efektowi
wybuchu gazow wystepujgcemu podczas
otwierania drzwiczek pieca i szkodliwemu
dymowi w pracowni. Nastawne nozki

umieszczone na spodniej stronie obudowy
wspomagaja dodatkowo tg funkcje. Dalsza
czes¢ pracy przejmuje opcjonalny katalizator.

Art-Nr. Opis
2300-0001  Katalizator, 230 V
2300-0500 Magma do wspditpracy z

katalizatorem, 230 V

WSKAZOWKA:

99 programoéw umozliwia logiczny podziat
roznych wariantow programowania.
Poniewaz istnieje mozliwosc¢ kopiowania
zapamietanego programu w inne miejsce
mozemy szybko modyfikowac rézne
warianty programéw bez potrzeby
wprowadzania pojedynczych parametrow.

W ten sposéb mozemy zapisac na miejscu
13 program dla pierscienia nr 3, na miejscu
16 wariant dla pierscienia nr 6 a na miejscu
19 standartowy program dla ztota dla
pierscienia nr 9. Odpowiednio mozemy
zapamietac programy dla porcelany
ttoczonej na miejscach 23, 26 29.
Programy dla protez szkieletowych (metale
nieszlachetne) mogtyby by¢ rozdzielone
nastepujaco: 31 dla 100 g, 32 dla 200 g
masy ostaniajaceyj...

Inteligentne sterowanie katalizatorem

Opcjonalny katalizator jest sterowany
bezposrednio przez sterownik centralny

pieca i inteligentnie powigzany z praca
poszczegdlnych programoéw. W programie
standardowym po osiggnieciu przez

piec 650°C (1202°F) jest on wytgczany
automatycznie, stuzy to przedtuzeniu jego
zywotnosci. Moze on by¢ wtgczony recznie az
do czasu zakonczenia przebiegu programu.
Kiedy program dobiegnie kohca a technik

po sygnale akustycznym oznaczajacym
zakonczenie programu nie
wytgczy pieca, sterownik
pieca bedzie oczekiwat na
witozenie pierscienia z szybka
masa osfaniajgca. Dlatego
tez uruchomiony zostanie

z powrotem katalizator.
Poniewaz nowe pierscienie
nie maja takiej samej
temperatury, jaka panuje

we wnetrzu pieca, gazy
powstajgce z wypalania

sie wosku nie spalajg sie
catkowicie. Pogarsza to

il
r

w pomieszczeniu jak tez moze doprowadzic
do uszkodzenia elementéw katalizatora.
Dlatego tez katalizator podczas trwania
programu szybkiego jest przez caty czas
wiaczony. Takie dziatanie nie tylko wydtuza
zywotnosc katalizatora ale takze polepsza
jakos¢ powietrza w laboratorium.

zarobwno jakosc¢ powietrza
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Racjonalna praca w wosku

30 letnie doswiadczenie w

racjonalnych technikach pracy w wosku

To doswiadczenie
przynosi pozadane efekty,
a takze przyczynia sie
do znacznych korzysci
odnoszonych przez
technikéw w ich
&@ codziennej pracy.
N Waxlectric od momentu
swojego powstaniaw 1976
roku jest stale rozwijany. W kazdym
z kolejnych etapdw rozwoju maja swoj udziat
uzytkownicy z ich zyczeniami i potrzebami
wynikajacymi z codziennego uzytkowania
urzadzenia. Nie dziwi, zatem ze dzisiejszy
Waxlectric ze swoja dojrzata technika
uchodzi na catym swiecie za urzadzenie
WZorcowe.

Wiele zastosowanych rozwigzan nie jest
widocznych gotym okiem, poniewaz zawarte
jest w wyrafinowanych rozwigzaniach
technicznych. Réwnomierne roztozenie
temperatury w koncéwkach narzedzia,
izolacja cieplna uchwytéw, minimalne
wahania temperatury w koncéwkach

do modelowania, optymalne ptyniecie
wosku czy czyszczenie koncowek to

tylko kilka takich przyktadow. Seria zdjec
prezentowana w gornej czesci strony daje
niewielki rzut oka na historie przeobrazania
sie i rozwoju wzornictwa urzgdzenia.
Optymalizacje w zakresie ergonomii, obstugi,
oszczednosci miejsca, przewodzenia ciepta,
bezpieczenstwa i wielu innych sg obecnie
bardzo tatwe do rozpoznania.

Art-Nr. Opis

2157-0000  Waxlectricll, 230 V
2157-1000  Waxlectricll, 120 V
2156-0000  Waxlectricl, 230 V
2156-1000  Waxlectricl, 120 V

lata gwarancji

Woski do modelowania

Woski specjalne

Opis artykutu

Art.Nr.

GEO Avantgarde okluzyjny
Nr. 492-0x00

GEO Avantgarde uniwersalny
Nr. 495-0x00

GEO C(lassic
Nr. 497-xx00

Crowax
Nr. 474-0x00

Crowax Dur
Nr. 674-0x00

GEO wosk przyszyjkowy
Nr. 486-1000

GEO wosk podktadowy
Nr. 489-1000 / 486-1000

GEO wosk do frezowania
Nr. 485-1000

GEO wosk klejacy
Nr. 488-1000

GEO wosk do blokowania
Nr. 650-0000

* sp = systemy petnoceramiczne
** transparentny

odpowie- °C
dnido sp* °F

twardy

2007 - NOWOSC!
Jeszcze bardziej komfortowy!

Od teraz Waxlectric stat sie jeszcze bardziej
komfortowy w codziennym uzyciu: dla
kazdego z kanatéw mozna zapamietac 3
rozne temperatury. Przez proste nacisniecie
przycisku zadana temperatura zostaje

2 szybko osiggnieta.
] Przejrzysty wyswietlacz
| pokazuje natychmiast
wybrany program.

Korzysci ze stosowania elektrycznych
narzedzi do modelowania polegaja na
tym, ze réznorodne woski potrzebuja
kazdorazowo innych temperatur. Od tej
chwili jeszcze bardziej, poniewaz technik
nie musi juz wiecej kazdorazowo ustawiac
odpowiedniej temperatury. Tabela na dole
strony pokazuje jak rézne zakresy punktow
topnienia maja rozne woski. Rozne
kohcdwki do modelowania potrzebuja
takze swoich indywidualnych ustawien.

60 65 70 75 80 85 90
140 149 158 167 176 185 194

L L

JIIIII

zakres ptyniecia (konsystencja kremu) | ptynny
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Naturalna optyka

Problemy z ekspansja

To, co jest mniej problematyczne przy
koronach, podczas wykonywania inley,
onley i koron czesciowych okazuje sie
ucigzliwym i pracochtonnym zadaniem.
Porcelana, zeby pasowata doktadnie do
specyficznie oszlifowanych powierzchni
przewaznie musi byc szlifowana.

W nastepstwie tego — oprécz dodatkowego
Czasu pracy — moze nastapic wyrazny
spadek jakoscijak i zagrozenie, ze
mikrorysy beda destabilizowaty catg
strukture elementu.

Rozwigzania

Niektorzy producenci porcelany polecaja
przed dopasowaniem pracy oczyscic
stupek z lakieru. Przy stosowaniu
zwyktych lakieréw jest to w istocie
mozliwe w mechaniczny sposoéb poprzez
uciazliwy i obcigzajacy stupek proces
zeszlifowania. Rbwnoczesnie lakier do
stupkdw potrzebny jest jako utrzymywacz
miejsca pod pozniejsze zamocowanie
(adhezyjne/klejone). Dlatego tez
powinien on by¢ natozony grubiej niz
podczas innych zastosowan.

Dotad obowigzywalo wiec:
Albo zostanie uszkodzona
porcelana albo stupek.

L s
— y - S

Aqua-Fit
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Typowa ekspansja wyréwnywana podczas modelowania porcelany prasowanej (oprocz
mozliwosci wyréwnania ekspansji przez sterowanie ekspansjag masy ostaniajgcej) moze
byc teraz przeprowadzana znacznie wygodniej i oszczedniej. A to wszystko przy pomocy

zmywalnego lakieru do stupkow Aqua-Fit.

Delikatne i
wygodne usuwanie

Nowy lakier do stupkow Aqua-Fit daje

sie usuna¢ po prostu pod strumieniem
biezgcej wody. Pozbawiony w ten sposob
lakieru stupek nie jest narazony na zadne
naprezenia lub zmiany powierzchni a
porcelana zostaje szybko dopasowana.
Chociaz Aqua-Fit moze byc¢ bez

trudu usuniety, to jednak ma mocne
pofaczenie z zabezpieczanym przez siebie
stupkiem. Ani podczas modelowania,

ani przy wykonywaniu czapeczki przez
zanurzenie, ani podczas zdejmowania
elementu modelowanego ze stupka lakier
nie jest uszkadzany.

Witasciwa grubos¢ lakieru

Aqua-fittworzy powszechnie uzywang

15 pm grubosé. Grubos¢ ta moze byc
regulowana poprzez natozenie wielu
warstw (ideatem sg trzy warstwy, jedna
jako miejsce na klej druga, jako wyréwnanie
ekspansji) jak tez przez uzycie opcjonalnego

rozcienczalnika. Aqua-Fit naktada sie
rownomiernie na stupek i tworzy na nim
gtadka powierzchnie. Prowadzi to pdzniej do
stworzenia gtadkiej powierzchni wewnatrz
korony. Dotgczony do niego specjalny pedzel
uformowany jest zbieznie, aby mozna

byto doktadnie pokry¢ filigranowe obszary
preparadcji pod inleye.

W kolorze zebéw, idealnie
dla prac petnoceramicznych
(porcelany prasowanej & na
tlenku cyrkonu)

Wiekszosc lakieréw jest wytwarzana

w kontrastowych kolorach. Przeszkadza to
jednak podczas modelowania porcelany.
Zeby zobaczy¢ rzeczywisty kolor warstwy
porcelany element modelowany musi

by¢ czesto zdejmowane ze stupka.

W przypadku stosowania lakieru Aqua-Fit
w kolorze zebdéw efekt jest wyrazniejszy,
kiedy praca pozostaje na stupku, oznacza
to nie tylko oszczednos$¢ czasu, ale takze
podniesienie jakosci pracy. Nie sg wtedy
potrzebne modeliki w kolorze zebow.
Lakier Aqua-Fit powinien by¢ uzywany
wszedzie tam gdzie jego uzycie nie stoi na
przeszkodzie np. przy koronach.

Art-Nr. — Opis
1966-0000  Aqua-Fit
1966-0100  Aqua-Fit rozcienczalnik |
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‘ GEO Natural Nowosc”!

Najwyzszy stopien wiernosci podczas estetycznego planowania uzupetnienia
protetycznego zostat osiagniety. Wax-ups z Wosku GEO Natural przy normalnym Swietle
jest prawie nie do odrdznienia od konfekcjonowanych zebow. Przeziernos¢ i kolor
dentyny (A2) nadaje modelowaniu bardzo realistyczny wyglad.

Wax-ups uzyskuje dzieki temu catkiem
nowa jakos¢, niezaleznie od tego czy
wykonany jest na modelach sytuacyjnych
czy na mistrzowskich. Wosk pokrywa
perfekcyjnie takze elementy metalowe.

Pacjenci moga teraz uzyskac prawdziwy
obraz swoich pozniejszych uzupetnien
protetycznych, taki jaki mozna osiggnac
w efekcie koncowym.

s

Jeden krok dalej w strone realizmu

Wax- up bedzie jeszcze bardziej podobny do prawdziwych
zebow, jezeli do modelowania dentyny uzyjemy wosku GEO Natural
a do obszaréw brzegu siecznego i szkliwa GEO Snow-white L
transparentnego.

“Art-Nr. Opis
499-0300 = GEO Natural

499-0201  GEO Snow-white L,
transparentny

.499-0101 = GEO Snow-white L, okluzyjny |

7
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Od specjalisty

Lakiery do stupkow do wszystkich zastosowan

Pico-Fit

Dura-Fit

Luxo-Fit

Spostrzezenie wczesnych
punktéw styku modelika z
odlewem bez uszkodzenia
modelika mozliwe jest juz po
natozeniu dwoch cienkich warstw
lakieru (kazdorazowa 7—10 pm).
Najpierw naktadamy srebrny
lakier a po jego wyschnieciu
ztoty. Podczas dopasowywania
problematyczne miejsca
przebijajg na srebrno.

Dzieki optycznej kontroli bardzo
tatwo uzyskamy jednolita grubos¢
warstwy lakieru. Po wyschnieciu
pierwszej warstwy jasne

miejsca moga byc¢ dodatkowo
domalowane. Jasny = cienko,

Ten szczegdlnie odporny na
uszkodzenia lakier odporny jest
nawet na izolacje zawierajgce
rozpuszczalniki. Czas pracy
lakierem jest wyjatkowo dtugi,
poniewaz utwardzenie nastepuje
dopiero w urzadzeniu do
utwardzania Swiattem.

ciemny = grubo.
==
'- i 1
B —=

- =
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Opis Pico-Fit Dura-Fit Luxo-Fit Aqua-Fit
Art-Nr. 1954-0xxx 1955-0xxx 1944-0xxx 1966-0xxx
Kolor zloty, srebrny, czerwony, niebieski — czerwony, zotty czerwony, niebieski, zétty ~ w kolorze zebéw
Odpornos¢ dobrze dobrze bardzo dobrze dobrze
(mech. $cieranie)
Transparencja Nie Tak Tak Nie
Utwardzanie na powietrzu ok. 2 min. na powietrzu ok. 2-3 min.  Swiatlem UV ok. 2-4 min.  na powietrzu ok. 2—3 min.
Grubos¢ jednej warstwy  12-15pm czerwony & niebieski ~ 4-8 um 16-20 pm 11-15um
7-10 pm zloty & srebrny
Rozcienczanie do Tak Tak Nie Tak
osiggniecia indywidualnej
konsystencji
Latwosc usuniecia Nie Nie Nie Tak, woda

Cechy szczegolne Kontrola wczesnych Optyczna kontrola Duza tolerancja czasowa Zmywalny dla umozliwienia
punktéw kontaktu mozliwa  réwnomiernej grubosci podczas naktadania, ekspansji porcelany, jego
przy dwoch warstwach warstwy szczegdlnie odporny na kolor nie przeszkadza
(ztota na srebrnej) Scieranie podczas dalszej pracy

porcelang
S
Met ryCZka Bezptatne numery telefoniczne dla Frandji, Wtoch i Hiszpanii: dotyczacych: obstugi, czyszczenia, pofaczen i konser-
Wyd ) 00800 2255 7363378 albo 00800 CALL Renfert wadji, samodzielnej naprawy lub naprawy wykonanej przez
EEEE nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych inne-
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Poniewaz nasze produkty podlegaja ciagtemu rozwojowi,
zdjecia ich nalezy traktowac jako przyktadowe. Przy eksploatadji
urzadzenia zgodnej z jego przeznaczeniem fi rma Renfert udziela
na wszystkie swoje urzadzenia 3 letniej gwarangji. Warunkiem
domagania sie gwarandji jest posiadanie oryginalnego rachun-
ku zakupu ze specjalistycznego punktu sprzedazy. Nie objete
gwarandjg sg czesci podlegajace naturalnemu zuzyciu podczas
eksploatadji. Gwarancja wygasa w wypadku: nieodpowiedniego
uzytkowania  urzadzenia,  nieprzestrzegania  przepisow

go producenta albo dziatan niedopuszczonych instrukcja
uzytkowania. Swiadczenia gwarancyjne nie powoduja
przedtuzenia gwarandji.

WEEE-Reg.-Nr.: 54602389
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