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MATERIAL

SR Nexco® Paste to typowo Swiattoutwardzalny kompozyt

z opalizujacymi mikrowypetniaczami, przeznaczony

do laboratoryjnego wykonywania uzupetnieri protetycznych
z podbudowa lub bez niej. Dzigki wtasciwosciom kolorystycznym,
niezaleznym od grubosci warstwy, mozna uzyska¢ naturalne

cechy optyczne — zaréwno w przypadku uzupetnien statych,
jak i ruchomych oraz w strefach imitujacych dzigsto. Duza zawartos¢
nieorganicznych, opalizujacych wypetniaczy pozwala uzyskac
optymalne wiasciwosci w zakresie abrazji, przebarwien,
uzytkowania i potysku powierzchni.

SR Nexco SR Nexco
Nieorganiczny opalizujacy mikrowypetniacz w potaczeniu Modut elastycznosci [MPa] 6500 + 500
z opracowana matryca, umozliwia uzyskanie jednorodnej struktury ~ Odpornos¢ na zginanie [MPa] 90 + 10
materiatu. Ten wywazony stosunek miedzy obydwoma sktadnikami, Twardoé¢ (Vickers) [MPa] 440 + 10
pozwala osiagna¢ najlepsze wtasciwosci fizyczne, przy uzyciu Absorpcja wody [ug/mm?] 15 + 1
dostepnych na rynku urzadzer polimeryzacyjnych. :
Rozpuszczalnos¢ w wodzie [pg/mm3] 1+0.5

SR Nexco
Przenikajace przez uzupetnienie swiatto, uwidacznia w petni
wiasciwosci optyczne pasty SR Nexco: opalescencja
i przeziernos¢ uzupetniert SR Nexco odpowiadaja dynamice Swiatta
zeba naturalnego.
We wszystkich obszarach, poczawszy od szyjki zeba przez zebine,
az po brzeg sieczny, $wiatto zachowuje sie w bardzo podobny
sposéb, jak w przypadku zeba naturalnego.

Margin

Zdjecie $wiatta odbitego uwidacznia fluorescencje uzupetnier

SR Nexco. W zebach wiasnych wrazenie jasnosci powstaje
przewaznie w wyniku fluorescencji. Rdwniez w uzupetnieniach

SR Nexco zjawisko to jest gtéwnym czynnikiem decydujacym o grze
$wiatta zblizonej do efektu wystepujacego w zebach naturalnych. Dentin

Incisal

Margin




ZASTOSOWANIE

Uzupetnienia state

Na podbudowie

Licowanie uzupetniert na podbudowie metalowej

Licowanie protez kombinowanych (np. licowanie koron
teleskopowych)

Licowanie prac na implantach, protez hybrydowych

Licowanie czesci imitujacych dziasto w przypadku prac na
implantach, protez hybrydowych

Licowanie podbudéw metalowych, wykonanych metoda
CAD/CAM

Pokrywanie struktur protez szkieletowych materiatem SR Nexco
Opaquer pink

Bez podbudowy

Inlay’e/onaly’e/licowki
Korony w odcinku przednim

Modyfikacje/Charakteryzacje

Powierzchniowe charakteryzacje zebow sztucznych Ivoclar
Vivadent, przy uzyciu materiatu SR Nexco Stains, w potaczeniu

z SR Connect i ostatecznym pokryciem materiatami licujacymi
systemu past SR Nexco.

Zmiany ksztattu i koloru zebdw sztucznych Ivoclar Vivadent,

przy pomocy pasty do naktadania warstw SR Nexco w potaczeniu
z SR Connect.

Modyfikacje i charakteryzacje uzupetnieri Telio® CAD i Telio Lab
przy uzyciu materiatdw SR Nexco Stains, Dentin, Incisal i Effect
Shades w potaczeniu z SR Connect.

Korony w odcinku bocznym bez podbudowy

Cementowanie za pomoca cementéw konwencjonalnych statych
uzupetnieri bezmetalowych

Dtugoczasowe uzupetnienia prowizoryczne bez podbudowy,

z czasem uzytkowania ponad 12 miesiecy

Pacjenci z dysfunkcjami okluzyjnymi lub parafunkcjami. takimi jak:

bruksizm itp.

Pacjenci z niewystarczajaca higiena jamy ustnej lub zazywajacy
znaczng ilos¢ lekdw (np. leki zmniejszajace przeptyw sliny)
Wszelkie zastosowania kliniczne, ktdre nie zostaty wymienione
przez producenta jako wskazanie

Licowanie podbudéw metalowych bez uzycia materiatu SR Link
i SR Nexco Opaquer

Nie zalecane urzadzenia do polimeryzacji lub systemy adhezyjne
Naprawa odpryskéw zebdw sztucznych

Jak ogolnie wiadomo, materiaty kompozytowe musza spetnia¢
rézne wymagania, stosownie do typowych dla danego kraju
obszaru wskazan. Ze wzgledu na specyficzne cechy kompozytéw
do licowania, materiatéw tych nie mozna poréwnywac pod katem
zywotnosci i przetrwania, z innymi materiatami, przeznaczonymi
do wykonywania koron i mostéw. W zaleznosci od danej sytuacji
moze pojawic sie konieczno$¢ przeprowadzenia naprawy takiego
uzupetnienia w warunkach klinicznych, w czasie jego uzytkowania.
W tym celu mozna uzy¢ kompozytéw z mikrowypetniaczami —

W sposob opisany na stronie 58, w punkcie Dodatkowe poprawki.



SKEAD

Materiat do naktadania warstw SR Nexco Paste

(masy Margin, Dentin, Incisal, Effect, Gingiva i Intensiv Gingiva)
Dimetakrylany (17-19 % wagi): kopolimer i dwutlenki krzemu
(82-83 % wagi). Dodatkowo stabilizatory, katalizatory i pigmenty
(< 1% wagi).

Zawartos¢ wypetniaczy nieorganicznych wynosi 64-65% wagi/
46-47% objetosci, wielkos¢ czasteczek 10-100 nm.

SR Nexco Liner

Dimetakrylany (48% wagi), wypetniacz w postaci szkta
barowego, dwutlenki krzemu (51% wagi).

Dodatkowo: stabilizatory, katalizatory i pigmenty (< 1% wagi).

SR Nexco Opaquer

Dimetakrylany (65-70% wagi), nieorganiczne wypetniacze

(< 43% wagi). Dodatkowo: katalizatory, stabilizatory i pigmenty
(<2% wagi).

SR Nexco Stains

Dimetakrylany (47-48% wagi), kopolimer i dwutlenki krzemu
(49-50% wagi).

Dodatkowo: stabilizatory, katalizatory i pigmenty (2-3% wagi)

Ptyn do modelowania SR Modelling liquid
Dimetakrylany (okoto 99%). Dodatkowo: inicjatory i katalizatory.

SR Nexco Retention Flow

Dimetakrylany (65-70% wagi), nieorganiczne wypetniacze
(30-35% wagi). Dodatkowo: katalizatory, stabilizatory
(<2% wagi).

SR Link
Dimetakrylany, ester fosforanowy, rozpuszczalnik i nadtlenek
benzoilu.

SR Gel
Gliceryna, dwutlenek krzemu i tlenek glinu.

SR Retention Adhesive
Kopolimer, zywica i substancja zmiekczajaca (30% wagi)
rozpuszczony w acetonie (70% wagi).

Mikroretencje SR: 200-300 pm
Makroretencje SR: 400-600 pm
Kopolimer (99.5% wagi) i dwutlenek tytanu (0.5% wagi)

SR Connect
Metakrylan metylu (60-70%), metakrylan polimetylu (< 10%),
dimetakrylany (20-30%) i katalizatory (3-5%).

Universal Polishing Paste
Emulsja o skfadzie: tlenek glinu, oleinian amonowy, destylat
naftowy i woda.

Wskazoéwki ostrzegawcze

SR Nexco przeznaczona jest do uzytku przez technikéw i lekarzy
dentystéw. Unika¢ kontaktu nie utwardzonego materiatu (pasty)
ze skoéra, btona $luzowa i oczami. Kontakt z nie utwardzonym
materiatem moze powodowac lekkie podraznienia i wrazliwo$¢
na metakrylany. Dostepne na rynku rekawiczki diagnostyczne nie
chroniag przed wrazliwoscia na metakrylany.

SR Connect zawiera metakrylany metylu (MMA). MMA jest
materiatem tatwo palnym, dlatego nalezy

MMA ma dziatanie draznigce: podraznia oczy, drogi oddechowe
i skére. Nie wdychac¢ opardw.

Nie wdycha¢ pytu powstajacego podczas szlifowania. Przestrzegac
wskazéwek dotyczacych niebezpieczeristwa, ktdre znajduja sie na
opakowaniach pierwotnych i ulotkach.

Wskazéwka podstawowa

Nieprzestrzeganie wymienionych przeciwwskazar i ograniczen
dotyczacych obrébki, moze doprowadzi¢ w okreslonych
warunkach do niepowodzenia klinicznego.

Dziatania uboczne

Do tej pory nie odnotowano zadnych systemowych dziatan
ubocznych. W pojedynczych przypadkach moga pojawic sie
reakcje alergiczne. W przypadku podejrzewanej lub znanej alergii
na jeden ze sktadnikéw, nalezy zrezygnowac z uzycia pasty

SR Nexco lub innych komponentéw tego systemu.

Wskazowki dotyczace przechowywania

— SR Link przechowywac¢ w lodéwce (2-8°C)

— Paste SR Nexco, ptyn do izolowania modelu SR, SR Connect
przechowywa¢ w temperaturze 2-28°C

— Strzykawki zamykac natychmiast po uzyciu (doptyw Swiatta
powoduje przedwczesna polimeryzacje)

— Materiat chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych

— Produktéw nie uzywac po uptywie daty waznosci

— Chroni¢ przed dzie¢m.

Wskazéwka dotyczaca czyszczenia uzupetnien wykonanych
z materiatu SR Nexco

W przypadku uzywania niewtasciwego ptynu do czyszczenia
ultradzwiekowego, moze dojs¢ (wskutek jego znacznej agresy-
wnosci dziatania) do rozkfadu powierzchni kompozytu. Nalezy
zatem zrezygnowac z zasadowych srodkéw czyszczacych o
wartosci pH powyzej 8.



CZAS PRACY/GLEBOKOSCI UTWARDZANIA  PRZEGLAD PRODUKTOW | OPIS

Materiaty SR Nexco to produkty reagujace na $wiatto. Czas pracy Podczas wykonywania wysokiej jakosci uzupetnieri kompozytowych
jest uzalezniony od grubosci warstwy, zabarwienia i warunkéw W pracowni protetycznej, istotne znaczenie ma wiasciwa polimeryzacja.
Swietlnych. Jasne kolory reaguja szybciej, niz ciemne. Wymienione Doskonate urzadzenie Lumamat® 100 firmy g
ponizej wartosci nalezy traktowac jako wielkosci ,usrednione”, Ivoclar Vivadent zapewnia optymalna poli- ‘ -

przy intensywnosci $wiatta 3000 luxéw, co odpowiada wartosciom meryzacje uzupetniers SR Nexco i pozwala =

panujacym w miejscu pracy. Nalezy wiec koniecznie przestrzegac na uzyskanie wymaganych witasciwosci <

podanych wartosci maksymalnych, wyciskajac tylko aktualnie fizycznych materiatu. Dodatkowo dostepne jest 7
potrzebna ilo$¢ materiatu do licowania. takze urzadzenie Quick, sterowane czujnikiem. s

Przeznaczone jest do szybkiego, wstepnego
utwardzania materiatow. Quick mozna stosowac

@ takze do posredniego utwardzania innych
Czas L _ . )
Swiattoutwardzalnych materiatéw do licowania.

-

SR Nexco

B . Oprdécz urzadzenia Lumamat 100, -
2 SR Nexco Liner . ] ) . . . ‘ol
& . do utwardzania posredniego i ostatecznego mozna uzywac takze
% L DL L T 2l innych urzadzen polimeryzacyjnych. Lista przetestowanych urzadzenr
S SR Nexco Stains i parametréw polimeryzacyjnych znajduje sie na stronie 57.
oo
-~ SR Nexco Margin
é SR Nexco Dentin ‘ o . . o
g SR Nexco Incisal 4-25 min Kazde uzype’rmeme na podbudowmt metalovyej wymaga najplerw
= wykonania struktury, ktéra nastepnie zostanie policowana. Firma
% SR Nexco Effect ) . - ) S,
& o Ivoclar Vivadent oferuje szereg roznych stopow wysokiej jakosci,
bz @i ktdre zostaty specjalnie dobrane dla danego obszaru zastosow-
ania. Paleta stopdéw obejmuje materiaty o wysokiej zawartosci ztota,
poprzez te — o zredukowanej ilosci ztota, az po stopy nie
zawierajace metali szlachetnych. Stopy te wraz z systemem
Ze wzgledu na reaktywnosc¢ $wiatta, gtebokos$¢ utwardzania taczacym SR Link tworza idealne potaczenie 3
materiatow SR Nexco (utwardzanie wstepne w urzadzeniu Quick) pomiedzy metalem a kompozytem.

jest uzalezniona od zabarwienia, a przede wszystkim od grubosci . o )
! P y 9 W przypadku uzywania innych stopéw,

nalezy zasiegnac opinii producenta na temat ich J

kompatybilnosci z systemem SR Link i jego komponentami.

natozonych warstw. Kolory jasne i przezierne polimeryzuja szybciej,
poniewaz swiatto swobodniej przenika przez warstwy materiatu,
niz w przypadku odcieni ciemnych lub nieprzejrzystych. Podczas
nakfadania poszczegolnych mas, nalezy koniecznie przestrzegac Stopy Au Pt Pd Ag
podanych nizej wartosci.

Academy Gold 77.2 <1.0 - 12.7
Glebokosé Harmony® PF 72.0 3.6 — 13.7
SR Nexco utwardzania Academy Gold XH 70.7 3.6 - 13.7

(0 s, Ty QUITdy 0 niskiej zawartosci zlota

SR Nexco Opaquer maks. 0.05 mm Harmony® X-Hard 68.3 2.9 3.6 10.0
XL-X® 62.8 — 3.9 16.1
. Maxigold® 59.5 - 2.7 26.3
SR Nexco Stains 0.2-0.8 mm Midigold® 50 500 _ 35 350
SR Nexco Paste Magenta 50.0 - 6.5 21.0
Incisal, Dentin, Effect ploznn Minigold® 40.0 — 4.0 47.0
Harmony® 3 3.5 — 25.9 50.8

:AR Ngxcg.Pa.Ste tensive Gingi min. 1.0 mm Stopy uniwersalne
argin. [ingiva, intensive fingiva BioUniversal PdF 71.1 9.2 - 11.7

co | Ni | o | mMon

Stopy nieszlachetne

d.SIGN® 30 60.2 - 30.1 <1.0
Colado® CC 59.0 — 25.5 5.5
Colado® NC — 65.6 20.1 1.3
4all — 61.4 25.7 11.0

Oferta dostepnych stopéw moze rézni¢ sie w poszczegolnych krajach.



Zwtaszcza w przypadku protez czesciowych
lub ruchomych, istotne znaczenie ma
kompatybilnos¢ zebow sztucznych z kom-
pozytem laboratoryjnym. Z tego wzgledu
kolor SR Nexco zostat specjalnie dopasowany
do zebow Phonares Il.

Koncepcja kolorystyczna SR Nexco

i systemu IPS InLine zostata oparta na
IPS d.SIGN. Oznacza to, ze dla kazdego
koloru zeba dostepne sa : oddzielny
opaker, dentyna i masa brzegu siecznego. &

e
"

il

W

Klory mas Effect, Gingiva i Stains sa f—"1
' / Tk i
3’ e AT

jest mozliwy do uzyskania niezaleznie od zastosowanych mas

zgodne z 0gdlna koncepcja produktéw
ceramicznych firmy Ivoclar Vivadent, co
oznacza, iz podobny efekt kosmetyczny

dodatkowych. W wyniku tego praca staje sie bardziej efektywna.
Zalety to: prosta i szybka praca podczas wykonywania prac
kombinowanych oraz tatwiejsza adaptacja kolorystyczna

do istniejacych uzupetnieri ceramicznych.

Kolory SR Nexco Paste
Gingiva zostaty dopasowane
do ogdlinych zatozeri kopio-

wania dzigsta Ivoclar Vivadent
i s3 zgodne z materiatami Gingiva
z systeméw IPS InLine , IPS d.SIGN

i IPS e.max. Dzieki temu istnieje mozliwos¢ uzyskania naturalnie
wygladajacego dziasta, zwtaszcza w przypadku prac na implantach,
przy pomocy wszystkich systeméw do licowania, zgodnie z tym
samym schematem. Oproécz tradycyjnej koncepcji dzigsta Ivoclar
Vivadent, w sktad SR Nexco wchodzi nowy, intensywny odcieri
dziasta 1G5 oraz kolor Basic Gingiva BG34. Przy ich pomocy mozna
jeszcze szybciej i tatwiej dokonywac¢ modyfikacji i charakteryzacji, na
przyktad protez lvoBase®.

SR Nexco Retention Flow jest

niania podcieni utworzonych przez peretki retencyjne.

opakerowym materiatem o niskiej
lepkosci. Stosuje sie go do wypet-

SR Nexco Retention Flow charakteryzuje sie zwiekszona gtebokoscia
polimeryzacji w stosunku do SR Nexco Opaquer. Ze wzgledu na
swoja ptynnos¢ moze by¢ szybko i tatwo naktadany. Zastosowanie
SR Nexco Retention Flow zapewnia niezawodne potaczenie pomiedzy
struktura metalowa i warstwa opakera.

Akcesoria SR®

SR Link to $rodek taczacy metal i kompozyt, ktéry i
zapewnia wiazanie kowalencyjne miedzy podbudowa

metalowa a SR Nexco. SR Link jest to fatwy w uzyciu “:_ =
i przede wszystkim sprawdzony system, ktéry moze s .
by¢ stosowany w przypadku wielu stopow. -

ze:

— stopoéw zawierajacych mniej niz 90% ztota, palladu i platyny,

— stopoéw zawierajacych mniej niz 50% miedzi i srebra,

- stopéw metali nieszlachetnych,

— tytanu i stopéw tytanu

SR Connect to swiattoutwardzalny system taczacy do wigzania
Swiattoutwardzalnych materiatéw do licowania z powierzchnia
zebow sztucznych, na bazie PMMA, materiatéw polimery-
zujacych na goraco i zimno i tworzywa sztucznego.
Produkt posiada nastepujace obszary zastosowania:
tworzenie warstwy taczacej w celu:

L
— indywidualnej zmiany koloru i ksztattu zebdw iy
sztucznych oraz réznych materiatéw do licowania =
y y ' —

jak np. Telio® CAD i Telio Lab,
— indywidualnego dopasowania kolorystycznego ptyt protez
z tworzywa sztucznego.

Ptyn do modelowania SR jest przeznaczony do zwilzania
instrumentéw technicznych podczas modelowania oraz

jako materiat pomocniczy przy modelowaniu (zwilzanie

pedzelka w celu wygtadzania materiatu itp.). Ptyn

do modelowania SR nie moze by¢ uzywany jako $rodek -
taczacy w celu zmiany konsystencji, lub podczas —
wykonywania dodatkowych poprawek. Ptynu

do modelowania mozna uzywac tylko w niewielkich ilosciach.

SR Gel oparty na glicerynie, — to materiat nie przepuszczajacy tlenu,
ktéry naktada sie na uzupetnienie przed jego ostateczna
polimeryzacja, w celu zredukowania do minimum
powstawania warstwy inhibicyjnej na '
powierzchni kompozytu licujacego. :_—,
Dzieki temu mozliwe jest optymalne

utwardzenie powierzchni. Uzupetnienia nie nalezy pokrywac zbyt

gruba warstwa zelu SR.



Izolator jest przeznaczony do izolowania stupkdw, =
podczas wykonywania uzupetnien bez podbudowy

oraz izolowania obszaréw modelu, sasiadujacych —y
z uzupetnieniem podczas licowania kompozytem
laboratoryjnym.

mikro — i makroretencji na wymodelowanym

System adhezyjny — to lakier stuzacy do zamocowania Q
uzupetnieniu. U"

W zaleznosci od ilosci miejsca, dostepne sa

2 rézne wielkosci peretek retencyjnych. S e
— Peretki mikroretencyjne: 200-300 pm

— Peretki makroretencyjne:  400-600 pm

W zaleznosci od uzywanego materiatu,

mozna zastosowac bloczek do mieszania

SR lub ptytke do mieszania SR. Bloczek

stosowany jest najczesciej w przypadku

ptynnych materiatéw SR Nexco, aby

unikna¢ czasochtonnego czyszczenia. Ptytka natomiast stuzy do
mieszania gestych materiatdéw kompozytowych. Specjalna pokrywka
wydtuza czas pracy materiatem.

Pasta polerujaca doskonale nadaje sie do szybkiego i skutecznego
polerowania prac z kompozytu i metalu. Stosuje sie ja gtéwnie
do polerowania, wstepnego 4

i AT

i zasadniczego, uzupetnieni - o
licowanych SR Nexco. W

Przeznaczony do zamocowania
jednorazowego pedzelka i jednorazowych
gabek, utatwia prace technikowi.

Pedzelki jednorazowe przeznaczone sa
zwiaszcza do naktadania ptynnych
materiatéw, jak np. izolator do modeli,
SR Link i SR Nexco Opaquer.

Gabki jednorazowe zostaty
zmodyfikowane w taki sposéb,

ze pasuja do uniwersalnych trzonkow

i stuzg do usuwania warstwy inhibicyjnej
po polimeryzacji opakera i linera.

Sa to koricdwki naktadane na strzykawki
z linerem, opakerem i masa Stains. Dzieki
nim mozna w kontrolowany sposéb
wyciskac i lepiej dozowac¢ materiat,
uzyskujac wieksza czystos¢ podczas pracy.

Nakretki do kaniul zapobiegaja wyschnieciu
i zbyt wczesnemu stwardnieniu materiatu
w kaniuli oraz chronig materiat przed
zabrudzeniem.



“Nexco’
Postepowanie praktyczne

DOBOR KOLORU — KOLOR ZEBA, KOLOR SkUPKA

Po oczyszczeniu zebdw, nalezy przy pomocy kolornika okresli¢

ich kolor na podstawie nie oszlifowanego jeszcze zeba lub zebdw
sasiednich. Podczas doboru koloru nalezy uwzglednic¢ takze
indywidualne cechy charakterystyczne zeba. Jezeli zaplanowano

na przyktad preparacje pod korone, nalezy takze okresli¢ kolor
strefy przyszyjkowej.

Kolor nalezy dobiera¢ przy $wietle dziennym, aby uzyskac najbardziej
wierny odcien. Aby nie zaburzy¢ prawidtowego doboru, pacjent nie
powinien mie¢ tez na sobie ubrari w intensywnych kolorach i/lub
pomadki na wargach.

Po okresleniu koloru oszlifowanego zeba za pomoca IPS Natural Die
shade guide, wykonuje sie stupek z materiatu IPS Natural Die
Material. Stupek ten wraz z zatozonym na niego uzupetnieniem
stuzy do kontroli zgodnosci koloru wykonywanego uzupetnienia.

Z materiatu IPS Natural Die Material wykonuije sie stupek w kolorze
opracowanego zeba, na ktérym zostanie wykonane uzupetnienie
protetyczne bez podbudowy. Stuzy on wraz z uzupetnieniem jako
model kontrolny, w celu oceny koloru.



WSKAZANIA DOTYCZACE PREPARACII | MINIMALNYCH GRUBOSCI

Skuteczna praca z materiatami do licowania SR Nexco mozliwa jest tylko przy zachowaniu
wymienionych ponizej wytycznych i minimalnych grubosci.

Poniewaz uzupetnienia SR Nexco bez podbudowy wymagaja mocowania adhezyjnego, mozna
zastosowad preparacje oszczedzajaca tkanki zeba, ograniczona wytacznie do ubytku.

Nalezy zwrdéci¢ uwage na kontakty zebdw przeciwstawnych w okluzji statycznej i dynamicznej. Granicy
preparacji nie nalezy umieszcza¢ w punkcie kontaktu z zebami przeciwstawnymi, w zwarciu centralnym.
W obszarze bruzd, minimalna gtebokos¢ preparacji powinna wynosi¢ 1,5 mm, a minimalna szeroko$¢
preparowanego ubytku 1,5 mm. Ubytek w obszarze stycznym powinien rozszerza¢ sie lekko ku gorze,
tak, aby miedzy $cianami stycznymi ubytku a planowana powierzchnia styczna wktadu powstat kat

> 90°. W przypadku bardzo wypuktych powierzchni stycznych, gdzie niemozliwe jest uzyskanie
wystarczajacego podparcia odpowiednim stopniem, nalezy zrezygnowac z kontaktéw okluzyjnych

w obszarze listew brzeznych wktadu. Zaokragli¢ krawedzie wewnetrzne i przejscia, aby zapobiec
powstawaniu naprezen w kompozycie. Wszystkie punkty styczne powinny by¢ zniesione. Nie wykonywac
preparacji typu Slice-Cut i preparacji z nieréwna krawedzia.

0
B

W przypadku naktadéw w obszarze guzkéw, nalezy zwrdéci¢ uwage na minimalng wymagana ilos¢
miejsca (2 mm). Od strony przedsionkowej nalezy wykonac podparcie z ,,zukosnieniem” (10°-30°),

aby poprawi¢ estetyke na granicy przejscia kompozytu i zeba. Naktady sa wskazane wtedy, gdy granica
preparacji znajduje sie w odlegtosci mniejszej, niz okoto 0,5 mm od guzka lub gdy szkliwo jest znacznie
starte.

=N | =

Nalezy réwnomiernie pomniejszy¢ ksztatt anatomiczny,

z zachowaniem podanej minimalnej grubosci. Preparacja powinna
mie¢ ksztatt stopnia z zaokraglona krawedzia wewnetrzna na catym
obwodzie, lub stopnia zaokraglonego. Szerokos¢ stopnia/stopnia
zaokraglonego powinna wynosi¢ min. 0,8 mm. Redukgcja korony

w odcinku przednim, na powierzchni wargowej lub w obszarze
podniebiennym/jezykowym, powinna wynosi¢ 1,0 mm. Brzeg
sieczny nalezy zredukowac o co najmniej 1,5 mm. Przejscia
zaokragli¢. Unika¢ ostrych krawedzi i katow.

Postepowanie praktyczne — Dobor koloru | wskazania dotyczace preparacji i minimalnych grubosci



W miare mozliwosci preparacja powinna by¢ ograniczona tylko

do szkliwa. Nie nalezy formowac granicy preparadji przejscia
uzupetnienia w tanke zeba w miejscu kontaktu z zebami
przeciwstawnymi. Granicy preparacji w obrebie brzegu siecznego
nie nalezy umieszcza¢ w obszarze powierzchni abrazyjnej. Zasieg
redukcji zeba siecznego jest uzalezniony od pozadanej przeziernosci
odbudowanego brzegu siecznego. Im bardziej przezierny ma by¢
brzeg sieczny licowki, tym bardziej nalezy go zredukowac. Brzeg
sieczny nalezy zredukowac¢ o co najmniej 1,0 mm. Dzieki wykonaniu
rowkow orientacyjnych przy pomocy specjalnych instrumentow,
mozna w kontrolowany sposéb zredukowac warstwe szkliwa.
Minimalna grubos¢ preparacji > 0,6-1,0 mm, w zaleznosci

od wybranej techniki preparacji. Nie ma potrzeby znoszenia
punktéw stycznych. Zeby przebarwione nalezy mocniej oszlifowac.
W obszarze szyjki nalezy wykona¢ stopien typu chamfer.

=0.6




"Nexco’
Uzupetnienia bez podbudowy (inlay/onaly)

IZOLOWANIE MODELU

Na podstawie pobranego wycisku, nalezy w tradycyjny
sposob wykonac¢ model roboczy lub model dzielony,

a nastepnie odstoni¢ i oznaczy¢ granice preparacji.
Podcienie zablokowa¢ woskiem lub specjalnym tworzywem
sztucznym w taki sposéb, aby uzupetnienie po spolimery-
zowaniu mozna byto zdja¢ ze stupka bez jego uszkodzenia.
Zasadniczo zaleca sie natozenie izolatora, ktéry utwardza
powierzchnie i zabezpiecza stupek gipsowy. Izolator nie
moze zmienia¢ wymiardw gipsowego stupka. Nie ma
potrzeby stosowania lakieru dystansujacego, poniewaz

naktadane sa dwie warstwy izolatora do modelu SR Model
Separator. W przypadku uzywania lakieru dystansujacego, Naktadanie separatora na gipsowy stupek, na ktérym zostanie

A ., . . wykonane uzupetnienie protetyczne.
nalezy sie upewnic czy SR Model Separator tego lakieru nie rozpuszcza.

Natozy¢ dwie warstwy izolatora SR model Separator. Pierwsza warstwa powinna by¢ nieco grubsza. Nalezy przy tym
zwrdci¢ uwage na doktadne pokrycie wszystkich obszaréw stupka. Szczegdlnie wazne jest pokrycie ostrych krawedzi
modelu (tj. krawedzie brzegéw siecznych). Nastepnie odczekac 3 minuty. Po tym czasie natozy¢ druga, cienka warstwe
i pozostawic¢ na 3 minuty do wyschniecia. Dodatkowo zaizolowa¢ wszystkie czesci modelu, ktére moga mie¢ kontakt
z materiatem SR Nexco, (facznie z zebami przeciwstawnymi) i pozostawi¢ na krétko, a nastepnie nadmiar zdmuchna¢
sprezonym powietrzem nie zawierajacym oleju.

Inlay (i onlay)

Pierwsza warstwa izolatora do modeli SR powinna by¢ grubsza. Nalezy, zwrdci¢ uwage na krawedzie i pozostawi¢ go na 3 minuty. Trzeba réwniez zaizolowac inne czesci modelu.

Postepowanie praktyczne — Uzupetnienia bez podbudowy (inlay/onaly)



NAKEADANIE LINERA

BL A B C D
fgl']g’ BL3 | B4 | A1 | A2 i A3 : A35: A4 Bl : B2 : B3 : B4 | C1 i C : G : C4 D2 i D3 : D4
Liner BL i BL | 1 i 2 i 2 i 3 i 4 | 1 i 2 i3 3 |1 i 5 5 ;4 5 1 5 i 5
Postepowanie przy Postepowanie przy Postepowanie przy
ubytkach nie przebarwionych ubytkach lekko przebarwionych ubytkach mocno przebarwionych
— Na $ciany ubytku oraz dno — Ciemne obszary przykry¢ — Caty ubytek (oprocz obszaru
(obszar zebiny) natozy¢ Liner odpowiednim Linerem (1-5). krawedzi) przykry¢ odpowiednim
clear, aby uzyskac jak najlepszy — Pozostatg czes¢ ubytku (oprécz Linerem (1-5).
efekt kameleona. obszaru krawedzi), pokry¢ — W obszarze krawedzi (obszar

— W obszarze krawedzi (obszar materiatem Liner clear. naturalnego szkliwa) nalezy
naturalnego szkliwa), nalezy — W obszarze krawedzi (obszar natozy¢ Liner Incisal, aby uzyska¢
natozy¢ Liner Incisal, aby uzyskac naturalnego szkliwa) nalezy harmonijne przejscie koloréw
harmonijne przejscie koloréw natozy¢ Liner Incisal, aby uzyskac w naturalng tkanke zeba,
w naturalna tkanke zeba, harmonijne przejscie koloréw bez efektu szarej linii
bez efektu szarej linii. w naturalna tkanke zeba,

bez efektu szarej linii.

Liner clear Liner incisal Liner 1-5

Odpowiednia ilos¢ gotowego do uzycia Linera w pascie wycisnac ze strzykawki i rozprowadzi¢ przy pomocy jednorazowego
pedzelka na bloczku do mieszania. Najpierw natozy¢ cienko odpowiedni Liner na $ciany i dno ubytku i spolimeryzowa¢
wstepnie kazdy segment przez 20 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick. Zwréci¢ uwage na prawidtowe pokrycie wszystkich
obszaréw, poniewaz Liner stanowi istotna warstwe faczaca dla kompozytu mocujacego. Obszar krawedzi (obszar naturalnego
szkliwa) pozostawic jeszcze nie pokryty.

Pierwsza warstwa Linera doktadnie pokry¢ sciany i dno ubytku, a nastepnie utwardzi¢ wstepnie kazdy segment przy uzyciu urzadzenia Quick przez 20 sekund.



Po natozeniu pierwszej warstwy Linera na $ciany i dno ubytku nalezy natozy¢ mase Liner Incisal w obszarze krawedzi,
pokrywajac tym samym caty ubytek Linerem. Liner Incisal nalezy natozy¢ do granicy preparacji, aby na granicach
preparacji umozliwi¢ uzyskanie dobrego potaczenia z kompozytem mocujacym. Minimalizuje to przedwczesne
przebarwienia miedzy uzupetnieniem a pozostatymi tkankami twardymi zeba.

Liner Incisal natozy¢ w obszarze krawedzi lub w miejscu naturalnego szkliwa i polimeryzowa¢ wstepnie kazdy segment przez 20 sekund.

Polimeryzacja Linera Urzadzenie Czas Program

Utrwalanie segmentu Quick 20's -

- Cata wewnetrzna powierzchnie uzupetnienia nalezy pokry¢ masa SR Nexco Liner. Warstwa
Linera powinna mie¢ grubos¢ co najmniej 150 ?m. Liner natozy¢ do granicy preparacji.

i ©

- Utwardzonej warstwy SR Nexco Liner nie zdejmowac ze stupka

Powstata warstwe inhibicyjna nalezy doktadnie usunac
przy pomocy jednorazowej gabki (nie uzywac zadnych
rozpuszczalnikéw), tak, aby na powierzchni Linera nie
pozostaty zadne resztki. Zwréci¢ tez uwage,

aby powierzchnia Linera byta matowa.

Warstwe inhibicyjna usuna¢ dokfadnie czysta, jednorazowa gabka

Postepowanie praktyczne — Uzupetnienia bez podbudowy (inlay/onaly)



NAKEADANIE WARSTW PRZY MODELOWANIU WKEADOW | NAKEADOW

Aby uzyskac¢ optymalne potaczenie kompozytu laboratoryjnego z powierzchnia Linera, pierwsza warstwe nalezy
doktadnie adaptowac (dobrze docisnac) i kazdy segment utrwali¢ przez 20 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick.

W obszarze miedzyzebowym i w ubytku istnieje mozliwos¢ zastosowania masy Occlusal Dentin orange, ktéra podkresli
kolor. Listwy brzezne i guzki nalezy zaakcentowa¢ dentyna. Nastepnie nalezy nieznacznie odbudowa¢ ubytek dentyna,
pamietajac o pozostawieniu wystarczajacej ilosci miejsca dla naktadanych poézniej mas Incisal i Effect. Przeziernosc¢
uzupetnienia mozna podkresli¢ uzywajac zabarwionych mas typu Transpa, takich jak Transpa orange-grey, Transpa
brown-grey. Warstwy past SR Nexco nalezy naktadac¢ krok po kroku i zawsze utwardza¢. Na odbudowanej i utwardzonej
bazie wykonanej z dentyny mozna dokonac¢ indywidualnej charakteryzacji, uzywajac mas SR Nexco Stains, a nastepnie
utrwali¢ je przez 20 sekund. Nastepnie nalezy do korica wymodelowa¢ uzupetnienie, naktadajac masy Incisal i Transpa.
Szczyty guzkow i wypuktosci tréjkatne mozna nieznacznie pokry¢ masa Opal Effect 3 i 4.Kolejne warstwy materiatu
musza tagodnie przechodzi¢ jedna w druga, tak, aby nie tworzy¢ widocznych granic pomiedzy nimi.

W obszarze miedzyzebowym i w ubytku mozna pokresli¢ kolor, uzywajac mas Occlusal Dentin. Dentyng nalezy zaakcentowac listwy brzezne a nastepnie odbudowa¢ czes¢ dentynowa
réznymi masami dentynowymi. Kazdy segment nalezy utwardzi¢ przez 20 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick ( lampa polimeryzacyjna).

———

Wymodelowac¢ naturalny ksztatt powierzchni zujacych, a nastepnie utrwali¢ wszystkie
powierzchnie przez 20 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick.

— Podczas naktadania nalezy przestrzegac gtebokosci utwardzania oraz maksymalnej grubosci
poszczegélnych mas.

— Jezeli przekroczona zostanie maksymalna grubos¢ warstwy, wieksze porcje nalezy naktadac
warstwami i kazda z nich utrwalac przez 20 sekund.

- SR Nexco Stains nalezy zawsze pokry¢ masami kompozytowymi (np. Incisal, Transpa).

i




POLIMERYZACJA OSTATECZNA

Po zakoriczeniu nakfadania warstw, nalezy utrwali¢ wszystkie obszary. Dla pewnosci mozna jeszcze raz utrwali¢ kazdy
segment przez 20 sekund. Nastepnie na cata powierzchnie licowania nalezy natozy¢ pokrywajaca, ale niezbyt gruba
warstwe zelu SR upewniajac sie, ze wszystkie miejsca zostaty dobrze przykryte.

Natozy¢ dokfadnie zel SR, (ale niezbyt grubo), a stupek umiesci¢ we wiasciwej pozycji na pinach.

Polimeryzacja

Urzadzenie Czas Program
Inlay/onlay
Utrwalanie segmentu Quick 20s -
Polimeryzacja ostateczna Lumamat 100 11 min P2

Parametry dla innych urzadzen polimeryzujacych — patrz strona 57

Postepowanie praktyczne — Uzupetnienia bez podbudowy (inlay/onaly)



OPRACOWANIE/POLEROWANIE

Po zakoriczeniu polimeryzacji nalezy pod biezaca woda lub przy pomocy wytwornicy pary catkowicie usuna¢

z uzupetnienia SR Gel, a nastepnie zdja¢ uzupetnienie ze stupka gipsowego. Jezeli uzupetnienie zostanie zdjete

w pozniejszym czasie, zaleca sie podgrzanie stupka gipsowego para wodna/goraca woda. Do opracowywania nalezy uzy¢
na przemian: skosnych frezow z weglika spiekanego lub instrumentu diamentowego o matej ziarnistosci. Zaleca sie prace
stosujac niska liczbe obrotéw i mate dociskanie instrumentéw. Uzupetnienie nalezy catkowicie opracowa¢, aby usuna¢
cienka warstwe inhibicyjna o grubosci okoto 30 um. Ostroznie pocieni¢ krawedzie uzupetnienia, zeszlifowac i dopasowac

punkty styczne i okluzyjne.
Na koniec nadac uzupetnieniu naturalny ksztatt i strukture powierzchni. Warstwe inhibicyjna nalezy usuna¢ z catej
powierzchni SR Nexco.

Usuna¢ zel SR, a nastepnie zdja¢ ostroznie uzupetnienie ze stupka. Usuna¢ warstwe inhibicyjna, a powierzchnie opracowat frezami.

Wykanczanie

Wypuktosci powierzchni zujacej oraz powierzchnie styczne
nalezy ostroznie wygtadzi¢ gumkami do polerowania

i krazkami silikonowymi. Zwrdci¢ szczegdlna uwage

na krawedzie, aby ich nie skrocic.

Polerowanie wstepne i na wysoki potysk

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk uzywane
sg szczotki z wiosia koziego, bawetniaki lub skéra oraz
uniwersalna pasta polerujaca. Polerowanie wstepne i na
wysoki potysk wykonywane sa przy uzyciu niskiej liczby
obrotéw i niewielkiego nacisku prostnicy, a nie za
pomoca polerki. Aby optymalnie wypolerowac
powierzchnie zujace, zaleca sie zmodyfikowanie szczotki
z wiosia koziego poprzez nadanie jej ksztattu gwiazdy

i uzycie szczotek w ksztatcie pedzelka, aby méc
wypolerowac pozadane miejsca, nie dotykajac innych
obszaréw. W zaleznosci od pozadanego potysku mozna
zastosowac bawetniaki, ktére pozwalaja na uzyskanie
mniejszego potysku lub skore, dzieki ktérej mozna uzyskac
wysoki potysk.




PRZYGOTOWANIE DO MOCOWANIA

Uzupetnienia bez podbudowy, wykonane z przy uzyciu past SR Nexco,

[ ]
l nalezy koniecznie mocowac adhezyjnie.

Aby uzyskac¢ doskonate potaczenie z kompozytem mocujacym, nalezy ostroznie wypiaskowac w laboratorium protetycznym
uzupetnienie od strony ubytku Al,O; (80—100 pum) pod cisnieniem 1 bar. Po przymiarce w gabinecie stomatologicznym,
oczyszczeniu i bezposrednio przed mocowaniem adhezyjnym, nalezy ponownie zmatowi¢ uzupetnienie od strony ubytku
wierttem diamentowym o ziarnistosci 50-100 ym.

Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ silanizacje (np. materiatem Monobond® Plus), ktéra pozwala na uzyskanie potaczenia
chemicznego.

Postepowanie praktyczne — Uzupetnienia bez podbudowy (inlay/onaly)



"Nexco’
Uzupetnienia bez podbudowy (korona w odcinku przednim)

IZOLOWANIE MODELU

Na podstawie pobranego wycisku, nalezy w tradycyjny sposéb wykona¢ model roboczy lub model dzielony, a nastepnie
odstoni¢ i oznaczy¢ granice preparacji. Podcienie zablokowa¢ woskiem lub specjalnym tworzywem sztucznym tak, aby
uzupetnienie po spolimeryzowaniu mozna byto zdja¢ ze stupka bez jego uszkodzenia. Zasadniczo zaleca sie natozenie
uszczelniacza, ktory utwardza powierzchnie i zabezpiecza stupek gipsowy. Izolator nie moze zmienia¢ jego wielkosci.
Nie ma potrzeby stosowania lakieru dystansujacego, poniewaz naktadane sa dwie warstwy izolatora do modelu SR.

W przypadku uzywania lakieru dystansujacego, sprawdzi¢ jego oddziatywanie na izolator do modeli SR.

Natozy¢ dwie warstwy izolatora do modeli SR. Pierwsza warstwa powinna by¢ nieco grubsza. Nalezy zwrdécic przy tym
uwage na dokfadne pokrycie wszystkich obszaréw stupka. Szczegolna uwage nalezy zwrdci¢ na ostre krawedzie (brzegi
sieczne). Nastepnie odczeka¢ 3 minuty. Po tym czasie natozy¢ druga, cienka warstwe i pozostawi¢ na 3 minuty do
wyschniecia. Dodatkowo zaizolowa¢ wszystkie czesci modelu, ktére moga miec¢ kontakt z materiatem SR Nexco, tacznie
z zebami przeciwstawnymi, pozostawi¢ na krétko, a nastepnie nadmiar osuszy¢ sprezonym powietrzem nie zawierajacym
oleju.

Nakiadanie izolatora na stupek, na ktorym zostanie wykonane uzupetnienie protetyczne Natozenie dwdch warstw izolatora do modeli SR

NAKEADANIE LINERA

Odpowiednia ilos¢ gotowego do uzycia Linera w pascie wycisnac ze strzykawki i rozprowadzi¢ przy pomocy jednorazowego
pedzelka na bloczku do mieszania. Najpierw natozy¢ cienka warstwe odpowiedniego Linera na powierzchnie stupka.
Zwréci¢ uwage na prawidtowe pokrycie catej powierzchni stupka, poniewaz Liner jest warstwa ktora faczy sie bezposrednio
z cementem. Warstwa Linera musi mie¢ grubos¢ co najmniej 150 pm. Kazdy segment nalezy wiec utrwalac przez

20 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick.

Natozy¢ warstwe Linera o grubosci 150 pm. Kazdy segment utrwala¢ przez 20 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick.



Postepowanie w przypadku przebarwionych zebdw, leczonych endodontycznie

— Caty stupekt pokry¢ Linerem, aby zablokowa¢ ciemny odcieni juz w gtebi uzupetnienia, uzyskujac jednoczesnie
odpowiednia jasnos¢.

— W celu uzyskania wigkszej jasnosci, mozna dodatkowo natozy¢ miejscowo na Liner mase Stains white.

Polimeryzacja Liner

Urzadzenie Czas Program
Korona w odcinku przednim 3 9

Utrwalanie segmentu Quick 20s -

Parametry dla innych urzadzen polimeryzujacych — patrz strona 57.

— Cata powierzchnie stupka nalezy pokry¢ warstwa SR Nexco Liner o grubosci co najmniej 150 ym.
Liner natozy¢ az do granicy preparacji.

- Utwardzonej warstwy SR Nexco Liner nie zdejmowac ze stupka.

- W razie potrzeby mozna zwigkszy¢ przeziernos¢ Linera 1-5, naktadajac Liner clear lub Liner
incisal.

i @

Powstata warstwa inhibicyjna nalezy dokfadnie usunac
przy pomocy jednorazowej gabki (nie uzywac zadnych
rozpuszczalnikow) tak, aby na powierzchni Linera nie
pozostaty zadne resztki. Zwrdéci¢ uwage na to,

aby powierzchnia Linera byta lekko btyszczaca.

Aby uzyska¢ idealne przewodzenie $wiatta w obszarze
przyszyjkowym, mozna w obrebie krawedzi uzupetnienia
natozy¢ mase Liner Incisal. Pozwala to na uzyskanie
harmonijnego przejscia kolorystycznego uzupetnienia

w dziasto.
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NAKEADANIE WARSTW PRZY MODELOWANIU KORONY W ODCINKU PRZEDNIM

Aby uzyskac¢ optymalne potaczenie kompozytu laboratoryjnego z powierzchnia Linera, pierwsza warstwe nalezy
doktfadnie adaptowac (dobrze docisnac) i kazdy segment utrwali¢ przez 20 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick.

W obszarze miedzyzebowym i w bruzdzie podniebiennej istnieje mozliwos¢ zastosowania masy Stains Orange lub
Occlusal Dentin orange, ktéra dodatkowo podkresli kolor. Listwy brzezne i guzki nalezy zaakcentowac¢ dentyna. Nastepnie
nalezy odbudowac powierzchnie wargowe, uzywajac poszczegdlnych mas dentyny. Obszary o wiekszej jasnosci nalezy
wymodelowa¢ uzywajac mas Opal Effect 3 (przy szyjce). Na trzon zebiny natozy¢ odpowiednie masy Transpa oraz
wydtuzy¢ brzeg sieczny masa Opal Effect (OE1 i OE2) i catos¢ utrwali¢. Strukture palczasta (,mamelony”) odbudowac
masami Mamelon lub Stains i utrwali¢ lampa. Nastepnie nalezy krok po kroku wymodelowa¢ cate uzupetnienie. Od strony
podniebiennej nalezy odbudowac listwy przy uzyciu dentyny. Tréjkatne wypuktosci mozna lekko pokry¢ masa Opal Effect
3 i 4. Wszystkie przejscia miedzy warstwami nalezy wymodelowac tak, aby kolejne warstw przechodzity w siebie nawzajem
bez widocznych granic i byty ze soba dobrze potaczone. Stosujac taka lub inng metode naktadania materiatu SR Nexco,
mozna uzyskac efekt estetyczny, odpowiedni dla danego pacjenta.

20

Obszary brzezne uzupetni¢ dentyna. Od strony podniebiennej podkresli¢ kolorystyke masami Stains lub Occlusal Dentin.

o |

Pomiedzy naktadaniem poszczegdlnych warstw, utrwali¢ natozone masy przy uzyciu urzadzenia Quick przez 20 s. Krawedzie mezjalne i dystalne zaakcentowac¢ masg Opal Effect.

1210

0d strony podniebiennej zaznaczy¢ listwy masa opal Effect 2 i pokry¢ masa Incisal. Natozy¢ mase Mamelon lub Stains, a nastepnie utrwalic.




|
L9 r
Uzupelni¢ ksztalt zeba od strony wargowej masami Incisal i Transpa. Catos¢ utrwali¢ przez
20 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick.

- Podczas naktadania nalezy przestrzega¢ gtebokosci utwardzania oraz maksymalnej grubosci

l poszczegélnych mas.

- Jezeli przekroczona zostanie maksymalna grubos$¢ warstwy, wieksze porcje nalezy naktadac
warstwami i kazda z nich utrwalac przez 20 sekund.

- Optymalne odwzorowanie koloru uzyskuje sie przy grubosci warstwy SR Nexco - 1 mm.

POLIMERYZACJA OSTATECZNA

Po natozeniu warstw nalezy utrwali¢ wszystkie obszary, uzywajac urzadzenia Quick. Dla pewnosci mozna jeszcze raz
utrwali¢ kazdy segment przez 20 sekund. Nastepnie na cata powierzchnie licowania nalezy natozy¢ pokrywajaca, ale
niezbyt gruba warstwe zelu SR upewniajac sie, ze wszystkie miejsca zostaty dobrze przykryte.

Polimeryzacja

Urzadzenie Czas Program
Korona w odcinku przednim E 9
Utrwalanie segmentu Quick 20s -
Polimeryzacja ostateczna Lumamat 100 11 min P2

Parametry dla innych urzadzen polimeryzujacych — patrz strona 57
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OPRACOWANIE/POLEROWANIE

Po zakoriczeniu polimeryzacji, nalezy pod biezaca woda lub przy pomocy wytwornicy pary catkowicie usuna¢

z uzupetnienia SR Gel, a nastepnie zdja¢ uzupetnienie z gipsowego stupka. Jezeli uzupetnienie zostanie zdjete

w pozniejszym czasie, zaleca sie podgrzanie gipsowego stupka para wodna/goraca woda. Do opracowywania nalezy uzy¢
na przemian skosnych frezéw z weglika spiekanego lub instrumentu diamentowego o matej ziarnistosci. Zaleca sie prace
stosujac niska liczbe obrotéw i mate dociskanie instrumentéw. Uzupetnienie nalezy catkowicie opracowa¢, aby usuna¢
cienka warstwe inhibicyjna grubosci okoto 30 pm. Ostroznie pocieni¢ krawedzie uzupetnienia, zeszlifowac i dopasowac

punkty styczne i okluzyjne.
Na koniec — nada¢ uzupetnieniu naturalny ksztatt i strukture powierzchni. Warstwe inhibicyjna nalezy usuna¢ z catej
powierzchni SR Nexco.

Wykanhczanie

Powierzchnie nalezy ostroznie wygtadzi¢ gumkami

do polerowania i krazkami silikonowymi. Zwrdci¢ szczegdlna
uwage na krawedzie, aby ich nie skrécic.

Powierzchnie uzupetnienia ostroznie wygtadzi¢ gumkami do polerowania
i krazkami silikonowymi

Polerowanie wstepne i na wysoki potysk

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk uzywane sa szczotki z wiosia koziego, bawetniaki lub skéra oraz uniwersalna
pasta polerujaca. Polerowanie wstepne i na wysoki potysk, wykonywane jest przy uzyciu niskiej liczby obrotéw i niewielkiego
nacisku prostnicy, a nie polerki. Aby optymalnie wypolerowa¢ powierzchnie zujace, zaleca sie zmodyfikowanie szczotki
z wiosia koziego poprzez nadanie jej ksztattu gwiazdy i uzycie szczotek w ksztatcie pedzelka, aby méc wypolerowac
pozadane miejsca nie dotykajac innych obszaréw. W zaleznosci od pozadanego potysku mozna zastosowac bawetniaki,
ktére pozwalaja na uzyskanie mniejszego potysku lub skore, dzieki ktorej mozna uzyska¢ wysoki potysk.

-

-~

Do polerowania wstepnego i na wysoki polysk uzywane sa szczotki z wlosia koziego i bawetniaki oraz uniwersalna pasta polerujaca.



Korona w odcinku przednim SR Nexco, wypolerowana na wysoki potysk

PRZYGOTOWANIE DO MOCOWANIA

[ ]
l Uzupetnienia bez podbudowy wykonane z przy uzyciu past SR Nexco nalezy koniecznie mocowac
adhezyjnie.

Aby uzyskac doskonate potaczenie z kompozytem mocujacym, nalezy ostroznie wypiaskowac w laboratorium protetycznym
uzupetnienie od strony ubytku Al,O; (80—100 pum) pod cisnieniem 1 bar. Po przymiarce w gabinecie stomatologicznym,
oczyszczeniu i bezposrednio przed mocowaniem adhezyjnym, nalezy ponownie zmatowi¢ uzupetnienie od strony ubytku
wierttem diamentowym o ziarnistosci 50-100 ym.

Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ silanizacje (np. materiatem Monobond® Plus), ktéra pozwala na uzyskanie potaczenia
chemicznego.
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“Nexco’
Uzupetnienia state na podbudowie metalowe]

MODELOWANIE PODBUDOWY

Podczas przygotowywania podbudowy do licowania kompozytem laboratoryjnym, nalezy koniecznie przestrzega¢
nastepujacych wytycznych:

W przypadku licowania petnego, podbudowa powinna mie¢ ksztatt pomniejszonego zeba naturalnego. Nalezy
wymodelowac jg w taki sposob, by uzyska¢ podparcie dla guzkéw, a tym samym jednolita grubos¢ warstwy kompozytu
laboratoryjnego. Dzieki temu sity, pojawiajace sie przy obciazeniach czynnosciowych, przenoszone sa na podbudowe,

a nie na materiat do licowania. Przy niekorzystnym ksztatcie preparacji, brak tkanki zeba nalezy skompensowac
podbudowa, a nie kompozytem laboratoryjnym. Jednolita grubos¢ warstw pozwala dodatkowo na uzyskanie harmonijnego
wrazenia kolorystycznego, a petne licowanie gwarantuje najwyzszy stopieri estetyki i funkgji. Wszystkie obszary
podbudowy powinny by¢ zbiezne i zaokraglone, aby zapobiec odpryskom i peknieciom. Krawedzie i katy nalezy
zaokragli¢ juz w wosku, a nie dopiero w metalu, aby podbudowa miata odpowiednia grubo$¢ minimalna. W przypadku
koron pojedynczych, grubos¢ scian podbudowy po opracowaniu, nie moze by¢ mniejsza niz 0,3 mm, a w przypadku
zebow filarowych w moscie 0,5 mm.

Korony w odcinku przednim

Korony na zeby e
przedtrzonowe

Korony na zeby
trzonowe




W przypadku licowania czesciowego (np. korony teleskopowe i stozkowe) nalezy inaczej wymodelowa¢ podbudowe.
Poniewaz szczegdlnie na powierzchniach zwarciowych, podniebiennych i jezykowych ilos¢ miejsca jest czesto niewielka,
podbudowa metalowa w tych miejscach powinna miec taki ksztatt aby zbyt mata grubos¢ warstw kompozytu nie byta
przyczyna odpryskow i peknie¢. Podczas modelowania nalezy zwrdci¢ uwage, aby przejscia podbudowy metalowe;

w kompozyt laboratoryjny byty jednoznacznie zaznaczone i tworzyty kat prosty. Przej$cia miedzy podbudowa metalowa
a kompozytem licujacym nie moga znajdowac sie w obszarze kontaktéw okluzyjnych, ani na powierzchniach zujacych.
W przypadku licowania czesciowego, konieczna jest preparacja w ksztatcie rynienki lub potstopnia, aby stworzy¢
odpowiednie podparcie dla licowania. W przypadku ktéw gérnych (prowadzenie ktowe) nalezy zwréci¢ uwage na
powierzchnie podniebienna, a w przypadku zebdw bocznych — na powierzchnie zgryzowa. Aby pomimo tego uzyskac
rownowage miedzy estetyka a funkcja, zaleca sie, zwtaszcza w przypadku zebéw bocznych szczeki, pozostawienie
mezjalnego kata powierzchni okluzyjnej. Pozwoli to na uzyskanie harmonijnego wygladu od strony policzkowej lub

z perspektywy korytarza policzkowego. Grubos¢ scian podbudowy metalowej, po jej opracowaniu, nie moze

by¢ mniejsza niz 0,3 mm w przypadku koron pojedynczych i 0,5 mm w przypadku filaréw mostéw. Wiecej informagji
mozna znalez¢ w instrukcji postepowania dla danego stopu.

Korony w odcinku przednim

Korony na zeby
przedtrzonowe

Korony na zeby
trzonowe
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Ksztatt przesta mostu musi uwzgledniac aspekty estetyczne, czynnosciowe oraz idealne warunki higieniczne. Podparcie
przesta mostu na wyrostku zebodotowym nalezy wykona¢ w catosci z metalu (wypolerowanego na wysoki potysk)

lub kompozytu. Przejscie miedzy metalem a kompozytem laboratoryjnym powinno zawsze znajdowac sie w obszarze,

w ktérym mozliwe jest zapewnienie idealnej higieny. Jezeli warunki w zakresie ilosci miejsca sg idealne, podparcie mozna
wykonac z kompozytu. Aby uzyskac wystarczajaca stabilno$¢ miedzy przestem a filarem mostu, zaleca sie wykonanie
girlandy od strony podniebiennej lub jezykowej.

Jezeli ilos¢ miejsca jest niewielka, podparcie przesta nalezy wykona¢ z metalu wypolerowanego na wysoki potysk.

Ze wzgledow stabilizacyjnych , powierzchnie podniebienne i jezykowe uzupetnienia wykonywane sa z metalu. Poniewaz
przesto jest elementem grubym, aby unikna¢ powstawania jam skurczowych, zaleca sie zredukowanie jego objetosci
poprze wyztobienie w obszarze przedsiankowym. Do wyztobionego przesta mostu (duza ilos¢ miejsca) przymocowuje
sie drut woskowy, formowany na poziome zebdw filarowych. Stwarza to dodatkowa powierzchnie retencyjna i pozwala
na jednolite odwzorowanie koloru w obrebie przesta i filaru mostu.

Idealna ilo$¢ miejsca Niewielka ilo$¢ miejsca




Przejscie podbudowy metalowej w kompozyt laboratoryjny musi by¢ jednoznacznie oznaczone pod katem prostym

i zawsze, gdy to jest tylko mozliwe, preparacja powinna miec¢ ksztatt pétstopnia lub rynienki. Przejscia miedzy podbudowa
metalowa a kompozytem licujacym nie moga znajdowac sie w obszarze kontaktéw zwarciowych ani na powierzchniach
zujacych. Nalezy rowniez pamieta¢, ze przejscie metalu w kompozyt laboratoryjny w obszarze szyjki, zwtaszcza

w przypadku korony wymodelowanej ,do zgubienia” (tzn. brak krawedzi metalowej), nie moze mie¢ kontaktu z dzigstem,
aby zapobiec jego podraznianiu. Przejscia w obszarze stycznym nalezy wykonac w taki sposéb, aby umozliwi¢ czyszczenie
trudno dostepnych obszaréw.

>%

Zasadniczo zaleca sie stosowanie peretek retencyjnych, poniewaz oprécz potaczenia chemicznego wytworzonego dzieki
SR Link, pozwalaja one na uzyskanie potaczenia mechanicznego. Natozenie peretek retencyjnych nie zawsze jest mozliwe
ze wzgledu na ilos¢ potrzebnego miejsca. Biorac to pod uwage, nalezy nakfadac je w taki sposob, aby nie miato to
wptywu na efekt estetyczny a zarazem nadal petnity funkcje retencyjne. Klej nalezy natozy¢ maksymalnie cienko, aby
perefki retencyjne nie zapadty sie i aby powstata prawidtowa powierzchnia, gwarantujaca odpowiednia retencje
mechaniczna. Po odlaniu, perefki retencyjne mozna skréci¢ o potowe (do najwiekszej wypuktosci), pozostawiajac jeszcze
wystarczajaca powierzchnie retencyjna

. Retencyjny system adhezyjny (schemat)

fEHEH

\
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WYKONANIE PODBUDOWY METALOWE)J

Podczas modelowania podbudowy, nalezy dokona¢ rozréznienia miedzy licowaniem petnym (idealna ilos¢ miejsca)

a licowaniem czesciowym (niewielka ilos¢ miejsca). Zasadniczo zaleca sie wymodelowanie petnego ksztattu za pomoca
wosku a nastepnie wykonanie przedlewow (klucza silikonowego). Przedlewy wykorzystywane sa podczas modelowania,
w celu kontrolowania ilosci miejsca. Podczas modelowania nalezy zwrdci¢ uwage, aby po opracowaniu podbudowy
grubos¢ scian, w przypadku koron pojedynczych, wynosita co najmniej 0,3 mm, a w przypadku filaréw mostu — 0,5 mm.
Wielkosci te sa warunkiem uzyskania stabilnosci podbudowy metalowej oraz trwatego potaczenia pomiedzy metalem

i kompozytem. Nieprzestrzeganie zalecanych grubosci moze doprowadzi¢ do pojawienia sie odpryskow i pekniec.

Zeby o petnym ksztalcie anatomicznym

Podbudowa powinna mie¢ pomniejszony ksztatt zebow naturalnych (patrz strona 26). Dzieki temu mozliwe jest natozenie
réwnomiernej warstwy kompozytu laboratoryjnego i uzyskanie w ten sposéb wystarczajacego podparcia. Nalezy réwniez
przestrzegac¢ wytycznych dla poszczegdlnych stopdw.

Zredukowanie ksztattu i kontrola przy uzyciu przedlewu

Zbyt mata podbudowa metalowa nie pozwala na uzyskanie wystarczajacego podparcia dla
kompozytu do licowania, co ze wzgledu na r6zna grubos¢ warstw, moze prowadzi¢ do powstania
odpryskow, peknie¢ oraz wptywa niekorzystnie na estetyke. Zasadniczo zalecane sa retencje
mechaniczne, poniewaz wspomagaja one potaczenie chemiczne pomiedzy metalem a tworzywem
sztucznym.

i ©
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ODLEWANIE | OPRACOWYWANIE

Odlane podbudowy (np. Academy Gold HX) nalezy ostroznie uwolni¢ z masy ogniotrwatej, wypiaskowa¢ lub odkwasi¢

i dopasowa¢ do modelu. Po odcieciu kanatéw, nalezy opracowac podbudowe uzywajac frezéw z weglika spiekanego.

W przypadku miekkich stopéw, zaleca sie prace z mniejszym naciskiem. Istotne znaczenie dla uzyskania optymalnego
potaczenia pomiedzy metalem i kompozytem ma ksztatt krawedzi uzupetnienia. Krawedz przyszyjkowa powinna mie¢
ksztatt rynienki lub pétstopnia.

Czesci uzupetnienia, ktére nie beda pokrywane materiatem SR Nexco (np. powierzchnie podniebienne lub jezykowe/
metalowa girlanda itp.), zaleca sie wypolerowa¢ jeszcze przed rozpoczeciem licowania oraz przed silanizacja podbudowy.
Polerowanie wykonane dopiero po zakoriczeniu licowania, moze mie¢ niekorzystny wptyw na jakos¢ uzupetnienia.

Struktura metalowa ostroznie wypiaskowana z masy, wytrawiona i dopasowana do modelu.

Przy pomocy frezu z weglika spiekanego, nada¢ krawedzi uzupetnienia ksztatt potstopnia.
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PRZYGOTOWANIE PODBUDOWY

Po opracowaniu, podbudowe nalezy doktadnie wypiaskowac¢ tlenkiem glinu Al,O; (80-100 um) pod cisnieniem 2-3 bar
(patrz instrukcja pracy dla danego stopu). Piaskowanie poprawia przyleganie mechaniczne. W ten sposéb powierzchnia
stopu zostaje zmatowiona i znacznie powiekszona. Po piaskowaniu nalezy dokfadnie usunac resztki materiatu z podbudowy
poprzez ,,opukiwanie”. Nie nalezy uzywa¢ wytwornicy pary ani sprezonego powietrza. Po , opukaniu” resztek
tlenku glinu nalezy natychmiast nanies¢ SR Link. SR Link natozy¢ czystym, jednorazowym pedzelkiem i pozostawi¢ na

3 minuty. Nie zanurzac¢ powierzchni metalowej w preparacie SR Link.

Bezposrednio po piaskowaniu oczysci¢ podbudowe z resztek poprzez , opukiwanie” i
pokry¢ preparatem SR Link, uzywajac pedzelka jednorazowego, po czym pozostawi¢
materiat na 3 minuty.

— W przypadku uzywania materiatu SR Link, podbudowy po piaskowaniu nie nalezy czyscic¢
wytwornica pary, ani tez sprezonym powietrzem!

- Nie dotykac¢ oczyszczonej powierzchni!

- Stosowanie SR Link nie jest wskazane w przypadku stopéw o zawartosci srebra i/lub miedzi

powyzej 50% oraz stopow z zawartoscia ztota, palladu i platyny powyzej 90%.

i ®




SCHEMAT NAKEADANIA WARSTW

Aby uzyskac¢ wiasciwe odwzorowanie koloréw, warstwa powinna mie¢ grubos¢ co najmniej 1 mm.

Licowanie petne

Podbudowa

Natozenie opakera

Natozenie dentyny

Wykonczenie za pomoca mas Incisal
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NAKEADANIE SR NEXCO RETENTION FLOW (OPCJONALNIE)

Naktadanie SR Nexco Retention Flow

Przy pomocy pedzelka natozy¢ SR Nexco Retention Flow w podcienie utworzone przez peretki retencyjne i polimeryzowac
przez 20s w urzadzeniu Quick (lampa polimeryzacyjna). Po polimeryzacji natozy¢ pierwsza warstwe opakera.

Opaker

Peretki retencyjne ‘ ' ‘ ’ ‘ ’

Retention Flow
SR Link

Metal

Jako opcja, w podcienie pod peretkami retencyjnymi moze by¢ naktadany SR Nexco Retention Flow.

Polimeryzacja .

i Urzadzenie Czas Program
Retention Flow
Utrwalanie segmentu Quick 20s -

Parametry dla innych urzadzen polimeryzujacych — patrz strona 57

Wazne: W okolicach przejscia struktury metalowej w warstwe licujaca SR Nexco Retention Flow nalezy naktadac bardzo
cienko, tak aby powstata cienka warstwa. Jesli ten etap bedzie wykonany niedokfadnie to po obrébce tego obszaru moze
by¢ widoczna cienka linia utworzona przez ten materiat.

NAKEADANIE OPAKERA

Ze strzykawki wycisna¢ potrzebna ilos¢ opakera w pascie i przy pomocy pedzelka wymiesza¢ na bloczku do mieszania.
Pierwsza warstwe opakera (wash) natozy¢ cienko na uzupetnienie przy pomocy pedzelka. Zwréci¢ uwage na prawidtowe
pokrycie podcieni wokét peretek retencyjnych (mikro- i makroretencje) na powierzchni metalu, poniewaz warstwa wash
stanowi istotne potaczenie metalu z kompozytem. Nastepnie kazdy segment utrwali¢ przez 20 sekund przy uzyciu
urzadzenia Quick.

Natozy¢ cienka warstwe opakera (wash) przy pomocy pedzelka. Dobrze pokry¢ i wypetni¢ Jedli zostat natozony SR Nexco Retention Flow, przy pomocy pedzelka nalezy natozy¢
retencje i porowatosci, a nastepnie utrwali¢ przy uzyciu urzadzenia Quick. cienka warstwe pierwszego opakera (wash).



Druga warstwe opakera natozy¢ w taki sposéb, aby podbudowa metalowa, a zwtaszcza peretki retencyjne, zostaty
catkowicie pokryte — tzn. uzy¢ wystarczajacej ilosci opakera (nie za mato, ale i nie za duzo). Nastepnie kazdy segment
utrwali¢ przy uzyciu urzadzenia Quick, a potem spolimeryzowac w urzadzeniu Lumamat 100.

Druga warstwa opakera dokfadnie przykry¢ peretki retencyjne i utrwali¢ kazdy segment przez 20 sekund.

Podbudowe pokry¢ druga warstwa opakera i utrwali¢ kazdy segment przez 20 sekund. Nastepnie umiescic¢ Pontic Fill
w wolnej przestrzeni przesta na poziomie zeba sasiedniego i utrwali¢ przez 40 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick.
Nastepnie natozy¢ jedna warstwe opakera bezposrednio na warstwe inhibicyjna Pontic Fill, utrwali¢ przez 20 sekund,
a potem natychmiast umiesci¢ w urzadzeniu polimeryzacyjnym.

Polimeryzacja

Urzadzenie Czas Program
Opaker 2 d
Utrwalanie segmentu Quick 20s -
Polimeryzacja ostateczna Lumamat 100 11 min P2

Parametry dla innych urzadzen polimeryzujacych — patrz strona 57

— Aby uzyskac czyste przejscie miedzy metalem a kompozytem nalezy natozy¢ opaker wzdtuz
krawedzi metalowej ,do zgubienia”.
- Chcac uzyskac gtadka powierzchnie opakera, nalezy lekko” zwibrowac¢” podbudowe.

i ©

— W miejscach krytycznych nalezy sprawdzi¢ przy pomocy zgtebnika, czy opaker zostat
spolimeryzowany w catosci i w razie potrzeby powtérzyc¢ polimeryzacje.
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NAKEADANIE MAS PRZYSZYJKOWEJ, DENTYNY | BRZEGU SIECZNEGO

Przed natozeniem dentyny i masy brzegu siecznego wszelkie
miejsca na modelu majace kontakt z materiatem SR Nexco
nalezy zaizolowa¢. Zapobiega to przyklejeniu sie kompozytu
laboratoryjnego do modelu. Do zaizolowania obszaréw F
sasiadujacych (np. stupka gipsowego lub powierzchni pod
przestem), nalezy uzyc izolatora do modeli SR. Izolator do K

.r

a nastepnie wydmucha¢ nadmiar sprezonym powietrzem

modeli SR natozy¢ cienko na model, pozostawi¢ na chwile,
nie zawierajacym oleju. J,

e, TH

Powstata warstwa inhibicyjng nalezy doktadnie usunac
przy pomocy jednorazowej gabki (nie uzywac zadnych
rozpuszczalnikéw), tak, aby na powierzchni opakera
nie pozostaty zadne resztki. Zwrdéci¢ uwage na to,

aby powierzchnia opakera byfa lekko btyszczaca.

Charakteryzacja opakera

Po usunieciu warstwy inhibicyjnej, mozna dokona¢
indywidualnej charakteryzacji powierzchni opakera

przy uzyciu materiatu SR Nexco Stains. Takie rozwigzanie
zalecane jest zwtaszcza w przypadku niewielkiej ilosci
miejsca — naktada sie wdéwczas masy SR Nexco Stains

w obszarach: krawedzi i stycznych, tak, aby uzyska¢
gtebie koloru. Masy SR Nexco utwardzi¢ przy uzyciu
urzadzenia Quick przez 20 sekund.




Aby zapobiec powstawaniu pecherzy powietrza, w warstwie licujacej nie wolno
ugniatac ani intensywnie mieszac pasty. Past nie nalezy rozciericza¢ ptynem

do modelowania SR, lub uzywa¢ komponentéw w pascie o rzadkiej konsystencji.
Zasadniczo nalezy stosowac tylko nieznacznga ilos¢ ptynu do modelowania SR.

Aby uzyskac wystarczajaca stabilnos¢ koloru na przesdle, zaleca sie natozenie past
o wysokiej nieprzeziernosci, np. Mamelon light. Obszar ten nastepnie nalezy pokry¢
masa Margin lub Dentin.

Licowanie zaleca sie wykonywac kolejno (zab po zebie). Kazdy zab nalezy odbudowac
osobno i utwardzi¢. Nastepnie nalezy potaczy¢ ze soba poszczegdlne warstwy.

Pasty Opal Effect pozwalaja na uzyskanie naturalnej opalescencji w obszarze siecznym.
Opal Effect 1 nalezy natozy¢ na zredukowana warstwe dentyny (Cut-Back), jako jej
przedtuzenie, a nastepnie utrwali¢.

W celu uzupetnienia i zwigkszenia zywotnosci w obszarze brzegu siecznego, nalezy
zastosowac zabarwione masy Transpa. Transpa blue nadaje sie do zastosowania
w obszarze mezjalnym i dystalnym.

Masy Mamelon pozwalaja na uzyskanie naturalnej réznorodnosci koloru w obszarze
siecznym. Naktada sie je na uzupetniona podstawe sieczna. Przejscia miedzy masami
powinny by¢ delikatne. Nalezy unika¢ krawedzi na przejsciach, poniewaz po
spolimeryzowaniu widoczne sa one jako obrys, a struktura palczasta (,,mamelony”)
jest zbyt intensywna.
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Naktadanie poszczegdinych past SR Nexco nalezy wykonac zgodnie ze schematem nakfadania warstw (naktadanie z kluczem
koloréw), lub indywidualnie. Aby uzyska¢ optymalne potaczenie kompozytu z powierzchnia opakera, nalezy zwréci¢ uwage
na dobra adaptacje pierwszej warstwy (mocno docisnac), a nastepnie utrwali¢ kazdy segment przez 20 sekund przy uzyciu
urzadzenia Quick. W celu ustabilizowania koloru w obszarze szyjki i przesta oraz w miejscu krawedzi koron przechodzacych
w metal, mozna natozy¢ mase Margin w ksztatcie pétksiezyca. Pontic Fill nadaje sie zwtaszcza do obszaréw przeset.
Wszystkie przejscia miedzy warstwami (margin-dentin-mamelon-incisal) nalezy wymodelowac z niewidocznymi granicami
przejscia jednej w druga i dobrze adaptowac przy uzyciu instrumentéw modelujacych systemu SR lub pedzelkéw

ze sztucznego wtosia.

Mase dentyny natozy¢ krok po kroku i utwardzi¢ kazda ¢wiartke uzupetnienia przez 20 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick.
W obszarze stycznym mozna zaakcentowac wrazenie kolorystyczne, stosujac masy chromatyczne, takie jak Occlusal Dentin
orange. Trzon zebiny nalezy wymodelowa¢ w taki sposéb, aby podkresli¢ ksztatt struktury palczastej (,,mamelonéw™)

w zebinie. Zwrdci¢ uwage na pozostawienie wystarczajacej ilosci miejsca dla warstwy Incisal i Transpa. Strukture palczasta
mozna uzyskac¢ przy pomocy odpowiedniej masy Mamelon lub SR Nexco Stains. Nastepnie krok po kroku wykoriczy¢
uzupetnienie masami Incisal i Transpa.

Dzieki dobranej konsystencji, wymodelowane ksztatty pozostaja zachowane, a naktadanie kolejnych warstw jest tatwie-

jsze. Masy brzegu siecznego sa tak dopasowane do dentyny, ze mozna wymodelowa¢ delikatne przejscia. Kazda warstwe
nalezy utrwali¢ przez 20 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick.

Obszary przesta nalezy ustabilizowac przy uzyciu Pontic Fill. Masy Occlusal Dentin podkreslaja kolorystyke na powierzchni zwarciowej.

Natozenie mas Stains w bruzdy i pokrycie masa Incisal.
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Optymalne odwzorowanie koloréw mozna uzyskac przy grubosci warstw SR Nexco - 1 mm.

1}

POLIMERYZACJA OSTATECZNA

Po zakoriczeniu nakfadania warstw, nalezy utrwali¢ wszystkie obszary. Dla pewnosci, mozna jeszcze raz utrwali¢ kazdy
segment przez 20 sekund. Nastepnie na cata powierzchnie licowania nalezy natozy¢ pokrywajaca, ale niezbyt gruba
warstwe zelu SR upewniajac sie, ze wszystkie miejsca zostaty dobrze przykryte.

tl.

Polimeryzacja

Urzadzenie Czas Program
mostu
Utrwalanie segmentu Quick 20 s -
Polimeryzacja ostateczna Lumamat 100 11 min P2

Parametry dla innych urzadzen polimeryzujacych — patrz strona 57

OPRACOWANIE/POLEROWANIE

Po zakoriczeniu polimeryzacji nalezy catkowicie usuna¢ z uzupetnienia zel SR pod biezaca woda, lub przy pomocy
wytwornicy pary. Do opracowywania nalezy uzy¢ na przemian skosnych frezow z weglika spiekanego lub instrumentow
diamentowych o matej ziarnistosci. Zaleca sie prace stosujac niska liczbe obrotéw i maty docisk instrumentéw.
Uzupetnienie nalezy catkowicie opracowac, aby usunac cienka warstwe inhibicyjna o grubosci okoto 30 pm. Ostroznie
pocieni¢ krawedzie uzupetnienia, zeszlifowac oraz dopasowac punkty styczne i okluzyjne. Na koniec nada¢ uzupetnieniu
naturalny ksztatt i strukture powierzchni. Warstwe inhibicyjna nalezy usunac z catej powierzchni SR Nexco.

Usuna¢ SR Gel oraz warstwe inhibicyjna przy pomocy frezéw z weglikow spiekanych i tarcz oraz nada¢ uzupetnieniu naturalny ksztatt

Postepowanie praktyczne — Uzupetnienia state na podbudowie metalowej



Powierzchnie uzupetnienia (obszary wypukte) nalezy ostroznie wygtadzi¢ gumkami do polerowania i krazkami silikonowymi,
w taki sposéb, aby po zakoriczeniu polerowania na wysoki potysk, powierzchnie te byty bardziej potyskujace. Krazki

silikonowe nadaja sie idealnie ostatecznego opracowania przejs¢ pomiedzy metalem a kompozytem.

Uzupetnienie nalezy ostatecznie opracowac przy pomocy gumek i krazkéw silikonowych.

Do polerowania wstepnego i na wysoki potysk uzywa sie szczotek z wtosia koziego, bawetniakéw i skéry oraz uniwersalnej
pasty polerujacej. Polerowanie wstepne i na wysoki potysk, wykonywane jest przy uzyciu niskiej liczby obrotéw i niewielkiego
nacisku prostnicy, a nie polerki. Aby optymalnie wypolerowa¢ przestrzenie miedzyzebowe i powierzchnie zujace, zaleca
sie zmodyfikowanie szczotki z wtosia koziego, poprzez nadanie jej ksztattu gwiazdy, aby méc wypolerowac pozadane
miejsca, nie dotykajac innych obszaréw. W zaleznosci od pozadanego potysku mozna zastosowac bawetniaki, (ktére
pozwalaja na uzyskanie mniejszego potysku), lub skdre, dzieki ktérej mozna uzyska¢ wysoki potysk.

Powierzchnie uzupetnienia nalezy wypolerowac przy pomocy uniwersalnej pasty polerujacej i np. szczotki z whosia koziego.

— W przypadku pozostawienia mikroporowatosci, na opracowanych powierzchniach licowania
moze szybko dojs¢ do powstania nalotu. Z tego tez wzgledu uzupetnienie nalezy wypolerowac¢
bardzo doktadnie.

— Nalezy zwréci¢ szczegolna uwage na krawedzie koron, przestrzenie miedzyzebowe, powierzchnie
zwarciowe i podparcie przesta od strony dosluzéwkowej.
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“Nexco’
Uzupetnienia kombinowane na podbudowie

POSTEPOWANIE W PRZYPADKU PROTEZ KOMBINOWANYCH

Licowanie materiatem SR Nexco ustawieniem i wykonczeniem siodet protezy

Wykonanie elementéw pierwotnych i wtérnych (np. korony teleskopowe)

Wykonanie protezy szkieletowej (przerzut podniebienny, tuk podjezykowy)

Potaczenie elementéw wtdérnych z proteza szkieletowa poprzez sklejenie, zlutowanie lub spojenie laserem
Licowanie elementéw wtdérnych pasta SR Nexco

Polimeryzacja/wykoriczenie, opracowanie i wypolerowanie licowania SR Nexco

Pokrycie siodet retencyjnych protezy szkieletowej opakerem Gingiva SR Nexco

N oA W =

Ustawienie i wykoriczenie protezy kombinowanej przy uzyciu tworzywa sztucznego, utwardzanego na zimno,
(np. ProBase Cold).

POKRYCIE SIODEL RETENCYJNYCH PROTEZY SZKIELETOWEJ OPAKEREM GINGIVA

Po opracowaniu protezy szkieletowej, nalezy ja dokfadnie wypiaskowac tlenkiem glinu Al,05 (80-100 pm) pod ci$nieniem
3 bary (patrz instrukcja pracy danego stopu). Piaskowanie poprawia przyleganie mechaniczne. W ten sposéb powierzchnia
stopu zostaje zmatowiona i znacznie powiekszona. Po piaskowaniu nalezy dokfadnie usuna¢ resztki materiatu z podbudowy
poprzez ,,opukiwanie”. Nie nalezy uzywac wytwornicy pary, ani sprezonego powietrza. Po usunieciu resztek tlenku glinu,
nalezy natychmiast natozy¢ SR Link. SR Link natozy¢ czystym, jednorazowym pedzelkiem i pozostawi¢ na 3 minuty. Nie
nalezy zanurza¢ powierzchni metalowej w preparacie SR Link.

Bezposrednio po oczyszczeniu z resztek, natozy¢ SR Link uzywajac pedzelka
jednorazowego i pozostawi¢ materiat na 3 minuty.

— W przypadku uzywania materiatu SR Link, struktury nie nalezy po piaskowaniu czysci¢ wytwornica
pary, ani tez sprezonym powietrzem !

i @

- Nie dotyka¢ oczyszczonej powierzchni !



Pierwsze natozenie opakera Gingiva Opaquer (wash)

Ze strzykawki wycisnac¢ potrzebna ilos¢ opakera w pascie i przy pomocy jednorazowego pedzelka rozprowadzi¢ na bloczku
do mieszania. Pierwsza warstwe opakera (wash) natozy¢ cienko na uzupetnienie przy pomocy pedzelka. Zwrdci¢ uwaga
na dobre pokrycie porowatosci na powierzchni metalu, poniewaz warstwa wash stanowi istotne potaczenie metalu

z kompozytem. Nastepnie kazdy segment utrwali¢ przez 20 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick.

... a nastepnie utrwali¢ przy uzyciu urzadzenia Quick przez 20 sekund.

Polimeryzacja

Urzadzenie Czas Program
Opaquer Gingiva (wash) Zaazeni z .

Utrwalanie segmentu Quick 20s -

Parametry dla innych urzadzen polimeryzujacych — patrz strona 57.
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Drugie natozenie opakera Gingiva

Druga warstwe opakera natozyc tak, aby doktadnie
przykrywata retencje - tzn. uzy¢ wystarczajacej ilosci
opakera (nie za mato, ale tez nie za duzo). Nastepnie kazdy
segment utrwali¢ przy uzyciu urzadzenia Quick przez

20 sekund, a nastepnie umiesci¢ na pinach (bez modelu)

i spolimeryzowac w urzadzeniu Lumamat 100, uzywajac
programu nr 2.

Druga warstwa opakera doktadnie przykry¢ perelki retencyjne
i utrwali¢ kazdy segment przez 20 sekund.

Podczas umieszczania protezy szkieletowej na pinach nalezy zwréci¢ uwage na wystarczajacy
doptyw Swiatta (nie umieszczac w cieniu). Po zakonczeniu polimeryzacji sprawdzi¢ twardos¢

i @

opakera przy pomocy zgtebnika. W razie potrzeby nalezy jeszcze raz przeprowadzi¢ polimeryzacje
w urzadzeniu Lumamat 100.

Polimeryzacja

L. Urzadzenie Czas Program
Gingiva Opaquer (wash)
Utrwalanie segmentu Quick 20s -
Polimeryzacja ostateczna Lumamat 100 11 min P2

Parametry dla innych urzadzen polimeryzujacych — patrz strona 57

Po spolimeryzowaniu, nalezy skontrolowac¢ twardos¢
opaguera przy pomocy zgtebnika. Nastepnie usunac
warstwe inhibicyjna przy uzyciu monomeru, wchodzacego
w skfad systemu do wykonywania protez akrylowych

i gabki jednorazowej. Jest to istotne, poniewaz mozna

w ten sposéb podczas ostatecznego opracowania protezy
zapobiec powstaniu smug w tworzywie sztucznym.
Nalezy zwréci¢ uwage, aby powierzchnia opakera byta
lekko btyszczaca. Do usuniecia warstwy inhibicyjnej nadaja
sie najlepiej monomery wchodzace w sktad systemu
polimeryzujacego na zimno, np. ProBase® Cold.

Zaleca sie umieszczenie zebdw sztucznych w protezie
szkieletowej za pomoca akrylu polimeryzujacego na
zimno. Polimeryzacja na gorgco moze mie¢ negatywny
wptyw na potaczenie protezy szkieletowej z materiatem
do licowania SR Nexco.




DOPASOWANIE KOLORYSTYCZNE SR NEXCO DO ZEBOW SR PHONARES® ||

W przypadku kombinowanych prac protetycznych istotne znaczenie ma kolorystyczne dopasowanie licowania
kompozytowego do zebow sztucznych. Efekt ten mozna uzyskac wytacznie dzieki dopasowaniu kolorystycznemu
materiatu SR Nexco do zebdw sztucznych SR Phonares II.

SR PHONARES Il to nowa generacja zebdw sztucznych, charakteryzujacych sie naturalng estetyka. Struktura powierzchni
przedsionkowych odwzorowuje naturalne, faliste zagtebienia powierzchni szkliwa. Perykimaty (poziome rowki wzrostu)
nadaja zebom naturalng zywotnos¢.

Aby uzyska¢ dopasowanie kolorystyczne, zaleca sie naktadanie poszczegdinych past SR Nexco w sposéb przedstawiony
na schemacie, wedtug kolornika A-D.

Podbudowa

Natozenie opakera

Natozenie dentyny

Uzupetnienie licowania masa Incisal

Postepowanie praktyczne — Uzupetnienia kombinowane na podbudowie



KSZTAIT DELIKATNY KSZTAIT WYRAZISTY

Poniewaz morfologia zebéw SR Phonares Il
dopasowana jest do wieku i typu zebow
naturalnych, grubos¢ brzegu siecznego moze
by¢ rézna.

WIEK MtODY WIEK UNIWERSALNY  WIEK DOJRZAtY
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"Nexco’
Modyfikacja i charakteryzacja zebdéw sztucznych

Do modyfikowania i indywidualnej charakteryzacji zebéw sztucznych mozna uzy¢ materiatéw SR Connect i SR Nexco.
SR Connect to $wiattoutwardzalny ptyn do taczenia swiattoutwardzalnych materiatéw licujgcych z powierzchnia zebéw
sztucznych z PMMA, tworzyw sztucznych polimeryzujacych na goraco lub zimno.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnie przeznaczona do charakteryzacji nalezy wypiaskowa¢ Al,O5 (80-100 um) pod cisnieniem 2 bary.
Pozostatosci tlenku glinu nalezy usuna¢ sprezonym powietrzem nie zawierajacym oleju. Powierzchni nie nalezy czysci¢

za pomoca wytwornicy pary. SR Connect natozy¢ cienko i pozostawi¢ na 2-3 minuty, a nastepnie spolimeryzowac
w urzadzeniu Lumamat 100, uzywajac programu nr 2. Nie wolno zniszczy¢ warstwy inhibicyjnej | Nastepnie mozna
natozy¢ materiat licujacy SR Nexco.

Redukcja metoda Cut-Back. Powierzchnie wypiaskowa¢ Al,0; (80—-100 pm) pod cisnieniem 2 bary.

Resztki usuna¢ sprezonym powietrzem nie zawierajacym oleju. Powierzchni nie nalezy czysci¢ za pomocg wytwornicy pary.

SR Connect natozy¢ cienka warstwe i pozostawi¢ na 2-3 minuty, a nastepnie spolimeryzowa¢ w urzadzeniu Lumamat 100.

Postepowanie praktyczne — Modyfikacja i charakteryzacja zebéw sztucznych



Nie mozna zniszczy¢ warstwy inhibicyjnej.

CHARAKTERYZACJA | INDYWIDUALIZACJA PRZY UZYCIU MAS EFFECT,
DENTIN I INCISAL

Przy uzyciu mas Effect Shades dokona¢ charakteryzacji ksztattu i koloru. Pokry¢ masa Incisal.

POLIMERYZACJA OSTATECZNA

Natozy¢ doktadna, ale niezbyt gruba warstwe zelu SR i przeprowadzi¢ polimeryzacje ostateczng.

Polimeryzacja

i . Urzadzenie Czas Program
Dentin/Incisal
Utrwalanie segmentu Quick 20's -
Polimeryzacja ostateczna Lumamat 100 11 min P2

Parametry dla innych urzadzen polimeryzujacych — patrz strona 57.



OPRACOWANIE/POLEROWANIE/WYNIK

Poniewaz natozony materiat SR Nexco jest bardziej odporny na Scieranie, niz zeby sztuczne na

l bazie PMMA, nalezy uwzgledni¢ ten fakt podczas opracowywania i polerowania uzupetnienia.

W przeciwnym razie, podczas polerowania moze dojs¢ do powstania stopnia w miejscu przejscia
materiatu SR Nexco w tworzywo sztuczne PMMA.

Postepowanie praktyczne — Modyfikacja i charakteryzacja zebéw sztucznych



"Nexco’
Uzupetnienia z imitacjg dzigsta

Kolory past SR Nexco Gingiva sa dopasowane kolorystycznie do koncepcji mas dziastowych Ivoclar Vivadent IPS InLine®
IPS d.SIGN® i IPS e.max® Ceram. W ten sposéb mozliwe jest uzyskanie naturalnie wygladajacego koloru dziasta, zwtaszcza
w przypadku prac na implantach, we wszystkich systemach licowania, na podstawie tego samego schematu.

System SR Nexco posiada dodatkowo kolory Basic Gingiva 34 i Intensive Gingiva 5. Szczegdlnie w przypadku uzupetnien
na implantach i prac kombinowanych z uzupetnieniami metalowo-ceramicznymi, zastosowanie pasty SR Nexco umozliwia
uzyskanie efektywnej koncepcji leczenia.

Dzieki mozliwosci stosowania pasty SR Nexco wewnatrz jamy ustnej, mozna odtworzy¢ naturalnie wygladajace
modyfikacje i uzupetnienia czesci imitujacych dziasto.

MODELOWANIE PODBUDOWY

Podbudowe nalezy doktadnie zaplanowac i wymodelowa¢ w oparciu o wax-up i przedlewy wykonane na jego podstawie.
W ten sposéb mozna uzyskac jednolita grubos¢ warstwy licowania SR Nexco. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby podparcie btony

$luzowej zostato w catosci wykonane z materiatu SR Nexco. Pozwala to (w przypadku ewentualnego pézniejszego zaniku
dziasta) uzupetni¢ ten obszar pasta SR Nexco Gingiva.

Modelowanie podbudowy na podstawie wax-up i pomniejszony ksztatt anatomiczny podbudowy.

Opracowana podbudowa.

PRZYGOTOWANIE PODBUDOWY

Po opracowaniu podbudowe nalezy doktadnie wypiaskowac tlenkiem glinu Al,O3 (80—100 pum) cisnieniem 2-3 bary (patrz
instrukcja pracy danego stopu). Piaskowanie poprawia przyleganie mechaniczne. W ten sposéb powierzchnia stopu zostaje
zmatowiona i znacznie powiekszona. Po piaskowaniu nalezy dokfadnie usuna¢ resztki materiatu z podbudowy poprzez
Lopukiwanie”. Nie nalezy uzywac wytwornicy pary ani sprezonego powietrza. Po usunieciu resztek tlenku glinu nalezy
natychmiast natozy¢ SR Link. SR Link natozy¢ przy uzyciu czystego, jednorazowego pedzelka i pozostawi¢ na 3 minuty.
Nie pokrywac zbyt mocno powierzchni metalowej preparatem SR Link.
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Podbudowe doktadnie wypiaskowac Al,0; (80-100 pm) pod ci$nieniem 2-3 bary i zwilzy¢ za pomoca SR Link.

— W przypadku uzywania materiatu SR Link nie nalezy czysci¢ podbudowy po piaskowaniu
wytwornica pary, ani tez sprezonym powietrzem !

- Nie dotykac¢ oczyszczonej powierzchni !

— Stosowanie SR Link nie jest wskazane w przypadku stopéw o zawartosci srebra i/lub miedzi
powyzej 50% oraz stopow z zawartoscia ztota, palladu i platyny powyzej 90%.
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NAKEADANIE OPAKERA | WARSTW REKONSTRUUJACYCH ZEBY

Najpierw nalezy pokry¢ opakerem czesci podbudowy przysztych zebdw (dwie warstwy opakera w pascie w kolorze
zeboéw — kazda warstwe utwardzic). Polimeryzacje ostateczng nalezy przeprowadzi¢ w urzadzeniu Lumamat 100.
Po usunieciu warstwy inhibicyjnej za pomoca jednorazowej gabki, nalezy uzupetni¢ obszary zebéw pasta SR Nexco.

Naktadanie mas Dentin, Effect, Incisal.

Zasadniczo nalezy najpierw wymodelowac¢ zeby, a nastepnie czesci imitujace dzigsto. Istnieje takze
mozliwos¢ wymodelowania jednoczesnie czesci rekonstruujacych zeby i dziasto.

i ©
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NAKEADANIE OPAKERA, W CELU LICOWANIA CZESCI IMITUJACYCH DZIAStO

Wycisna¢ potrzebna ilos¢ opaquera w pascie ze strzykawki i przy pomocy pedzelka rozprowadzi¢ na bloczku do mieszania.
Pierwsza warstwe opakera (wash) natozy¢ cienko na uzupetnienie przy pomocy pedzelka. Jezeli uzyto peretek retencyjnych,
zwroci¢ uwage, aby dobrze wypetni¢ nieréwnosci powierzchni metalowej, poniewaz warstwa wash stanowi istotne
potaczenie metalu z kompozytem. Nastepnie kazdy zab utrwali¢ przez 20 sekund przy uzyciu urzadzenia Quick. Druga
warstwe opakera natozy¢ w taki sposéb, aby podbudowa metalowa zostata catkowicie pokryta opakerem. Nalezy uzy¢
wystarczajacej ilosci opakera (nie za mato, ale tez i nie za duzo). Nastepnie spolimeryzowa¢ w urzadzeniu Lumamat 100.

i

Natozy¢ cienka, pierwsza warstwe opakera Gingiva (wash) przy pomocy pedzelka i utrwali¢ przy uzyciu urzadzenia Quick.
Druga warstwa opakera catkowicie przykry¢ obszary dzigsta i spolimeryzowa¢ w urzadzeniu Lumamat 100.

Polimeryzacja

Urzadzenie Czas Program
Opaker E E
Utrwalanie segmentu Quick 20s -
Polimeryzacja ostateczna Lumamat 100 11 min P2

Parametry dla innych urzadzen polimeryzujacych — patrz strona 57.

- Jezeli zastosowano krawedz metalowa, nalezy natozy¢ opaker wzdtuz krawedzi metalowej tak,
aby uzyskac tagodne przejscie miedzy metalem a kompozytem.

- Chcac uzyskac gtadka powierzchnie opakera, nalezy ,,zawibrowac” lekko podbudowe.

— W miejscach krytycznych, nalezy sprawdzi¢ przy pomocy zgtebnika, czy opaker zostat
spolimeryzowany w catosci i w razie potrzeby powtérzy¢ polimeryzacje.

1)
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NAKEADANIE MAS GINGIVA

Po natozeniu i spolimeryzowaniu opakera SR Nexco Gingiva mozna rozpocza¢ naktadanie mas dziasta SR Nexco. Ze
wzgledu na rézna grubos¢, ukrwienie i pigmentacje, dziasto ma bardzo rézne kolory. Taki efekt nalezy uzyskac réwniez
przy pomocy SR Nexco. Dzieki indywidualnemu systemowi nakfadania past w réznym odcieniu dziasta, mozna uzyska¢
naturalna estetyke.

Najpierw nalezy natozy¢ Basic Gingiva 34 jako mase podstawowa, poczawszy od brodawki dzigstowej w kierunku modelu.
Aby uzyskac¢ odpowiednie wrazenie gtebi, mozna zastosowac masy o bardziej intensywnym kolorze. Dzigki temu brodawki

i dziasto zyskuja bardziej naturalny wyglad. W kierunku zewnetrznym naktada sie coraz jasniejsze i bardziej przezierne
masy, co pozwala na uzyskanie naturalnego efektu. Kazda natozona warstwe nalezy utrwali¢ przez 20 sekund przy uzyciu
urzadzenia Quick.

Jako mase podstawowa natozy¢ Basic Gingiva BG34 w potaczeniu z 1G2 i 1G4. Charakteryzacja nastepuje przy pomocy Intensiv Gingiva.

s
Gotowe uzupetnienie pokryte masami translucentnymi Gingiva.
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POLIMERYZACJA OSTATECZNA

Aby zminimalizowac¢ warstwe inhibicyjna, nalezy, przed polimeryzacja w urzadzeniu Lumamat 100, doktadnie natozy¢
niezbyt gruba warstwe zelu SR. Nastepnie przeprowadzi¢ polimeryzacje ostateczng w urzadzeniu Lumamat 100.
Ostateczne opracowanie SR Nexco Gingiva ogranicza sie tylko do niewielkich korekt ksztattu i wypolerowania powierzchni.

Natozy¢ doktadnie, ale niezbyt grubo zel SR i przeprowadzi¢ polimeryzacje ostateczna.

Polimeryzacja ostateczna Urzadzenie Czas Program
Utrwalanie segmentu Quick 20s -
Polimeryzacja ostateczna Lumamat 100 11 min P2

Parametry dla innych urzadzen polimeryzujacych — patrz strona 57.

OPRACOWANIE/POLEROWANIE

Po zakoriczeniu polimeryzacji nalezy catkowicie usuna¢ z uzupetnienia zel SR pod biezaca woda. Do opracowywania
i nadania struktury, nalezy uzy¢ frezow z weglika spiekanego i instrumentéw do polerowania. Warstwe inhibicyjna
nalezy usuna¢ z catego uzupetnienia.

Do opracowania uzy¢ frezéw z weglika spiekanego i instrumentéw, pozwalajacych uzyska¢ naturalne
zagtebienia w strukturze dzigsta. Na koniec nalezy wypolerowa¢ uzupetnienie uniwersalng pasta polerujaca.
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Do koricowego opracowania powierzchni, nalezy uzy¢ gumek lub krazkéw silikonowych. Do polerowania wstepnego i na
wysoki potysk uzywane sa szczotki z wiosia koziego, bawetniaki i skéra oraz uniwersalna pasta polerujaca. Polerowanie
wstepne i na wysoki potysk wykonuje sie przy niskiej liczbie obrotéw i niewielkim nacisku prostnicy. Nie nalezy uzywac
polerki.

— W przypadku pozostawienia mikroporowatosci na opracowanych powierzchniach licowania,
moze szybko dojs¢ — do powstania nalotu. Z tego tez wzgledu uzupetnienie nalezy wypolerowac
bardzo doktadnie.

- Nalezy zwrocic szczegolng uwage na krawedzie koron, przestrzenie miedzyzebowe, powierzchnie
zwarciowe i podparcie przesta od strony dosluzéwkowej.

i @
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“Nexco’
Informacje ogdlne

MOCOWANIE

Estetyczne mozliwosci mocowania maja istotne znaczenie dla harmonijnego odwzorowania koloréw licowania
kompozytem laboratoryjnym. W zaleznosci od wskazania, uzupetnienia SR Nexco nalezy mocowac adhezyjnie,
samoadhezyjnie lub tradycyjnie.

Materiat SR Nexco SR Nexco

(bez podbudowy) (na podbudowie metalowej)

Inl lay, licdwki, k

Wskazanie niay. on aV' IOVl 'orony Korony, mosty

w odcinku przednim
Rodzaj mocowania Adhezyjnie Adhezyjnie Samo-adhezyjnie/tradycyjnie*

) . Czyszczenie Al,O5 Czyszczenie Al,O5
Piaskowanie A ~Froars ; N
cisnieniem maks. 1 bar zgodnie z wytycznymi producenta stopu

Kondycjonowanie/ 60 s 60 s 3
silanizacja Monobond® Plus Monobond® Plus

Multilink® Automix,
System mocujacy Variolink® Veneer, Multilink® Automix SpeedCEM®, Vivaglass® CEM

Variolink® Il

Lista dostepnych produktéw moze sie rézni¢ w zaleznosci od kraju

* W przypadku cementowania tradycyjnego, nalezy zrezygnowac z kondycjonowania.

E[i_] Prosimy o zapoznanie si¢ z odpowiednig instrukcjg pracy.

Cementation Navigation System - nowa aplikacja multimedialna firmy Ivoclar Vivadent, oferuje lekarzom
dentystom praktyczne wskazdwki orientacyjne i pomocnicze w konkretnych przypadkach dotyczacych

mocowania.
www.cementation-navigation.com

Do tymczasowego mocowania dtugoczasowych uzupetnien prowizorycznych na podbudowie z maksymalnym czasem
uzytkowania - 12 miesiecy, mozna stosowac cementy tymczasowe zawierajace tlenek cynku.



PARAMETRY POLIMERYZACYINE

Urzadzenie Producent Opaquer Dentin Liner, Incisal, | Gingiva Stains SR Connect | Polimeryzacja
Effect, ostateczna
Margin

Quick Ivoclar 20 s Quick 20 s Quick 20 s Quick 20 s Quick 20 s Quick

Lumamat 100 | Vivadent AG P2/11 min P2/11 min P2/11 min

Spectramat Ivoclar 5 min 5 min 2 min 5 min 2 min 2 min 5 min

p Vivadent AG ! ! ! ! ! ! !

Labolight . . . . . . .

L\E;-I: 9 GC 5 min 2 min 2 min 5 min 2 min 3 min 5 min

Solidilite V Shofu 3 min 1 min 1 min 3 min 1 min 3 min 5 min

Visio Beta M 7 min 4x20s 4x20s 4x20s 4x 20 s 4x20s 4x20s

Vario bez prozni Visio Alfa Visio Alfa Visio Alfa Visio Alfa Visio Alfa bez prozni

HiLite Heraeus 180s 90 90s 90 90s 95 180s

Kulzer

)

Visio Alfa (3M ESPE), Sublite V (Shofu), Steplight SL-1 (GC).

- Istotne znaczenie ma konserwacja i regularne sprawdzanie dziatania urzadzenia.

- Urzadzenia przeznaczone do utrwalania: Quick (Ivoclar Vivadent), HiLite pre (Heraeus Kulzer),

Informacje ogélne — Mocowanie | parametry polimeryzacyjne



KONCOWE POPRAWKI

Poprawki przy uzyciu komponentéw systemu SR Nexco

1.

»

© 0N o v

Obszary wymagajace poprawek zmatowi¢ instrumentem diamentowym o grubym nasypie lub dokfadnie wypiaskowac
tlenkiem glinu Al,O3 (80-100 um, tlenek glinu jednokrotnego uzytku) pod cisnieniem 2 bary. Piaskowanie poprawia
przyleganie mechaniczne. Powoduje ono zmatowienie powierzchni i jej znaczne powigkszenie.

Po wypiaskowaniu usuna¢ resztki materiatu piaskujacego przy uzyciu sprezonego powietrza nie zawierajacego oleju.
Na wypiaskowana powierzchnie nie naktada¢ zadnych ptynéw Connector, Bonder lub do modelowania.
Bezposrednio po wypiaskowaniu natozy¢ komponenty SR Nexco i utwardzi¢ kazdy segment przez 20 s przy uzyciu
urzadzenia Quick.

Cata powierzchnie kompozytu pokry¢ cienka warstwa zelu SR.

Uzupetnienie umiesci¢ na pinach.

Przeprowadzi¢ polimeryzacje ostateczna (patrz tabela polimeryzacji).

Po zakoriczeniu polimeryzacji ostatecznej, usunac zel SR pod biezaca woda.

Opracowa¢ i wypolerowac uzupetnienie w sposéb opisany wczesniej.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ dokonania poprawek, mozna zastosowac materiat SR Nexco lub materiat kompozytowy
z mikrowypetniaczami (np. Heliomolar®). W przypadku wykonywania poprawek innymi kompozytami, podczas polerowania
moze doj$¢ do powstania stopnia, z uwagi na rézna twardos¢ materiatéw.

Naprawa/Poprawki licowania SR Nexco

Poprawki przy uzyciu materiatu SR Nexco lub Heliomolar

1.
2.
3.

N o v

Oczysci¢ powierzchnie warstwy licujacej tak, aby byta mozliwos¢ okreslenia koloru.

Koniecznie zastosowa¢ odpowiednie osuszenie pola zabiegowego, najlepiej uzywajac koferdamu .

Obszary wymagajace poprawek nalezy zmatowic¢ instrumentem diamentowym o grubym nasypie (80-100 pm) przy
jednoczesnym chtodzeniu woda, a krawedzie zukosni¢. Nastepnie oczysci¢ uzupetnienie woda i dokfadnie osuszy¢
sprezonym powietrzem.

. Nastepnie natozy¢ Heliobond, osuszy¢ i utwardzi¢ swiattem przez 10 s (np. Bluephase®).

W kolejnym etapie natozy¢ wybrana mase SR Nexco lub Heliomolar i utwardzi¢ swiattem.

Po zakoriczeniu polimeryzacji, usunac¢ nadmiary materiatu uzywajac odpowiednich wiertet.

Wypolerowa¢, uzywajac materiatu Astropol® lub OptraPol® NG przy jednoczesnym chtodzeniu woda. Koniecznie
przestrzega¢ poszczegolnych etapdw polerowania, ktére pozwalaja na uzyskanie gtadkiej powierzchni z potyskiem.

Naprawa/Poprawki powierzchni metalowych, otoczonych ze wszystkich stron z kompozytem

1.
2.
3.

© N o !

Oczysci¢ cate licowanie, w celu okreslenia koloru.

Koniecznie zastosowa¢ odpowiednie osuszenie pola zabiegowego, najlepiej uzywajac koferdamu .

Obszary wymagajace poprawek, nalezy zmatowic instrumentem diamentowym o grubym nasypie (80-100 pm) stosujac
chtodzenie woda, a krawedzie kompozytu zukos$ni¢. Nastepnie oczysci¢ uzupetnienie woda i doktadnie osuszy¢
sprezonym powietrzem. Powierzchnie metalu mozna takze zmatowi¢ piaskarka wewnatrzustna lub zastosowac
silanizacje, przestrzega¢ przy tym zaleceri producenta.

. Za pomoca pedzelka natozy¢ Monobond Plus na powierzchnie, ktére wymagaja poprawek i pozostawi¢ na

60 sekund. Nastepnie osuszy¢ sprezonym powietrzem nie zawierajacym oleju.
Natozy¢ Heliobond, osuszy¢ i utwardzi¢ Swiattem przez 10 s (np. Bluephase).

. W kolejnym etapie natozy¢ wybrana mase SR Nexco lub Heliomolar i utwardzi¢ $wiattem.

Po zakoriczeniu polimeryzacji, usunac¢ nadmiary materiatu, uzywaja odpowiednich wiertet.

. Wypolerowa¢, uzywajac materiatu Astropol lub OptraPol NG przy chtodzeniu woda. Koniecznie przestrzega¢ poszc-

zegolnych etapdw polerowania, ktére pozwalaja na uzyskanie gtadkiej powierzchni z potyskiem.

Naprawa odstonietych powierzchni metalu, ktére nie sa otoczone z kazdej strony kompozytem

1.
2.

Cata licowana powierzchnie oczysci¢ w celu okreslenia koloru.
Zatozy¢ koferdam.



3. Obszary wymagajace poprawek, nalezy zukos$ni¢ na krawedziach instrumentem diamentowym, przy jednoczesnym
chtodzeniu woda. Powierzchnie metalu zmatowi¢ piaskarka wewnatrzustna lub zastosowac silanizacje (przestrzegac
przy tym zaleceri producenta). Nastepnie oczysci¢ uzupetnienie woda i doktadnie osuszyc¢.

4. Za pomoca pedzelka natozy¢ Monobond Plus na powierzchnie, ktére wymagaja poprawek i pozostawi¢ na

60 sekund. Nastepnie osuszy¢ sprezonym powietrzem nie zawierajacym oleju.

Natozy¢ Heliobond, osuszy¢ i utwardzi¢ swiattem przez 10 s (np. Bluephase).

Nastepnie natozy¢ wybrang mase SR Nexco lub Heliomolar i utwardzi¢ swiattem.

Po zakonczeniu polimeryzacji, usunac¢ nadmiary materiatu, uzywajac odpowiednich wiertet.

® N o w

Wypolerowa¢, uzywajac materiatu Astropol lub OptraPol NG przy jednoczesnym chtodzeniu woda. Koniecznie
przestrzega¢ poszczegoélnych etapow polerowania, ktére pozwalaja na uzyskanie gtadkiej powierzchni z potyskiem.

Poprawki przy uzyciu materiatu SR Nexco

1. Oczysci¢ miejsca imitujace dziagsto, aby byta mozliwos¢ okreslenia koloru.

N

Obszary wymagajace poprawek, nalezy zmatowi¢ instrumentem diamentowym o grubym nasypie (80-100 pm),
oczysci¢ uzupetnienie woda i doktadnie osuszyc.

Nastepnie natozy¢ Heliobond, osuszy¢ i utwardzi¢ swiattem przez 10 s (np. Bluephase).

Nastepnie natozy¢ wybrang mase SR Nexco lub Heliomolar i utwardzi¢ swiattem.

Po zakoriczeniu polimeryzacji, usuna¢ nadmiary materiatu uzywajac odpowiednich wiertet.

o v AW

Wypolerowa¢, uzywajac materiatu Astropol lub OptraPol NG przy jednoczesnym chtodzeniu woda. Koniecznie
przestrzega¢ poszczegoélnych etapow polerowania, ktére pozwalaja na uzyskanie gtadkiej powierzchni z potyskiem.

- Przestrzegac zalecen zawartych w instrukcjach stosowania dla materiatéw Heliomolar,
Monobond Plus, Heliobond.

— Do czyszczenia licowania materiatem SR Nexco, podczas higieny jamy ustnej, mozna stosowac¢
tylko odpowiednie pasty (np. delikatnej pasty Proxyt®), ktéra nie powoduje zmatowienia
powierzchni.

- Przestrzega¢ maksymalnej grubosci warstwy SR Nexco (maks. 2 mm, patrz strona 7 - Gtebokos¢ utwardzania)

— W przypadku uzywania urzadzen do polimeryzacji o intensywnosci Swiatta 650mW/cm?, czas polimeryzacji
pasty SR Nexco Incisal wynosi 20 sekund a SR Nexco Dentin - 40 sekund.

- Ze wzgledu na niewielka grubos¢ utwardzania, opaker powinien by¢ bardzo cienki (np. naktadany za pomoca
pedzelka). W kazdym przypadku, konieczne jest natozenie drugiej warstwy po polimeryzacji Swiattem.

i @
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TABELA PRZYPORZADKOWANIA POSZCZEGOLNYCH MAS

Grupa koloru B

S T S R
‘ 1 2 P 3 4 ‘ 1 2

BL
SR Nexco Liner

clear

SR Nexco
Opaquer

SR Nexco Paste
Margin

BL1/BL2 BL3/BL4 A1l A3 A3.5 A4 B1
1 2 4

SR Nexco Paste
Pontic Fill

SR Nexco Paste ' '

Dentin

BL3 BL4 A1l A2 A3 A3.5
2

SR Nexco Paste
Incisal
1

B1 B2

BL

SR Nexco Paste

Mamelon
Effect

Occlusal Opal Effect

‘ _“

Dentin orange brown light yellow-orange OE 1 OE 2

1
/
SR Nexco Stains \ /

orange

SR Nexco Paste | Gingiva
Gingiva Opaquer




incisal

Pontic Fill

© Transparent

maroon mahogany

Intensive
Gingiva

brown-grey

orange-grey

Informacje ogdélne — Tabela przyporzadkowania poszczegélnych mas



PYTANIA | ODPOWIEDZI

Zasadniczo tak, jednak materiaty te nie sa dopasowane
do siebie kolorystycznie.

Nie. Materiaty SR Nexco sa stabo widoczne na zdjeciach
rentgenowskich.

Nie. Plynu do modelowania SR mozna uzywac tylko do zwilzania
instrumentéw. Wptywa on niekorzystnie na potaczenie i jego zbyt
duza ilos¢ moze prowadzi¢ do niepowodzen w pracy.

Nie. Jest to ptyn do modelowania, a nie glazura.

Nie, poniewaz wdwczas nie ma gwarancji, ze materiat bedzie
posiadat okreslona odpornosc. Poza tym pfyn powoduje
niejednorodnosc materiatu, co ostatecznie prowadzi do
niepowodzenia.

SR Link nalezy przechowywac w lodéwce (2—-8°C).

— Na stopach zawierajacych do 90% zfota, palladu i platyny.
— Na stopach zawierajacych do 50% miedzi i/lub srebra

— Na stopach metali nieszlachetnych

— Na tytanie i stopach tytanu

Ze wzgledu na wysoka zawartos¢ metali szlachetnych (Au, Pt, Pd,
Ag) bio-stopdw i ztota (99,9%) w strukturach galwanizowanych,

nie mozna w ich przypadku stosowac materiatu SR Link. Zasadniczo
polaczenie ze stopami zawierajacymi miedz jest lepsze, niz ze stopami
bez miedzi.

Nalezy uzywac Al,O3 o ziarnistosci 80—100 um. Cisnienie jest
uzaleznione od uzywanego stopu.

Ze wzgledu na powstawanie pecherzy powietrza i rézna odpornosg,
past tych nie mozna ze soba mieszac. SR Nexco nie mozna uzywac
i mieszac z innymi materiatami do licowania.

Nie nalezy przekraczac grubosci warstwy 2 mm w obszarze
siecznym i na powierzchniach zwarciowych.

SR Nexco Stains nalezy zawsze przykry¢ warstwami mas Incisal lub
Transpa, poniewaZz nie sg one odporne na scieranie i moze sie na
nich odkfadac ptytka bakteryjna.

Aby skorygowac gotowe juz uzupetnienia SR Nexco, wystarczy
zmatowic i wypiaskowac powierzchnie.

Pasta SR Nexco moze byc¢ polimeryzowana w urzadzeniu Lumamat
100 lub Targis Power Upgrade oraz w najbardziej popularnych
urzadzeniach polimeryzacyjnych, ktore zostaty przebadane przez
firme Ivoclar Vivadent i wymienione w tabeli polimeryzacyjnej.

W przypadku nieprzestrzegania zalecanych gtebokosci utwardzania,
materiat nie zostanie w petni spolimeryzowany i moze dojs¢
do odpryskow.



Im mniejsza odlegtos¢ obiektu od lampy, tym mocnigjsze jest
utwardzenie materiatu.

W przypadku polimeryzacji pasty SR Nexco, nalezy zawsze uzywac
zelu SR. W przeciwnym razie powstata warstwa inhibicyjna jest zbyt
gruba i moze mie¢ wplyw na niepowodzenie kliniczne.

Tak. SR Connect mozna stosowac na wszystkich tworzywach
sztucznych PMMA, polimeryzujacych na zimno lub goraco,
na ktore nakfadany jest kompozyt swiattoutwardzalny.

Nie, naktadanie SR Nexco Retention Flow jest tylko opgja.

Jakos¢ polimeryzacji standardowego opakera jest odpowiednia

w warstwach jakie zazwyczaj sa naktadane. Co gwarantuje
prawidfowe pofaczenie materiatu SR Nexco z podbudowa.

SR Nexco Retention Flow jest bardziej pfynny od opakera, co ufatwia
wypetnienie podcieni stworzonych przez elementy retencyjne, tym
samym zwigksza sie utrzymanie warstwy licujacej na powierzchni
metalowej podbudowy.

Informacje ogdélne — Pytania i odpowiedzi



lvoclar Vivadent — worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2
FL-9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.0. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 979 595 99

Fax +61 3 979 596 45
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent Ltda.
Alameda Caiapds, 723
Centro Empresarial Tamboré
CEP 06460-110 Barueri — SP
Brazil

Tel. +55 11 2424 7400

Fax +55 11 3466 0840
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.
1-6600 Dixie Road
Mississauga, Ontario
L5T 2Y2

Canada

Tel. +1 905 670 8499
Fax +1 905 670 3102
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Shanghai)
Trading Co., Ltd.

2/F Building 1, 881 Wuding Road,
Jing An District

200040 Shanghai

China

Tel. +86 21 6032 1657

Fax +86 21 6176 0968
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1 627 33 99

Fax +57 1 633 16 63
www.ivoclarvivadent.co

Opracowanie instrukgji: 2012-08/REV.1

Ivoclar Vivadent SAS
B.P. 118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 450 88 64 00
Fax +33 450 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
D-73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 (0) 79 61 / 8 89-0
Fax +49 (0) 79 61 / 63 26
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing (India)
Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate

Veera Desai Road, Andheri (West)
Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 (22) 2673 0302

Fax +91 (22) 2673 0301
www.ivoclarvivadent.in

Ivoclar Vivadent s.r.l.

Via Isonzo 67/69

40033 Casalecchio di Reno (BO)
Italy

Tel. +39 051 611 35 55

Fax +39 051 611 35 65
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Ivoclar Vivadent Ltd.
12F W-Tower, 1303-37
Seocho-dong, Seocho-gu,
Seoul 137-855

Republic of Korea

Tel. +82 (2) 536 0714

Fax +82 (2) 596 0155
www.ivoclarvivadent.co.kr

Materiat ten zostat opracowany z przeznaczeniem dla branzy stomatologicznej i nalezy go stosowac
zgodnie z instrukcja. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte w skutek
uzytkowania nieprawidtowego lub niezgodnego z przeznaczeniem. Poza tym uzytkownik jest zobowiazany
do przetestowania produktu na wtasna odpowiedzialnos¢, jezeli pragnie go zastosowac do innych celow,
niz te wymienione w instrukcji. Wyklucza sie odpowiedzialno$¢ producenta, jezeli materiat ten bedzie

stosowany z produktami innych firm.

© Ivoclar Vivadent AG, Schaan / Liechtenstein

2012-09-25/pol

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Av. Insurgentes Sur No. 863,
Piso 14, Col. Napoles

03810 México, D.F.

México

Tel. +52 (55) 50 62 10 00

Fax +52 (55) 50 62 10 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale

PO Box 303011 North Harbour
Auckland 0751

New Zealand

Tel. +64 9 914 99 99

Fax +64 9 914 99 90
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z o.o.

Al. Jana Pawla Il 78
00-175 Warszawa
Poland

Tel. +48 22 635 54 96
Fax +48 22 635 54 69
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Prospekt Andropova 18 korp. 6/
office 10-06

115432 Moscow

Russia

Tel. +7 499 418-03-00

Fax +7 499 418-03-10
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Qlaya Main St.

Siricon Building No.14, 2 Floor
Office No. 204

P.0. Box 300146

Riyadh 11372

Saudi Arabia

Tel. +966 1 293 83 45

Fax +966 1293 83 44
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pte. Ltd.
171 Chin Swee Road
#02-01 San Centre
Singapore 169877

Tel. +65 6535 6775

Fax +65 6535 4991
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
¢/ Emilio Mufoz N° 15
Entrada ¢/ Albarracin
E-28037 Madrid

Spain

Tel. + 3491 37578 20
Fax + 34 91 375 78 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvégen 14

S-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 (0) 8 514 93 930
Fax +46 (0) 8 514 93 940
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office
: Tesvikiye Mahallesi

Sakayik Sokak

Nisantas' Plaza No:38/2

Kat:5 Daire:24

34021 Sisli — Istanbul

Turkey

Tel. +90 212 343 08 02

Fax +90 212 343 08 42
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park

Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44 116 284 78 80

Fax +44 116 284 78 81
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Amherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us
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