Tabela napalania Duceram Kiss — Programat P90 / P95

Nazwa masy Temp. Czas Przyrost Temp. Czas Proznig Prozni¢ Powolne
gotowosci | zamKknigcia temp. wypalania | utrzymania | wlaczy¢ | wylaczy¢ | schladzanie
°C min °c/ min °C min °C °C °C
Oksydacja Nalezy przestrzega¢ doktadnych parametrow opracowywania poszczegolnych stopow
Program Pasta Neutral 500 6 55 900 3 500 899 -
Bio- Stopy Opaker w 500 6 55 900 3 500 899 -
pascie
Opaker w 500 4 55 900 3 500 899 -
proszku
Stopy Opaker w 500 6 55 930 2 500 929 -
konwencjonalne | pascie 1+2
Opaker w 500 4 55 930 2 500 929 -
proszku 1+2
Bez powolnego | Masa 500 6 55 920 1 500 919 -
schladzania schodkowa 1
(sezonowania) Masa 500 6 55 920 1 500 919 -
schodkowa 2
Dentyna 1 500 6 55 910 1 500 909 =
Dentyna 2 500 5 55 900 1 500 899 -
Glazura 500 4 55 890 1 - - -
Masa 500 4 55 880 1 500 879 -
korekcyjna
Final 300 4 55 660 1 400 659 -
Schoulder
Przy stopach Dentyna 1 500 6 55 910 1 500 909 680
WAK > 14,5 Dentyna 2 500 5 55 900 1 500 899 680
pm/mK Glazura 500 4 55 890 1 - - 680
(25-600°c)

Wskazane powyzej warto$ci sa warto§ciami ,,wzorcowymi i sa wytacznie punktem zaczepienia. Pewne niezgodno$ci w rezultacie wypalania

moga wystapi¢ — zaleza one bowiem od indywidualnych osiagnig¢ pieca i warunkéw. Wzorcowe warto$ci powinny wigc by¢ dostosowane do
kazdego uzytkowania indywidualnie. Polecamy wig¢c dokonania wypalenia probnego w piecu.
Wszystkie warto$ci sa przez nas doktadnie sprawdzane i udowadniane, jednakze z ww. wzgledow bez porgczenie/ gwarancji.




