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TopSpin

Nr 1835

— POLSKI

1. Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze zdecydowali sie Panstwo na zakup
wiertarki do osadzania sztyftéw TopSpin. Urzgdzenie to,
stanowi nowg, jako$¢ w dziedzinie funkcjonalnosci,
efektywnosci, bezpieczenstwa obstugi jak rowniez
estetyki wykonania. Aby zapewni¢ dtugg i bezusterkowg,
eksploatacje urzgdzenia prosimy stosowac sie do
ponizszych wskazowek.

2. Opis urzgdzenia / Zakres
zastosowania

Urzgdzenie TopSpin przeznaczone jest dla laborato-
riow protetycznych i stuzy do wiercenia precyzyjnych
otworéw do osadzania sztyftéw PIN wykonanych

w roznych systemach PIN.

2.1 Warunkiotoczenia (wedtug DIN EN 61010-1)

TopSpin moze by¢ uzywany tylko:

+ wpomieszczeniach

+ do wysokosci 2.000 m npm.

+ przy temperaturze otoczeniaod 5-40°C
[41-104°F] ",

+ przy maksymalnejwzglednejwilgotnosci powietrza
od 80% przy 31°C [87,8°F], liniowo zmniejszajgcej
sie az do 50% wzglednej wilgotnosci powietrza
przy 40°C [104°F] 7,

* przy sieci elektrycznejw ktorej zachwiania napiecia
nie przekraczaja, 10% wartos$ci nominalne;j.

* przy stopniu zanieczyszczenia 2.

+ przy kategorii przepiecia ll.

*) Urzadzenie jest gotowe do uzycia przy temperaturze od

5 - 30°C [41 - 86°F] i wilgotnosci powietrza az do 80%.
Przy temperaturach od 31 - 40°C [87,8 - 104°F], aby utrzy-
mac urzadzenie w petnej gotowosci do pracy, wilgotnosc¢
powietrza musi by¢ proporcjonalnie zmniejszana (np. przy
35°C [95°F] = 65% wilgotnosci powietrza, przy 40°C [104°F] =

50% wilgotnosci powietrza). Przy temperaturach powyzej
40°C [104°F] urzgdzenie nie powinno pracowac.
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A 3. Wskazowki ezpieczenstwa

I Urzadzenie TopSpin jest urzadzeniem poten-

I cjalnie niebezpiecznym. Moze ono byc

| podlaczony / uzywany tylko po uprzednim

| sprawdzeniu zgodnosci zodnosnymi normami
| krajowymi przez upowaznionych specjalistow.

|
|
|
|
|
|
| Nalezy przestrzegaé przepiséw branzowych |
oraz ponizszych wskazéwek bezpieczenstwa: |
|
|
|
|
|
|
|

I ¢ Przed uruchomieniem sprawdzié¢, czy

I podane napiecie urzadzenia odpowiada

| napieciu sieciowemu.

|  Nie eksploatowaé urzadzen o uszkodzonych
| przewodach lubwykazujgcych inne usterki.
| ¢ Przedrozpoczeciem prac przygotowaw-
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| czychprzyurzadzeniu odtgczy¢ napigcie
| sieciowe.
| ® Nigdy nie dotykan wiertta, jezeli urzadzenie
I wiaczone jest do sieci.
I Jezeli urzagdzenie zostanie uruchomione
w sposo6b niekontrolowany, wystepuje
I niebezpieczenstwo skaleczenia!
I. Unika¢ dtugiej, luznej odziezy. Pracujac
| 2 TopSpin osoby o dtugich wiosach powinny
| je spig¢ ze wzgledu na niebezpieczerstwo
| wciggnieciaich w mechanizm urzadzenia.
| ¢ Urzadzenie przeznaczone jest do wykony-
| waniawiercen modelachgipsowychiwyko-
| nanych z zywic epoksyddowych.
| °® Nie dotyka¢ pracujgcego wiertta.
I ¢ Urzadzenie obstugiwac¢ tylko zzamocowa-
nym modelem.
I ¢ Nie dotykaé modelu bezposrednio w miejscu
: oswietlanym przez laser — zagrozenie dla
zdrowia.
|
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Uwaga! |
Promieniowanie laserowe! |
Nie patrzy¢ w soczewke! |
Dtugosc¢ fali: 630-680nm :
|

|

|

|

|

|

|

|

|
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|

|

|

Moc wyjsciowaP0: maks.<1mW
Klasalasera: 2

3. 1 Utrata gwarancji

| Renfert GmbH odmoéwi kazdego odszkodo-
| waniairoszczenia dotyczacego gwarancijiw
]
| przypadku gdy:
| ¢ urzadzenie uzyte byto do innych celow niz
| podane w instrukcji obstugi.
|° urzadzenie w jakikolwiek sposéb zostato
I zmienione - wylaczajac zmiany opisane w
I instrukcji obstugi.
¢ urzadzenie bylo reperowane w nie auto-
I ryzowanych punktach napraw albo nie uzyto
: do naprawy oryginalnych czesci firmy
Renfert.
l. urzadzenie nadal byto stosowane mimo
| znanychbrakéw bezpieczenstwa.
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4. Montaz / Uruchomienie
Urzadzenie TopSpin nalezy postawi¢ na réwnej
powierzchni.
Mozliwe sg dwie pozycje robocze:
1. Pozycja 0° = do pracy na stojgco (zobacz fot. 1).
2. Zmiana pozyciji: obréci¢ podstawe urzgdzenia
0 180° (zobacz fot. 2).
3. Pozycja 16°=do pracy na siedzgco (zobacz fot. 3).



Prosimy sprawdzic¢, czy wartos¢ napiecia
sieciowego odpowiada napieciu podanemu
na tabliczce znamionowej urzadzenia. |

4.
5.

6.

7.

Przytaczy¢ sznur sieciowy — TopSpin (zobacz fot. 4).
WrtaczyC wtyczke do sieci — gniazdo sieciowe
(zobaczfot. 5).

Wytgcznik urzgdzenia przetgczy¢ na poz. |
(zobacz fot. 6).

Sprawdzi¢ ustawiong gteboko$¢ wiercenia.
Wykonac¢ wiercenie probne. Mozna ustawi¢
dowolng gtebokos¢ wiercenia (zobacz fot. 7).

Urzgdzenie TopSpin jest gotowe do pracy.

5. Obstuga / Wiercenie

1.

2.

3.

4.

5.

Skierowac promien lasera na pieniek zeba
(zobaczfot. 8).

Przytrzymac wieniec zebowy obiema rekami
(zobaczfot. 8).

Silnik uruchammiany jest automatycznie przez
obnizenie blatu modelowego (zobacz fot. 9).

Dla lepszego docisku uzy¢ uchwytu dociskowego
na urzgdzeniu TopSpin (zobaczfot. 10).
Wytgczy€ urzgdzenie TopSpin (zobacz fot. 11).

Wskazéwka: Nie uzywacé urzadzenia TopSpin I

do wiercenia w metalu!

5.1 Wymiana wiertta

1.

2.

w

7.
8.

9.

Wytgczy¢ urzadzenie TopSpin (zobacz fot. 11),
wyjac wtyczke napiecia sieciowego.

Podnies¢ blat modelowy (zobacz fot. 12).

Blat automatycznie zostaje unieruchomiony

w potozeniu koncowym.

Wyjaé pojemnik na pyt (zobacz fot. 13).
Wrzeciono wiertarki skierowa¢ wpustem

w strone sztyftu mocujgcego (zobacz fot. 14).

. Wcisng¢ sztyft mocujgcy w rowek wrzeciona

(zobaczfot. 15) i przytrzymac.

. Poluzowac gtowice wiertrki przez obrot w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (zobacz
fot. 16).

Wyjac¢ wiertto (zobacz fot. 17) i zatozy¢ nowe.
Dokrecic recznie gtowice w kierunku zgodnym

z ruchem wskazowek zegara (zobacz fot. 18).
Zatozy¢ pojemnik na pyt (zobacz fot. 13).

10.0bnizy¢ blat modelowy (zobacz fot. 19).

5.2 Wymiana bezpiecznika

1.

ok own

Wytgczy¢ urzgdzenie TopSpin (zobacz fot. 11),
wyja¢ wtyczke napiecia sieciowego.
Zwolni¢ zatrzask gornyidolny (zobacz fot. 23 a).

Wyjg¢ oprawke z bezpiecznikami (zobacz fot. 23 a).
Wymieni¢ niesprawne bezpieczniki (zobacz fot. 24).

Zatozy¢ oprawke z bezpiecznikami
(zobacz fot. 23 b).

5.3 Typy bezpiecznikow
Nr kat. | Nazwa Nadruk na Zasto-
bezpieczniku | sowanie

3-5675 | Bezpiecznik czuty | M 1 A 1835-0000
d5x20 (230 'V, 50 Hz)
1 A $rednio iner-
cyjny (nr czesci
90003-5675)

3-5678 | Bezpiecznik czuty | M2 A 1835-4000
d5x20 (115V, 60 Hz)
2 A $rednio iner-
cyjny (nr czesci
90003-5678)

5.4 Regulowanie polozenia wiertla (Uwaga: tylko

przy nieprawidlowej dlugosci wiertla)

. Jakwrozdziale 5.1, punkty 1 - 6.

Usuna¢ wiertto (patrz rysunek 17).

. Regulacjatrzpienia (zestaw uzupetniajgcy)

--> patrz szkic 1 + rysunek 20.

Zatozy¢ nowe wiertto (patrz rysunek 20).

Jakwrozdziale 5.1, punkty 8 - 10.

Test: silnik powinien zosta¢ uruchomiony,
zanim wiertto osiggnie ptaszczyzne stotu.

Szkic 1

6. Czyszczenie / Konserwacja

1.

Wytgczy¢ urzgdzenie TopSpin (zobacz fot. 11).

2. Podniesc¢ blat modelowy (zobacz fot. 12): zostaje

automatycznie unieruchomiony w potozeniu
kohcowym.

3. Wyjac¢ pojemnik na pyt (zobacz fot. 13).

4. Oprozni¢ pojemnik na pytizatozy¢ z powrotem.
5.
6
1

Obnizy¢ blat modelowy (zobacz fot. 19).

.1 Czyszczenie gtowicy wiertarki
. jakwrozdziale 5.1, punkty 1 - 7.

2. Rozkrecic gtowice przez obrot w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazowek zegara
(zobacz fot. 21).

. Wyjg¢ zaciskioczyscic, wyczysci¢ takze elementy

gtowicy (zobacz fot. 22).

. Whozy¢ zacisk, zatozy¢ elementy gtowicy

i zamocowac przez obrét w kierunku przeciwnym
doruchuwskazéwek zegara.

Zatozy¢ wiertto >> jak w rozdziale 5.1,

punkty 8 - 10.




7. Czesci zamienne

Numery katalogowe czescizamiennych jaki czesci
zuzywalnych prosimy odczytac z zatgczonej tabeli.

8. Gwarancja

Przy zgodnej z przeznaczeniem ekspoloatacji urzad-
zenia TopSpin firma Renfert udziela 3-letniej gwarancji
na wszystkie podzespoty. Warunkiem domagania si¢
gwarancji jest okazanie oryginalnego rachunku zaku-
pu od wyspecjalizowanego sprzedawcy. Gwarancja
nie obejmuje czescizuzywalnych (np. wiertet).

Gwarancjawygasa w przypadku eksploataciji nie-
zgodnej z przeznaczeniem, niestosowania sie¢ do
przepisow i wskazéwek dot. obstugi, czyszczenia,
konserwacji, wykonywynia przytgczen, oraz w przy-
padku niefachowych napraw we wtasnym zakresie lub
napraw wykonywanych przez nieautoryzowany
personel, jak tez przy stosowaniu podzespotow
innych producentow i szkodach powstatych w okolic-
znosciach nietypowych lub niezgodnych z zasadami
eksploatacji. Ustugi gwarancyjne nie powodujg,
przedtuzenia gwarancji.

9. Dane techniczne

Typ wiertta: Wiertto z ze stopu twardego,
$rednicatrzonu -9 3 mm
[0,12inch]

0-12mm[0- 0,47 inch]
bezstopniowo

Laser: Klasa 2

Poziom cisnienia akustycznego wg

DIN 45635-01-KL3, mierzony przy petnym
obcigzeniu: Lp(A) <70 dB(A)

Przesuw blatu:

10. Zakres dostawy

TopSpin

Wiertto stopniowe (zobacz szkic 2)

Instrukcja zatgczona do listy czesci zamiennych
Klucz imbusowy

Sznur sieciowy

Zestaw wyposazenia dodatkowego

RS G W WU U G Y

11. Wyposazenie dodatkowe

Nr 5010-0001 1 Wiertto stoponiowe
(zobacz szkic 2)

Nr 367-0000 3 wierttatypu Smart-Pin
(zobacz szkic 3)

Szkic 2

Napiecie: 220V, 50 Hz
115V, 60 Hz
Pobor mocy: 150 W
Liczba obrotow: 16000 1/min.
Wymiary: 166 x 322 x 149 mm Szkic 3
[6,54 x 12,69 x 5,87 inch] L
(szer.xwys. x gteb.)
Waga: 5kg
12. Rady
BiNd Przyczyna Pomoc
UrzNdzenie nie wiNcza | Brak zasilania. 1  Sprawdzil czy istnieje zasilanie.
sin.

1  Uszkodzony bezpiecznik
sieciowy.

1 Sprawdzil bezpiecznik.

Wykoniwane otwory sN | {
za dule lub majN
nieregularny ksztait.

Uszkodzone lub zulyte
wiertjo.

1 Niedokriicona gjowica
wiertarki.

1 Zabrudzona gjowica
wiertarki.

1 Wymienil wiertjo, wyczyScil gjowicii
wiertarki.

1 Dokricil riicznie gjowicri wiertarki.

1 WyczyScil gjowicii wiertarki.

Zbyt maja wydajnoSI. |1  Zulyte wiertjo.

T Wymienil wiertjo.

Zmiany zabronione.









r------------------------------------1
| Seriennummer, Herstelldatum und Geréte-Version befinden sich auf dem Geréte-Typenschild.
Serial number, date of manufacturing and unit version are shown on the type plate of the unit.
l Le numéro de série, la date de fabrication et la version se trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil.
| Il numero di serie, la data di costruzione e la versione si trovano sulla targhetta dell’apparecchio.
| El nimero de serie, la fecha de fabricacion y la version del aparato estan indicados en la placa identificadora del aparato.

Seriennummer, produktiedatum en versie staan op het apparaat-type plaatje.
L------------------------------------‘

CE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

EG-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, daf? die Bauart des Pinbohrgerates TopSpin
folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:

EG-Richtlinie EMV (89/336/EWG)

EG-Richtlinie Maschinen (98/37 EG)

EG-Richtlinie elektrische Betriebsmittel zur Verwendung
innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen (73/23/EWG)

Angewendete harmonisierte Normen:

EN292T.1; EN 292 T.2; DIN 45635-1; DIN EN 55014-1;

DIN EN 61400-4-3; DIN EN 61400-4-4; DIN EN 61400-4-5; DIN
EN 61400-4-6; DIN EN 61400-4-11; DIN EN 60825-1; DIN EN
61000-4-2; DIN EN 61000-4-4

I
;'f,. P
Michaél PreuRt, Konstruktionsleiter

Hilzingen, 13.03.01
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Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

EC Declaration of conformity

We hereby declare that the construction type of the TopSpin pin
hole drilling unit conforms to the following relevant regulations:

EC guidelines on EMC (89/336/EEC)

EC guidelines on machines (98/37 EC)

EC guidelines on electrical equipment for use
within particular voltage limits (73/23/EEC)

Harmonised specifications applied:

EN292T.1; EN 292 T.2; DIN 45635-1; DIN EN 55014-1;

DIN EN 61400-4-3; DIN EN 61400-4-4; DIN EN 61400-4-5; DIN
EN 61400-4-6; DIN EN 61400-4-11; DIN EN 60825-1; DIN EN
61000-4-2; DIN EN 61000-4-4

Lo dd GE

Michael Preu, Head of Construction

Hilzingen, 13.03.01

Déclaration de conformité CE

CE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le modele de I'appareil de
forage TopSpin est conforme aux prescriptions applicables,
énumeérées ci-dessous :

Directive CE relative a la compatibilité électromagnétique
(89/336/C.E.E.) + (93/97/C.E.E.)

Directive CE relative aux machines (98/37 CE)

Directive CE relative au matériel électrique a utiliser a l'intérieur
de la plage des limites de tension définies (73/23/C.E.E.)

Normes harmonisées appliquées :

EN292T.1; EN 292 T.2; DIN 45635-1; DIN EN 55014-1;

DIN EN 61400-4-3; DIN EN 61400-4-4; DIN EN 61400-4-5; DIN
EN 61400-4-6; DIN EN 61400-4-11; DIN EN 60825-1; DIN EN
61000-4-2; DIN EN 61000-4-4

£ dE aF

Michael Preuf, chef du bureau d'étude

Hilzingen, 13.03.01

Dichiarazione di conformita CE

CE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il sistema di costruzione dell’
apparecchio di foratura per pins TopSpin &€ conforme alle direttive
elencate qui di seguito:

Direttiva CE EMV (89/336/CEE)

Direttiva macchine CE (98/37 CE)

Direttiva CE apparecchiature elettriche impiegate
entro determinati limiti di tensione (73/23/CEE)

Norme armonizzate applicate:

EN292T.1; EN 292 T.2; DIN 45635-1; DIN EN 55014-1;

DIN EN 61400-4-3; DIN EN 61400-4-4; DIN EN 61400-4-5; DIN
EN 61400-4-6; DIN EN 61400-4-11; DIN EN 60825-1; DIN EN
61000-4-2; DIN EN 61000-4-4

£ aF

Michael PreuRt, Responsabile ufficio tecnico

Hilzingen, 13.03.01

Declaracion de conformidad CE

@S

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Declaramos que el disefio de la perforadora de pins TopSpin se
atiene a las normas pertinentes que figuran a continuacion:

Directiva CE sobre EMC (89/336/CEE)

Directiva CE sobre maquinas (98/37 CE)

Directiva CE sobre equipamiento eléctrico utilizable

dentro de unos limites de tensién determinados (73/23/CEE)

Normas armonizadas aplicadas:

EN292T.1; EN 292 T.2; DIN 45635-1; DIN EN 55014-1;

DIN EN 61400-4-3; DIN EN 61400-4-4; DIN EN 61400-4-5; DIN
EN 61400-4-6; DIN EN 61400-4-11; DIN EN 60825-1; DIN EN
61000-4-2; DIN EN 61000-4-4

£ s o F

Michael PreuR3, jefe de construccion

Hilzingen, 13.03.01

EG-Conformiteitsverklaring

CE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Hierbij verklaren wij, dat de constructie van het pinboorapparaat
TopSpin in overeenstemming is met de volgende bepalingen:

EG-richtlijn EMV (89/336/EWG)

EG-richtlijn machines (98/37 EG)

EG-richtlijn elektrische productiemiddelen voor het gebruik
binnen bepaalde spanningsgrenzen (73/23/EWG)

Toegepaste geharmoniseerde normen:

EN292T.1; EN 292 T.2; DIN 45635-1; DIN EN 55014-1;

DIN EN 61400-4-3; DIN EN 61400-4-4; DIN EN 61400-4-5; DIN
EN 61400-4-6; DIN EN 61400-4-11; DIN EN 60825-1; DIN EN
61000-4-2; DIN EN 61000-4-4

-

£ dE aF

Michael Preuf3, constructieleider

Hilzingen, 13.03.01




Numer seri, data produkcji i wersja urzgdzenia znajduje sie na tabliczce znamionowej urzgdzenia.
Homep cepuu, nata n3rotoBneHus u MoAesb npnbopa ykasaHbl Ha GupMeHHOV Tabanyke.
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C E Oswiadczenie o zgodnosci WE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Niniejszym zaswiadczamy, ze rodzaj konstrukcji wiertarki
do osadzania sztyftow TopSpin odpowiada nastepujgcym
przepisom branzowym:

Dyrektywa WE EMV (89/336/EWG)

Dyrektywa WE o maszynach (98/37 EG)

Dyrektywa WE o elektrycznych materiatach do stosowania przy
okreslonych ograniczeniach napiecia (73/23/EWG)

Zastosowane normy zharmonizowane:

EN292T.1; EN 292 T.2; DIN 45635-1; DIN EN 55014-1;
DIN EN 61400-4-3; DIN EN 61400-4-4; DIN EN 61400-4-5;
DIN EN 61400-4-6; DIN EN 61400-4-11; DIN EN 60825-1;
DIN EN 61000-4-2; DIN EN 61000-4-4

.l'{' ~
{_ - "J..._-ff' 'l.",‘:‘.‘

Michdel PreuB, gtoéwny konstruktor

Hilzingen, 13.03.01

C E 3aasneHue o coorBetcTBUmn EC

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

HacTtoawmm Mbl 3asBNsieM, 4TO KOHCTPYKLMS BopMaLLHbI
ansa wrtndTos TopSpin BbINONIHEHA B COOTBETCTBUN
C TPebOBaHMAMM CEAYIOLLMX HOPM:

EC-Hopmbl OMC (89/336/EWG),

EC-HopMbI 0OTHOCUTENBHO MawwnH (98/37 EG),
EC-HOpPMbI OTHOCUTENBHO 3NEKTPO0OOPYA0BAHNS,
1CMNONb3YeMOro B npeaeniax onpeaesieHHbIX 3Ha4eHNi
HanpskeHus (73/23/EWG).

CoO0TBETCTBME COMNaCoOBaHHbLIM HOpMaMm:

EN292T.1; EN 292 T.2; DIN 45635-1; DIN EN 55014-1;
DIN EN 61400-4-3; DIN EN 61400-4-4; DIN EN 61400-4-5;
DIN EN 61400-4-6; DIN EN 61400-4-11; DIN EN 60825-1;
DIN EN 61000-4-2; DIN EN 61000-4-4
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