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Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze zdecydowaliscie sie
Panstwo na zakup mieszadta prozniowego
Twister evolution (Nr. 1828) /
Twister evolution venturi (Nr. 1829).
To urzadzenie ustanawia nowe standardy
w zakresie funkcjonalnoéci, wydajnosci i
ergonomii.
& Aby zagwarantowa¢é diugie
i bezproblemowe dziatanie
urzadzenia prosimy o uwazne
zapoznanie sie z niniejszg
instrukcja i wziecie pod uwage
zawartych w niej wskazéwek.

& Na podstawie niniejszej in-
strukcji uzytkowania nalezy
przeprowadzi¢ szkolenie pra-
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cownikow obstugi odnosnie zas-
tosowania, mozliwych zagrozen
podczas eksploataciji jak rowniez
samej obstugi urzadzenia.

Niniejsza instrukcja uzytkowania powinna
by¢ zawsze dostepna dla pracownikéw
obstugi.
Dalsze informacje znajdg Panstwo w
rozdziale:

,Wskazéwki dla uzytkownika“
na zakonczeniu niniejszej instrukciji.

Symbole

W niniejszej instrukcji lub na urzgdzeniu
zostaty zastosowane symbole o
nastepujgcym znaczeniu:

A

Niebezpieczenstwo

Istnieje bezposrednie
niebezpieczenstwo zranienia.
Nalezy zapoznac sie z
dofaczonymi dokumentami!

Napiecie elektryczne
Istnieje niebezpieczenstwo
porazenia pradem.

/N

' Uwaga
Nie przestrzegajac podanych ws-
kazéwek narazacie si¢ Panstwo
na niebezpieczenstwo uszkodze-
nia urzadzenia.

> Wskazowka
[/ Podaje informacje przydatne po-
dczas pracy, utatwiajace obstuge

urzadzenia.

Uzywaé tylko w pomieszcze-
niach.

Przed otwarciem urzadzenia
odtaczy¢ go od pradu,
wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

Urzadzenie jest zgodne z
obowiagzujacymi dyrektywami
UE.

Urzadzenie podlega postanowie-
niom dyrektywy UE 2002/96/EG
(dyrektywa WEEE).

Inne symbole zostaty wyjasnione przy ich
zastosowaniu.

1

Instrukcja obstugi

1. Uruchomienie

1.1 Zalecenia odnosSnie

ustawienia

Urzadzenia nalezy uzywac w temperatur-

ze pokojowej 15 - 30°C [59 - 86°F].

Przy ustawianiu nalezy wzig¢ pod uwage,

ze:

* Urzgdzenie nie moze by¢ ustawione pod
zrédtem ciepta.

* Urzadzenie nie moze by¢ umieszczone
w otwartym oknie.

* Urzgdzenie nie moze by¢ narazone
na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych.

* Urzadzenie nie moze znajdowac sie w
pomieszczeniu o zbyt duzej wilgotnosci
powietrza
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1.2 Montaz scienny
Prosimy o przygotowanie:
* Otéwka
* szablonu do wiercenia
* Srubokretu krzyzakowego
* wiertarki
* wiertta 8 mm [5/16 inch] —
odpowiadajgcego rodzajowi $ciany
' Upewnijcie sie czy sciana, na
H ktorej chcielibyscie zamontowac
urzadzenie jest stabilna!
& Upewnijcie sie, ze w miej-
scu montazu w Scianie nie

przechodza zadne przewody
elektryczne lub rury z woda!

1. Znajdzcie optymalng wysokosc¢
roboczg (zdjecie 1).



2. Ustawcie szablon i zaznaczcie miejsca
wiercenia (zdjecie 2).

3. Wywierccie otwory
>>> okoto 55 mm [2,2 inch] gtebokosci

4. Umiescécie w nich kofki (zdjecie 3).

5. Wkreccie gorne sruby w kotki, muszg
wystawac na zewnatrz 9-10 mm [0,35
- 0,4 inch] (zdjecie 4).

6. Przykreccie dolny katownik (zdjecie 5).

Zawiescie urzgdzenie (zdjecie 6).

8. Urzadzenie zabezpieczcie nakretkg
radetkowq (zdjecie 7).

~

' Nakretke nalezy mocno dokrecic.

1.3 Urzadzenie stojace

Przy pomocy statywu (zdjecie 8)

mieszadto prézniowe moze by¢ uzywane,

jako urzadzenie stojgce.

1. Statyw dla urzgdzenia ustawcie na
réwnej powierzchni.

2. Zawiescie urzadzenie (zdjecie 9).

3. Urzadzenie zabezpieczcie nakretkg
radetkowq (zdjecie 7).

' Nakretke nalezy mocno dokrecic.

Statyw nie nalezy do podstawowego
wyposazenia. Moze by¢ zamowiony
oddzielnie jako wyposazenie dodatkowe
(zobacz rozdziat 8 ,Wyposazenie dodat-
kowe”).

1.4 Podfaczenie elektryczne
Upewnijcie sie czy napiecie
podane na tabliczce znamio-

nowej urzadzenia zgadza sie z
napieciem w sieci.
* Przewdd przetozy€ przez zabezpieczenie
kabla (zdjecie 10).
* Witozy€ przewdd do gniazdka
znajdujgcego sie na urzgdzeniu
(zdjecie 11).
» Podtgczy¢ wtyczke sieciowg (zdjecie 12).

1.5 Podfaczenie sprezonego
powietrza

Tylko Twister evolution venturi

1. Waz ze sprezonym powietrzem
witozy¢ w filtr wejsciowy az do lekkiego
uderzenia (zdjecie 13). Podczas tego
podfgczenia nalezy przezwyciezyc
lekki opor.

2. Do potgczenia do sieci sprezonego
powietrza (zdjecie 14) nalezy wybraé
z dotgczonego zestawu pasujgcg
ztaczke i zamocowac jg na koncowke
weza.

3. Potgczy¢ urzadzenie z siecig
sprezonego powietrza (zdjecie 15).

® Najlepsza sprawnosé prozni otrzy-

[/ macie Panstwo stosujac podane
w danych technicznych (zobacz
rozdziat G.2) cisnienie robocze, w
razie koniecznosci nalezy uzy¢ re-
gulatora cisnienia z filtrem (zobacz
rozdziat ,,7. Wyposazenie dodatko-
we”).

Mieszadto proézniowe jest teraz gotowe do
uzycia.

2. Obstuga

2.1 Opis urzadzenia

(zdjecie 16) / (zdjecie 17)

A Pokretto sterujgce (wyboér programu,
ustawianie parametrow, start, stop,
odpowietrzanie)

Przycisk programéw ,,P“
Przyciski parametrow
Wyswietlacz

Wytgcznik urzgdzenia
Bezpiecznik urzgdzenia

G Mmoo W

Gniazdko przylgczeniowe zasilania
H System filtrow powietrza

tylko Twister evolution venturi:

| Ttumik

K Filtr wejsciowy

L Podtaczenie sprezonego powietrza
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2.2 Symbole na przyciskach

Parametry | Symbol Zakres Ustawie-
mieszania ustawien nia fabry-
czne
Program 1-100 1
P
Czas mies- 0:00 - 9:55 1:00
zania {:’ min:sec
Liczb’a rpm 100 - 450 350
obrotow el 1/min
Préznia { 70 -100 %) 100
U% 80 /100 **)
%
Préznia 0:00 - 1:00 0:00
wstepna ol min:sec
Préznia 0:00 - 1:00 0:00
koncowa e min:sec
Interwat 0:00 - 0:30 0:00
) Q min:sec
Mieszanie 0:00/0:15/ 0:00
wstepne %L’ 0:20/0:25
gips
Mieszanie 0:00/0:15/ 0:00
wstepne lﬂm 0:20/0:25
masy —
ostaniajagce

*) Twister evolution, Nr. 1828: in 5% krokach

**) Twister evolution venturi, Nr. 1829: mozna wybierac tylko
pomiedzy 80% a 100% wartosci prozni.

***) Zmiana kierunku obrotow:
Czas, po ktérym kazdorazowo zmienia si¢ kierunek obrotéw.
Ma zastosowanie tylko wtedy, kiedy czas mieszania jest
dtuzszy od interwatu.

2.3 Wyswietlacz

Na wyswietlaczu w zaleznosci od stanu
pracy pokazywane sg rézne informacije:

2.3.1 W STANIE PODSTAWOWYM
(zdjecie 18)

A Numer wybranego programu.

B Duzy wskaznik czasu mieszania.

C Symbole parametréw mieszania,
uzywane w czasie dziatania aktualne-
go programu.

D Ustawiona w wybranym programie
liczba obrotow.

E Ustawiona w wybranym programie
préznia.
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2.3.2 W czASIE PRZEBIEGU PROCESU MIESZANIA
Informacje o aktualnej fazie przebiegu pro-
cesu mieszania (zdjecie 19):

A Numer wybranego programu.

B Duzy wskaznik parametréw (tutaj
pozostaty czas mieszania).

C Symbole parametréw mieszania aktu-
alnej fazy przebiegu procesu miesza-
nia.

D Ustawiona w aktualnej fazie przebiegu
procesu mieszania liczba obrotow.

E Ustawiona w aktualnej fazie przebiegu
procesu mieszania proznia.

F Aktualna préznia (wyswietlacz na
belce).

2.4 Witaczenie / wylqczenie
Urzadzenie wigcza sie i wytgcza za
pomocg wigcznika (E, zdjecie 17).

Po wigczeniu na wysSwietlaczu pokazywa-
ne sg: ostatnio uzywany program i jego
parametry mieszania.

2.4.1 TryB StAND-BY

Jezeli urzadzenie nie pracuje dtuzej niz 3
minuty, albo nie zostat nacisniety zaden
przycisk ustawiania parametrow przechod-
zi ono w tryb Stand-By. W tym czasie
wyswietlacz przyciemnia sie.

Aby opuscic tryb Stand-By:

Nacisngc¢ ktorykolwiek z przyciskdéw para-
metréw

* Przekrecic¢ pokretto sterujgce

* Nacisngc¢ pokretto sterujgce

* Podtgczy¢ pojemnik do mieszania
Uzywany ostatnio program i jego paramet-
ry mieszania zostang znowu wyswietlone.

Wskazowka — ustawianie prozni:
Proby z masami ostaniajgcymi
wykazaty, ze najlepsze wyniki mies-
zania uzyskiwane sq przy ustawie-

niu prozni na maksymalng wartoSc
(gtadkie, jednorodne odlewy). Ta reguta
dotyczy takze gipsow.



Niezalezne badania wykazaty, iz w
odosobnionych przypadkach przy
krancowo wysokiej prozni czesciowe
cisnienie w pojemniku do mieszania
moze zredukowac sie do tak niskiej
wartosci, Ze niektore rodzaje gipsu
mogq zaczgc wrzec.

W takich przypadkach nalezy
zZmniejszy¢ nastawiong wartoSc prozni.

2.6 Przebieg procesu mieszania

[/

Podczas mieszania mas
ostaniajacych nalezy
przestrzegac zalecen pro-
ducentéw dotyczacych
bezpieczenstwa!

W okreslonym przypadku nalezy
nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne!

Przestrzega¢ maksymalnej gra-
nicy napetniania zaznaczonej na
pojemniku.

Nie napelniaé¢ pojemnika do
mieszania ponad zaznaczong
maksymalng granice
napetniania! Ta zaznaczona
granica dotyczy proszku i ptynu
W hiezmieszanym stanie.
Przepetnienie pojemnika do
mieszania moze doprowadzi¢
do zabrudzenia filtra zasysania
powietrza.

Mieszanie matych ilosci w duzym
pojemniku moze doprowadzié¢ do
niewystarczajacych rezultatow
mieszania.

. Wybra¢ odpowiednig wielko$¢ pojem-

nika do mieszania.

Potgczy¢ proszek z ptynem w proporc-
jach zalecanych przez producenta.
Gipsy pozostawi¢ ok.15-20 sec. do
nasigkniecia.

Materiat przeznaczony do mieszania
krétko wstepnie zamieszac (zdjecie
20) lub uzy¢ funkcji mieszania
wstepnego (zobacz rozdziat 3.4).

~

Zatozy¢ pasujgce mieszadto

(zdjecie 21).

* Uwazac, aby brzegi pojemnika
(zdjecie 22a) i przykrywki (zdjecie
22b) byty czyste

Wybrac¢ program.

* Nacisng¢ przycisk programu ,,P*.

* Wybra¢ program obracajgc pokretto
sterujgce.

Na wyswietlaczu pokazg sie informacje

o0 wybranym programie:

* symbole uzytego programu

* parametry mieszania

* czas mieszania

* liczba obrotow

* préznia

Wsprzegli¢ do urzadzenia pojemnik do

mieszadta (zdjecie 23).

* Przy wsprzeglaniu mieszadta silnik
pracuje przez krotkg chwile podczas
podtgczania pojemnika.

Uzyskiwanie prozni rozpoczyna sie

automatycznie.

* Pojemnik mozna pusci¢ dopiero, kie-
dy zacznie utrzymywac sie samod-
zielnie a wskazowka prozni znajduje
sie w potowie skali (F, zdjecie 19)!

Kiedy préznia ustawiona jest

<100%, pompa wytgczy sie po

osiagnieciu zadanej wartosci.

Kiedy préznia ustawiona jest <100%
pompa wigczy sie na krotkq chwile
aby ponownie osiggna¢ ustawiong
wartos$¢ prozni.

Tylko Twister evolution venturi
Zredukowana proznia (80%)
osiggana jest przez otwarty Bypass.
Dlatego tez odgtosy przeplywu

sq nieomal takie same jak przy
osigganiu 100% prozni.

Po osiggnieciu minimalnej prézni
(sygnat dzwiekowy) program miesza-
nia startuje automatycznie.

* Podczas przebiegu mieszania
pokazywany jest czas pozostaty do
zakonczenia procesu (count down).

Po zakonczeniu procesu mieszania

rozlegnie sie sygnat dzwiekowy.
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10. Napetnienie pojemnika powietrzem.
* Trzymac¢ bardzo mocno pojemnik!
» Nacisng¢ pokretto sterujgce.
* Po uptywie kilku sekund pojemnik
zostanie zwolniony.
11. Zdjg¢ pojemnik.

Wskazowka

Uzywajcie Panstwo do mieszania jedn-
ego rodzaju materiatu jednego pojem-
nika. Pozostafosci innych mas moga
miec negatywny wptyw na mieszany

materiat (np. silikon nie bedzie wigzat itp).

Zalecenie: jeden pojemnik do jedn-
ego rodzaju materiatu ( gips, masa
ostaniajgca, silikon).

Nalezy uzywac dotgczonych do pojem-
nika do mieszania nalepek.

2.6.1 WCZzESNIEJSZE ZATRZYMANIE PROCESU
MIESZANIA

1. Przerwanie procesu mieszania
» Nacisng¢ 1x pokretto sterujgce.
* Rozlegnie sie sygnat dzwiekowy.
» Proces mieszania zostanie zatrzy-
many
2. Napetnienie pojemnika powietrzem
» Trzymac¢ bardzo mocno pojemnik!
* Nacisngc¢ pokretto sterujgce.
* Po uptywie kilku sekund pojemnik
zostanie zwolniony.
3. Zdjac¢ pojemnik.

2.6.2 PRZERWA W DOPLYWIE PRADU
Tylko Twister evolution
Podczas przerwy w doptywie pradu albo
przy wytgczeniu urzgdzenia podczas
mieszania proznia zostaje zachowana a
pojemnik pozostaje przy urzadzeniu.
' Przy przywréceniu doptywu
H pradu lub po wiaczeniu
urzadzenia pojemnik napetnia
sie powietrzem i odpada od
mieszadta.
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Tylko Twister evolution venturi

' Podczas przerwy w doplywie

H pradu albo przy wytaczeniu
urzadzenia pojemnik napetnia
sie powietrzem i odpada od
mieszadta.

2.7 Ustawienia podczas

przebiegu mieszania
Wszystkie parametry mieszania pokazy-
wane sg podczas przebiegu mieszania
na duzym wyswietlaczu, po krétkim
naci$nieciu odpowiedniego przycisku
parametru.
Wszystkie parametry mieszania aktualne;j
i nastepnej fazy mogq by¢ zmieniane pod-
czas przebiegu procesu mieszania:
Nacisngc¢ przycisk parametru:
» Symbol parametru mieszania wyswietli
sie na wyswietlaczu.
» Wartos¢ pokazana jest za pomocg
duzych cyfr.
« Zmieniamy jg obracajgc pokretto
sterujgce.
> Zmiany parametrow mieszania
[/ podczas pracy urzadzenia zostang
zastosowane tylko do jednego cyklu
i nie zostang zapamietane.
Zmiany z ich zapamietaniem zobacz
rozdziat 3.3.

3. Programowanie

3.1 Wybor programu
1. Nacisngc przycisk programu ,,P*.
2. Wybrac¢ program przez obrot pokretta
sterujgcego.
3. Wybrany program jest aktywny, kiedy:
* Pokretto sterujgce nie jest obracane
przez ok. 4 sekundy.
* Nacisniety zostanie jeden z przycis-
kéw parametrow.
* Rozpocznie sie proces mieszania po
wsprzegleniu pojemnika.
Po wybraniu programu na wyswietlaczu
pokazg sie informacje:



» Symbole parametrow mieszania aktual-
nie wybranego programul.

» Czas mieszania ustawiony w wybranym
programie.

* Liczba obrotéw ustawiona w wybranym
programie.

* Préznia ustawiona w wybranym pro-
gramie

3.2 Wyswietlanie parametréow
mieszania

Wyswietlane sg tylko parametry aktualnie
wybranego programu.

WysSwietlenie parametrow:

* Nacisngc¢ przycisk parametru.

* Na wyswietlaczu pokaze sie symbol
parametru mieszania.

» Wartosc¢ parametru bedzie wyswietlana
na duzym wyswietlaczu przez ok. 4 sek.,
lub do momentu nacisniecia innego
przycisku.

3.3 Ustawianie parametrow

mieszania / zapamietywanie
Moga by¢ zmieniane i zapamigtane para-
metry mieszania tylko aktualnie wybrane-
go programu.

3.3.1 ZAPAMIETYWANIE PARAMETROW MIESZANIA
NA STALE

1. Wybrac parametr mieszania.

* Nacisng¢ przycisk parametru.

* Symbol parametru pokaze sie na
wysSwietlaczu.

» Wartos¢ parametru bedzie
wyswietlana na duzym wyswietlaczu
przez ok. 4 sek., lub do momentu
nacisniecia innego przycisku.

2. Ustawienie wartosci.

» Wartos¢ zmieniamy przez

przekrecenie pokretta sterujgcego.
Nastepng wartos¢ ustawiamy tak jak
zostato to opisane w punkcie 1. 2..
3. Zapamietanie wartosci.

* Nacisng¢ przyciska programu ,P* az
rozlegnie sie sygnat dzwiekowy (po
okoto 2 sek.), wtedy wszystkie wyb-
rane wartosci zostang zapamietane
na state.

> Pojedyncze wartosci moga by¢
[/ takze zapamietywane przez
nacisniecie przez ok. 2 sek. odpo-
wiedniego przycisku parametru.

3.3.2 TYMCZASOWE ZAPAMIETYWANIE
PARAMETROW MIESZANIA

1. Wybor parametru mieszania.

* Nacisng¢ przycisk parametru.

* Symbol parametru pokaze sie na
wyswietlaczu.

» Wartos¢ parametru bedzie
wyswietlana na duzym wyswietlaczu
przez ok. 4 sek., lub do momentu
nacisniecia innego przycisku.

2. Ustawienie wartosci.

» Wartos¢ zmieniamy przez

przekrecenie pokretta sterujgcego.
Jezeli przycisk parametru nie zostanie
znowu nacisniety nowa warto$¢ parametru
zostanie zapamietana tymczasowo tylko
na czas nastepnego przebiegu procesu
mieszania.
Po zakonczeniu procesu mieszania akty-
wny staje sie stary, wczesniej ustawiony
program.

> Takze parametry zmienione w
[/ czasie trwania procesu mieszania
dotycza tylko biezacego procesu.
Potem aktywne sq wczesniej zapro-
gramowane wartosci.

3.4 Funkcja mieszania
wstepnego

Macie Panstwo mozliwos¢ aktywowa-

nia dwéch réznych funkcji mieszania

wstepnego:

» Mieszanie wstepne dla gipsu
(zdjecie 24a)

* Mieszanie wstepne dla mas
ostaniajgcych (zdjecie 24b)

Przy aktywowaniu jednej z tych funkcji

druga zostaje automatycznie dezaktywo-

wana.

Proces mieszania wstepnego dla obu
funkcji trwa max. 25 sekund.

Zaleznie od ilosci i jakosci mieszanego
materiatu mozliwe jest uzyskanie dobrych
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rezultatdw mieszania takze po skréceniu
czasu mieszania wstepnego.

Jesli w programie aktywowana jest funkcja
mieszania wstepnego, na wyswietlaczu
pokazuje sie jej symbol.

3.4.1 AKTYWACJA FUNKCJI MIESZANIA
WSTEPNEGO

Aktywacje i zapamietanie czasowe lub na
state mieszania wstepnego wykonuje sie
tak samo jak zmiane parametrow miesza-
nia.

Dla funkcji mieszania wstepnego mogg
by¢ ustawione tylko nastepujgce wartosci:

*+0:00 mieszanie wstepne nieaktywne
*+0:15 15 Sek. mieszania wstepnego
*+0:20 20 Sek. mieszania wstepnego
*0:25 25 Sek. mieszania wstepnego

3.4.2 DEZAKTYWACJA FUNKCJI MIESZANIA
WSTEPNEGO

* Nalezy wybrac¢ funkcje mieszania
wstepnego.

» Obraocic pokretto sterujgce az na
wyswietlaczu pokaze sie 0:00.

« Zapamietanie poprzez ponowne
nacisniecie przycisku mieszania
wstepnego az rozlegnie sie sygnat
dzwiekowy (przez ok. 2 sekundy).

4. Czyszczenie /
konserwacja
Przed czyszczeniem lub praca-
mi konserwatorskimi wylaczy¢
urzadzenie i wyjac¢ wtyczke z
gniazdka sieciowego.

4.1 Czyszczenie obudowy
& Urzadzenia nie nalezy czysci¢ za
pomoca pory wodnej.
!

Do czyszczenia nie nalezy
uzywaé¢ ZADNYCH agresywnych,
ostrych i zawierajacych rozpusz-
czalnik Srodkoéw.

1. Wytaczy€ urzgdzenie.

2. Wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

3. Obudowe wytrze¢ na mokro.

4.2 Powierzchnie uszczelniajgce
Zeby zagwarantowaé optymalng préznie
i pewne utrzymanie pojemnika podczas
mieszania, nastepujgce powierzchnie
uszczelniajgce muszg by¢ zawsze utrzy-
mywane w czystosci:
» Uszczelka urzgdzenie / mieszadto
(zdjecie 25a).
» Uszczelka mieszadto / pojemnik
(zdjecie 25b).

Wskazowka

Gumowe uszczelki powinny by¢ od
czasu do czasu nattuszczone wazeling.
Przedtuza to zywotnosc uszczelek i
gwarantuje optymalne uzyskiwanie
prozni.

4.3 Systemu filtréow powietrza
System filtrow powietrza sktada sie z filtru
z gabki (zdjecie 26a) i z filtru ze spieku
(zdjecie 26Db).
' Prawidtowe uzyskanie prézni
H mozliwe jest tylko przy czystym
systemie filtrow.

Urzadzenia nigdy nie nalezy
uzywac bez kompletnego syste-
mu filtrow!

4.3.1 FILTR GABKOWY
Filtr ggbkowy wycigagna¢ do dotu i zatozy¢
nowy (zdjecie 27).

4.3.2 FILTR SPIEKANY

1. Wyjac¢ do dotu filtr ggbkowy.

2. Wyjac¢ do dotu filtr spiekany i zastgpi¢
go nowym filtrem (zdjecie 28).
Filtr spiekany witozy¢ az do wyraznego
uderzenia.

3. Zatozy¢ z powrotem filtr ggbkowy.

i Filtr spiekany moze byé¢ czyszczony
w myjce ultradzwiekowej. (Zaleca-

my: rozpuszczalnik do gipsu GO-
2011, Art.-Nr.: 2011-0000).



4.4 Wymiana bezpiecznika

/N
/N

1. Wytagczy€ urzgdzenie.

2. Wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

3. Odryglowaé obustronnie uchwyt bezpi-
ecznika i wyja¢ go (zdjecie 29).

4. Wymieni¢ uszkodzony bezpiecznik.

5. Wsung¢ z powrotem uchwyty
zabezpieczajgce bezpiecznik, az do
wyraznego zatrzasniecia po obu stron-
ach.

Przed wymiang bezpiecznika
odiaczy¢ przewdd zasilajacy.

Nie wolno uzywa¢ bezpieczni-
kéw o wyzszej wartosci.

4.5 Filtr wejsciowy

Tylko Twister evolution venturi

1. Odigczy¢ urzadzenie od sprezonego
powietrza.

2. Pierscien znajdujacy sie przy filtrze
wejsciowym wcisng¢ do gory i wyjac
przewdd sprezonego powietrza
(zdjecie 30).

3. Pierscien przy podtgczeniu
sprezonego powietrza wcisng¢ do gory
i wyjac filtr wejsciowy (zdjecie 31).

4. Nowy filtr wejsciowy wsung¢ w
poditgczenie sprezonego powietrza.
Nalezy przy tym przezwyciezy¢ lekki
odczuwalny opor.

5. Przewdd sprezonego powietrza
wsung¢ w filtr wejscia. Nalezy przy tym
przezwyciezyc¢ lekki odczuwalny opor.

6. Urzadzenie podtaczy¢ do sprezonego
powietrza.

i Czeste zanieczyszczenie filt-
ra wejscia wskazuje na brudne
sprezone powietrze. W tym wy-
padku powinien by¢ podfaczony
oddzielny filtr sprezonego powietrza
(zobacz rozdziat 8. Wyposazenie
dodatkowe).

4.6 Wymiana ttumika

Tylko Twister evolution venturi

1. Thumik wykreci¢ do dotu (zdjecie 32).
2. Wkreci¢ z powrotem nowy tlumik.

5. Czesci zamienne

Numery czesci zamiennych wzglednie
zuzytych prosimy wzigc¢ z listy czesci za-
miennych znajdujgcej sie na zakonczeniu
niniejszej instrukcji.

6. Zakres dostawy
1 Mieszadto prézniowe

1 Pojemnik do mieszania 500 ml wraz z
mieszadtem

1 Przewdd zasilajacy

1 przewdd cisnieniowy 2 m
(tylko Twister evolution venturi)

1 zestaw przytgczeniowy do sprezonego
powietrza
(tylko Twister evolution venturi)

Instrukcja obstugi
Szablon do wiercenia
Zestaw do zamocowania
Zastepczy filtr ggbkowy

_— o A

7. Formy dostawy

1828-0000 Twister evolution,
230V, 50-60 Hz

1828-1000 Twister evolution,
100-120 V, 50-60 Hz

1829-0000 Twister evolution venturi,
230V, 50-60Hz

1829-1000 Twister evolution venturi,
100-120 V, 50-60 Hz

8. Wyposazenie dodatkowe

1821-0102 Statyw dla urzgdzenia
stotlowego, szer. x wys. x gteb.:
227 x 622 x 294 mm [8,937 x
24,488 x 11,575 inch]

1821-0200 Szpatutka do mieszania

1820-6500 Pojemnik do mieszania wraz z
mieszadtem, 65 ml

1820-6510 Mieszadto, 65 ml
1820-6520 Pojemnik do mieszania, 65 ml

1820-0200 Pojemnik do mieszania wraz z
mieszadtem, 200 ml
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1820-0210
1820-0220
1820-0500

1820-0510
1820-0520
1820-0700

1820-0710

Mieszadto, 200 ml
Pojemnik do mieszania, 200 ml

Pojemnik do mieszania wraz z
mieszadtem, 500 ml

Mieszadto, 500 ml
Pojemnik do mieszania, 500 ml

Pojemnik do mieszania wraz z
mieszadtem, 700 ml

Mieszadto, 700 ml

9. Lista bledow
9.1 Twister evolution (Nr. 1828)

1820-0720 Pojemnik do mieszania, 700 ml

1820-1001 Pojemnik do mieszania wraz z
mieszadtem, 1000 ml

1820-1010 Mieszadto, 1000 ml
1820-1020 Pojemnik do mieszania, 1000 mi

1823-0500 Pojemnik do mieszania
alginatow 500ml, wraz z
mieszadtem

2929-0000 Filtr z regulacjg cisnienia

Biad

Przyczyna

Pomoc

Nie dziata przy-
cisk wlgcz/wytacz

Nie ma podtgczenia do
pradu.

Uszkodzone bezpiecz-
niki.

Sprawdzi¢ podtgczenie do prgdu

Wymieni¢ bezpieczniki
(Rozdziat 4.4).

Silnik nie pracuje.

Uszkodzony silnik.

Oddac urzadzenie do naprawy.

Préznia nie pow-
staje jest za mala
lub zbyt wolno
osiggana.

Zatkany filtr ssania.

Zabrudzone po-
wierzchnie
uszczelniajgce.
Uszkodzony zawor mag-
netyczny.

Uszkodzona pompa
prézniowa.

Oczysci¢ / wymienié filtr
(rozdziat 4.3).

Oczysci¢ powierzchnie
uszczelniajgce (rozdziat 4.2).

Oddac urzadzenie do naprawy.

Oddac urzadzenie do naprawy.

Zbyt wolne pow-
stawanie prozni /
odpowietrzanie

Zabrudzony filtr ssania.

Uszkodzony zawor mag-
netyczny.

Oczyscic¢ / wymienic filtr
(rozdziat 4.3).
Oddac urzadzenie do naprawy.

Pompa prézniowa
nie pracuje.

Zacisniety trzpien
rozpoznajgcy pojemnik.

Oczysci¢ powierzchnie wokot
sztyftu.
Oddac urzadzenie do naprawy.

Pompa prézniowa
podczas prze-
biegu miesza-

nia wigcza sie

i wylacza okre-
SOWO.

Przy prézni <100%
pompa prozniowa
wytgcza sie w momencie
osiggniecia ustawionej
wartosci proézni.

Zadna

W momencie, kiedy pojemnik
zaczyna napetniac sie powietrzem
pompa wigcza sie automatycznie
dziatajgc do osiggniecia zgdanej
wartosci prézni.
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9.2 Twister evolution venturi (Nr. 1829)

Biad

Przyczyna

Pomoc

Nie dziata przy-
cisk wiacz/wytacz

Nie ma podtgczenia do
pradu.

Uszkodzone bezpiecz-
niki.

Sprawdzi¢ podtgczenie do pradu.

Wymieni¢ bezpieczniki
(Rozdziat 4.4).

Silnik nie pracuje.

Uszkodzony silnik.

Oddac urzadzenie do naprawy.

Préznia nie pow-
staje jest za mata
lub zbyt wolno
osiggana.

Nie zostat wtgczony
kompresor.

Cisnienie robocze za
niskie lub za wysokie.

Waz cisnieniowy
niepodtgczony, niesz-
czelny lub pekniety.
Waz przytgczeniowy za
dtugi.

Za maty przekréj weza
przytgczeniowego.
Zabrudzony filtr ssania.

Zabrudzone po-
wierzchnie
uszczelniajgce.

Zatkany filtr wejScia.

Zabrudzony ttumik.

Uszkodzony zawor mag-
netyczny.

Zatkana dysza Ventu-
riego.

Wigczy¢ kompresor.

Sprawdzi¢ dynamiczne robocze
ci$nienie (zobacz dane techniczne,
Rozdziat G.2).

Wytgczyc€ inne urzadzenia.
Sprawdzi¢ waz ciSnieniowy.

Maksymalna dtugos¢ 2 m.

Minimalna srednica wewnetrzna
4 mm.

Oczysci¢ / wymienié filtr
(Rozdziat 4.3).

Oczyscic powierzchnie
uszczelniajgce (Rozdziat 4.2).

Wymienic filtr wejscia
(Rozdziat 4.5).

Wymieni¢ ttumik (Rozdziat 4.6).
Zastosowac filtr z regulatorem
ci$nienia.

Oddac urzadzenie do naprawy.

Oddac urzagdzenie do naprawy.

Zbyt wolne pow-
stawanie prozni /
odpowietrzanie.

Zabrudzony system
filtrow.

Zabrudzony ttumik.

Uszkodzony zaw6r mag-
netyczny.

Oczyéci¢ / wymieni¢ filtr (Rozdziat
4.3).

Wymieni¢ ttumik (Rozdziat 4.6).
Zastosowac filtr z regulatorem
ci$nienia.

Oddac urzadzenie do naprawy.

Nie powstaje
préznia.

Zapieczony trzpien
rozpoznajgcy pojemnik.

Oczysci¢ powierzchnie wokot
sztyftu.
Oddac urzagdzenie do naprawy.

-1 -
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Biad

Przyczyna

Pomoc

Stale styszalny sz-
mer uchodzgcego

» Uszkodzony zawor mag-

netyczny.

» Oddac urzagdzenie do naprawy.

powietrza. « Zapieczony trzpien » Oczysci¢ powierzchnie wokot
rozpoznajacy pojemnik. sztyftu.
» Oddac urzgdzenie do naprawy.
Trzepoczacy  Zbyt mate cisnienie. + Sprawdzi¢ wielko$c¢ cisnienia
szmer powietrza przytaczeniowego (zobacz dane
dochodzacy z techniczne, Rozdziat G.2).
ttumika.

9.3 Kody btedow

* W momencie, kiedy w urzgdzeniu
wystgpi usterka, ktéra zostanie rozpoz-
nana przez elektronike:

* Proces mieszania zostanie przerwany.

* Rozlegnie sie sygnat ostrzegawczy.

Na wysSwietlaczu naprzemian zacznie

« Err 3, 5 6: wytgczy€ urzadzenie, biorgc
pod uwage wskazéwke z rozdziatu 2.6.2
Przerwa w doptywie pradu

[ /

Przy wystapieniu kodu btedu 5 nie
nalezy uzywac juz wiecej danego
pojemnika do mieszania.

pokazywac sie ,Err” i kod btedu.
Aby zakonhczy¢ wysSwietlanie kodu:

Przy wystgpieniu kodéw podanych w
ponizszej tabeli nalezy postepowac w

* Nacisng¢ gatke sterowania

(oprécz Err 3,51 6)

podany sposob.

Kod btedu Przyczyna Pomoc
Err. 2 Nie jest osiggana najm- Pojemnik napetni¢ powietrzem i
niejsza préznia. Spadek zdjgc (zobacz rozdziat 2.6.1, pkt
prozni ponizej 2i3)
500 mbar. Przy powtérnym wystgpieniu btedu:
oddac urzgdzenie do naprawy
Err. 3 Préznia osiggana jest Oczyscic¢ / wymienic¢ filtr (zobacz
zbyt szybko az do rozdziat 4.3).
zatkania systemu filtréw
ssgcych.
Err. 4 Uszkodzony silnik Pojemnik napetni¢ powietrzem i
mieszadta. zdjg¢ (zobacz rozdziat 2.6.1, pkt
2i3)
Oddac urzadzenie do naprawy.
Err. 10 Zbyt duzo materiatu. Pojemnik napetni¢ powietrzem i
zdja¢ (zobacz rozdziat 2.6.1, pkt 2 i 3).
Pojemnik napetni¢ tylko do znacz-
nika maksymalnej pojemnosci.
Zaznaczona granica dotyczy prosz-
ku i ptynu w niezmieszanym stanie.
Zbyt stugi czas mies- Pojemnik napetni¢ powietrzem i
zania, masa zaczyna zdja¢ (zobacz rozdziat 2.6.1, pkt 2 i 3).
wigzad. Ustawi¢ krotszy czas mieszania.
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Przy wszystkich pozostatych kodach
btedow:

 Zapisac kod btedu.

» Oddac¢ urzgdzenie do naprawy.

» Poda¢ zaktadowi naprawczemu kod
btedu.

Wskazowki dla uzytkownika

Nastepujgce wskazowki powinny pomaoc

panstwu w bezpiecznym uzytkowaniu tego

urzgdzenia w waszym laboratorium.
Na podstawie niniejszych
informaciji dla uzytkownika
nalezy poinstruowac¢ osoby
obstugujace urzadzenie o zakre-
sie wykorzystania pieca oraz o
mozliwych zagrozeniach w prze-
biegu jego eksploatacji i obstugi.

Te informacje dla uzytkownika nalezy
przekazac do dyspozycji oséb
obstugujacych urzgdzenie

A. Zakres stosowania

A.1 Uzycie zgodne z

przeznaczeniem
Mieszadto prozniowe Twister evolu-
tion | Twister evolution venturi stuzy
wytgcznie do jednorodnego, pozbawio-
nego pecherzykow powietrza mieszania
mas wyciskowych i materiatdw do wyk-
onywania modeli takich jak gipsy, masy
ostfaniajgce i masy silikonowe.

A.2 Niedozwolone uzycie

W tym urzadzeniu mogg by¢ uzywane
dodatkowe elementy wyposazenia dostar-
czone tylko przez firme Renfert.

Uzywanie innych dodatkowych elementéw
jest zabronione i moze spowodowac ryzy-
ko ciezkich obrazen.
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A.3 Warunki otoczenia

(wedtug DIN EN 61010-1)

» Urzgdzenie to moze by¢ uzywane tylko:

* we wnetrzach,

» do wysokosci 2.000 m npm,

* przy temperaturze otoczenia od 5 - 40°C
[41 - 104°F] ),

* przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci
powietrza od 80% przy 31°C [ 87,8°F],
liniowo zmniejszajacej sie az do 50%
wzglednej wilgotnosci powietrza przy
40°C [104°F] ¥),

* przy sieci elektrycznej, w ktérej zach-
wiania napiecia nie przekraczajg 10%
wartosci nominalnej,

* przy stopniu zanieczyszczenia 2,

* przy kategorii przepiecia ll,

*) Urzadzenie jest gotowe do uzycia przy temperaturze od
5-30°C [41 — 86°F] i wilgotnosci powietrza az do 80%. Przy
temperaturach od 31 — 40°C [87,8 — 104°F], aby utrzymac
urzadzenie w petnej gotowosci do pracy, wilgotnosé
powietrza musi by¢ proporcjonalnie zmniejszana (np. przy
35°C [95°F] = 65% wilgotnosci powietrza, przy 40°C [104°F]
= 50% wilgotnosci powietrza). Przy temperaturach powyzej
40°C [104°F] urzgdzenie nie powinno by¢ eksploatowane.
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B. Wskazowki dotyczace

>

PL

zagrozen i ostrzezenia
Jezeli urzadzenie nie jest uzywane
zgodnie z niniejszg instrukcja
obstugi, nie moze by¢ zagwaranto-
wana zadna przewidziana ochrona.

Uzytkowa¢ tylko w pomieszcze-
niach. Urzadzenie jest przeznaczone
do uzytkowania w suchym otocze-
niu i nie moze by¢ eksploatowane
lub przechowywane na wolnym po-
wietrzu lub w wysokiej wilgotnosci.

To urzadzenie moze by¢ uzywane
tylko z przewodem elektrycz-

nym zaopatrzonym we wtyczke
zasilajacg zgodng z systemem
stosowanym w kraju uzytkownika.
Ewentualna wymiana wtyczki musi
zosta¢ wykonana przez wykwalifiko-
wanego elektryka.

To urzadzenie moze by¢ uzywane
tylko wtedy, kiedy dane na tabliczce
znamionowej odpowiadajga paramet-
rom lokalnej sieci zasilajace;j.

Urzadzenie to moze by¢ podiaczone
tylko do pojedynczego gniaz-

dka zaopatrzonego w system
uziemiajacy.

Wtyczka sieciowa musi by¢ tatwo
dostepna.

Przewody przylaczeniowe i kable
(jak np. przewéd zasilajacy) nalezy
regularnie kontrolowaé czy nie sg
zbyt stare i czy nie maja uszkodzen
(np. peknie¢, rozdaré, porowatosci).
Urzadzenie z uszkodzonymi przewo-
dami przytaczeniowymi, wezami lub
innymi uszkodzeniami nie moze by¢
dalej uzywane.

Urzadzenie uzywac tylko pod nad-
zorem.

Niebezpieczenstwo zranienia!
Przy uzyciu niedozwolonych akce-
soriow istnieje niebezpieczenstwo
Zranienia.

Wolno montowac tylko oryginalne
akcesoria firmy Renfert.

-14 -
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Podczas mieszania mas
oslaniajacych nalezy stosowac sie
do zalecen producenta mas (grozne
dla zdrowia pyly) i stosowac¢ od-
powiednie osobiste wyposazenie
ochronne.

Nie wolno mieszaé¢ zadnych
fatwopalnych i wybuchowych
materiatéw.

Nie mozna podtacza¢ samego
mieszadta bez pojemnika do mies-
zania.

Manipulacja przy automatycznym
podtaczeniu pojemnika i wlocie
powietrza moze prowadzi¢ do usz-
kodzenia urzadzenia i poranien.
Urzadzenie nalezy wytaczy¢ po
zakonczeniu pracy.

Przed naprawg lub konserwacja
elektrycznych elementéw, odtaczyé
urzadzenie od sieci elektryczne;.

Przed czyszczeniem lub
konserwacja wytaczy¢ urzadzenie i
wyjac przewodd sieciowy z gniazdka.

C. Dopuszczone osoby

Obstuga i konserwacja urzgdzenia moze
by¢ prowadzona tylko przez przeszkolone
osoby.

D. Przygotowanie do

uruchomienia

Przed uruchomieniem sprawdzié
czy dane na tabliczce znamio-
nowej odpowiadajg parametrom
lokalnej sieci energetyczne;.

Urzadzenie moze by¢
podiaczone tylko do gniazd-
ka zaopatrzonego w system
uziemiajacy.

Nalezy zachowaé wystarczajaca
odlegtos¢ od urzadzen
czyszczacych za pomoca pary
wodnej.



E. Naprawa

Naprawy mogg byc¢ przeprowadzane tylko
przez wyspecjalizowane placowki.
Naprawy wyposazenia elektrycznego,
nieopisane w niniejszej instrukcji, mogg
by¢ wykonywane tylko przez wykwalifiko-
wanego elektryka.

A

Przed naprawg lub pracami
konserwacyjnymi elektrycznych
elementoéw nalezy odtaczyé
urzadzenie od sieci elektryczne;.

F. Wskazowki dotyczace
utylizacji

Utylizacja urzadzenia moze by¢ wy-

konana tylko przez wyspecjalizowany

zaktad. Zaktad utylizacyjny musi byc¢ przy

tym poinformowany o niebezpiecznych
pozostatosciach w urzgdzeniu.

F.1 Wskazowki do utylizacji w
krajach UE

Dla zachowania i ochrony otoczenia, za-
pobiegania zanieczyszczenia Srodowiska
i aby poprawi¢ ponowne uzycie surowcow
(recykling), zostata wydana przez Komisje
Europejskg wytyczna, ktéra méwi, ze
elektryczne i elektroniczne urzadzenia
muszg by¢ odbierane z powrotem przez
producenta aby mogty by¢ zutylizowane
lub ponownie uzyte.

Urzgdzenia oznaczone tym symbolem,
nie mogq by¢ na terenie Unii Europejskiej
wyrzucane na niesortowane osiedlowe

Smietniki:

Prosimy o zasiegniecie informacji u prze-
dstawicieli lokalnych wtadz o mozliwosci
utylizacji zgodnej z przepisami.

F.2 Szczegdlne wskazowki dla
klientow w Niemczech

Przez urzadzenia firmy Renfert rozu-

mie sie urzgdzenia do stosowania w

przemysle.

Te urzadzenia nie mogq by¢ oddawane

do komunalnych punktéw zbiorczych
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urzgdzen elektrycznych, ale sg odbierane
bezposrednio przez firme Renfert.

O aktualnych mozliwo$ciach zwrotu
nalezy informowac sie w internecie na
stronie:

www.renfert.com

G. Dane techniczne

G.1 Twister evolution (Nr. 1828)
Napiecie w sieci: 230 V / 50-60 Hz
100-120 V / 50-60 Hz
180 VA
T4AL, 250VAC
100 - 450 1/min
< 70 db(A)

Pobor mocy:
Bezpiecznik urzgdzenia:
Liczba obrotow:
LpA *) (na biegu jatowym):
Wymiary (szer. x wys. x gteb.):
105 x 285 x 235 mm
4,13 x 11,22 x 9,25 inch

Waga, ok.: 5,2 kg (bez pojemnika)

G.2 Twister evolution venturi
(Nr. 1829)
Napiecie w sieci: 230 V / 50-60 Hz
100-120 V / 50-60 Hz
180 VA

T4AL, 250VAC

Pobor mocy:
Bezpiecznik urzgdzenia:
Liczba obrotow: 100 bis 450 1/min
Ciénienie przytgczeniowe: 5-6,5 bar
Zapotrzebowanie na powietrze, ok.:
46 I/min.
LpA *) (na biegu jatowym): <70 db(A)
Wymiary (szer.x wys.x gteb.):
105 x 285 x 235 mm
4,13 x 11,22 x 9,25 inch

Waga, ok.: 4,0 kg (bez pojemnika)
*) Poziom ci$nienia akustycznego wedtug EN ISO 11202

PL



H. Wykluczenie

odpowiedzialnosci
Firma Renfert GmbH odmawia uznania
wszelkich roszczen odszkodowawczych i
roszczen z tytutu gwarancji, jesli:
» Produkt uzywany byt w innych
celach niz te opisane w instrukcji
obstugi.

Produkt zostat w jakikolwiek sposéb
zmodyfikowany — wytaczajac mody-
fikacje opisane w instrukcji obstugi.
Naprawa produktu nie zostata
dokonana przez specjalistyczng
placéwke handlowa lub nie zostaly
uzyte oryginalne czesci zamienne
firmy Renfert.

Kontynuowano uzytkowanie
produktu pomimo wyraznych
uszkodzen i wad majacych wplyw
na bezpieczenstwo urzadzenia.

Produkt byt wystawiony na uderze-
nia mechaniczne lub zostat upusz-
czony.

PL

. Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej

Z jego przeznaczeniem firma Renfert
udziela na wszystkie czesci mieszadta
prézniowego 3 letniej gwaranciji.
Warunkiem domagania sie gwarancji jest
posiadanie oryginalnego rachunku zakupu
ze specjalistycznego punktu sprzedazy.
Nieobjete gwarancjg sg czesci
podlegajgce naturalnemu zuzyciu podczas
eksploatacji jak rowniez zuzyte czesci

(np. mieszadto, pojemnik do mieszania,
system filtréw, itd. ...).

Gwarancja wygasa w wypadku: nieod-
powiedniego uzytkowania urzgdzenia,
nieprzestrzegania przepiséw dotyczacych:
obstugi, czyszczenia, potgczen i konser-
wacji, samodzielnej naprawy lub naprawy
wykonanej przez nieautoryzowane osoby,
uzyciu czesci zamiennych innego pro-
ducenta albo dziata niedopuszczonych
instrukcjg uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg
przedtuzenia okresu gwaranciji.

Wszelkie zmiany zastrzezone
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