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Vseobecné pokyny pro Cergo Kiss
112 Pokyny pro zpracovani

3 Vseobecna doporuéeni pro vypalovani / lisovani

1. VSeobecné pokyny pro lisovanou keramiku Cergo Kiss

C€ o014
Ugel
Lisovana keramika pro vytareni inlayd. onlayd, veneert a
korunek. Lisovana keramika Cergo Kiss mize byt opcionalné
obloZen& obkladaci keramikou Duceragold Kiss. Cergo Kiss
je soucasti systému GoldenGate.
Pouze pro dentalni pouziti.
Kontraindikace
* Vyroba mustku
« Pfi hlubokych subgingivalnich preparovanich
« Cergo Kiss je kontraindikovany u bruxismu anebo

u jinych parafunkci.
Technické udaje
« Dentalni keramika, typ 2, tfida 1— podle

DIN EN ISO 6872
« Pevnost v ohybu a chemicka rozpustnost podle

DIN EN ISO 6872
Vystrazné pokyny pro lékaiské vyrobky
Vedlejsi ucinky / Vzdjemna piasobeni
Nejsou ndm znama zadna rizika a / anebo vedlej$i ucinky
lisované keramiky Cergo Kiss.
Velice malokdy Ize pfi jejim odborném zpracovani a pouziti
ocekavat nezadouci vedlejsi ucinky téchto Iékafskych pro-
duktd. Reakce imunitniho systému (napf. alergie) a/anebo
lokalni nepfijemné pocity (napf. iritace chuti anebo drazdéni
ustni sliznice) ovSem zasadné UpIné vyloudit nelze.
Kdybyste se dovédéli o nezadoucich vedlejich Ggincich,
pak — i v pochybnych pfipadech — prosime o jejich sdéleni.
Pfi precitlivélosti pacient( viéi lisované keramice Cergo Kiss
anebo vici jedné jeji sloZce, se tento lékarsky produkt
nesmi pouzit anebo se smi pouZit pouze za pfisného
dozoru oSetfujiciho lékare / zubniho Iékare.
Znamé krizové reakce anebo vzajemna plsobeni tohoto
lékarského produktu s jinymi lékafskymi produkty anebo
materidly, které se v Ustech jiz nachazi, musi byt Iékafem/
zubnim |ékafem zohlednény.
Predejte prosim v8echny vyse uvedené informace
osettujicimu Iékari / zubnimu lIékafi, jestlize zpracovavate
tento lékarsky produkt pro zvlastni vyhotoveni. Dbejte pfi
pouzivani na navod na pouziti a na pfislusné bezpe¢nostni
pokyny.

2. Pokyny pro zpracovani

Pfiprava modelu (Obr. 1)

« Uréit mez preparovani.

« Vytvrdit pahyl.

« Nanést distanc¢ni lak na pahyl.

Bezpecnostna opatieni

« Pro otryskavani koster pouzivat pouze sklenéné perly
(2—4 bar) a zadny kysliénik hlinity

« lisovanou keramiku opracovavat pouze pfi chlazeni
vodou, aby se zabranilo lokalnimu pfehrati

Bezpecénostni pokyny

* Nevdychovat brusné prasky

Transport a podminky skladovani

« Chranit kapaliny pfed mrazem. Uskladriovat nadrze tésné
uzavrené pfi teplotach nad 10 °C.

« Présky a pelety chranit pred svétlem a vihkosti
a uchovavat je na misté bez vibraci.

T Udrzovat v suchu

* Chranit pfed sluneénim zafenim
Dbejte prosim na nasledujici symboly na etiketach
produktu:

REF Cislo produktu

LOT Cislo garze

) Pouzitelné do

A Dbat na navod na pouziti

@ Z4dné vicenasobné pouziti

Kombinovatelné likvidy
* Dentiny / fezné hrany atd.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid SD Red/Yellow/Green
Ducera® Liquid Form
* Malovaci barvy/glazurova hmota:
Ducera® Stain Liquid
Upevnéni
Dbat na udaje vyrobcu pro kompozity.
PIné keramicka restaurovani z materialu Cergo Kiss se
nesmi provizorné upevnit a nosit na zkousku!
Cergo Kiss musi byt adhezné upevnény!
Provizoria maji byt pfipevnéna pouze cementem bez
obsahu Eugenolu, aby se neredukovala kvalita definitivniho
upevnéni!

Uvedeni na trh: duben 2005

Modelovani (Obr. 2)

Pro modelovani pouzivejte pouze vosky a izolaéni kapaliny
(Isolit), které zhoti beze zbytkd.

U v8ech vytvarenych geometrii musi modelované utvary
vykazovat minimalni tloustku 0,7 mm (max. tloustka stény



2,5 mm). U zadnich zubl se m& modelovat zmensena
anatomicka forma (okluzivni profil), jakysi druh dentino-
vého jadra, aby byla zaru¢ena dostate¢n4 stabilita.
Nasazeni na ¢ep (Obr. 3)

« Lisovaci kanal navoskovat na nejobjemnéj$im misté
ve sméru te€eni (€epicku incizalng, vlitky aproximalng),
pritom vytvofit misto nasazeni bez ,zlzeni“ prifezu;
misto nasazeni nechat prejit do Sirky.

« Délka nasazeni Cergo Press: 5—6 mm; Multimat®2
Touch+Press: 2-3 mm

« Lisované objekty na okraji soklu polohovat na stejnou
vysku — t.j. okraje objektu jsou ve stejné roviné. Nutné
timto vznikaji rizné délky vytlaénych kanall — to je takto
v poradku.

ovany pelet

mufle 100 g

2 lisované pelety mufle 200 g

Zaliti (Obr. 4)

« Prstenec mufle se nastréi na muflovy formovac.

« Namichat zalévaci hmotu (Cergo fit anebo Cergo fit
SPEED) (bezpodmineéné dbat na navod na pouziti!)

a za lehké vibrace bez bublinek napliiovat do mufle do
té miry, az jsou objekty Upiné zakryté zalévaci hmotou;
poté doplnit mufli bez vibrace.

« Nyni se nasadi $ablona mufle; tato zajituje spravnou
vy$ku mufle a pravouhlou polohu zakladu mufle vaéi
sméru lisovani lisovaci pece (Cergo press). Pfi nasazeni
Sablony mufle musi zalévaci hmota vystupovat z jejiho
otvoru.

« Nyni nechat mufli bez otfest stat az do ztuhnuti zalévaci
hmoty (Cergo fit anebo Cergo fit SPEED).

Predehfati (Obr. 5)

« Po dobé tuhnuti se muflové dily odstrani.

« Misto, kde byla nasazena $ablona mufle se odisti
a zkontroluje ohledné dosedu na 90°. Mufle se nesmi
Jpreklapét”, jelikoz to muze mit za nasledek chybné
lisovani.

« Mufle a lisovnik z kysliéniku hlinitého, ktery je prosty
zbytkd keramiky, se vsadi do pece na predehiati.
Zakladni teplota pece se fidi podle volby zalévaci hmoty
(dbat na navod na pouziti!).

« Zahrat mufli z teploty mistnosti na 850 °C (pro postup
zahfivani je tfeba dbat na doporuéeni vyrobce zalévaci
hmoty).

« PFi pouziti zalévaci hmoty Cergo fit SPEED Ize mufli
ihned po ukonéeni doby tuhnuti 15 min., vsadit do pece
predehraté na 850 °C.

Lisovani

« Aktivovat lisovaci program (viz lisovaci program, str. 3).

« Vyjmout mufli z pfedehfivaci pece, po dosazeni startovaci
teploty 700 °C.

« Umistit pelety Cergo Kiss do kanalu mufle.

« Nasadit lisovnik.

« Takto osazenou mufli bezodkladné vsadit do lisovaci
pece (Cergo press) a nastartovat lisovaci program (jesté
jednou stisknout startovaci tlacitko na Cergo pressu).

« Po ukonceni postupu lisovani (ca. 45 min.) ihned vyjmout
mufli z lisovaci pece a nechat ji pomalu zchladnout na
teplotu mistnosti.

Vyjmuti z polohy zaliti (Obr. 6-7)

» Oznacit polohu lisovanych objektt pomoci lisovniku.

« Hluboce zafiznout do zalité hmoty, pfednostné velkym
spékanym rozbruSovacim kotou¢em s diamanty anebo
rozbruSovacim kotou¢em pro modelované odlitky.

« Otacenim dilt mufle proti sobé oddélit tu ¢ast mufle,

v které se nachazi lisovnik z kysli¢iku hliniku.

« Lesticimi otrysk&vacimi prostfedky (50pm, 4 bar,
nepouzivat Zadné ob&hové zafizenil) odstranit zalitou
hmotu aZ po lisované objekty, pfitom se objektt
nedotykat (otryskavat ,vnitfni cylindr* a vnéjsi prstenec
zalité hmoty).

« Poté, co se stanou objekty viditelnymi, tyto dale plo§né
otryskavat redukovanym tlakem (2 bar).

« Lisovnik z kysli¢niku hliniku se ogisti otryskavacimi
prostfedky pro kysli¢nik hliniku a poté se oplachne.

Vypracovani (Obr. 8)

« Oddéleni tlakovacich kanalu, za chlazeni vodou, bez tlaku.

« Restaurovany objekt, ktery se mé obloZit resp. pomalovat,
se mé& nasledné prepracovat diamantovymi brusnymi
télisky. Tim se zachova textura povrchu.

« Objekt ocistit paroproudym Cisticim pfistrojem
(Aquaclean).

« Pfitom nepfivadét dyzu pfilis blizko k objektu (nebezpedi
lokalniho prehrati!).

Cergo Kiss: VSechny pelety jsou pro techniku

Technika malovani (obr. 9)

« Maloplo$né charakterizovat povrch keramiky vypalo-
vanim malifskych barev (technika vrstveni).

« Upln& nabarvit po lisovani pomoci peletti P1 a P2.
Pro reprodukci v§ech barev zubd V.

« Velko- a maloplo$né charakterizovat v8echny prolisované
pelety (technika malovani a vrstveni).

« Pouziti u vSech keramickych hmot sladénych na WAK.

« Ve v8eobecnosti jsou v8echny pelety pouzitelné pro
pouziti u barev body a incizalnich barev.




Technika vrstveni (Obr. 10)
U veneer(, inlayt a korunek se pracuje technikou vrstveni
s materidlem Duceragold Kiss. Pfitom nepouzivat opakni

vypalovani a zacit s vrstvenim keramiky adekvatné ke ba se vyvarova
kovové keramickému obloZeni. ou pod seb:
Napalovani keramického ramene na kostru Cergo Kiss bo vity by

nelze doporudit z diivodu stability. lékafem skrze doplnujici

Dbejte pros

dodrzet pomér 50%

¢ U inlayu, onlayu a veneerti se ma dbat na pomér

restaurovani Cergo Kiss méli zaplanovat

3. V8eobecna doporuceni pro vypalovani / lisovani

Lisovaci programy

Cergo press Startov. tepl.| Vakuum Vzestup  |Konec. teplota Drzet Lisovat Lisovaci tlak

°C °C/min °C min min bar
Cergo Kiss 700 cont 60 980 20:00 20:00 45
Multimat Startov. tepl. | Vyska vakua| Mira zahfiv. | Tepl. lisov. | Doba vakua | Doba drzeni| Doba lisov. Tlak
Touch&Press °C hPa °C/min °C min min min bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7

Rizeni vypalovani

Vseobecny Predehfivaci| Doba su$eni| Mira zahfiv. | Vypal. tepl. | Doba drzeni| Vakuum | Dlouhodobé
program vypalovani teplota °C min °C/min °C min hPa chlazeni

Technika vrstveni

Vypalov. dentinu 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -
Vypalov. dentinu 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Vypalov. do lesku 450 3:00 55 790 1:00 - -
Korekturni hmota 450 5:00 55 740 1:00 50 -
Technika malovani

Vypal. malov. barev 450 3:00 55 800 1:00 - -
Vypal. glazury 450 3:00 55 800 1:00 - -

Pro Vasi orientaci: Stuperi lesku oblozeni by mél byt po 1. vypdleni srovnatelny s oblozenim koster z uslechtilych kovl

v systému GoldenGate (Obr. 11: hotova korunka). Zde udané hodnoty jsou smérné hodnoty a slouzi pouze pro orientaci.
Odchylky vysledkl vypalovani jsou mozné. Vysledky vypalovani jsou zavislé na vykonu pfisluné pece a jsou podminéné
vyrobcem a starnutim. Tyto smérné hodnoty je proto tfeba pfi kazdém vypalovani individuéiné pfizplisobit. Doporucujeme
zku$ebni vypalovani pro kontrolu pece. VSechny Udaje byly ndmi peclivé sestavené a prezkousené, jsou ovéem podavané
dal bez zaruky. Vypaleni glazury se provadi pfi max. 800 °C s glazurou LFC, s barvami body a s incizalnimi barvami.



4 Allgemeine Hinweise zu Cergo Kiss
4|5  Verarbeitungshinweise

6 Allgemeine Brennempfehlungen/Pressempfehlungen

1. Allgemeine Hinweise zur Presskeramik Cergo Kiss

(€ ot2a

Zweckbestimmung
Presskeramik fiir die Versorgung von Inlays, Onlays,
Veneers und Kronen. Die Cergo Kiss Presskeramik kann
optional mit der Verblendkeramik Duceragold Kiss
verblendet werden. Cergo Kiss ist Bestandteil des
GoldenGate Systems.
Nur zum dentalen Gebrauch.
Gegenanzeigen
* Herstellung von Briicken
 Bei tiefen subgingivalen Préparationen
* Cergo Kiss ist bei Bruxismus oder bei anderen
Parafunktionen kontraindiziert.
Technische Daten
¢ Dental Keramik, Typ 2, Klasse 1 — gemas
DIN EN ISO 6872
* Biegefestigkeit und chemische Loslichkeit geméas
DIN EN ISO 6872
Warnhinweise fiir Medizinprodukte
Nebenwirkungen / Wechselwirkungen
Es sind uns zu der Presskeramik Cergo Kiss keine Risiken
und/oder Nebenwirkungen bekannt.
Unerwiinschte Nebenwirkungen dieser Medizinprodukte
sind bei sachgerechter Verarbeitung und Anwendung
auBerst selten zu erwarten. Immunreaktionen (z. B.
Allergien) und/oder 6rtliche Missempfindungen (z. B.
Geschmacksirritationen oder Reizungen der Mund-
schleimhaut) kdnnen jedoch prinzipiell nicht vollstéandig
ausgeschlossen werden. Sollten Ihnen unerwiinschte
Nebenwirkungen — auch in Zweifelsféllen — bekannt
werden, bitten wir um deren Mitteilung.
Bei Uberempfindlichkeiten der Patienten gegen die Press-
keramik Cergo Kiss oder einen der Bestandteile darf die-
ses Medizinprodukt nicht oder nur unter strenger Aufsicht
des behandelnden Arztes/Zahnarztes verwendet werden.
Bekannte Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen des
Medizinproduktes mit anderen bereits im Mund befindli-
chen Medizinprodukten bzw. Werkstoffen miissen vom
Arzt/Zahnarzt bei der Verwendung des Medizinproduktes
berucksichtigt werden.
Geben Sie bitte alle 0.g. Informationen an den behandeln-
den Arzt/Zahnarzt weiter, wenn Sie dieses Medizinpro-
dukt fir eine Sonderanfertigung verarbeiten. Beachten Sie

2. Verarbeitungshinweise

Modellvorbereitung (Abb. 1)

¢ Préparationsgrenze festlegen.

o Stumpf harten.

 Distanzlack auf den Stumpf aufbringen.

bei der Verwendung die Gebrauchsanweisung und die

Sicherheitsdatenblétter.

VorsichtsmaBnahmen

® Zum Abstrahlen der Gerliste nur Glasperlen (2-4 bar)
und kein Aluminiumoxid verwenden

* Die Presskeramik nur wassergekiihlt bearbeiten, um
lokale Uberhitzungen zu vermeiden

Sicherheitshinweise

* Schleifstdube nicht einatmen

Transport und Lagerungsbedingungen

* Flussigkeiten vor Frost schiitzen. Behalter dicht
verschlossen bei Temperaturen oberhalb von 10 °C auf-
bewahren.
10°C Untere Temperaturbegrenzung

¢ Pulver und Pellets vor Licht und Feuchtigkeit geschitzt
aufbewahren und vibrationsfrei lagern.
* Trocken halten
* Vor Sonnenlicht schitzen

Bitte beachten Sie folgende Symbole

auf den Produktetiketten:

REF Produktnummer
LOT Chargennummer
9 Verwendbar bis
A Gebrauchsanweisung beachten
@ Keine Mehrfachverwendung

Kombinierbare Liquids
* Dentine/Schneiden etc.:

Ducera® Liquid SD

Ducera® Liquid SD Red/Yellow/Green

Ducera® Liquid Form
* Malfarben/Glasurmasse:

Ducera® Stain Liquid
Befestigung
Herstellerangaben flir Composite beachten.
Vollkeramische Restaurationen aus Cergo Kiss durfen
nicht provisorisch befestigt und Probe getragen werden.
Cergo Kiss muss adhasiv befestigt werden!
Um die Qualitat der definitiven Befestigung nicht zu
reduzieren, sollen die Provisorien nur mit Eugenol-freiem
Zement befestigt werden!

Markteinflhrung: April 2005

Modellation (Abb. 2)

Verwenden Sie zur Modellation nur rickstandsfrei ver-
brennende Wachse und Isolier-Flussigkeit (Isolit).

Bei allen zu erstellenden Geometrien missen die Model-
lationen eine Mindeststérke von 0,7 mm haben




(max. Wandstarke 2,5 mm). Bei Seitenzéhnen soll eine

verkleinerte anatomische Form (auch Occlusalprofil)

modelliert werden, also eine Art Dentinkern, um eine

ausreichende Stabilitat zu gewéhrleisten.

Anstiften (Abb. 3)

® Presskanal an der volumindsesten Stelle in FlieBrichtung
anwachsen (Kappchen incisal, Inlays approximal),
dabei den Ansatzpunkt ohne eine ,Verjlingung“ des Quer-
schnitts gestalten; Ansatzpunkt breit auslaufen lassen.

® Lange der Anstiftung Cergo Press: 5-6 mm;
Multimat®2 Touch+Press: 2-3 mm

* Pressobjekte am Sockelrand auf einer Héhe positionie-
ren —d. h., die Objektrénder liegen alle auf gleicher
Ebene. Zwangslaufig entstehen dadurch unterschiedliche
Presskanallangen — dies ist so in Ordnung.

Einbetten (Abb. 4)

* Der Muffelring wird auf den Muffelformer gesteckt.

* Die Einbettmasse (Cergo fit oder Cergo fit SPEED) an-
rihren (Gebrauchsanweisung unbedingt beachten!) und
unter leichter Vibration blasenfrei in die Muffel einftillen,
bis die Objekte vollstandig von der Einbettmasse be-
deckt sind; anschlieBend ohne Vibration die Muffel
auffullen.

o Jetzt wird die Muffellehre aufgesetzt; sie gewahrleistet
die richtige Muffelhthe und eine rechtwinklige Lage
der Muffelbasis zur Pressrichtung des Pressofens
(Cergo press). Beim Aufsetzen der Muffellehre muss
Einbettmasse aus deren Offnung austreten.

* Die Muffel bleibt nun bis zum Abbinden der Einbett-
masse (Cergo fit oder Cergo fit SPEED) erschitterungs-
frei stehen.

Vorwarmen (Abb. 5)

* Nach der Abbindezeit werden die Muffelteile entfernt.

* Die Ansatzstelle der Muffellehre wird versdubert und auf
90°-Sitz gepruft. Die Muffel darf nicht ,kippeln®, da dies
eine Fehlpressung zur Folge haben kann.

* Die Muffel und der Press-Stempel aus Aluminiumoxid,
der frei von Keramikresten ist, werden in den Vorwarm-
ofen eingesetzt. Die Basistemperatur des Ofens richtet
sich nach der Wahl der Einbettmasse (Gebrauchsanwei-
sung beachten!).

* Heizen Sie die Muffel von der Raumtemperatur auf
850 °C auf (zum Aufheizverfahren sind die Empfehlun-
gen des Einbettmasseherstellers zu beachten).

* Bei der Verwendung von Cergo fit SPEED Einbettmasse
konnen Sie die Muffel direkt nach der Abbindezeit von
15 min in den auf 850 °C vorgewarmten Ofen stellen.

Pressen

* Pressprogramm aktivieren (siehe Pressprogramm, S. 6).

* Muffel aus dem Vorwarmofen nehmen, wenn die Start-
temperatur von 700 °C erreicht ist.

® Cergo Kiss Pellet im Muffelkanal platzieren.

* Press-Stempel aufsetzen.

* Die so bestuickte Muffel unverzuglich in den Pressofen
einsetzen (Cergo press) und das Pressprogramm starten
(beim Cergo press nochmals die Start-Taste drlicken).

* Nach Beendigung des Pressvorgangs (ca. 45 min) die
Muffel sofort aus dem Pressofen entnehmen und lang-
sam auf Raumtemperatur abkiihlen lassen.

Ausbetten (Abb. 6-7)

® Lage der Pressobjekte mithilfe des Press-Stempels
anzeichnen.

* Mit einer vorzugsweise diamantierten und durchgesin-
terten groBen Trennscheibe oder mit einer Modellguss-
Trennscheibe die Einbettmasse tief einschneiden.

* Durch Drehen der Muffelteile gegeneinander den Teil der
Muffel, in dem sich der Aluminiumoxid-Press-Stempel
befindet, abtrennen.

* Mit Glanzstrahlmittel (50 ym, 4 bar, kein Umlaufstrahl-
geréat verwenden!) die Einbettmasse bis zu den Press-
objekten entfernen, die Objekte dabei nicht beriihren
(,/Innenzylinder” ausstrahlen und AuBenring der Einbett-
masse entfernen).

* Nach dem Sichtbarwerden der Objekte diese mit redu-
ziertem Druck (2 bar) weiter flachig abstrahlen.

® Der Aluminiumoxid-Press-Stempel wird mit Aluminium-
oxid-Strahlmittel gereinigt und anschlieBend abgesplilt.

Ausarbeiten (Abb. 8)

* Abtrennen der Presskanéle, wassergekiihlt, ohne Druck.

 Die zu verblendende bzw. zu bemalende Restauration
soll anschlieBend mit Diamantschleifkdrpern Uberarbeitet
werden. Dadurch bleibt die Oberflachentextur erhalten.

* Objekt mit dem Dampfstrahlgerat reinigen (Aquaclean).
Dabei die Duse nicht zu nah an das Objekt flhren
(Gefahr der lokalen Uberhitzungl).

Mal- und Schichttechnik.

Maltechnik (Abb. 9)

o Kleinflachige Charakterisierung der Keramikoberflache
als Malfarben-Brand (Schichttechnik).

* Vollstandige Farbgebung nach der Pressung mit dem
P1- und P2-Pellet. Zur Reproduktion samtlicher
V-Zahnfarben.

® GroB- und kleinflachige Charakterisierung aller ver-
pressten Pellets (Mal- und Schichttechnik).

* Anwendung bei allen WAK-abgestimmten Keramiken.

® Generell sind fur den Einsatz der Body- und Incisal-
Malfarben alle Pellets nutzbar.




Schichttechnik (Abb. 10)

Bei Veneers, Inlays und Kronen wird in der Schichttechnik
mit Duceragold Kiss gearbeitet. Hierbei verzichten Sie auf
den Opakerbrand und beginnen lhre Keramikschichtung e-Kav oliten-vom-Zahna
adéquat zur metallkeramischen Verblendung. eine Aufbaufiillung korrigiert werden.
Das Anbrennen einer Keramikschulter an das Cergo Kiss- altun dert

Gerust kann aus Stabilitdtsgriinden nicht empfohlen
werden.

50% Verblendmaterial

0% Geriistmaterial und

einen angemessenen Raum einplanen.

scharfe Innenkanten und Winkel verzichten. material beachtet werden.

3. Allgemeine Brennempfehlungen /Pressempfehlungen

Pressprogramme
Cergo press Starttemp. Vakuum Anstieg Endtemp. Halten Pressen Pressdruck
°C °C/min °C min min bar
Cergo Kiss 700 Cont 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Starttemp. |Vakuumhéhe| Aufheizrate | Presstemp. | Vakuumzeit | Haltezeit Presszeit Druck
Touch&Press °C hPa °C/min °C min min min bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7
Brandfiihrung
Allgemeines Vorwarm- | Trocken- | Aufheizrate Brenn- Halte- Vakuum Langzeit-
Brennprogramm temp. °C zeit min °C/min temp. °C zeit min hPa kiihlung
Schichttechnik
Dentinbrand 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -
Dentinbrand 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Glanzbrand 450 3:00 55 790 1:00 - -
Korrekturmasse 450 5:00 55 740 1:00 50 -
Maltechnik
Malfarbenbrand 450 3:00 55 800 1:00 - -
Glasurbrand 450 3:00 55 800 1:00 - -

Zu lhrer Orientierung: Der Glanzgrad der Verblendung sollte nach dem 1. Brand vergleichbar mit der Verblendung von
Edelmetall-Gerlsten im GoldenGate System sein (Abb. 11: fertige Krone). Die hier angegebenen Werte sind Richtwerte
und dienen ausschlieBlich als Anhaltspunkt. Abweichungen der Brennergebnisse sind méglich. Die Brennergebnisse hén-
gen von der jeweiligen Ofenleistung ab und sind hersteller- und alterungsbedingt. Die Richtwerte missen daher individu-
ell bei jedem Brand angepasst werden. Wir empfehlen einen Probebrand zur Ofenkontrolle. Alle Angaben sind von uns
sorgféltig erstellt und geprift worden, werden jedoch ohne Gewahr weitergegeben. Der Glasurbrand erfolgt bei max.

800 °C mit LFC-Glasur, Body- und Incisal-Malfarben.
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1. Generelle bemeerkninger om Cergo Kiss

C€o14

Formal
Presskeramikmateriale til inlays, onlays, belaegninger
og kroner. Cergo Kiss presskeramik kan belsegges med
Duceragold Kiss belaegningskeramik. Cergo Kiss er en
komponent i GoldenGate-systemet.
Kun til dentalbrug.
Kontraindikationer
* Fremstilling af broer
* Dybe subgingival-preeparationer
* Bruxismus eller andre typer af parafunktion
Tekniske data
* Dental, keramisk materiale: Type 2, klasse 1, i henhold
til DIN EN ISO 6872
* Bojningsstyrke og kemisk oplgselighed i henhold til
DIN EN ISO 6872
Advarsler vedrorende medicinske produkter
Bivirkninger/interaktioner
S4 vidt vides i dag findes der ingen risici eller bivirkninger
forbundet til anvendelsen af facadekeramikken Cercon
ceram kiss eller overpresningskeramikken Cercon ceram
express.
Forudsat korrekt forberedelse og anvendelse af dette me-
dicinske produkt, er ugnskede bivirkninger yderst sjaeldne.
Immunreaktioner (feks. allergier) og lokale reaktioner (feks.
smagsforstyrrelser eller irritation af mundslimhinden) kan
dog aldrig helt udelukkes. Hvis ugnskede bivirkninger skulle
opsta (selv ved mistanke herom), bedes du kontakte os.
Ved overfolsomhed hos patienten over for facadekeramik-
ken Cercon ceram kiss eller overpresningskeramikken
Cercon ceram express eller over for nogen bestanddel af
disse produkter, m& dette medicinske produkt ikke anven-
des eller ogsa skal det anvendes under streng overvag-
ning af laege/tandlaege.
Kendte kombinationsreaktioner eller interaktioner mellem
dette medicinske produkt og andre produkter eller mate-
rialer som allerede findes i munden, skal der tages hensyn
til af leege/tandlzege i forbindelse med anvendelsen af
dette medicinske produkt.
Giv venligst den behandlende lzege/tandleege alle oven-
st&ende oplysninger, hvis dette medicinske produkt skal

2. Bearbejdning

Modelforberedelse (Figur 1)

* Bestem praeparationsmarginen.

¢ Anvend modelhzerder pa modellen.

* Anvend modelspacer pd modellen.

 Til beleegninger, inlays, onlays eller kronestel.

anvendes til en specialfremstilling. Ved bearbejdningen

skal brugsvejledningen og sikkerhedsdatabladet folges.

Sikkerhedsanvisninger

¢ Anvend kun glasperler (2-4 bar), ikke aluminiumoxid,
til luftslibning af stellene.

¢ Anvend vandnedkelning, ndr der arbejdes med press-
keramik, for at undgé& lokal overopvarmning.

Sikkerhedsanvisninger

¢ Der ma ikke inhalares slibestov.

Transport og opbevaring

* Beskyt veesker mod frost. Opbevar de lukkede behol-
dere ved temperaturer over 10 °C.
10°C JI Nedre temperaturgraense

* Pulver, pastaer og piller skal beskyttes mod lys, fugt og
vibrationer.

T Opbevares tort
* Beskyt mod sollys
Bemaeerk felgende symboler pa produktetiketten:
REF Produktnummer
LOT Batchnummer
Y Anvendes inden
A Folg brugsvejledningen
@ M3 ikke genbruges

Kombinerbare vaesker
* Dentin/incisal osv.:

Ducera® Liquid SD

Ducera® Liquid SD red/gul/gren

Ducera® Liquid Form
* Maling/glasur:

Ducera® Stain Liquid
Adharence
Folg producentens anbefalinger vedrerende komposit.
Cergo Kiss helkeramiske restaureringer kan ikke midler-
tidigt cementeres og dernaest bzeres in situ. Cergo Kiss
skal fastgeres adhaesivt.
For ikke at kompromittere den definitive cementerings
kvalitet, ber provisoriske indsatser kun cementeres vha.
cementer, der ikke indeholder eugenol.

Udgivelsesdato: April 2005

Voksmodellering (Figur 2)

Anvend kun voksmaterialer, der breender uden at efterlade
rester.

Anvend Isolit-isolationsvaeske.

For alle restaurative geometrier skal voksmodelleringen
have en minimal tykkelse pa 0,7 mm (maksimal vaeg-
tykkelse: 2,5 mm).




Ved posteriore teender skal der fremstilles en reduceret
anatomisk voksmodel (herunder den okklusale profil), en
slags dentinkerne, for at sikre tilstreekkelig stabilitet.
Pressekanal (Figure 3)

* Fremstil pressekanalen med maksimal omkreds i retning
af flowet (incisalt til metalkapper, prokismalt til inlays).
Sorg for, at pressekanalens diameter ikke er reduceret
pa kontaktpunktet; serg for et stort forbindelsesomrade.

* Pressekanalleengde for Cergo Press: 5-6 mm;
til Multimat® 2 Touch+Press: 2-3 mm.

¢ Anbring alle presseobjekterne pa kanten af bunden i
samme hejde; dvs. med alle objektmarginer p4 samme
niveau. Dette vil automatisk resultere i pressekanaler af
forskellig lzengde. Dette er helt acceptabelt.

Indstebning (Figur 4)

¢ Anbring muffelringen pa muffelformen.

¢ Bland indstebningsmaterialet (Cergo fit eller Cergo fit
SPEED) i henhold til fabrikantens anvisninger. Vibrér
et med mufflen for at undgd bobbeldannelse, indtil alle
objekter er helt daekket med indstebningsmateriale.
Fyld mufflen op uden at vibrere den.

¢ Anbring muffelmaleren for at sikre korrekt muffelhejde
og for at finde muffelbundens 90-graders position i for-
hold til presseovnens presseretning (Cergo press). Nar
muffelmaleren anbringes skal indstebningsblandingen
lobe ud af méaler&bningen.

* Lad mufflen hvile indtil indstebningen (Cergo fit eller
Cergo fit SPEED) er starknet. Skal beskyttes mod vibration.

Forvarmning (Figur 5)

¢ Néar indstgbningen er sterknet fiernes de forskellige dele
fra mufflen.

* Muffelmélerens kontaktpunkt rengeres og tjekkes for
90-graders retning. Mufflen méa ikke ,rokke“, da dette
kan resultere i pressefejl.

* Mufflen anbringes i den forvarmede ovnh sammen med
pressemodellen af aluminiumoxid, som skal veere fri for
keramiske rester. Den forvarmede ovns basistemperatur
vil afhaenge af dit valg af indstebningsmateriale
(se relevant brugsvejledning).

¢ Opvarm mufflen fra stuetemperatur til 850 °C (se ind-
stebningsfabrikantens anbefalinger om den korrekte
opvarmningsprocedure).

¢ Nar du anvender Cergo fit SPEED-indstgbning, kan
du anbringe mufflen direkte i ovnen, der er forvarmet til
850 °C, efter en sterkningsperiode pa 15 minutter.
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Presseteknik

o Aktivér presseprogram (se presseprogrammer pé side 9)

¢ Fjern mufflen fra den forvarmede ovn, nér starttempera-
turen pa 700 °C er blevet néet.

* Anbring Cergo Kiss-piller i muffelkanalen.

* Anbring pressemodellen.

* Anbring straks den sledes forberedte muffel i presse-
ovnen (Cergo press) og start presseprogrammet (for
Cergo press: tryk pa startknappen én gang til).

o Nar presseprocessen er blevet feerdiggjort (efter ca.

45 minutter), fiernes mufflen straks fra presseovnen og
lad den kele langsomt af til stuetemperatur.

Udtagning (Figur 6-7)

* Angiv de pressede objekters position vha. pressemodellen.

* Foretag en dyb indskaering i indstebningsblandingen, helst
vha. en diamantbelagt og sintreret stor hardmetalskaere-
skive eller en hardmetalskaereskive til metalstebninger.

o Adskil den del af mufflen, der indeholder pressemodel-
len af aluminiumoxid fra resten af mufflen ved at dreje
dem i modsatte retninger.

¢ Anvend en stralepoleringsmaskine (50 pym, 4 bar; an-
vend ikke en enhed med roterende straler) til at fierne
indstebningen helt fra de pressede objekter. Nar dette
gores skal der passes p4, at objekterne ikke bereres
(slib den ,indvendige cylinder” og fiern den eksterne
indstebningsring).

o Nar objekterne er blevet synlige, fortseettes der med at
slibe tvaers over omradet med reduceret tryk (2 bar).

* Renger pressemodellen af aluminiumoxid vha. et
slibemiddel til aluminiumoxid og skyl efter.

Efterbehandling (Figur 8)

* Beskaer pressekanalerne vha. vandafkeling uden tryk.

* Restaureringen, der skal beleegges eller males, efter-
behandles dernzest vha. diamantbor eller sten. Dette vil
bibeholde overfladeteksturfunktionen.

¢ Anvend en damprengeringsenhed (Aquaclean) til
rengering af objektet. Kom ikke for taet p& objektet med
dysen (risiko for lokal overopvarmning).

Cergo Kiss: Alle piller er kompatible med male-

og lagteknikker

Indfarvningsteknik (Figur 9)

o Detaljeret karakterisering af den keramiske overflade
som en indfarvningsbraending (lagdelingsteknik).

o Komplet farvekarakterisering efter presning med P1- og
P2-pillen. Reproducerer alle ,,V“-farver.

® Generel eller detaljeret karakterisering af alle pressede
piller (farve- og lagdelingsteknik).

¢ Anvendes til alle CTE-justerede keramikker.

e | princippet kan alle piller anvendes med sammen med
krops- og incisale farver.




Opbygningsteknik (Figur 10)
For belzegninger, inlays og kroner, anvendes lagdelingste- Undgé praeparationsunder
knikken og Duceragold Kiss. Dispensér med den opakke
braending og start med at opbygge keramikken analogisk
med ceramometalrestaureringer. Braending af en keramisk
skulder pa Cergo Kiss-stellet frarddes af stabilitetsmaessige
arsager.

3. Generelle anbefalinger om braending og presning

Presseprogrammer

Cergo press Starttemp. Vakuum | Opvarmning| Sluttemp. Hold Presseteknik Tryk

°C °C/min °C min min bar
Cergo Kiss 700 Cont 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Starttemp. | Vakuum |Opvarmning| Presning Vakuum Hold Tid Presning Tryk
Touch&Press hastighed temp. Tid Tid

°C hPa °C/min °C min min min bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7

Braendingssekvens
Generelt Forvarm- Torretid |Opvarmnings-| Breendings- | Holdetid Vakuum Langvarig
breendingsprogram ningstemp. hastighed temp. afkeling
°C min °C/min °C min hPa

Lagdelingsteknik
Dentine 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -
Dentine 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Glasur 450 3:00 55 790 1:00 - -
Korrigering 450 5:00 55 740 1:00 50 -
Maleteknik
Maling 450 3:00 55 800 1:00 - -
Glasur 450 3:00 55 800 1:00 - -

Til orientering: Belaegningens glans efter den ferste braending ber vaere sammenlignelig med belaegningen pé sedelmetalstel
i GoldenGate-systemet (Figur 11: feerdig krone). Ovenstdende angivne veerdier er anbefalede veerdier og skal kun anvendes til
orientering. Afvigelser i breendingsresultaterne kan forekomme. Braendingsresultaterne er afhaengig af ovnens kapacitet samt
af fabrikant og af alder. De anbefalede veerdier skal derfor tilpasses individuelt ved hver braending. Vi anbefaler en prove-
brzending for at afprave ovnen. Alle angivne data er ngje udarbejdet og kontrolleret, men gives videre uden nogen garanti.
Vi er under ingen omstaendigheder ansvarlige for dine resultater. Glasurbraendingen udferes hgjst ved 800 °C vha. LFC-glasur
og krops- og incisalemalingstyper.
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1. Indicaciones generales sobre la ceramica prensada Cergo Kiss

(€ o124

Finalidad prevista
Ceramica prensada para inlays, onlays, carillas y coronas.
La ceramica prensada Cergo Kiss se puede usar con la
ceramica de recubrimiento Duceragold Kiss. Cergo Kiss
forma parte del sistema GoldenGate. Unicamente para
uso dental.
Contraindicaciones
* Confeccion de puentes
* En preparaciones subgingivales profundas
* Cergo Kiss esta contraindicado en casos de bruxismo

o de otras parafunciones.
Datos técnicos
* Ceramica dental, tipo 2, clase 1—segun DIN EN ISO 6872
* Resistencia a la flexion y solubilidad quimica segin

DIN EN ISO 6872
Advertencias para productos sanitarios
Efectos secundarios / interacciones
No tenemos conocimiento de riesgos y/o efectos secun-
darios ligados al uso de la ceramica prensada Cergo Kiss.
Si estos productos sanitarios se procesan y aplican de
forma adecuada, cabra esperar s6lo muy raras veces la
aparicién de efectos secundarios indeseados. Sin embargo,
en principio no se pueden descartar por completo reaccio-
nes inmunoldgicas (p. €j., alergias) y/o parestesias locales
(p.ej., irritaciones gustativas o de la mucosa bucal). Si
llegan a su conocimiento efectos secundarios indeseados,
rogamos que nos los comunique — también en casos
dudosos. En caso de hiperestesia de los pacientes frente a
la ceramica prensada Cergo Kiss o alguno de sus compo-
nentes, no debera usarse este producto sanitario o Unica-
mente bajo la estrecha vigilancia del médico/odontélogo
responsable del tratamiento.
Cuando use este producto sanitario, el médico/odontélogo
debera tener en cuenta las reacciones cruzadas o las
interacciones conocidas del producto sanitario con otros
productos sanitarios o materiales que ya se encuentren
en la boca.
Comunique al médico/odontélogo responsable del trata-
miento todas las informaciones mencionadas anteriormente
cuando emplee este producto sanitario para un producto a
medida. Al usarlo, tome en cuenta las instrucciones de uso
y las fichas de datos de seguridad.

Medidas precautorias

¢ Para el chorreado de los armazones, use Unicamente
perlas de cristal (2—4 bar) y no éxido de aluminio.

* Para evitar sobrecalentamientos locales, procese la cera-
mica prensada Unicamente bajo refrigeracién por agua.

Advertencias de seguridad

¢ No inhale los polvos de lijado.

Transporte y condiciones de almacenamiento

* Proteja los liquidos de las heladas. Guarde los recipien-
tes herméticamente cerrados a temperaturas superiores
alos 10 °C.
10°C It Limite inferior de temperatura

® Guarde los polvos y las pastillas a resguardo de la luz y
la humedad y en un lugar libre de vibraciones.
¥ Manténgase seco
* Protéjase de la luz solar

Tome en cuenta los siguientes simbolos en las

etiquetas de los productos:

REF Numero del producto
LOT Numero de lote
) Utilizable hasta
A Tenga en cuenta las instrucciones de uso
®@ No destinado a uso multiple

Liquidos combinables
¢ Dentina/incisales, etc.:

Ducera® Liquid SD

Ducera® Liquid SD Red/Yellow/Green

Ducera® Liquid Form
* Colorantes/material para glaseado:

Ducera® Stain Liquid
Fijacion
Tenga presentes las indicaciones del fabricante sobre
composites.
Las restauraciones totalmente ceramicas de Cergo Kiss no
se pueden fijar de un modo provisional ni llevarse a prueba.
iCergo Kiss se tiene que fijar de forma adhesiva!
iPara no reducir la calidad de la fijacion definitiva, las
soluciones provisionales solamente se pueden fijar con un
cemento exento de eugenol!

Introduccioén en el mercado: abril 2005

2. Indicaciones sobre el procesamiento

Preparacion del modelo (fig. 1)

® Determine el limite de preparacion.

* Cure el mufion.

* Aplique barniz espaciador sobre el mufién.
 Carilla, inlay, onlay o cofia de corona.
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Modelado (fig. 2)

Para el modelado, use Unicamente ceras que se quemen
sin dejar residuos y un liquido separador (Isolit). En todas
las geometrias a confeccionar, los patrones tienen que
tener un espesor minimo de 0,7 mm (espesor maximo de
la pared 2,5 mm). En los dientes posteriores tiene que



modelarse una forma anatémica reducida (también perfil

oclusal) — es decir, una forma de nucleo de dentina— para

garantizar una estabilidad suficiente.

Colocacion de bebederos (fig. 3)

* Encere el canal de prensado en el punto méas voluminoso
en el sentido de flujo (cofias incisal, inlays aproximal).
Configure el punto de arranque sin “estrechamiento”
de la seccion. Deje que el punto de arranque termine
anchamente.

 Longitud del bebedero Cergo Press: 5-6 mm;
Multimat® 2 Touch+Press: 2-3 mm

* Posicione los objetos de prensado en el borde del zécalo
a una misma altura — es decir, los bordes de los objetos
estan todos en un mismo plano. Ello da lugar forzosa-
mente a que las longitudes de los canales de prensado
sean distintas — asi esta bien.

Peso de la cera hasta 0,6 g:
1 pastilla de prensado Cilindro de 100 g

Peso de la cera hasta 1,4 g:
2 pastillas de prensado Cilindro de 200 g

Puesta en revestimiento (fig. 4)

* Coloque el aro sobre el conformador.

* Mezcle el material de revestimiento (Cergo fit o Cergo fit
SPEED) (jtome en cuenta sin falta las instrucciones de
uso!) y mediante una ligera vibracién viértalo sin burbu-
jas al cilindro hasta que los objetos queden totalmente
cubiertos por el revestimiento. A continuacion rellene el
cilindro sin vibraciones.

 Ahora se coloca el calibre del cilindro. Este garantiza la
altura correcta del cilindro y una posicién en angulo recto
de la base respecto al sentido de prensada del horno
(Cergo press). Al colocar el calibre, tiene que salir reve-
stimiento por su abertura.

* El cilindro debera permanecer ahora sin vibraciones hasta
que se produzca el fraguado del revestimiento
(Cergo fit o Cergo fit SPEED).

Precalentamiento (fig. 5)

* Después de transcurrido el tiempo de fraguado se retiran
las diversas piezas del cilindro.

 Limpie la zona de aplicacion del calibre y compruebe que
el asiento sea de 90°. El cilindro no debe “balancearse”,
ya que ello podria dar lugar a un prensado defectuoso.

* Coloque en el horno de precalentamiento el cilindro y el
vastago de 6xido de aluminio, que estara libre de restos
de ceramica. La temperatura basica del horno se rige
por la masa de revestimiento elegida (jtome en cuenta
las instrucciones de usol).

* Caliente el cilindro desde la temperatura ambiente hasta
850°C (para el proceso de calentamiento, tome en cuenta
las recomendaciones del fabricante de la masa de re-
vestimiento).

* Si se usa masa de revestimiento Cergo fit SPEED, puede
colocar el cilindro directamente después del tiempo de
fraguado de 15 minutos en el horno precalentado a 850 °C.

Prensado

 Active el programa de prensado
(véase Programa de prensado, pag. 12).

* Saque el cilindro del horno de precalentamiento cuando
se alcance la temperatura de inicio de 700°C.

* Coloque la pastilla de Cergo Kiss en el canal del cilindro.

¢ Aplique el vastago.

* Introduzca de inmediato el cilindro asi equipado en el hor-
no de prensado (Cergo press) e inicie el programa de pren-
sado (en el Cergo press, vuelva a pulsar la tecla de inicio).

* Cuando finalice el proceso de prensado (unos 45 min.),
saque enseguida el cilindro del horno de prensado y deje
que se enfrie lentamente hasta la temperatura ambiente.

Extraccion del revestimiento (fig. 6.7)

* Con ayuda del vastago dibuje la posicién de los objetos
prensados.

* Con un disco cortador grande preferiblemente diaman-
tizado y sinterizado o con un disco cortador de modelos
colados corte profundamente el revestimiento.

* Girando cada una de las partes del cilindro en un sentido
opuesto, separe la parte del cilindro en la que se en-
cuentra el vastago de éxido de aluminio.

* Con un agente de chorreado al brillo (50 ym, 4 bar —
ino use un aparato de chorrear por recirculacién!) elimine
el revestimiento hasta dejar al descubierto los objetos
prensados, pero sin tocar los objetos (chorree el “cilindro
interior” y quite el anillo exterior del revestimiento).

* Una vez que queden visibles los objetos, siga chorrean-
dolos pero a una presién reducida (2 bar).

 Limpie el vastago de éxido de aluminio con granalla de
6xido de aluminio y lavelo a continuacion.

Acabado (fig. 8)

* Separe los canales de prensado, con refrigeracion por
agua, sin presion.

* Repase a continuacién con productos abrasivos de
diamante la restauracién a recubrir o a colorear. De este
modo se conserva la textura de la superficie.

¢ Limpie el objeto con el aparato de chorro de vapor
(Aquaclean). Al hacerlo, no acerque demasiado la tobera
al objeto (jpeligro de sobrecalentamiento locall).

Cergo Kiss: Todas las pastillas son adecuadas
tanto para la técnica de coloreado como para

la técnica sandwich.

Técnica de coloreado (fig. 9)
* Caracterizacion reducida de la superficie ceramica
como coccion de colorantes (técnica sandwich).

* Coloracion completa después del prensado con la pastilla
P1y P2. Para reproducir todos los colores de diente Vita.
 Caracterizacion extensa y reducida de todas las pastillas

prensadas (técnica de coloreado y técnica sandwich).
* Aplicacion en todas las ceramicas con CET adaptado.
* En general todas las pastillas se pueden usar para el uso
de los colorantes “Body” e “Incisal”.
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Técnica sandwich (fig. 10)

En carillas, inlays, onlays y coronas se trabaja en la técnica ¢ Evite puntos de preparacion que penetren por
sandwich con Duceragold Kiss. Aqui se prescinde de la debajo de si mismos.

coccion del opaquer y se comienza la deposicion de ¢ Las cavidades profundas tienen que ser corre-
capas ceramicas de forma adecuada al recubrimiento gidas por el odontélogo mediante una obtura
metaloceramico. cion restauradora.

Por motivos de estabilidad, no se puede recomendar ¢ La conformacion del borde requiere una aten-
aplicar un hombro ceramico al armazoén de Cergo Kiss. cion especial.

¢ Espesor de pared lo mas uniforme posible.

¢ En la preparacion de dientes anteriores y
posteriores, asegurese de que se cumpla la
relacion 50% de material de armazén y 50 %
de material de recubrimiento.

¢ En inlays, onlays y carillas, tenga presente
la relacion 75% material de armazon y 25 %
de material de recubrimiento.

Tenga en cuenta:
¢ Para asegurar la estabilidad de la construccion,
planifique para la restauracién con Cergo un

espacio adecuado.
¢ Para evitar tensiones, prescinda de angulos y
de bordes internos agudos.

3. Recomendaciones generales sobre la coccion/
recomendaciones sobre el prensado

Programas de prensado

Cergo press Temperatura Vacio Aumento |Temperatura| Mantener Prensar Presion
de inicio final de moldeo

°C °C/min °C min min bar
Cergo Kiss 700 Cont 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Temperatura Nivel Velocidad de| Temperatura| Tiempo Tiempo de | Tiempo de Presion
Touch&Press de inicio de vacio |calentamiento|de prensado| de vacio | mantenim. | prensado

°C hPa °C/min °C min min min bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7

Conduccién de la coccion

Programa de Temp. de Tiempo | Velocidad de|Temperatura| Tiempo de Vacio Enfriamiento

coccion general precalentam.| de secado |calentamiento| de coccion |mantenimiento prolongado
°C min °C/min °C min hPa

Técnica sandwich

Coccidn de dentina 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -

Coccién de dentina 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -

Coccién de glaseado 450 3:00 55 790 1:00 - -

Coccién de correccion 450 5:00 55 740 1:00 50 -

Técnica de coloreado

Coccioén de colorantes 450 3:00 55 800 1:00 - -

Coccién de glaseado 450 3:00 55 800 1:00 - -

Para su orientacion: El grado de brillo del recubrimiento después de la 1* coccién tiene que ser comparable al recubrimiento de arma-
zones metales preciosos en el sistema GoldenGate (fig. 11: corona terminada). Los valores que se indican aqui son meramente indica-
tivos y sirven exclusivamente como referencia. Son posibles desviaciones en los resultados de la coccién. Los resultados de coccion
varian en funcion de la potencia del horno, dependen del fabricante y estan condicionados por el envejecimiento. Por ello, es necesario
adaptar de forma individual los valores indicativos antes de proceder a cualquier coccién. Recomendamos realizar una coccién de
prueba para controlar el horno. Todos los datos han sido preparados y revisados minuciosamente, pero los ofrecemos sin ningun tipo
de garantia. La coccién de glaseado se efecttia a un max. de 800 °C con material de glaseado LFC y colorantes “Body” e “Incisal”.
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13 Indications générales sur le Cergo Kiss ®
13|14 Indications concernant sa mise en oeuvre
15 Recommandations générales pour la pressée et la cuisson

1. Indications générales concernant la céramique pressée Cergo Kiss
C€ o014

But d’utilisation ce produit lorsque vous I'utilisez, ainsi qu’aux fiches de
Céramique pressée pour inlays, onlays, facettes et cou- sécurité correspondantes.
ronnes. La céramique pressée Cergo Kiss peut étre recou- Consignes de sécurité
verte avec le cosmétique céramique Duceragold Kiss. Le * Pour le sablage de linfrastructure utiliser uniquement
Cergo Kiss fait partie intégrante du « GoldenGate System ». des perles de verre (2—4 bar). Ne pas sabler a I'alumine.
A usage dentaire uniquement. ® Die Presskeramik nur wassergekihlt bearbeiten, um
Contre-indications lokale Uberhitzungen zu vermeiden
* Bridges Autres régles de sécurité
* Préparations subgingivales profondes * Ne pas inhaler les poussieres de meulage.
* Bruxisme et autres parafonctions. Transport et conditions de stockage
Caractéristiques techniques * Protéger les liquides du gel. Tenir les flacons bien fermés
e Céramique dentaire de type 2 et de classe 1 selon et les stocker a une température supérieure a 10°C
DIN EN ISO 6872 10°C JI température minimale requise
* Résistance a la flexion et solubilité chimique selon * Stocker les poudres et les lingotins dans un endroit ex-
DIN EN ISO 6872 posé ni a la lumiere, ni a I’humidité et ni aux vibrations.
Mises en garde concernant le Cergo Kiss en tant que ¥ Conserver au sec.
produit médical * Ne pas exposer au soleil.
Effets secondaires/interactions Signification des abréviations et pictogrammes qui
La céramique pressée Cergo Kiss ne présente a notre con- figurent sur I’étiquette du produit :
naissance aucun risque ni n’entraine d’effets secondaires. REF référence produit
Dans le cas d’une mise en ceuvre, d’une utilisation correctes LOT numéro de charge
de ce produit médical, les risques d’effets secondaires 2 Date limite d’utilisation
sont de ce fait quasi exclus. Pour autant, les risques de A Bien lire le mode d’emploi
réactions immunitaires (allergies par exemple) ou de sen- @ Ne pas réutiliser
sations anormales localisées (perturbation du go(t ou irri- Liquides combinables
tation de la muqueuse buccale) ne sauraient étre totalement ¢ Dentines/incisals, etc. :
exclus. Si vous avez connaissance d’effets secondaires Ducera® Liquid SD
veuillez, méme en cas de simple doute, nous en faire part. Ducera® Liquid SD rouge/jaune/vert
En cas d’hypersensibilité du patient a la céramique pres- Ducera® Liquid Form
sée Cergo Kiss ou a un de ses constituants : soit ne pas * Maquillants/glagure :
utiliser ce produit médical chez ce patient, soit I'utiliser Ducera® Stain Liquid
mais de fagon trés contrélée (médecin traitant/chirurgien Scellement
dentiste). Le médecin traitant/chirurgien-dentiste devra, Tenir compte des indications du fabricant concernant les
concernant I'utilisation de ce produit médical, tenir compte composites. Ne pas sceller a titre provisoire/a titre d’essai
des réactions croisées connues ou interactions de celui-ci les restaurations tout céramique réalisées avec le Cergo
avec d’autres produits médicaux/matériaux déja présent Kiss. Le scellement de ces restaurations devra étre de
en bouche du patient. type adhésif (collage) ! Afin de ne pas nuire a la qualité du
Veuillez communiquer au médecin traitant/chirurgien- scellement définitif, les provisoires devront impérativement
dentiste toute les informations ci-dessus lorsque, pour étre scellés avec un ciment sans eugénol !
la confection d’une restauration, vous utilisez ce produit.
Veuillez également vous référer au mode d’emploi de Mise sur le marché : avril 2005

2. Indications concernant la mise en ceuvre du produit

Préparation du modéle (fig. 1) Confection de la maquette (fig. 2)

* Définir la limite de préparation. Utiliser pour la confection de la maquette uniquement

* Durcir le die. des cires calcinant sans laisser de résidus, ainsi que du
* Appliquer du vernis espaceur sur le die. liquide isolant (Isolit). Quelle que soit la géométrie de la
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piéce prothétique a réaliser, celle-ci devra présenter une
épaisseur comprise entre 0,7 et 2,5 mm. Pour les dents
postérieures, la maquette anatomique (avec face occlusale)
devra présenter un volume inférieur au volume définitif

c’est a dire étre simplement constituée d’un noyau dentine.

Cela, afin de garantir une stabilité optimale.

Pose des tiges d’alimentation (fig. 3)

 Fixer avec de la cire le canal de pressée a I'endroit le
plus volumineux de la piéce, dans le sens de I’écoule-
ment (le fixer en incisal dans le cas d’une chape, et en
proximal dans le cas d’un inlay). Faire aussi en sorte que
le point d’attache ne présente pas de rétrécissement et
que la zone de connexion soit suffisamment large.

® Longueur tiges d’alimentation :
— pour le Cergo Press: 5-6 mm;
- pour le Multimat® 2 Touch+Press: 2-3 mm

® Positionner les maquettes au niveau du bord du socle,
de fagon a ce gqu’elles soient toutes a la méme hauteur.
Autrement dit, tous les pourtours cervicaux doivent étre
au méme niveau. De ce fait, les tiges d’alimentation ne
sont pas de la méme longueur entre elles mais cela
n’est pas génant.

1 lingotin Press

2 lingotins Press

Mise en revétement (fig. 4)

 Placer le cylindre sur le socle.

* Mélanger le revétement (Cergo fit ou Cergo fit SPEED)
en suivant bien les instructions figurant dans le mode
d’empiloi puis le verser dans le cylindre sans faire de
bulles, en vibrant légérement, jusqu’a ce que toutes les
piéces soient entieérement recouvertes de revétement.

* Mettre a présent le gabarit a cylindre afin de faire en
sorte que la hauteur du cylindre soit correcte et la base
du cylindre bien perpendiculaire au sens de pressée du
four de pressée (Cergo press). Lors de la mise en place
de ce gabarit, du revétement doit ressortir par I'orifice
de ce dernier.

o Laisser ensuite le cylindre en I’état (il ne devra pas étre
exposé a des vibrations) jusqu’a la prise compléte du
revétement (Cergo fit ou Cergo fit SPEED).

Préchauffage (fig. 5)

* Quand la prise du revétement est terminée, retirer les
différentes parties du cylindre.

* Nettoyer le point d’attache du gabarit et vérifier qu’il est
bien a 90°. Le cylindre ne doit pas étre chancelant car
cela pourrait se traduire par un échec de la pressée.

* Mettre le cylindre et le piston de pressée en alumine
(piston propre, sans résidus de céramique !) a I'intérieur
du four de préchauffage. La température initiale du four
sera fonction du type de revétement utilisé (voir mode
d’emploi correspondant).
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 Faire passer le cylindre de la température ambiante a
une température de 850 °C (concernant la montée en
température : bien tenir compte des indications
données par le fabricant du revétement).

 Si vous utilisez comme revétement le cergo fit SPEED,
vous pouvez, tout de suite aprés sa prise (temps de
prise : 15 minutes), le mettre dans le four préchauffé a
850°C.

Pressée

® Lancer le programme de pressée (voir programme
page 15).

® Sortir le cylindre du four de préchauffage dés que la
température initiale (700 °C) est atteinte.

e Introduire le lingotin Cergo Kiss dans le canal du cylindre.

* Mettre en place le piston.

* Mettre aussitét le cylindre dans le four de pressée
(Cergo press) puis lancer le programme de pressée
(four Cergo press : réappuyer sur la touche « Start »).

¢ Ala fin de la pressée (durée de la pressée : 45 min.
environ) sortir toute de suite le cylindre du four puis le
laisser lentement se refroidir jusqu’a ce qu’il ait atteint
la température ambiante.

Démoulage (figs. 6-7)

* Marquer la position des pieces pressées a I'aide du
piston de pressée.

* En utilisant de préférence un disque a trongonner dia-
manté-fritté ou un disque a trongonner les piéces métal-
liques coulées, tailler profondément dans le revétement.

* En tournant le cylindre, sélectionner la partie de celui-ci
dans laguelle se trouve le piston d’alumine.

* Avec un projectile de brillantage, éliminer par sablage
(50 pm, 4 bar, ne pas utiliser de sableuse automatique),
tout le revétement qui entoure les pieces prothétiques
en faisant bien attention de ne pas les abimer (abraser
le «cylindre interne » puis retirer 'anneau extérieur du
revétement).

* Quand les piéces prothétiques apparaissent, en sabler
les surfaces mais a pression réduite (pression de 2 bar).

* Nettoyer le piston de pressée par sablage a I'alumine
puis le rincer.

Finition (fig. 8)

® Sectionner les canaux de pressée en refroidissant a I'eau
et sans exercer de pression.

® Procéder ensuite a la finition de la piéce prothétique
(qui sera ensuite soit maquillée soit recouverte d’un
matériau cosmétique) avec des instruments abrasifs
diamantés. Cela, afin de garantir une texture de surface
correcte.

* Nettoyer la piece au jet de vapeur (Aquaclean), sans
amener la buse de I'appareil trop prés de la piéce
a cause des risques de surchauffe de cette derniere.

nent pour le maquillage et pour la st




Maquillage (fig. 9)

* Caractérisation localisée de la surface de la piéce pro-
thétique par maquillage (stratification).

* Coloration intégrale de la restauration aprés la pressée prEAr it Rl e
(lingotins P1/P2). Reproduction de toutes les teintes «V». restauration Cergo-Kiss.

« Caractérisation localisée/étendue de tous les lingotins Afin-de n éné
pressés (maquillage/stratification).

* Convient pour toutes les céramiques présentant un CDT RIS ¢ onta-ev :
adéquat. ¢ Le chirurgien-dentiste devra combler les

* Les maquillants «body » et «incisal » peuvent étre cav profondes:
utilisés pour tous les lingotins. ¢ Une attention toute particuliére devra étre

Stratification (fig. 10)
Pour la stratification (facettes, inlays ou couronnes),

¢ Pour des raisons de stabilité structurelle,

utiliser la céramique Duceragold Kiss. Ne pas prévoir de PIUS Ui Otime POISIC
cuisson d’opaquer, c’est  dire : stratifiez d’emblée Iinfra- * Concernant les couronnes (dents
structure comme vous le feriez pour une restauration i Cu PO cd =i, P

proportions suivantes : 50 % d’infrastructure

céramo-métallique. Pour des raisons de stabilité, la réali-
sation d’un épaulement céramique sur une infrastructure
Cergo Kiss est déconseillée.

3. Recommandations générales pour la presseée et la cuisson

Progr de pr
Cergo press Temp. initiale Vide Chauffe | Temp. finale| Temps de Pressée Pression
maintien (pressée)
°C °C/min. °C min. min. bar
Cergo Kiss 700 Cont 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Temp. initiale Vide Chauffe Temp. Durée vide | Temps de | Temps de Pression
Touch&Press pressée maintien pressée
°C hPa °C/min. °C min. min. min. bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7
Programme de cuisson :
Programme de Temp. pré- | Temps de Chauffe Temp. Temps de Vide Phase de
cuisson général chauffage | séchage cuisson maintien refroidisse-
°C min °C/min °C min hPa ment
Pour la technique «stratification »
1ére cuisson dentine 450 6:00 55 800 1:00 50 -
2éme cuisson dentine 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Cuisson de glagcage 450 3:00 55 790 1:00 - -
Cuisson de correction 450 5:00 55 740 1:00 50 -
Pour la technique «maquillage »
Cuisson de magquillage 450 3:00 55 800 1:00 - -
Cuisson de glagcage 450 3:00 55 800 1:00 - -

A titre d’information : a Iissue de la premiére cuisson, le recouvrement doit présenter un brillant comparable & celui du recouvre-
ment d’infrastructures en métal précieux (GoldenGate System) — voir fig. 11: couronne terminée. Les valeurs ci-dessus ne sont
données qu’a titre indicatif car le résultat de cuisson dépend d’autres facteurs tels que le niveau de performance de votre four, sa
marque, son age. |l vous faudra par conséquent peut étre adapter a votre four les valeurs ci-dessus. Quoi qu’il en soit, nous vous
conseillons de procéder & une cuisson test. Toutes les données qui figurent dans ce document ont été préparées et controlées
avec le plus grand soin. Pour autant,nous ne pouvons assumer la responsabilité des résultats que vous obtiendrez avec ce produit.
La température de la cuisson de glagcage avec glagure LFC et maquillants «body » et «incisal » ne devra pas excéder les 800 °C.
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16 General notes on Cergo Kiss
16|17 Processing notes
18 General firing and pressing recommendations

1. General notes on Cergo Kiss
(€ ot2a

Purpose

Pressable ceramic material for inlays, onlays, veneers and

crowns. Cergo Kiss pressable ceramics can be excellently

veneered with Duceragold Kiss veneering ceramics.

Cergo Kiss is a component of the GoldenGate System.

For dental use only.

Contraindications

¢ Fabrication of bridgework

* Deep subgingival preparations

* Bruxism or other types of parafunction

Technical Data

¢ Dental ceramic material: Type 2, Class 1 according to
DIN EN ISO 6872

 Flexural strength and chemical solubility according to
DIN EN ISO 6872

Precautionary notes for medical products

Adverse effects and interactions

We are not aware of any risks or adverse effects related to

Cergo Kiss pressable ceramics.

If properly processed and used, adverse effects of these

medical products will be highly unlikely. However, reac-

tions of the immune system (such as allergies) or localized

paraesthesia (such as an irritating taste or irritation of the

oral mucosa) cannot be completely excluded in principle.

Should you hear or be informed of any adverse effects —

even when doubtful - we would like to request notifica-

tion.

In patient hypersensitivity to Cergo Kiss pressable ce-

ramics or one of its ingredients, this medical product may

not be used or only under the particular scrutiny of the

dentist or physician in charge.

Known cross-reactions or interactions of this medical

product with other medical products or material already

present in the oral environment must be taken into con-

sideration by the dentist or physician in charge when

selecting this medical product.

Notify the dentist or physician in charge of all factors

described above if you use this medical product for a

custom construction. When working with these materials,

make sure to comply with the Instructions for Use and the

pertinent Material Safety Data Sheets (MSDS).

2. Processing

Die preparation (Figure 1)

¢ Establish the preparation margin.

* Use die hardener on the die.

* Apply die spacer on the dye.

* For veneers, inlays, onlays or crown frameworks.
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Precautions

¢ Use only glass beads (2-4 bar), not aluminium oxide, for
air-abrading the frameworks.

* Use water cooling when working with the pressable
ceramics to avoid local overheating.

Safety notes

* Do not inhale dust particles during grinding.

Transport and storage

* Protect the liquids from temperatures below freezing.
Store containers tightly closed at temperatures above
10 °C.
10°C Jf Lower temperature limit

* Protect powders and pellet from light and moisture.
Store in a vibration-free place.
* Keep dry
£ Keep away from sunlight

Symbols on product labels

REF Product number
LOT Batch number

E Use before

A Consult instructions for use
@ Single use only. Do not reuse.

Combinable liquids
¢ Dentine/incisal, etc.:

Ducera® Liquid SD

Ducera® Liquid SD Red/Yellow/Green

Ducera® Liquid Form
¢ Paints/glazes:

Ducera® Stain Liquid
Adhesion
Follow the manufacturer’s recommendations for
composite.
Cergo Kiss all-ceramic restorations cannot be temporarily
cemented and then worn in situ. Cergo Kiss must be
adhesively attached.
In order not to compromise the quality of the definitive
cementing, temporaries should only be cemented using
non-eugenol cements.
Release date: April 2005

Wax modellation (Figure 2)

Use only wax materials that burn out without residue.
Use Isolit isolating liquid.

For all restorative geometries, the wax modellation must
have a minimum thickness of 0.7 mm (maximum wall




thickness: 2.5 mm). For posterior teeth, wax up a reduced

anatomical form (including the occlusal profile), a type of

dentinal core, in order to ensure sufficient stability.

Sprueing (Figure 3)

* Wax up the pressing sprue in the position of maximum
circumference, in the direction of the flow (incisal for
copings, proximal for inlays). Make sure the diameter of
the sprue is not reduced at the contact point; ensure a
large connection area.

* Sprue length for Cergo Press: 5-6 mm; for Multimat® 2
Touch+Press: 2-3 mm.

* Position all pressing objects at the edge of the base at
the same height, i.e. with all object margins at the same
level. This will automatically result in sprues of different
length. That is fully acceptable.

Up to 0.6 g wax weight:

Investing (Figure 4)

* Place the muffle ring on the muffle former.

* Mix the investment material (Cergo fit or Cergo fit
SPEED) as per the manufacturer’s instruction. Vibrate
lightly into the muffle avoiding bubble formation, until all
objects are completely covered with investment. Top off
the muffle without vibrating.

* Place the muffle gauge to ensure correct muffle height
and to provide for a 90-degree position of the muffle
base relative to the pressing direction of the pressing
oven (Cergo press). When placing the muffle gauge, in-
vestment compound must exit from the gauge opening.

o Let muffle rest until the investment (Cergo fit or Cergo fit
SPEED) has set. Protect from vibration.

Pre-heating (Figure 5)

¢ When the investment has set, remove the various parts
of the muffle.

* The muffle gauge contact point is cleaned and checked
for 90-degree orientation. The muffle must not “rock”, as
this may result in pressing errors.

* The muffle is placed in the pre-heating oven together
with the aluminium oxide pressing die, which must be
free of ceramic residue. The base temperature of the
pre-heating oven will depend on your choice of invest-
ment material (refer to pertinent Instructions for Use).

* Heat the muffle from room temperature to 850 °C (refer
to investment manufacturer’s recommendations for the
proper heating procedure).

* When using Cergo fit SPEED investment, you may place
the muffle directly into the oven pre-heated to 850 °C
after a setting period of 15 minutes.

Pressing technique

 Activate pressing program (see Pressing programs on p. 18)

* Remove the muffle from the pre-heating oven once the
starting temperature of 700 °C has been reached.

* Place Cergo Kiss pellets in the muffle channel.

* Position the pressing die.

* Immediately place the muffle thus prepared in the pres-
sing oven (Cergo press) and start the pressing program
(for Cergo press: press the start button one more time).

* Once the pressing process has been completed (after
approximately 45 minutes), remove the muffle from the
pressing oven immediately and allow to slowly cool to
room temperature.

Divesting (Figure 6-7)

 Indicate the position of the pressed objects using the
pressing die.

* Make a deep cut into the investment compound,
preferably using a diamond-covered and sintered large
carbide disc or a carbide disc for metal castings.

® Separate the part of the muffle containing the aluminium-
oxide pressing die from the rest of the muffle by turning
in opposite directions.

* Use a jet polisher (50 um, 4 bar; do not use a revolving-
jet unit) to remove the investment all the way to the
pressed objects. In doing so, make sure not to touch the
objects (abrade the “internal cylinder” and remove the
external ring of investment).

* Once the objects have become visible, continue
abrading across the area using reduced pressure (2 bar).

¢ Clean the aluminium-oxide pressing die using
aluminium-oxide abrasive and rinse.

Finishing (Figure 8)

* Cut off the sprues using water cooling and no pressure.

* The restoration to be veneered or painted is then finished
using diamond burs or stones. This will maintain the sur-
face texture function.

* Use a steam cleaner (Aquaclean) to clean the object.

Do not approach the object too closely with the nozzle
(risk of local overheating).

Cergo Kiss: All pellets are compatible with

Staining technique (Figure 9)

 Detailed characterization of the ceramic surface as a
stain firing (layering technique).

* Complete colour characterization after pressing with the
P1 and P2 pellet. Reproduces all “V” colours.

* Gross or detailed characterization of all pressed pellets
(staining and layering technique).

* Use for all CTE-adjusted ceramics.

* In principle, all pellets can be used with body and incisal
staints.

17



Build-up technique (Figure 10)

For veneers, inlays and crowns, use the layering technique
and Duceragold Kiss. Dispense with the opaque firing and a core restoration
start building up the ceramics by analogy with ceramo-
metal restorations. Firing a ceramic shoulder onto the
Cergo Kiss framework is discouraged for reasons of
stability.

dequate space for the Cergo restorati or inlays, onlays and veneers, mainta

3. General firing and pressing recommendations

Pressing programs

Cergo press Starting Vacuum Heating Final temp. Holding Press tech. | Pressure

temp. °C °C/min °C min min bar
Cergo Kiss 700 cont. 60 980 20:00 20:00 4.5
Multimat Starting Vacuum Heating Pressing Vacuum Holding Pressing Pressure
Touch&Press temp. °C hPa rate °C/min | temp. °C time min time min time min bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2.7

Firing sequence

General Pre-heating Drying Heating rate | Firing temp. |Holding time| Vacuum Long-term
firing program temp. °C time min °C/min °C min hPa cooling

Layering technique

Dentine 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -
Dentine 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Glaze 450 3:00 55 790 1:00 - -
Correction 450 5:00 55 740 1:00 50 -
Painting technique

Paint 450 3:00 55 800 1:00 - -
Glaze 450 3:00 55 800 1:00 - -

For your orientation: The lustre of the veneer after the first firing should be comparable with the veneer of precious-metal
frameworks of the GoldenGate System (Figure 11: completed crown).

The values listed here are intended for orientation only and should be regarded only as guidelines. Your firing results may
differ. All firing results depend on the performance of the furnace used, which in turn depends on the make, model and
age of the furnace. Therefore, the guideline values will have to be adapted individually for each firing.

We recommend running a test firing cycle to evaluate the performance of the furnace used. We have compiled and checked
all values and other data with great care. However, we cannot under any circumstances be liable for your results.

The glaze firing is effected at no more than 800 °C using LFC glaze and body and incisal paints.
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19 Fevikég mAnpodopieq yix To Cergo Kiss
19|20 Ymodei&eig eme&epyaoiog

21 FeVIKEG CUCTAOEIG YIX YHOIUO/CUCTAROEIG TTiEONG

1. Tevikeg umodeigelg yia Ta kepapika Ttieang Cergo Kiss

CE€ o124
Mpoopicpog
Kepapik& mmeong yio vBeTa, emévBeTa, YU emioTpwong
Kol KopwVeg. Or kepapikég PaZeg ieang Cergo Kiss pmopei
KT emAoyn v emKoAudBei pe TNV Kepapikn pada
emk&Auwng Duceragold Kiss. Cergo Kiss amoTehei Tpfpa
Twv ouoTnuaTwv GoldenGate.
Movo yix odovTIKn Xpron.
AvTtevdeigeig
* KOTOOKEUN YEDUPGV
o Mo BaBIEG UTTOOUATIEG MOKATAOTAOEIG
* To Cergo Kiss avTevdeikvuTal O€ TTEPIMTMOEIG TPIYHOU
TV 0dOVTWV 1} o€ &AEG TapaAeIToUpyieg
TEXVIKX XXPAKTNPIOTIK&
* Kepapikeég &ZeG 0d0vVTwY, TUMOG 2, KATNyopia 1 —
kor&x DIN EN ISO 6872
® AvTOXN 08 K&PWN K1 XNUIK SIGAUTOTNTO KOS
DIN EN ISO 6872
MpoeISOTTOINOEIG YIX IXTPOTEXVOAOYIKK BonORpaTX
Mopevépyeieg/AMnAemdpdoeiq
Aev gival yvwaToi Kivduvol Kau/f Tapevepyeieg 0deINOPEVOI/
€G 0€ KEPOMIKEG Paleg mieang Cergo Kiss.
AvemBUNNTEG TTOXPEVEPYEIEG AUTQV TWV TTPOIOVTWV EIVOIl
€EQPETIKG OTIAVIEG OTAV 1 EMEEEPYATIT YIVETOI OWOTA.
AVTIOPAOEIG TOU GVOOOTIOINTIKOU GUOTAUATOG (OTTWG T.X-
aMepyieg) Ko/ Tomkég duoxioBbnaieg Omwg epediopoi
NG YEUONGR €PEBIOHOI TWV OTOUATIKOV BAEVVOYyOVWY) Oev
eivail duvaTov va TokAeioBou vTeheing. Edv A&BeTe yvwaon
QVEMBUUNTWV TTAPEVEPYEIWV — KOUN KAl O TIEPITITWOEIG
apdIBoNiG — MHPAKXAOUNE VO HOG EVIHEPDOETE.
S& TIEPIMTWON UMEPEUNITBNCING TWV OBEVAV 0T
kepopika Cergo Kiss 1) 0g éva oo Tol UOTATIKG TOU, dev
EMTPEMETAI VO oUvVeXIoBei N Afjyn Tou 1) pdvo umd auoTnpn
mapakoloUBnon Tou Bep&mmovTog ITpoU/ odovTiaTPOU.
TVwoTeg DIXOTAUPWTEG AVTIOPAOEIG ) AANAETISPATEIG
QUTOU TOU IXTPOTEXVOAOYIKOU BonBAHaTOg pe G
1TPOTEXVOAOYIKE BONOAUOTO 1} UNKX OTO OTOPOTTPETTEN VO
AndBouv umdYn amod Tov I6TPG/0doVTITPO.
MNopokahoUpe vor SwoeTe OAEG TIG IO TTAVH AVOPEPOPEVES
TAnpodopieq aTov BepAToVTa YIOTPO 00G / 050VTIATPO,
edwv emeEepyaabe ’ TIE AUTO TO IKTPOTEXVOAOYIKO BorBnua.
Mpo0oEETE KT TN XPrON TNV 08NY&I XProng Kot T AgATiol
QOPaAEIOG.

2. YTodei&elg yiax Tnv emeEepyaoia

MNposeToipacia povrEAou (€1k. 1)

* [Mp0oadIopIoUOG TWV OPIWV TNG KTIOKATRATAANG.
® ZkAfpuvon KOAOB®UPATOG.

* Edapoyr| Badrg amdoTaong 0To KoAOBwUA.

Mpoocoxn
o [1& TNV OKTIVOBOANGI TWV OKEAETMV VX XPNOILOTIOIOUVTOI
povo uchoodaipidia (2—4 bar) ko X1 0&gidio aoupiviou.
® O1 KEPOUIKEG PATEG TTPETOAPIOUATOG VX ETTEEEPYALOVTON
pOVO UBPOWUKTA TIPOG GITOGUYN TOTTIKWV UTTEPBEPHAVOEWV.
METpa aopaAeiog
* Mnv €I0TIVETE TIG OKOVEG Agiavong.
MeTadop& Kol GUVBNKEG armoBrikeuong
* Not TPOOTATEUETE TOX UYP&X IO TOV TTIAYETO.
Not QUAROOOVTON 01 TIEPIEKTEG , EPUNTIKA KAEIGHEVOL,
oe Beppokpoaaia Gvw Twv 10°C.
10°C €AOXI0TO OpI0 BepPOKPATITG
* H oKOVN KOl T& 0OXIPIBIa VO TIPOYUAGTTOVTOI OTTO TO
dWG KX TNV UYPOTia Kol VO ammoBnkelovTal o€ XWwPo

Xwpi dovroeig.

* Not pUABGTOVTaN GE OTEYVO XDPO

* Not GUAXOOOVTOI TIPOOTATEUOUEVD OTTO NAIGKT
OKTIVOBOAIX

NapakaxAoUpE VO TIPOGEEETE Ta AKOAOUBA GUPBOA
OTIG ETIKETEG TWV TTPOIOVTWV

REF ApIBUOG TTPOIOVTOG

LOT ApI1Bog oeIpag
g Huepopnvia MEng
A MpooégTe TNV Odnyia xpriong
® Oy TOAATIAR Xprion

Zuvduagopeva uyp&
© OB0VTivVN/KOTTH KATT.

Ducera® Liquid SD

Ducera® Liquid SD Red/ Yellow/Green

Ducera® Liquid Form
* BadEg/ padar yAdoou:

Ducera® Stain Liquid
IrepEwon
No mpooéEeTe TIG 00nyieq TOU KATHOKEUXOTH VIO TOX
Composite. O 0AOKEPAUIKEG OTTOKATAOTROEIG ATTO
Cergo Kiss dev EMTPEMETAI VX OTEPEWVOVTA TTPOTWPIVE
Kot vox popoUvTan SokipaaTika. To Cergo Kiss va
OTEPEWVETIO P TIpooduan! Mo var pn pelwbei n moloTnTa
TNG OPIOTIKAG OTEPEWANG, Of TPOOWPIVEG KITOKATOOTAOEIG
VO OTEPEWVOVTAI UE TOIPEVTO Xwpig Eugenol!

Eioaywyr) otnv ayopd: Ampidiog 2005-06-19

MovTeA&piopa (€IK. 2)

10t TO HOVTEARPIOUX VO XPNOILOTIOIEITE POVO KEPIX TTOU
KotyovTal &veu UTOAEIPATWV Kot Uypo povaong (Isolit).
S€ OAeG TIG YEWUETPIEG TAX HOVTEARQIOHOTO VO EXOUV
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eAg1oTo TAY0G 0,7 XIA.(AVAT. TI&X0G ToIXWHATOG 2,5 XIA.).
1ot TMAG(VE DOVTION VOt HOVTEAPIOTEI AVOTOUIKS LIKPOTEPO
OXNHQ (KoI oonTIKO TPOdiA), SnAadn) éva gidog muprva
000ovTivng, Yo eEXaP&AION EMPKOUG OTABEPOTNTAG.
Zrepéwon (Eik. 3)
® B&ATE kepi 0TO KAV&AI 0TO IO OYKWIEG onpeio, oTnv
KareUBuvon pong (KXAULPOTO oo TTEEPIPEPIKO KKPO,
EVOEPOTO OTTO KEVTPIKO &KPO), TO ONpeio emadng Xwpiq
OTEVEPX TNG DIXTOUNG.
* Mrikog Tng oTepeéwong Cergo Press: 5—6 mm
Multimat® 2 Touch+Press: 2—3 mm
* TormoBeTeiTan T AvTIKEIPEVA TTiEONG 0To Xeilog, o€ id10
Uwog
AnpioupyoUvVTail JE TOV TPOTTO QXUTO SIGHOPETIKA UNKN
KavaNIQV THEONG — Eival OHWG OWAOTO.

Méxp1 0,6 g B&pog Kepiou:

Evowpd&Twon (€IK. 4)

® Bagete Tov XXAUBOIVO SOKTUAIO OTO KOAoUTTI.

¢ AvakareueTte Tn pélo (Cergo fit ) Cergo fit SPEED)
(OUPPWVK PE TIG 0ONYIEG TOU KATXOKEUXOTH) KOI E
ehadpi& Sovnon Tn yepileTe 0To dOKTUAIO TTPOCGEXOVTOG
V& pn dNpIoUpYoUVTOl GUOKANIDEG, PEXP! VoL
umtepkahudBoUV Ta AVTIKEIPEVD OO TN p&gax. Karomy,
XwpIg ddvnon, yepileTe Tov daKTUAIO.

* Topa TomoBeTeiTe TNV KXAIUTPQ, Yiok eExod&Ahion Tou
0WoTOU Uoug Kal TNG opBng ywviag Tng B&ong mpog Tnv
karelBuvon mpeoapiopaTog TNG KAiB&vou (Cergo press).
Koméx Tnv TormoB£Tnon Tng KXAIUTTPOG mEETEn Vo
eEEPXETON POTx EMEVOUONG OO TO AVOIYHQK.

® O BaKTUNIOG TTOPOEVET PEXPI TNV TINEN TG p&dog Cergo
fit ) Cergo fit SPEED) xwpig dovrioeig.

Mpo6¢ppavon (EiK. 5)

® MeT& TNV TN 0PaIPOUVTaI TX TURPOTO TOU dOKTUAIOU.

o KaBapilovtal Ta onpeia emadng Tou SoKTUAIOU KO
eAeyETe TN owOoTH 0pBn ywvia. O dakTUAOG dev
EMTPETETON VO KOUVIETON VIO VO BYEl OWOTH N GOPUQ.

© O daKTUNIOG KOl N OTEUT TIPECHPIOPATOG X0 O&EIdI0
aoupiviou, Tou gival eAeUBePN amd UTTOAEIPPOTO
KEPAUIKNAG H&TOG, TOOBETOUVTAI OTNV KABavO
mpoBéppavang. H Baoikr Beppokpaaia TG khiBdvou
eEOPTATON AT TNV Moy TNG P&LOG EVOWPATWONG
(mpoag€Te TNV Odnyia Xpriong!)

® OeppaiveTe TO SAKTUNO a6 Tr Beppokpacio dwpaTiou
o€ 800 °C (oTn SiadIkaTix BEPUAVONG V& TTPOOEEETE TIG
OUOTOOEIG TOU KATXOKEURDTH TNG PH&ZAG).

o Karé Tn xprion Tng p&gog Cergo fit SPEED propeite va
TomoBeTroETE TO DAKTUNIO OPECWG PETH TO XPOVO TENG
mou dipkei 15 AenT& oTnv KAiBavo mou éxel mpoBeppaveei
aToug 850 °C.

MNpeo&piopa

* EvepyoroinaTte To MPOYPoUUC TTIPETOPIoUATOS (BAETE
TIPOYPOUUG TIPECAPIOUATOG, OEA. 21).

* Apaipé€aTe To SAKTUNIO arTd TNV KAiBavo poBEppavang,
poANig emTeuyBei n Beppokpacia Twv 700 °C.
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* ToroBeTrioTe To agaipidio Cergo Kiss aTo kav&AI TOu
SoKTUAIOU.

® B&ATE EMOVK) TN OTRUTA.

* Topa TOoMoBETHOTE QXPETWG TOV JXKTUAIO UTTO TTiEDN OTNV
kAiBavo mpeoapiopaTog (Cergo press) Kol EKKIVAOTE TO
TIPOYPOUHG TIPECOPIoPATOG (0TO Cergo press TEOTE Kail
TIGAI TO TTARKTPO €KKivnong).

® Met& Tn MjEN Tng diadikaoiog mpeoapiopaTog (mep. 45
AeTT) apaIpETTE QPECWG TOV DXKTUNIO aiTTd TNV KAiBavo
Ko adrioTe Tov Vo YuyBei apy& oe Beppokpacio
dwpaTiou.

EEaywyn (€1k. 6-7)

® SNUEIOOTE TN BE0N TV QVTIKEIPEVWY pe TN BonBeix TNG
OTOUTIOG.

® Me KQXT& TPOTIUNGN GOXUAVTOTTOINUEVO KOl
BEPHOCUCOWUATWUEVO PEYEAO DIoWPIOTIKO BioKO 1
BI0XWPIOTIKO BiOKO XUTWV HOVTENWY KOBETE BaBIc 0T
p&Zo.

® STPIBOVTOG T TUNUXTX TOu dAKTUAIOU TO €vax
QVTIOTPODO TTIPOG TO &XANO, XWPIZETE TO TUAUX OTO OTT0I0
BpiokeTal n oTéuna o&eidiou Tou athoupIviou.

® Me péoo oTIANBwTIKAG akTIVOBOANong (50 pm, 4 bar,

N XPNOIUOTTIOIEITE GUOKEUT TIEPICTPEPOPEVNG
OKTIVOBOANONG) apaIPEITE TN P&Lor PEXPI VO PTROETE T
QVTIKEIUEVD TIPECHPITPATOG, XWPIG V& EABETE O€ emadn
padi Toug. (AEIIVETE TOV ECWTEPIKO KUAIVEPO KOl
APAIPEITE TN P&L MEKTWONG).

* OTaV YiVOUV 0POT& TOX AVTIKEIHEVOX OKTIVOBOANOTE TIG
EMPAVEIEG TOUG e Pelwpévn TTiean (2 bar).

o H otépmo o&eidiou Tou ahoupiviou kaBapiZeTar Pe UNKO
QKTIVOBOANGONG 0EIBioU TOU OAOUMIVIOU KO KTOTTIV
EeniéveTaul.

TeAeiwpa (€IK. 8)

® AIXWPIOHOG TWV KAVANIGV TIPECHPIOUATOG, USPOYUKTX,
X0pig miean.

¢ Ene€epyaoion TNG AMOKATAOTAONG TTOU TTPETIEN VX
emMKaAUDBEi N vor BadTei e GDRPAVTIVO AEIOVTIKY, TIPOG
diaxrrpnon Tng dopng TG emMdaveiog.

* KaBapioTe TO QVTIKEIUEVO PIE TN CUCKEUN OKTIVOBOANONG
aTpou (Aquaclean). Mn mAnoi&oeTe To akpodUaIo TTOAU
KOVT& OTO QVTIKEIPEVO (KivOUVOG TOTTIKIG
umtepBEppaVONg).

TEXVIKN BA ' GN KXI CTPWHATOTIOING

Texvikn Bagrng (€ik. 9)

* MIKprig EMPAVENIG XAPAKTNPIOHOG TNG KEPAHIKAG
EMPAVEING WG YHOIPO XPWUKTWV (TEXVIKN
OTPWUATOMOINONG).

© MARPNG XPWHATIOHOG PETX TNV TTiean pe adaipidio P1 Ko
P2. Mo amddoon 0Awv Twv armoxpwoewy V.

® Mey&Ang Kol HIKPNG EMOAVEING XOXPOKTNPIOUOG OAWY TwV
TIPOTIPECCAPIOUEVWV DIOKIWV (TEXVIKN BArG KX
OTPWHATOTIOINGNG).

® Xprion o€ OAeg TIG KEPOAPIKEG PATES TIG EVOPHOVIOUEVES
pe WAK.

o [eviK& pmopoUv va xpnaoiporoinBoUlv OAa T odaipidia
TWV BaOOV COUATOV KXI TEUVOVTWV GKPWV TWV 0BOVTWV.




TexVIKI) oTpwHaTOMOINONG (E1K. 10)

S eMKOAUYEIG, EMEVOETA KOl KOPWVES N OTPWHATOTIOINGN
yivetan pe Duceragold Kiss. ESw dev yiveTan yrioipo ATTOKATAOTACEWV.
aBIxDAVEING KO XPXICETE e TNV OTPWHATOTIOINGN ATiO TOV 000
KEPOPIKNAG PAXLOG VIO HETOANOKEPOUIKT ETTIKGAUYI. BaBiw
To yroIJo KEPOUIKOU WHOU 0TO okeAeTd Cergo Kiss dev diakiTeEP
OUVIOTATOI YIok AOYoUG OTaBEPOTNTOG.

MNoapakaxAoUUE TIPOCEEETE T €F MAivav 50

KOTOXOKEUNG, VX TIPOYPXHUXUTICETE EMXPKN

EMKXAUYNG.

¢ Mpog KMOPUYI EVTRGEWV VO XITOPEVUYETE

3. levikeég ouoTAOEI WNOIPAXTOG / CUOTAOEIG TTIEONS

Mpoyp&upaTa Mieong
Cergo press Oeppokpaaia Kevo Algnon Tehikn Kpamnpa AipKeio Nigon
EvaipEng BeppoKpaaior mieong
°C °C/min °C min min bar
Cergo Kiss 700 Cont 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Oeppokpaoial  Yyog PuBpog  |Oeppokpoaoial  Xpovog AIGPKEIO AlpKeio Migon
Touch&Press EvopEng Kevou B¢ppavang meong Kevou KPOTAHOTOG meong
°C hPa °C/min °C min min min bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7
‘EAeyX0G WynoipaTog
FevikO MTPOYPOMUO Oeppokpaoial  Xpovog PuBudg  |@eppokpaaial  Xpovog Kevo WiEn
ynoiparog mpoBéppovong| Enpavong | Béppovong | wnoipatog | KpaTpaTog peY&ANG
°C min °C/min °C min hPa SINPKEIOG

M£Bodog oTpwpaTOomOIiNONG

1° yroigo odovTivng 450 6:00 55 800 1:00 50 -
2° ynoipo odovTivng 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Wnoiyo oTiABwaong 450 3:00 55 790 1:00 - -
MagadiopBwong 450 5:00 55 740 1:00 50 -
M£Bodog Badng

Wiaipo Bagn 450 3:00 55 800 1:00 - -
Wnoipo yAdoou 450 3:00 55 800 1:00 - -

Mo TOV TPOCAVATONOUO 00G: 0 BaBUOG OTIABWUATOG HETA TO 10 PHOILO V& CUYKPIVETO HE TNV EMKXAUYN OKEAETOV EUYEVMV
peTadMwv oTo ouoTnua GoldenGate (eik.11: £Toiun kopava). OI TIEG TTOU avapEPOVTaI £D® VA TIPOOOVOTONIOTIKES TIPEG
KOl €ival OVO EVOEIKTIKEG. Aev OTTOKAEIOVTON OTTOKAIOEIGOTO MOTEAECUATA WOIUOTOG. Tt AMOTEAECUOTA YNOIPATOG EEXPTAOVTA
amo TNV amodoTIKOTNTA TOTNG KABAVOU KOl GO TOV KATAXOKEURDT KOl TNV NAIKIA. M1 To AGy0 auTO TIPETTEN 01 TTPOOAVOTONOTIKES
VO TIPOCOPHOTOVTO! VAAOYOX TIPEG O KAOE YHOILO. ZUVIOTATAI VOl SOKIHOOTIKO YHOIUO Yo EAeyxo Tng KAIB&vou. OAa Tl
OTOIXEIx £XOUV EAeYXOEI OO EPGG PE PEYXAN TIPOCOXN, TP " OAGt QUTG Sev avahapB&voupEe Kappior eubuvn.
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22 Avvertenze generali relative a Cergo Kiss
22|23 Istruzioni per la lavorazione

24 Consigli generali per la cottura/per la pressatura

1. Avvertenze generali relative alla ceramica per pressofusione Cergo Kiss

(€ ot2a

Destinazione d’uso
Ceramica per pressofusione per la realizzazione di inlay,
onlay, faccette e corone. La ceramica per pressofusione
Cergo Kiss puo essere facoltativamente ricoperta con il
rivestimento ceramico Duceragold Kiss. Cergo Kiss € una
componente del sistema GoldenGate.
Solo per uso dentale.
Controindicazioni
* Realizzazione di ponti
® Per preparazioni subgengivali profonde
* Cergo Kiss € controindicato in caso di bruxismo o altre
parafunzioni.
Dati tecnici
¢ Ceramica dentale, tipo 2, classe 1-conforme
a DIN EN ISO 6872
¢ Resistenza a flessione e solubilita chimica conforme
a DIN EN ISO 6872
Avvertenze per i prodotti medicali
Effetti collaterali/interazioni
Non siamo a conoscenza di rischi e/o effetti collaterali
della ceramica per pressofusione Cergo Kiss.
Se correttamente lavorati e impiegati, € estremamente raro
che possano verificarsi effetti collaterali indesiderati di que-
sti prodotti medicali. Non possono tuttavia essere escluse,
in linea di principio, reazioni immunitarie (per es. allergie)
e/o sgradevoli sensazioni locali (per es. irritazioni del gusto
o della mucosa orale). Nel caso riscontriate effetti collate-
rali indesiderati — anche in caso di dubbio - vi preghiamo
di non esitare a comunicarceli.
In caso di ipersensibilita del paziente nei confronti della
ceramica per pressofusione Cergo Kiss o uno dei suoi
componenti, questo prodotto medicale non deve essere
usato o deve essere usato solo sotto stretto controllo
medico/odontoiatrico. Nell’impiego di questo prodotto, il
medico/odontoiatra deve tenere presenti le reazioni crociate
o le interazioni note del prodotto con altri prodotti o mate-
riali gia presenti in sede orale.
Vi preghiamo di trasmettere tutte le informazioni di cui
sopra al medico/dentista curante nel caso usiate questo
prodotto per una lavorazione particolare. Per I'impiego
seguire le istruzioni per I'uso e tenere presenti le schede
di sicurezza.

2. Istruzioni per la lavorazione

Preparazione del modello (Fig. 1)
 Definire i limiti della preparazione.

* Indurire il moncone.

* Applicare la lacca spaziatrice sul moncone.
® Faccetta, inlay, onlay o cappetta.
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Cautele

® Usare per la sabbiatura delle strutture solo perle di vetro
(2—4 bar) e non ossido di alluminio.

o Lavorare la ceramica per pressofusione solo con raffred-
damento ad acqua per evitare i surriscaldamenti locali.

Avvertenze per la sicurezza

* Non inalare le polveri della fresatura

Condizioni di trasporto e conservazione

¢ Tenere i liquidi al riparo dal gelo. Conservare i contenitori
ermeticamente chiusi a temperature superiori a 10°C.
Limite di temperatura inferiore: 10°C Jf

¢ Conservare la polvere e le pastiglie al riparo da luce e
umidita e in luogo non soggetto a vibrazioni.

T Conservare in luogo asciutto.

* Tenere al riparo dalla luce solare diretta.
Tenere presenti i seguenti simboli sull’etichetta
del prodotto:

REF Numero di articolo

LOT Numero del lotto

E Usare entro

A Attenzione alle istruzioni per I'uso

® Non riutilizzabile

Liquidi combinabili
¢ Dentina/smalto ecc.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid SD Red/ Yellow/Green
Ducera® Liquid Form
e Colori di pittura/massa glasura:
Ducera® Stain Liquid
Fissaggio
Seguire le indicazioni del produttore per i compositi.
| restauri interamente ceramici eseguiti con Cergo Kiss
non devono essere fissati provvisoriamente e portati per
prova. Cergo Kiss deve essere fissato con adesivo!
Per non ridurre la qualita del fissaggio definitivo, i provvisori
devono essere fissati solo con cemento privo di eugenolo!

Introduzione sul mercato: aprile 2005

Modellazione (Fig. 2)

Impiegare per la modellazione solo cere che bruciano
senza residui e liquido isolante (Isolit).

Per tutte le geometrie da realizzare le modellazioni devono
avere uno spessore minimo di 0,7 mm (spessore max.




parete 2,5 mm). Per i denti posteriori si deve modellare

una forma anatomica di dimensioni ridotte (anche profilo

occlusale), quindi una specie di nucleo dentinico, per
garantire una stabilita sufficiente.

Attacco del canale (Fig. 3)

* Attaccare con cera il canale di pressatura sul punto piu
voluminoso nel senso del flusso (in posizione incisale
per le cappette, prossimale per gli inlay), senza rastre-
mare la sezione nel punto d’attacco; lasciare un’uscita
larga nel punto d’attacco.

® Lunghezza dell’attacco Cergo Press: 5-6 mm;
Multimat® 2 Touch+Press: 2-3 mm

* Posizionare gli oggetti sul bordo dello zoccolo tutti alla
stessa altezza - cioé i margini degli oggetti devono tro-
varsi tutti sullo stesso piano. In questo modo si avranno
obbligatoriamente canali di lunghezza diversa: questo
€ perfettamente regolare.

Fino a 0,6 g di cer:

Messa in rivestimento (Fig. 4)

* Inserire 'anello della muffola sul former.

* Miscelare la massa (Cergo fit o Cergo fit SPEED) (seguire
scrupolosamente le istruzioni per I'uso!) e versare nella
muffola sottoponendo a leggera vibrazione per eliminare
tutte le bolle, fino a ricoprire completamente tutti gli
oggetti con la massa; quindi riempire completamente la
muffola senza vibrazione.

* Inserire ora il calibro, che garantisce I'altezza corretta
nella muffola e I'ortogonalita della base rispetto al senso
di pressatura del forno (Cergo Press). Quando si so-
vrappone il calibro, dalla sua apertura deve fuoriuscire
la massa per la messa in rivestimento.

* Ora la muffola deve riposare senza urti o vibrazioni fino
alla presa della massa (Cergo fit o Cergo fit SPEED).

Preriscaldamento (Fig. 5)

* Trascorso il tempo di presa, rimuovere le parti della muffola.

e Pulire il punto d’attacco del calibro e verificare I'orto-
gonalita. La muffola non deve ,dondolare®, perché
questo causerebbe difetti di pressatura.

* Mettere nel forno di preriscaldamento la muffola e il
punzone in ossido d’alluminio privo di ogni residuo di
ceramica. La temperatura del forno dipende dalla
massa prescelta (vedere le istruzioni per I'uso!).

* Portare la muffola a 850 °C dalla temperatura ambiente
(per la procedura di riscaldamento seguire le raccoman-
dazioni del produttore della massa).

* Se si impiega la massa Cergo fit SPEED, la muffola pud
essere posta nel forno preriscaldato a 850 °C subito
dopo il tempo di presa di 15 min.

Pressatura

o Attivare il programma di pressatura (vedere programma
di pressatura, pag. 24).

® Estrarre la muffola dal forno di preriscaldamento non
appena si raggiunge la temperatura di 700 °C.

 Collocare nel canale della muffola la pastiglia di Cergo Kiss.

* Posarvi sopra il punzone.

 Introdurre immediatamente la muffola cosi preparata nel
forno di pressatura (Cergo press) e avviare il programma
di pressatura (per il Cergo press premere ancora una
volta il pulsante Start).

* Terminato il processo di pressatura (45 minuti circa),
prelevare immediatamente la muffola dal forno e
lasciarla tornare lentamente a temperatura ambiente.

Sformatura (Fig. 6-7)

® Segnare la posizione dell’oggetto della pressatura
mediante il punzone.

® Praticare un’incisione profonda nella massa con una
grande mola, preferibilmente diamantata e sinterizzata,
0 con una mola per scheletrati.

* Ruotando le parti della muffola I'una rispetto all’altra,
staccare la parte in cui si trova il punzone in ossido
d’alluminio.

* Rimuovere la massa fino agli oggetti mediante abrasivo
per lucidatura (50 pm, 4 bar, non usare apparecchi per
sabbiatura a rotazione!), avendo cura di non andare a
toccare gli oggetti (sabbiare il ,cilindro interno* e rimuo-
vere |'anello esterno della massa).

* Una volta che gli oggetti siano visibili, continuare con
la sabbiatura su questi ultimi a pressione ridotta (2 bar).

 Pulire il punzone in ossido d'alluminio con abrasivo
all'ossido d'alluminio, quindi lavarlo.

Finitura (Fig. 8)

® Separare i canali di pressatura, raffreddati ad acqua,
senza pressione.

* Quindi lavorare con fresa diamantata il restauro da rive-
stire o colorare. In questo modo si conserva inalterata la
struttura superficiale.

* Pulire I'oggetto con getto di vapore (Aquaclean) senza
avvicinare troppo I'ugello all'oggetto (pericolo di surris-
caldamento locale!).

Cergo Kiss: tutte le pastiglie sono idonee per la

Tecnica di pittura (Fig. 9)

* Caratterizzazione a piccole porzioni della superficie
ceramica come cottura dei colori di pittura (tecnica di
stratificazione).

* Colorazione completa dopo la pressatura con la
pastiglia P1 e P2. Per la riproduzione di tutti i colori V.
 Caratterizzazione a piccole e grandi porzioni di tutte le
pastiglie pressate (tecnica di pittura e stratificazione).
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* Applicazione a tutte le ceramiche armonizzate per
coefficiente di espansione termica.

 In generale tutte le pastiglie sono idonee all'impiego dei
colori di pittura body e incisali.

Tecnica di stratificazione (Fig. 10)

Per faccette, inlay e corone si opera con Duceragold Kiss avita profonde devono ere-€o

con tecnica di stratificazione. In questo caso si omette la dall'odontoiatra con un'otturazione ricostruttiva.
cottura dell'opaco e si inizia la stratificazione della ceramica bordi richi o-una particolare enzione

in modo adeguato al rivestimento metalloceramico. Pareti di spessore il

Per motivi di stabilita, si sconsiglia la cottura di una spalla Nella preparazione di

in ceramica sulla struttura Cergo Kiss.

% di materiale

ento.

a rispettare il rapporto del 75% di materiale

3. Consigli generali per la cottura/per la pressatura

Programma di pressatura

Cergo press Temperatura Vuoto Aumento |Temperatural Manteni- Pressatura | Pressione
avvio finale mento pressatura
°C °C/min °C min min bar
Cergo Kiss 700 Cont 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Temp. awvio |Livello vuoto|  Velocita Temp. Durata Durata Durata Pressione
Touch&Press riscaldamento| pressatura vuoto mantenim. | pressatura
°C hPa °C/min °C min min min bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7
Cottura
Programma di Temperatura|  Durata Velocitd | Temperatura| Durata Vuoto Raffred-
cottura generale preriscaldam. | essiccazione | riscaldamento cottura mantenim. damento
°C min °C/min °C min hPa lungo
Tecnica di stratificazione
Cottura dentinica 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -
Cottura dentinica 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Cottura di glasatura 450 3:00 55 790 1:00 - -
Cottura di correzione 450 5:00 55 740 1:00 50 -

Tecnica di pittura
Cottura colori di pittura 450 3:00 55 800 1:00 - -

A titolo orientativo: Il grado di lucentezza del rivestimento dopo la prima cottura deve essere analogo a quello del rivesti-
mento delle strutture in metallo nobile nel sistema GoldenGate (Fig. 11: corona finita). | valori qui riportati sono puramente
indicativi e da intendersi unicamente come riferimento. E possibile che si ottengano risultati differenti in cottura. L'esito
della cottura dipende dalle caratteristiche, dalla marca e dall'eta del forno. Pertanto i valori indicativi devono essere adattati
al singolo caso per ogni cottura. Per il controllo del forno consigliamo di eseguire una cottura di prova. Tutti i dati sono stati
da noi elaborati e controllati con la massima cura, ma vengono forniti senza alcuna garanzia. La cottura di glasatura va
effettuata a una temperatura di max. 800 °C con glasura LFC, colori di pittura body e incisali.
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25 Bendrosios pastabos dél Cergo Kiss
25|26 Pastabos dél apdirbimo
27 Bendrieji patarimai dél degimo ir spaudimo

1. Bendrosios pastabos dél Cergo Kiss presuojamosios keramikos

C€o14

Paskirtis
Presuojamoji keramika skirta plomboms, kultéms, estetinéms
plomboms ir karnéléms. Cergo Kiss presuojamaja keramika
galima padengti Duceragold Kiss keramika. Cergo Kiss
yra sudedamoji GoldenGate sistemos dalis.
Cergo Kiss galima naudoti tik odontologijoje.
Kontraindikacijos
o Tilteliy gamybai
 Atliekant gilias danteny procediras
* Cargo Kiss sukelia kontraindikacijas esant broksizmui
bei kitoms pasalinéms funkcijoms.
Techniniai duomenys
* Danty keramika, 2 tipas, 1 klasé pagal DIN EN ISO 6872
* Atsparumas lenkimui ir cheminis tirpumas pagal
DIN EN ISO 6872
Ispéjimas dél medicinos produkty
Salutinis arba kintamas poveikis
Mes neturime duomeny apie Cergo Kiss presuojamosios
keramikos pavojus arba $alutinj poveikj.
Tinkamai apdorojant ir naudojant iuos medicinos produktus,
nepageidaujamo $alutinio poveikio tikimybé labai nedidelé.
Tadiau negalima visiSkai atmesti imuninés reakcijos (pvz.,
alergijy) ir (arba) vietinio dirginimo (pvz., skonio sutrikimy
arba burnos gleivinés dirginimo) galimybés. PraSome
pranesti mums, jei susidursite arba bent jtarsite nepagei-
daujama $alutinj poveikj.
Esant padidintam paciento jautrumui Cergo Kiss presuoja-
majai keramikai arba sudedamosioms dalims, $io medicinos
produkto naudoti negalima arba jis turi bati naudojamas
Naudodamas §j medicinos produkta, gydytojas arba odon-
tologas turi atsizvelgti j Zinomas $io produkto kryZmines
reakcijas ir kintama poveikj su kitais burnoje jau esanciais
medicinos produktais ar medziagomis.
Naudodami §j medicinos produktg specialioms reikméms,
perduokite visg nurodytg informacijg gydanc¢iam odontologui
arba gydytojui. Naudodami produkta, laikykités naudojimo
instrukcijos ir saugos duomeny lapy reikalavimy.

2. Pastabos dél apdirbimo

Modelio paruosimas (1 pav.)
* Nustatykite paruosimo riba.
 Sutvirtinkite apvelkama dantj.
* Padenkite dantj laku.

Atsargos priemonés

* Griau¢? iams ap$viesti naudokite tik stiklo perlus
(2—4 bar), ta¢? iau ne aliuminio oksida.

 Siekdami iSvengti vietinio perkaitimo, presuojamaja
keramikg apdorokite tik atvésing vandeniu.

Saugos nurodymai

¢ Nejkvepkite Slifavimo dulkiy.

Transportavimo ir laikymo salygos

* Saugokite skys¢? ius nuo $al¢? io. Gerai uzdarytus indus
laikykite aukstesnéje nei 10 °C temperatdroje.
10°C ¥ Apatiné temperatros riba

* Miltelius ir granules laikykite nuo $viesos, drégmés ir
vibracijos apsaugotoje vietoje.

T Laikykite sausoje vietoje
* Saugokite nuo saulés spinduliy
Atkreipkite démesj j Siuos Zenklus produkto etiketéje:
REF Prod. Nr.
LOT Krov. Nr.
E Tinka naudoti iki
A Laikykités naudojimo instrukcijos
@ Naudokite tik vieng kartg
Derinami skys¢iai
* Dentino

Ducera® Liquid SD

Ducera® Liquid SD Red/Yellow/Green

Ducera® Liquid Form
¢ Dazy arba glaziros masés:

Ducera® Stain Liquid
Tvirtinimas
Atsizvelkite j gamintojy informacijg apie derinius.
Cergo Kiss grynos keramikos gaminiai negali bati
tvirtinami laikinai arba bandymui. Cergo Kiss turi bati
naudojama adhezyviai!
Siekiant nesumazinti galutinio sukibimo kokybés, laikinieji
gaminiai turi bati tvirtinami cementu be eugenolio!

Pateikta j rinka 2005 m. balandzio mén.

Modeliavimas (2 pav.)

Modeliavimui naudokite tik visiSkai sudegancius vaskus ir
izoliavimo skystj (izolita).

Visi modeliai turi blti ne mazesnio nei 0,7 mm storio
(didZiausias sieneliy storis — 2,5 mm). Soniniams dantims
turi bati modeliuojama sumazinta anatominé forma (taip
pat okliuziniai profiliai), t.y. tam tikras dentino branduolys,
kad baty uztikrintas pakankamas stabilumas.

25




Tvirtinimas (3 pav.)

¢ Presavimo kanala tvirtinkite storiausioje vietoje tékmeés
Kryptimi, nesumazindami skerspjavio; pla¢? iai sufor-
muokite jungimo vieta.

o Tvirtinimo ilgis: Cergo Press: 5—6 mm;
Multimat® 2 Touch+Press: 2—-3 mm.

¢ Presavimo objektus elemento pakrastyje nustatykite
reikiamame aukstyje, t.y. taip, kad objekto krastai bty
vienodame aukstyje. NeiSvengiamai susidaro skirtingo
presavimo kanaly ilgiai, ta¢? iau taip ir turi bati.

100 g kiuveté

2 Press-Pellets

200 g kiuveté

Liejimas (4 pav.)

* Kiuvetés Ziedg uzdékite ant kiuvetés formos.

¢ Mase (Cergo fit arba Cergo fit SPEDD) sumaisykite
(batinai laikykités naudojimo instrukcijos!) ir lengvai
vibruodami, sekdami, kad nesusidaryty oro burbuly,
supilkite j kiuvete, kad visiSkai padengtuméte objektus.
Po to nevibruodami uzpildykite kiuvete.

* Uzdékite kiuvetés Sablona, kuris uztikrina tinkama,
kiuvetés aukstj ir statmeng kiuvetés pagrindo padétj
presavimo krosnies (Cergo Press) presavimo krypties
atzvilgiu. Uzdedant kiuvetés $ablong, masé turi issilieti.

Kol sustings masé (Cergo fit arba Cergo fit SPEED),
kiuvete laikykite nejudindami.

Pakaitinimas (5 pav.)

* Praéjus stingimo laikui, pasalinkite kiuvetés dalis.

* |Svalykite kiuvetés Sablono tvirtinimo vietg ir patikrinkite,
ar islaikytas 90° kampas. Kiuveté negali svyruoti, nes
dél to presavimas gali bati netikslus.

e Kiuvete ir presavimo spauda i$ aliuminio oksido, nuo
kurio nuvalomi keramikos liku€? iai, jstatykite j pakaitinimo
krosnj. Krosnies temperatira priklauso nuo pasirinktos
maseés (laikykités naudojimo instrukcijos reikalavimy!).

* Pakaitinkite kiuvete nuo kambario temperaturos iki
850 °C (taip pat laikykités naudojamos masés gamintojo
rekomendacijy).

* Naudodami Cergi fit SPEED mase, kiuvete j iki 850 °C
pakaitintg krosnj galite déti praéjus 15 stingimo minu¢? iy.

Presavimas

o Aktyvuokite presavimo programa (zZr. Presavimo
programa 27 psl.).

¢ Pradinei temperatirai pakilus iki 700 °C, iSimkite kiuvete
i$ krosnies.

* Cergo Kiss granule jstatykite j kiuvetés kanala.

 Taip paruosty kiuvete nedelsdami jstatykite | presavimo
krosnj (Cergo press) ir paleiskite programa (jei naudojate
Cergo press, dar kartg spauskite paleidimo mygtuka).
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* Baige presavimo procedirg (apie 45 min.), nedelsdami
iSimkite kiuvete i$ krosnies i$ Iéto atvésinkite kambario
temperatiroje.

ISémimas (6-7 pav.)

® Preso spaudu pazymékite presavimo objekty padétj.

* Dideliu pjovikliu, geriausiai padengtu deimanty arba
pralydytu, giliai jpjaukite liejimo mase.

* Priedpriesiais sukdami kiuvetés dalis, pasalinkite kiuvetés
dalj, kurioje yra aliuminio oksido preso spaudas.

® Purskiama srove (50 pm, 4 bar, nenaudokite cirkuliaciniy
purkstuvy!) pasalinkite mase iki pat presavimo objekty
neliesdami pac? iy objekty (iSpurkskite vidinj cilindra ir
pasalinkite iSorinj masés zieda).

* Pasimacg? ius objektams, sumazinkite slégj (iki 2 bar) ir
toliau tolygiai purkskite.

¢ Aliuminio oksido preso spaudas nuvalomas ir nuplauna-
mas aliuminio oksido purskiamaja priemone.

Apdirbimas (8 pav.)

* Nenaudodami slégio, atvésing vandeniu, atskirkite pre-
savimo kanalus.

¢ Padengiami arba dazomi ruos$iniai turi bati padirbti dei-
manto $lifuokliais. Sitaip i$laikomas pavirgiaus reljefas.

¢ Objektg nuvalykite gariniu purskikliu (Aquaclean).
Purskiklio antgalio nelaikykite labai prie objekto
(kad neperkaisty!).

Cergo Kiss: dazymui ir padengimui tinkamos

Dazymo technika (9 pav.)

¢ Spalvinio tono suteikimas nedideliam keramikos
pavirSiaus plotui (padengimo technika).

 Pilnas dazymas po presavimo P1 ir P2 granulémis.
Atkuriamos visos danty spalvos.

e Visy presuoty granuliy spalvinio tono suteikimas mazam
ir dideliam pavirSiaus plotui (dazymo ir padengimo
technika).

¢ Naudojimas visoms WAK pritaikytoms keramikos rasims.

¢ Body ir Incisal dazy naudojimui tinka visos granulés.

Padengimo technika (10 pav.)

Gaminant plombas, kultes ir estetines plombas, dirbama

su Deceragold Kiss. Jums nereikia naudoti nepermatomo

degimo technikos ir galite pradéti keraminj padengima kaip
ir metalo keramikos sluoksnio déjima.

Keramikos masés prideginimas prie Cergo Kiss griauciy

gali bati netinkamas saugumo sumetimais.



» Siekdami uztikrinti konstrukcijos stabiluma,

mosios medziagos santykj.

¢ Dideles dan mes odontologas turéty

3. Bendrieji patarimai dél degimo ir spaudimo

Presavimo programa

Cergo press Prad.temp. | Vakuumas | |kaitimas Gal.temp. Laikymas | Presavimas | Preso slégis

°C °C/min °C min min bar
Cergo Kiss 700 Cont 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Prad.temp. | Vak. aukstis | |kaitimas | Pres.temp | Vak.laikas | Laikymas | Presavimas Slégis
Touch&Press °C hPa °C/min °C min min min bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7

Degimas
Bendroji degimo Pakait. Sausinimo | |kaitinimas Degimo Laikymas | Vakuumas ligalaik.
programa temp. laikas temp. vésinimas
°C min °C/min °C min hPa

Padengimo technika

Dentino degimas 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -
Dentino degimas 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Blizgesio degimas 450 3:00 55 790 1:00 - -
Koregavimo kasé 450 5:00 55 740 1:00 50 -
Dazymo technika

Dazy degimas 450 3:00 55 800 1:00 - -
Galzuros degimas 450 3:00 55 800 1:00 - -

Orientaciné informacija: po pirmojo degimo padengimo sluoksnio blizgesys turéty biti panadus kaip GoldenGate sistemos
tauriyjy metaly griauciy (11 pav.: paruosta kariinélé). Lenteléje pateiktos apytikrés reikSmés, kurios skirtos tik orientacijai.
Degimo rezultatai gali skirtis. Jie priklauso nuo krosnies galimybiy, gamintojo ir amziaus. Todél orientacinés reik§meés turi
bati atskirai pritaikytos kiekvienam degimui. Patariame atlikti bandomajj degima ir patikrinti krosnj. Visg informacija
rengéme kruop$diai ir atidZiai patikrinome, taciau visi duomenys pateikiami be garantijos. Glaziros degimas vykdomas iki
800 °C temperatiroje LFC glaziros, Body arba Incisal dazais.
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28 Vispareéjie noradijumi par Cergo Kiss
28|29 Noradijumi par apstradi

30 Visparéjie apdedzinasanas/presésanas ieteikumi

1. Visparéjie noradijumi par preséto keramiku Cergo Kiss

C€ o124

LietoSanas noteikumi
Preséta keramika inleju, onleju, veniru un kronu apstradei.
Preséta keramika Cergo Kiss nepiecieSamibas gadijuma
var tikt noklata ar keramikas parklajumu Duceragold Kiss.
Cergo Kiss ir GoldenGate sistémas sastavdala.
lzmantojama tikai zobarstnieciba.
Kontrindikacijas
o Tiltu izgatavo$ana
* Dzilu smaganu iekaisumu preparé$ana
e Cergo Kiss ir kontrindicéts zobu grie$anai vai citam
lidzigam funkcijam.
Tehniskie dati
® Zobu keramika, 2. tips, 1. klase — saskana ar
DIN EN ISO 6872
* Lieces pretestiba un kimiska $kidiba saskana ar
DIN EN ISO 6872
Bridinajuma noradijumi mediciniskiem produktiem
Blakus paradibas/mijiedarbiba
Presétajai keramikai Cergo Kiss nav zinami riski un/vai
blakus paradibas.
Siem mediciniskajiem produktiem loti reti, tos pareizi
apstradajot un lietojot, ir novérotas nevélamas blakus
paradibas. Iminsistémas reakcijas (piem., alergijas)
un/vai nepatikamas izjitas atseviskas vietas (piem.,
nepareiza gar$a vai mutes glotadas kairindjums) batiba
ir iespéjamas. Ja Jus uzzinat par nevélamam blakus
paradibam — ari $aubu gadijumos, lidzu, zinojiet par tam.
Ja pacients ir parak jatigs pret preséto keramiku Cergo Kiss
vai kadu no tas sastavdalam, So medicinisko produktu nav
atlauts izmantot vai ari to atlauts izmantot tikai arstéjosa
arsta/zobarsta stingra uzraudziba. Arstam/zobarstam, lietojot
$o medicinisko produktu, janem véra zinamas &1 mediciniska
produkta reakcijas vai blakus paradibas ar citiem muté jau
esosiem mediciniskiem produktiem vai vielam.
Ladzu, sniedziet visu iepriek§ minéto informaciju
arstéjoSajam arstam/zobarstam, ja Jus parstradajat o
medicinisko produktu kddam specialam raZzojumam.
Izmantojot S0 produktu, nemiet véra lietoSanas instrukciju
un droSibas datu lapas.

2. Noradijumi par apstradi
Modela sagatavos$ana (1. att.)
* Nosakiet preparé$anas robezu.

* Nostipriniet zoba sakni.
* Uz zoba saknes uzlieciet distances laku.
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Drosibas pasakumi

e Konstrukciju apstaro$anai izmantojiet tikai stikla pérlites
(2—4 bar), bet neizmantojiet aluminija oksidu.

* Preséto keramiku apstradajiet tikai ar ddens dzesésanu,
lai novérstu atsevisku vietu parkarsanu.

Drosibas noradijumi

* Neieelpojiet slipéSanas putek|us.

Transporté$ana un uzglabasanas nosacijumi

. Skidrumus sargajiet no sala. Trauku glabajiet noslégtu
temperatdra virs 10 °C.
10°C e temperatiras zemaka robeza

¢ Pulverus un granulas uzglabajiet tum$a un sausa vieta,
kuru neietekmé vibracijas.
¥ uzglabajiet sausa vieta
* sargajiet no saules staru ietekmes

Ludzu, nemiet véra Sadus simbolus uz produkta

etiketém:

REF produkta numurs
LOT medikamentu sérijas numurs

9 izlietot lidz

A nemiet véra lietoSanas instrukciju
® neizmantojiet vairakkart

Kombinéjamie Skidrumi
¢ Dentine/grie$ana utt.:

Ducera® Liquid SD

Ducera® Liquid SD Red/Yellow/Green

Ducera® Liquid Form
* Krasas/glaziras masa:

Ducera® Stain Liquid
Nostiprinasana
Nemiet véra razotaja noradijumus par kompozitu. Pilnigu
keramikas restauraciju ar Cergo Kiss nedrikst nostiprinat
pagaidu stavokli un $adas konstrukcijas nedrikst nésat ka
paraugus. Cergo Kiss janostiprina adhezivi!
Lai nemazinatu definitiva stiprinajuma kvalitati, pagaidu
formas janostiprina tikai ar eigenolu nesaturo$u cementu!

Pardosana kops$: 2005. gada aprila

Formas veidosana (2. att.)

Formas veido$anai izmantojiet tikai vasku, kas sadeg bez
atlikuma, un izolacijas $kidumu (izolitu). Visu izgatavojamo
geometrisko formu biezumam jabGt ne mazakam par

0,7 mm (maksimalais sienas biezums 2,5 mm). Sanu
zobiem javeido anatomiskai formai atbilstoSa samazinata
forma (ari zobu sakodiena profils), tatad jaizgatavo dentina
serdei lidziga forma, lai nodroSinatu pietiekamu stabilitati.




Pamata izveidosana (3. att.)

* Plismas virziena palieliniet preséSanas kanalu vieta,
kur ir lielakais tilpums (cepurites griezums, aptuvenas
inlejas), pie tam — sdkuma punktu izveidojiet bez
8kersgriezuma “sasaurina8anas”; sakuma punktam
laujiet plasi pietecét.

* Cergo Press pamata garums: 5—6 mm;

Multimat® 2 Touch+Press: 2—3 mm.

* Presésanas objektus pie pamatnes malas novietojiet
vienada augstuma — t.i., lai objektu malas batu viena
limeni. Ir nenovérsami, ka presésanas kanalu garumi
ir at8kirigi — tas ta var bat.

2 presésanas granulas

200 g mufelis

levietoSana (4. att.)

* Mufela gredzens tiek uzlikts uz mufela formas.

* Samaisiet ievietojamo masu (Cergo fit vai Cergo fit
SPEED) (obligati nemiet véra lietoSanas instrukciju!) un
ar vieglam vibracijam un bez gaisa burbuliem iepildiet to
mufeli, [ldz ievieto§anas masa pilniba apklaj objektus;
péc tam bez vibracijam uzpildiet mufeli.

 Uzlieciet mufela méru; tas nodroSina pareizo mufela
augstumu un mufela pamatnes taisnlenka poziciju at-
tieciba pret preséSanas krasns presésanas virzienu
(Cergo press). Kad tiek uzlikts mufela mérs, no ta
atverém jaiztek ievieto§anas masai.

 Lidz ievietoSanas masas (Cergo fit vai Cergo fit SPEED)
sacietéSanai mufeli novietojiet ta, lai to neskartu
satricinajumi.

Uzsildisana (5. att.)

* Péc sacietéSanas laika nonemiet mufela detalas.

 Notiriet mufela méra pielikSanas vietu un parbaudiet,
vai tas atrodas 90° lenki. Mufelis nedrikst kustéties,
jo pretéja gadijuma var notikt nepareiza presé$ana.

e Mufeli un aluminija oksida presé$anas spiedogu, kas

nesatur keramikas atliekas, ievietojiet uzsildiSanas krasni.

Krasns pamat temperatdra ir atkariga no ievietoSanas
masas veida (nemiet véra lietoSanas instrukciju!).

o Uzsildiet mufeli no istabas temperatiras lidz 850 °C
(attieciba uz uzsildisanas procesu nemiet vera
ievietoSanas masas izgatavotaja ieteikumus).

¢ Ja JUs izmantojat Cergo fit SPEED ievieto$anas masu,
tad Jis uzreiz péc 15 mindsu sacietésanas laika mufeli
varat ievietot lidz 850 °C temperatlrai uzkarsétaja
krasni.

Presé$ana

* Aktivizéjiet presé$anas programmu (skatit presé$anas
programmu 30. Ipp.).

* Iznemiet mufeli no uzsildiSanas krasns, kad ir sasniegta
sakuma temperatdra 700 °C.

* Mufela kanala ievietojiet Cergo Kiss granulas.

* Uzlieciet presé$anas spiedogu.

» $ada veida apstradato mufeli nekavéjoties ievietojiet
presésanas krasni (Cergo press) un ieslédziet
presésanas programmu (izmantojot Cergo press, vélreiz
nospiediet taustinu Start).

* Péc presésanas procesa pabeig$anas (apm. 45 min.)
nekavéjoties iznemiet mufeli no presé$anas krasns un
laujiet tam Iénam atdzist istabas temperatura.

Iznems$ana (6.-7. att.)

* Ar preséSanas spiedogu ieziméjiet preséSanas objektu
poziciju.

 Dzili iegrieziet ievietoSanas masu ar lielu dimanta un
sakauséjumu grie$anas disku vai ar formu I&jumu
grieSanas disku.

e Atdaliet mufela detalu, kura atrodas aluminija oksida
presédanas spiedogs, mufela detalas griezot vienu pret
otru.

e Ar spiduma apstaro$anas lidzekli (50 um, 4 bar, neiz-
mantojiet cirkuléjo$as apstaroSanas iekartu!) iznemiet
jevietoSanas masu lidz preséSanas objektiem, neaizskarot
objektus (izstarojiet ,iek8&jos cilindrus” un iznemiet
ievietoSanas masas apkartéjo gredzenu).

o Kad objekti ir redzami, apstarojiet to virsmu ar
samazinatu spiedienu (2 bar).

* Nomazgajiet aluminija oksida preséS$anas spiedogu ar
aluminija oksida striklu un péc tam noskalojiet to.

Apstrade (8. att.)

e Ar Gdens dzesé$anu un bez spiediena atdaliet
presésanas kanalus.

* Noklasanas vai apkraso$anas restauracija péc tam batu
javeic ar dimanta slipéSanas iericém. Ta tiek saglabata
virsmas tekstura.

* Nomazgajiet objektu ar tvaika striklas ierici (Aquaclean),
bet nelieciet sprauslu parak tuvu objektam (atsevisku
vietu parkar§anas risks!).

krasosanas un slanu tehnikai.

Krasosanas tehnika (9. att.)

o Keramikas virsmas mazu laukumu raksturojums ka to
krasojuma apdedzinasana (slanu tehnika).

 Pilniga krasas izveido$ana péc presésanas ar granulam
P1 un P2. Visu zobu V krasu reprodukcijai.

 Visu preséto granulu lielu un mazu laukumu raksturojums
(krasosanas un slanu tehnika).

® |zmantojama visiem Karlsrles parstrades uznémuma
(WAK) noteiktajiem keramikas veidiem.

 Bitiba, lietojot virsmu un griezumu krasas, var izmantot
visas granulas.
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Slanu tehnika (10. att.)

Izmantojot venirus, inlejas un kronus, slanu tehnika
strada ar Duceragold Kiss. Saja gadijuma Jus atsakaties kuras var paiet viena zem otras
no necaurspidigas apdedzina$anas un keramikas slani am-a
veidojat atbilsto$i metalkeramikas parklajumam. dzili dobumi
Keramikas lapstinas piededzinasana pie Cergo Kiss M
konstrukcijas nav ieteicama stabilitates dél.

* Preparéjot priek$éjos un sanu zobus, janem

attieciba ir 50 % pret 50 %

3. Visparéjie ieteikumi apdedzinadanai/presésanai

PreséSanas programmas

Cergo press Sakumatemp.| Vakuums | Pieaugums | Beigu temp. Turés. Presé$ | Presés. spied.

°C °C/min °C min min bar
Cergo Kiss 700 Cont 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Sakuma temp.| Vakuuma | Sildisana | PreséSanas | Vakuuma Turés. Presés. Spiediens
Touch&Press spied. temp. laiks

°C hPa °C/min °C min min min bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7

Apdedzinasana
Visparéja apdedzinasanas| Uzsild. Zoganas | Sildisana | Dedzinas. | Turé$anas | Vakuums liga
programma temp. laiks temp. laiks dzesé$ana
°C min °C/min °C min hPa

Slanu tehnika

Dentina apdedzinasana 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -
Dentina apdedzinasana 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Spiduma apdedzinasana 450 3:00 55 790 1:00 - -
Korektlras masa 450 5:00 55 740 1:00 50 -
Krasosanas tehnika

Krasu apdedzinasana 450 3:00 55 800 1:00 - -
Glaziras apdedzinasana 450 3:00 55 800 1:00 - -

Orientacijai: parklajuma spiduma pakapei péc 1. apdedzinasanas jabit salidzinamai ar célmetala konstrukciju parklajumu
GoldenGate sistéma (11. att.: gatavi kroni). Seit ir dotas orient&josas vértibas un tas ir izmantojamas ka pieturas punkti.

Ir iespéjamas novirzes no apdedzinasanas rezultatiem. Apdedzinasanas rezultati ir atkarigi no attiecigas krasns jaudas,
tos nosaka ari razotajs un krasns kalpo$anas laiks. Tadé| orientéjosas vértibas janosaka individuali katrai apdedzinasanas
reizei. Més iesakam veikt parbaudes apdedzinasanu, lai parbauditu krasni. Visi dotie dati ir rlipigi sagatavoti un parbauditi,
tadu talak tiek nodoti bez garantijas. Glazlras apdedzinasana tiek veikta maksimali 800 °C temperatdra ar LFC glazdru,
virsmu un griezumu krasam.
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31 Algemene instructies bij Cergo Kiss
31|32  Verwerkingsinstructies

33 Algemene aanbevelingen voor het bakken/persen

1. Algemene instructies bij de perskeramiek Cergo Kiss

C€o14

Beoogd gebruik
Perskeramiek voor de vervaardiging van inlays, onlays,
veneers en kronen. Op de perskeramiek Cergo Kiss kan
optioneel een laag van de opbakkeramiek Duceragold
Kiss worden aangebracht. Cergo Kiss is bestanddeel van
het Golden Gate-systeem.
Alleen voor dentaal gebruik.
Contra-indicaties
* Vervaardiging van bruggen.
* Bij diepe subgingivale preparaties.
® Cergo Kiss is bij bruxisme of andere parafuncties
gecontra-indiceerd.
Technische gegevens
© Dentale keramiek, type 2, klasse 1 - conform
DIN EN ISO 6872
* Buigvastheid en chemische oplosbaarheid conform
DIN EN ISO 6872
Waarschuwingen voor medische producten
Bijwerkingen/wisselwerkingen
Er zijn ons geen risico's en/of bijwerkingen van de pers-
keramiek Cergo Kiss bekend.
Ongewenste bijwerkingen van deze medische producten
zijn bij een vakkundige verwerking en toepassing uiterst
zelden te verwachten. Immuunreacties (bijv. allergieén)
en/of onaangename gevoelens (bijv. slechte smaak of irri-
tatie van het mondslijmvlies) kunnen echter principieel
niet volledig worden uitgesloten. Mochten u ongewenste
bijwerkingen — ook in twijfelgevallen — bekend worden,
verzoeken wij u ons deze mede te delen.
Bij overgevoeligheid van de patiént voor de perskeramiek
Cergo Kiss of een van de bestanddelen mag dit medische
product niet of slechts onder streng toezicht van de be-
handelende arts/tandarts worden gebruikt. Bij het gebruik
van het medische product dient de arts/tandarts rekening
te houden met bekende kruisreacties of wisselwerkingen
van het medische product met andere, reeds in de mond
aanwezige medische producten of materialen. Geef a.u.b.
alle informatie aan de behandelende arts/tandarts door,
als u dit medische product voor een speciale vervaardiging

2. Verwerkingsinstructies

Modelvoorbereiding (afb. 1)

* Preparatiegrenzen bepalen.

* Stomp harden.

* Separatielak op de stomp aanbrengen.

verwerkt. Neem bij de toepassing de gebruiksaanwijzing
en de veiligheidsinformatiebladen in acht.
Voorzorgsmaatregelen
® Gebruik voor het afstralen van de onderstructuren
uitsluitend glasparels (2—4 bar) en geen aluminiumoxide.
* Bewerk de perskeramiek alleen watergekoeld,
om plaatselijke oververhittingen te voorkomen.
Veiligheidsinstructies
« Slijpstof niet inademen.
Transport en bewaring
* Vloeistoffen tegen vorst beschermen. Verpakking goed
gesloten bewaren bij temperaturen boven de 10 °C.
10°C JI onderste temperatuurgrens
* Poeders en pellets beschermd tegen licht en vocht en
trillingsvrij bewaren.
* Droog houden
* Tegen zonlicht beschermen
Neem a.u.b. de volgende symbolen op de product-
etiketten in acht:

REF productnummer
LOT chargenummer
2 bruikbaar tot
@ gebruiksaanwijzing volgen
)

geen meermalig gebruik
Combineerbare liquids
* Dentine/snijkanten enz.:

Ducera® Liquid SD

Ducera® Liquid SD Red/Yellow/Green

Ducera® Liquid Form
 Kleurstoffen/glazuurmassa’s:

Ducera® Stain Liquid
Bevestiging
Neem de gegevens van de fabrikant voor composieten in
acht. Volkeramische restauraties met Cergo Kiss mogen
niet provisorisch bevestigd en proefgedragen worden.
Cergo Kiss moet adhesief worden bevestigd! Om de
kwaliteit van de definitieve bevestiging niet te verminderen,
mogen de provisoria uitsluitend met eugenolvrije cement
worden bevestigd!

Marktintroductie: april 2005

Modellering (afb. 2)

Gebruik voor de modellering alleen wassen die verbranden
zonder reststoffen achter te laten, en isoleervloeistof (Isolit).
Bij alle te vervaardigen geometrieén moeten de modelle-
ringen een dikte van ten minste 0,7 mm hebben (max.
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wanddikte 2,5 mm). Bij zijtanden moet een verkleinde

anatomische vorm (ook occlusaal profiel) worden gemo-

delleerd, dus een soort dentinekern, om een voldoende

stabiliteit te garanderen.

Bevestiging op de moffelformer (afb. 3)

® Het perskanaal aan het volumineuste punt in stroom-
richting van was voorzien (kapjes incisaal, inlays appro-
ximaal). Daarbij het aanzetpunt zonder een “versmalling”
van de diameter vormen; het aanzetpunt breed laten
uitlopen.

® Lengte van de former Cergo Press: 5-6 mm;
Multimat® 2 Touch+Press: 2-3 mm

* De persobjecten aan de sokkelrand op één hoogte
positioneren — d.w.z. dat de objectranden allemaal op
dezelfde hoogte liggen. Daardoor ontstaan vanzelf
verschillende perskanaallengtes — dit is in orde zo.

100 g-moffel

2 perspellet:

200 g-moffel

Inbedden (afb. 4)

¢ De moffelring wordt op de moffelformer geplaatst.

* De inbedmassa (Cergo fit of Cergo fit SPEED) aanmen-
gen (gebruiksaanwijzing volgen!) en onder lichte trilling
zonder blaasjes in de moffel gieten, tot de objecten voll-
edig door de inbedmassa bedekt zijn. Aansluitend de
moffel zonder trilling opvullen.

¢ Nu wordt de moffelmal opgezet. Deze garandeert de
juiste moffelhoogte en de rechthoekige stand van de
moffelbasis op de persrichting van de persoven
(Cergo press). Bij het opzetten van de moffelmal moet
er inbedmassa uit de opening komen.

* De moffel blijft nu tot het afbinden van de inbedmassa
(Cergo fit oder Cergo fit SPEED) trillingsvrij staan.

Voorverwarmen (afb. 5)

* Na de afbindtijd worden de moffeldelen verwijderd.

* Het aanzetpunt van de moffelmal wordt schoongemaakt
en er wordt gecontroleerd of de moffel in een hoek van
90° staat. De moffel mag niet "wankelen", want dit kan
een foutieve persing tot gevolg hebben.

* De moffel en de persstempel van aluminiumoxide, die
vrij van keramiekresten is, worden in de voorverwar-
mingsoven geplaatst. De basistemperatuur van de oven
hangt af van de gekozen inbedmassa (gebruiksaanwijzing
volgen!).

¢ VVerwarm de moffel van kamertemperatuur tot 850 °C
(voor het verwarmingsproces dienen de aanbevelingen
van de fabrikant van de inbedmassa te worden gevolgd).

¢ Indien Cergo fit SPEED-inbedmassa's worden gebruikt,
kunt u de moffel direct na de afbindtijd van 15 min. in de
tot 850 °C voorverwarmde oven plaatsen.
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Persen

® Persprogramma activeren (zie “Persprogramma’s”, blz. 33).

* De moffel uit de voorverwarmingsoven nemen, als de
starttemperatuur van 700 °C is bereikt.

* Cergo Kiss-pellets in het moffelkanaal plaatsen.

* Persstempel opzetten.

* De aldus uitgeruste moffel onmiddellijk in de persoven
plaatsen (Cergo press) en het persprogramma starten
(bij de Cergo press de starttoets nogmaals indrukken).

¢ Na de beéindiging van het persproces (ca. 45 minuten)
de moffel meteen uit de persoven nemen en langzaam
tot kamertemperatuur laten afkoelen.

Uitbedden (afb. 6-7)

* Positie van de persobjecten met behulp van de pers-
stempel markeren.

* Met een bij voorkeur gediamanteerde en gesinterde, grote
separatieschijf of met een modelgipsseparatieschijf de
inbedmassa diep inslijpen.

* Door de moffeldelen tegen elkaar te draaien, dat deel
van de moffel, waarin de aluminiumoxidepersstempel
zich bevindt, afscheiden.

* Met glansstraalmiddel (50 pym, 4 bar, geen roterend
straalapparaat gebruiken!) de inbedmassa tot aan de
persobjecten verwijderen; hierbij de objecten niet aan-
raken (de “binnencilinder” uitstralen en de buitenring
van de inbedmassa verwijderen).

¢ Als de objecten zichtbaar zijn geworden, deze met
verminderde druk (2 bar) verder vlak afstralen.

® De aluminiumoxidepersstempel wordt met een aluminium-
oxidestraalmiddel gereinigd en aansluitend afgespoeld.

Uitwerken (afb. 8)

¢ Afscheiden van de perskanalen, watergekoeld, zonder
druk.

¢ De te bedekken of te kleuren restauratie moet aansluitend -

opnieuw met diamantslijpinstrumenten worden bewerkt.
Daardoor blijft de oppervlaktetextuur behouden.

* Het object met het stoomstraalapparaat reinigen
(Aquaclean). Hierbij de sproeier niet te dicht bij het object
brengen (gevaar van plaatselijke oververhitting!).

Cergo Kiss: alle pellets zijn geschikt voor de

Kleurtechniek (afb. 9)

* Karakterisering van een kleine keramiekoppervlakte als
kleurbakking (lagentechniek).

* Volledige kleuring na de persing met de P1- en
P2-pellet. Voor de reproductie van alle V-tandkleuren.

* Karakterisering van grote en kleine oppervlakten van
alle geperste pellets (kleur- en lagentechniek).

* Toepassing bij alle WAK-afgestemde keramieken.

* Over het algemeen zijn voor het gebruik van de Body-
en Incisal-kleurmiddelen alle pellets bruikbaar.



Lagentechniek (afb. 10)

Bij veneers, inlays en kronen wordt in de lagentechniek met
Duceragold Kiss gewerkt. Hierbij ziet u af van de opaker-
bakking en begint u het aanbrengen van de keramieklagen
adequaat voor een metaalkeramische deklaag. Het opbakken
van een keramische schouder op de Cergo Kiss-onder- andverming-vraagt bijzond aandacht:

o gelijkmatig mogelijke wanddikte.

structuur kan om stabiliteitsredenen niet worden aanbevolen.

men erop te letten dat de verhouding van 50 %

Opmerkingen

* Om spanningen te voorkomen, dient u scherpe

3. Algemene instructies voor het bakken/persen

Persprogramma’s

Cergo press Starttemp. Vacuim Stijging Eindtemp. Houden Persen Persdruk

°C °C/min. °C min. min. bar
Cergo Kiss 700 Cont 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Starttemp. | Vaculim- Opwarm- | Perstemp. | Vacuumtijd | Houdtijd Perstijd Druk
Touch&Press hoogte snelheid

°C hPa °C/min. °C min. min. min. bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7

Bakproces
Algemeen Voorverwar-| Droogtijd Opwarm- Baktemp. Houdtijd Vaculim Langdurige
bakprogramma mingstemp. scnelheid koeling
°C min. °C/min. °C min. hPa

Lagentechniek

Dentinebakking 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -
Dentinebakking 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Glansbakking 450 3:00 55 790 1:00 - -
Correctiemassa 450 5:00 55 740 1:00 50 -
Kleurtechniek

Kleurbakking 450 3:00 55 800 1:00 - -
Glazuurbakking 450 3:00 55 800 1:00 - -

Ter oriéntatie: De glansgraad van de deklaag moet na de 1e bakking vergelijkbaar zijn met de deklaag van edelmetalen
onderstructuren in het Golden Gate-systeem (afb. 11: afgewerkte kroon). De hier vermelde waarden zijn richtwaarden en
dienen uitsluitend als houvast. Afwijkingen van de bakresultaten zijn mogelijk. De bakresultaten hangen af van ovenver-
mogen, fabrikant en leeftijd. De richtwaarden dienen daarom bij elke bakking individueel te worden aangepast. Wij raden
een proefbakking aan, om de oven te controleren. Alle gegevens zijn door ons zorgvuldig verzameld en gecontroleerd,
maar worden wel zonder enige garantie doorgegeven. De glazuurbakking gebeurt bij max. 800 °C met LFC-glazuur,
Body- en Incisal-kleurmiddelen.
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34 Informacdes gerais sobre a ceramica de prensagem Cergo Kiss

34|35 Instrucdes de processamento

36 Recomendacoes gerais para a queima/Recomendacdes para a prensagem

1. Informacdes gerais sobre a ceramica de prensagem Cergo Kiss

C€ o124

Finalidades de uso

A Cergo Kiss é uma ceramica de prensagem para aplicagao
em inlays, onlays, facetas e coroas. A ceramica de pren-
sagem Cergo Kiss pode ser adicionalmente coberta com
a ceréamica de revestimento Duceragold Kiss. Cergo Kiss
faz parte do sistema GoldenGate.

O produto destina-se exclusivamente a uso dental.

Contra-indicagoes
* Preparagdo de pontes
* Preparagdes subgengivais profundas
® Casos de bruxismo ou outras parafungdes.
Dados técnicos
¢ Ceramica dental, tipo 2, classe 1 - segundo a norma
DIN EN ISO 6872
 Caracteristicas de resisténcia a flexao e solubilidade
quimica, segundo a norma DIN EN ISO 6872
Adverténcia para produtos medicinais
Efeitos secundarios / Efeitos interativos
Nao sdo conhecidos quaisquer riscos e/ou efeitos secun-
darios, relacionados a ceramica de prensagem Cergo Kiss.
E extremamente improvavel a ocorréncia de efeitos se-
cundarios indesejados, relacionados com estes produtos
medicinais, quando se faz uma adequada preparagéo e
aplicagdo. Certas reacdes imunoldgicas (por ex. alergias) e/ou
sensibilidades negativas locais (por ex. irritagdes gustativas
ou irritagdes da mucosa bucal) ndo podem, entretanto, ser
completamente excluidas. No caso de vocé tomar conheci-
mento de qualquer efeito secundério indesejavel — mesmo
que seja mera suspeita — pedimos o favor de nos informar
imediatamente. No caso de um paciente mostrar exces-
siva sensibilidade a ceramica de prensagem Cergo Kiss,
ou a algum de seus componentes, este produto medicinal
ndo devera ser aplicado, ou entdo, sé sob rigorosa vigilancia
do médico ou cirurgido-dentista responsavel. O médico ou
cirurgido-dentista devera ter em conta as eventuais reacdes
reciprocas ou efeitos interativos conhecidos do produto
medicinal, em relag&o a outros produtos medicinais ou
materiais presentes na boca do paciente. Quando utilizar este
produto medicinal para uma preparagéo especial, ponha
a disposigdo do médico ou cirurgido-dentista responsavel,
todas as informagdes acima indicadas. Ao utilizar o produto,
siga as respectivas instrugdes de uso e as folhas dos
dados de segurancga.

2. Instrucdes de processamento

Preparacao do modelo (Fig. 1)

® Determinar os limites do preparo.

* Endurecer o troquel.

* Aplicar espagador no preparo.

 Estruturas de facetas, inlays, onlays ou coping prensado
para coroas.
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Medidas de precaucao

¢ Para o jateamento das estruturas, utilize apenas esferas
de vidro (com uma pressao de 2-4 bar) e sem 6xido de
aluminio.

* A ceramica de prensagem s6 deve ser trabalhada sob
refrigerac@o, com agua, a fim de se evitar aquecimentos
excessivos locais.

Instrucoes de seguranca

¢ Cuidado para ndo aspirar os pos produzidos durante
o polimento.

Condicdes de transporte e armazenagem

¢ Os liquidos devem ser protegidos de um eventual
congelamento. Guarde os recipientes fechados,

a uma temperatura superior a 10°C.
10°C ¢é o limite inferior de temperatura.

* Guarde os pos e as pastilhas protegidos da luz
e umidade, em local livre de vibragdes.

* Mantenha seco.
£ Evite a exposigdo a luz solar.

Atencao aos seguintes simbolos nas etiquetas dos

produtos:

REF NUmero do produto
LOT (Numero do lote de fabricagao)
Y Utilizavel até
A Observe as instrugdes de uso
@ N&o pode ser utilizado vérias vezes

Produtos da série “Liquids” combinaveis
¢ Dentine/Corte etc.:

Ducera® Liquid SD

Ducera® Liquid SD vermelho/amarelo/verde

Ducera® Liquid Form
¢ Tintas de pintura/Massa de esmalte:

Ducera® Stain Liquid
Cimentacao
Siga as instrugdes dos fabricantes do compdsito. Restau-
ragdes ceramicas integrais feitas com Cergo Kiss ndo de-
vem ser cimentadas provisoriamente ou usadas como teste.
A ceramica Cergo Kiss tem que ser cimentada obrigatora-
mente por meio de adesivo.
Para néo reduzir a qualidade da cimentagdo definitiva,
as preparagdes provisorias devem ser cimentagéo
apenas com cimento ndo contendo eugenol.

Introdug@o no mercado: Abril de 2005

Modelagem (Fig. 2)

Para a modelagem, utilize exclusivamente ceras que ndo
deixem residuos apds a queima e liquido isolante (Isolit).
Em todas as geometrias que devem ser preparadas, as
modelagens deverdo ter uma espessura minima de 0,7 mm
(espessura méaxima da parede: 2,5 mm). No caso de dentes




laterais, devera ser modelada uma forma anatémica redu-

zida (também perfil oclusal), ou seja, uma espécie de nucleo

de dentina, a fim de assegurar suficiente estabilidade.

Instalacao de sprues (Fig. 3)

* Aumentar o canal de prensagem na parte mais volumosa,
no sentido do corrimento (capa incisal, inlays aproximal).
Durante este processo, formar o ponto inicial sem provo-
car uma “redugao” do corte seccional; o ponto de partida
deve acabar largo.

* Comprimento da instalagéo de sprues Cergo Press:

5-6 mm; Multimat® 2 Touch+Press: 2-3 mm

* Posicione os objetos de prensagem na borda do soquete,
a uma altura igual, ou seja, as bordas dos objetos devem
ficar todas no mesmo plano. Isto provocara automaticamente
o aparecimento de diferentes comprimentos dos canais
de prensagem, o que ndo tem qualquer efeito negativo.

Até 0,6 g de peso de cera:
1 Press-Pellet para mufla de 100 g

Até 1,4 g de peso de cera:

2 Press-Pellets para mufla de 200 g

Inclusao (Fig. 4)

* O de prensagem e encaixado no conformador de anel.

* Misture o revestimento (Cergo fit ou Cergo fit SPEED),
seguindo rigorosamente as instrugdes de uso, e introduza
no anel, aplicando uma ligeira vibrag&o para evitar a for-
magao de bolhas, até que os objetos figuem completa-
mente cobertos pelo revestimento; em seguida, encha
completamente o anel, sem vibrar.

* Depois posicionar o conformador de anel; ele assegura
a correta altura do anel, bem como uma posigéo em
angulo reto da base da mufla em relagéo a diregéo de
prensagem no forno de prensagem (Cergo press — Ceram-
press). Ao se colocar o conformador de anel, devera ser
expelida o excesso de revestimento pela sua abertura.

* A mufla devera agora ficar livre de qualquer vibragéo,
até a solidificacéo final do revestimento (Cergo fit ou
Cergo fit SPEED).

Préaquecimento (Fig. 5)

* Depois de decorrido o tempo de solidificagéo, retire as
partes do anel.

* A parte do anel sera agora limpa, e verificada a sua
posicéo exata de 90 graus. O anel ndo devera “oscilar”,
pois isto poderia provocar uma prensagem errada.

* O anel e émbulo de prensagem de éxido de aluminio
(que devera estar livre de restos de ceramica) séo intro-
duzidos no forno de préaguecimento. A temperatura
basica do forno dependera do tipo de revestimento
(atencao as respectivas instrugdes de uso).

* Aqueca o anel, da temperatura ambiente até 850 °C
(para o procedimento de aquecimento, siga as instrugdes
do fabricante do revestimento).

* No caso de utilizar o revestimento Cergo fit SPEED, a
mufla podera ser colocada diretamente no forno préaque-
cido a 850°C, logo apds decorrido o tempo de solidifi-
cagéo de 15 minutos.

Prensagem

* Inicie o programa de prensagem (consulte o programa
de prensagem, pag. 36).

* Retire o anel do forno de préaquecimento, apés o
mesmo ter atingido a temperatura de 700 °C.

® Coloque pastilha Cergo Kiss do anel.

* Aplique émbulo de prensagem.

* O anel assim preparado deve ser imediatamente intro-
duzida no forno de prensagem (Cergo press). Em seguida,
inicie o programa de prensagem (no caso da Cergo press,
pressione mais uma vez o botdo “Start”).

* Apods terminado o procedimento de prensagem (duragao:
aprox. 45 min.) retire imediatamente o anel do forno de
prensagem e depois deixe esfriar lentamente, até alcangar
a temperatura ambiente.

Desprendimento (Fig. 6-7)

* Assinale a posicao dos objetos prensados por meio do
émbulo de prensagem.

e Com um disco de corte grande (de preferéncia diamantado
e totalmente sinterizado) ou com um disco de corte para
moldes, corte profundamente o anel de revestimento.

 Virando as partes do anel uma contra a outra, separe
a parte do anel em que se encontra o émbulo de éxido
de aluminio.

e Com um produto abrasivo de alto polimento (50 pm, 4 bar,
mas sem utilizar aparelhos rotativos) elimine o revesti-
mento até aos objetos prensados, prestando atengéo
para ndo tocar nos objetos (abra um “cilindro interior”

e depois elimine o anel circundante do revestimento).

* Apds os objetos prensados ficarem a vista, faga um
jateamento da superficie dos mesmos, mas agora com
uma pressao mais baixa (2 bar).

* O émbulo de éxido de aluminio devera ser limpo com
um material abrasivo a base de 6xido de aluminio e em
seguida lavado.

Acabamento (Fig. 8)

® Separagdo dos sprues de prensagem, com resfriamento
por dgua, sem pressao.

A restauragdo que devera ser revestida ou pintada, devera
em seguida ser trabalhada com polidores de diamante.
Assim mantém-se intacta a textura da superficie.

® Limpe o objeto com o aparelho de jateamento a vapor
(Aquaclean). Durante esse procedimento, cuidado para
nao chegar com o bico ejector muito préximo do objeto
(perigo provocar um excessivo aquecimento local).

Cergo Kiss: Todos os pellets sao adequados

para as técnicas de pintura e revestimento.

Técnica de pintura (Fig. 9)

® Caracterizagdo pequenos detalhes na superficies da
ceramica, por meio de queima de stains de pintura
(técnica de revestimento).

* Aplique a tonalidade completa apds a prensagem com o
pastilhas P1 e P2. Para reproducéo de varias cores de
dentes “V” (Vita).
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 Caracterizagdo de superficies grandes e pequenas, planeje um espacgo adequado para a restau-

em todos as pastilhas prensadas (técnica de pintura e racao Cergo.

de revestimento). * Para evitar o aparecimento de tensoes, evite
* Aplicagcdo em todas as ceramicas com coeficiente de sempre cantos interiores ou angulos agudos.

dilatagéo ajustado. * Na preparacao, evite locais que se sobre-
 Via de regra, podem ser usados todos as pastilhas para ponham.

a dos stains de pintura Body e Incisal. ¢ Cavidades profundas deverao ser corrigidas
Técnica aplicacao (Fig. 10) por meio de um enchimento construtivo.
No caso de facetas, inlays e coroas, na técnica aplicagao, ¢ A formacao das zonas marginais exige
trabalha-se com Duceragold Kiss. Deste modo, pode-se cuidado especial!
evitar o procedimento de queima opaco, e comegar o re- * Realize espessuras de parede o mais uniformes
vestimento da cerdmica de maneira adequada, para simular possiveis.
a aplicagao de uma metalo-ceramico. A incorporagéo * No caso da preparacgao de dentes frontais e
por queima de uma margem de ceramica na estrutura de laterais, deve-se prestar atengao para que seja
Cergo Kiss néo é recomendavel, por razdes de estabilidade. mantida a relacao de 50 % de material de estru-

turas e 50 % de material de revestimento.

* No caso de inlays, onlays e facetas, a rel¢ao é
75% de material de estruturas e 25 % de material
de revestimento.

Preste atencao aos seguintes detalhes:

¢ A fim de manter a estabilidade da construcao,

3. Recomendacbes gerais para a queima/Recomendacdes para a prensagem

Programas de prensagem

Cergo press Temper. Vacuo Aumento Temper. Interrupcdo | Prensagem | Pressdo de
inicial °C °C/min final °C min min prens. bar
Cergo Kiss 700 cont. 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Temper. Nivel de Regime de | Temper.de | Tempode | Tempode | Tempo de Pressao
Touch&Press inicial vacuo aquec prensagem vacuo interrupgéo | prensagem
°C hPa °C/min °C min min min bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7

Procedimento de queima

Programa de Temper. de pré{ Tempo de | Regime de |Temperatura| Tempo de Véacuo Resfria-
queima geral aquecimento| secagem |aquecimento| de queima | interrupgédo mento a
°C min °C/min °C min hPa longo termo

Técnica de revestimento

Queima de dentina 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -
Queima de dentina 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Queima de Glaze 450 3:00 55 790 1:00 - -
Queima de corregédo 450 5:00 55 740 1:00 50 -
Técnica de pintura

Queima de stains de pintura 450 3:00 55 800 1:00 - -
Queima de Glaze 450 3:00 55 800 1:00 - -

Para sua orientagdo: Apds a primeira queima, o grau de brilho do revestimento devera ser semelhante ao revestimento das
estruturas de metais nobres no sistema GoldenGate (Fig. 11: coroa pronta). Os valores aqui indicados servem apenas como
orientagdo. Os resultados da queima poderao diferir entre si. Os resultados dependem da capacidade do forno usado, sendo
ainda influenciados pelo tipo de fabricagéo e idade do aparelho. Os valores de orientagéo dever&o, portanto, ser ajustados
para cada operagao de queima. Recomendamos realizar uma queima de teste, para verificagao do estado do forno. Todos
os dados fornecidos foram cuidadosamente verificados da nossa parte, mas nao nos responsabilizamos pelos mesmos.
A queima de brilho faz-se com uma temperaura méaxima de 800 °C, com tintas de pintura LFC-Glasur, Body e Incisal.
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37 Ogolne informacje dotyczace Cergo Kiss
38|39 Informacje dotyczace obrobki

40 Ogodlne zalecenia na temat wypalania/wyttaczania

1. Ogo6lne informacje dotyczace ceramiki do wyttaczania Cergo Kiss

(€ o124

Przeznaczenie
Ceramika do wyttaczania jest przeznaczona do inlay, onlay,
licowek porcelanowych oraz koron. Ceramike Cergo Kiss
mozna takze uzywac¢ do licowania przy zastosowaniu
ceramiki do licowania Duceragold Kiss. Cergo Kiss jest
sktadnikiem systemu GoldenGate.
Ceramika jest przeznaczona wytacznie do zastosowan
stomatologicznych.
Przeciwwskazania
* Cergo Kiss nie nadaje sie do produkcji mostow.
* Cergo Kiss nie nadaje sig do gtebokich preparacji
poddzigstowych.
* Stosowanie Cergo Kiss jest niewskazane przy bruksizmie
badz innych parafunkcjach.
Dane techniczne
* Ceramika dentystyczna, typ 2, klasa 1 —wg normy
DIN EN ISO 6872
* Wytrzymato$¢ na zginanie i rozpuszczalno$¢ chemiczna
wg normy DIN EN ISO 6872
Ostrzezenia dla produktéow medycznych
Skutki uboczne/wzajemne oddziatywanie
Nie znane sg nam zadne zagrozenia i/lub skutki uboczne
zwigzane ze stosowaniem ceramiki do wyttaczania Cergo
Kiss. Jesli wymienione produkty medyczne bedg obrabiane
i stosowane w sposob fachowy, niepozadane skutki uboczne
moga pojawi¢ si¢ jedynie w sporadycznych wypadkach.
Nie mozna catkowicie wykluczy¢ reakcji odpornosciowych
(np. alergii) i/lub dysfunkgji lokalnych (zaburzenie smaku,
podraznienie btony $luzowej ust itp.). W przypadku stwierd-
zenia niepozadanych skutkéw ubocznych — takze w razie
watpliwosci — prosimy o stosowng informacje.
W przypadku nadwrazliwos$ci na ceramike do wyttaczania
Cergo Kiss lub jeden ze sktadnikéw, produktu nie stosowaé
wzgl. uzywaé jedynie pod Scista kontrolg lekarza prowad-
zgcego/stomatologa. W przypadku stosowania produktu
lekarz/stomatolog musi uwzgledni¢ ewentualne reakcje
krzyzowe badz wzajemne oddziatywanie produktu z innymi
produktami/materiatami znajdujacymi sig w jamie ustnej.
Jesli produkt bedzie stosowany do celéw specjalnych,
powyzsze informacje nalezy przekazaé lekarzowi prowad-
zacemu/stomatologowi. Podczas stosowania przestrzegaé
instrukgji i arkuszy danych bezpieczeristwa.

2. Informacje dotyczace obrobki

Przygotowanie modeli (rys. 1)

* Okresli¢ granice preparaciji.

* Utwardzi¢ kikut.

o Kikut pokry¢ lakierem dystansowym.

 Licowki porcelanowe, inlay, onlay lub licowki koronowe.

Srodki ostroznosci

* Do piaskowania szkieletéw stosowaé wytacznie szklane
kulki (2—4 bar). Uzywanie tlenku glinu jest niedopuszczalne.

¢ Aby unikna¢ lokalnych przegrzan, obrébke ceramiki do
wyttaczania przeprowadzaé wytacznie z zastosowaniem
wody chtodzace;j.

Informacje bezpieczenstwa

* Nie wdychaé pytu powstajacego podczas szlifowania.

Transport i przechowywanie

® Ptyny chronié przed mrozem. Pojemniki przechowywac¢
w stanie szczelnie zamknigtym w temperaturze powyzej
10°C.
10°C f dolna granica temperatury

® Proszki i granulki przechowywa¢ w ciemnym miejscu
zabezpieczonym przed wilgocig i wstrzgsami.

® Przechowywaé w suchym miejscu

® Chroni¢ przed $wiattem stonecznym

Nalezy koniecznie zwraca¢ uwage na nastepujace

symbole na etykietach:

REF Numer produktu

LOT Nr partii
Y Data waznosci
A Przestrzegaé instrukcji stosowania
® Nie stosowag wielokrotnie

Dozwolone ptyny
¢ Dentyny/masy brzegu siecznego itp.:

Ducera® Liquid SD

Ducera® Liquid SD Red/Yellow/Green

Ducera® Liquid Form
* Farbki/masy glazurowe:

Ducera® Stain Liquid
Mocowanie
Przestrzegaé informacji producenta na temat kompozytéw.
Prowizoryczne mocowanie badz prébne noszenie restau-
racji petnoceramicznych z Cergo Kiss jest niedozwolone.
Cergo Kiss wymaga adhezyjnego zamocowania!
Aby nie dopusci¢ do zmniejszenia jakosci zdefiniowanego
zamocowania, do mocowan prowizorycznych stosowaé
jedynie cement pozbawiony eugenolu!

Data wprowadzenia na rynek: kwiecien 2005 r.

Modelowanie (rys. 2)

Do modelowania stosowaé wytgcznie woski ulegajace
catkowitemu spaleniu oraz ptyn izolacyjny (Isolit).

We wszystkich wykonywanych geometriach minimalna
grubo$¢ modeli powinna wynosi¢ 0,7 mm (maks. grubo$¢
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$cianki 2,5 mm). Aby zapewni¢ odpowiednig stabilno$¢, w
zebach bocznych zaleca sie modelowanie pomniejszonej
formy anatomicznej (takze profilu okluzalnego), a wiec
pewnego rodzaju trzonu zebinowego.

Kotkowanie (rys. 3)

* Kanat tfoczenia zwigkszy¢ w miejscu o duzej objetosci w
kierunku przeptywu (licowki wcigte, inlay aproksymalne).
Jednoczes$nie styk uformowaé bez zmniejszania przekroju.
Styk musi mie¢ szeroki wylot.

® Dlugo$¢ kotkéw Cergo Press: 5—6 mm;

Multimat® 2 Touch+Press: 2—3 mm

* Wyttoczone obiekty umieéci¢ przy brzegu cokotu na od-
powiedniej wysokosci, tzn. brzegi obiektéw muszg lezeé
na jednakowym poziomie. W rezultacie powstang kanaty
o roznej dtugosci. Tego rodzaju zjawisko nalezy uznaé
za normalne.

Waga wosku maks. 0,6 g:

1 granulka do wyttaczania tygiel 100 g

Waga wosku maks. 1,4 g:
2 granulki do wyttaczania

tygiel 200 g

Zatapianie (rys. 4)

 Pierécien tyglowy nasadzié¢ na forme tyglowa.

¢ Mase do zatapiania (Cergo fit lub Cergo fit SPEED) wy-
mieszaé (bezwzglednie przestrzegac instrukcji stosowa-
nial) i wla¢ do tygla. Podczas napetniania mase lekko
potrzgsac i unikac tworzenia pecherzykéw. Proces wle-
wania przeprowadza¢ az do catkowitego pokrycia obiektéw
masa. Nastepnie tygiel dopetni¢ bez wstrzgsania.

* Natozy¢ szablon. Szablon odpowiada za zachowanie
wiasciwej wysokosci tygla i prostopadte ustawienie pod-
stawy tygla do kierunku wyttaczania pieca (Cergo press).
Podczas naktadania z otworu szablonu musi wyptyna¢
masa do zatapiania.

* Tygiel pozostawi¢ bez wstrzagséw do momentu zwigzania
masy do zatapiania (Cergo fit lub Cergo fit SPEED).

Podgrzewanie (rys. 5)

* Po uplywie czasu wigzania usuna¢ czesci tygla.

e Styk szablonu tyglowego oczyscic¢ i sprawdzi¢ pod katem
prostopadtego potozenia. Tygiel nie moze sig przechyli¢.
Utrata stabilno$ci mogtaby prowadzi¢ do nieprawidtowego
wyttoczenia.

 Tygiel i ttocznik z tlenku glinu, pozbawiony pozostato$ci
ceramicznych, umiesci¢ w piecu do podgrzewania.
Bazowa temperatura pieca zalezy od rodzaju masy do
zatapiania (przestrzegacé instrukcji stosowania!).

* Ttocznik podgrzaé z temperatury pokojowej do 850°C
(podczas podgrzewania przestrzega¢ zalecen produ-
centa masy do zatapiania).

 Jesli stosuje sie mase Cergo fit SPEED, po uptywie
15-minutowego czasu wigzania tygiel wiozyé do pieca
podgrzanego do temperatury 850°C.

Wyttaczanie

* Wigczy¢ program wyttaczania (patrz program wyttaczania,
strona 39).

38

¢ Po osiggnieciu temperatury poczatkowej 700°C tygiel
wyjaé z pieca do podgrzewania.

e Granulki Cergo Kiss wiozy¢ do kanatu tygla.

* Nasadzi¢ ttocznik.

* Tygiel wraz z wyposazeniem witozyé niezwtocznie do
pieca do wyttaczania (Cergo press) i uruchomi¢ program
wyttaczania (w przypadku Cergo press ponownie nacis-
na¢ przycisk START).

* Po zakonczeniu procesu wyttaczania (ok. 45 min.)
natychmiast wyjaé tygiel z pieca i powoli schtodzié¢ go do
temperatury pokojowe;j.

Wyjmowanie (rys. 6-7)

e Za pomocg ttocznika zaznaczy¢ potozenie wyttoczonych
obiektow.

¢ Mase gteboko naciaé, najlepiej za pomocg diamentowego
i spiekanego rozcinaka o duzych rozmiarach lub
rozcinaka do odlewéw modelowych.

* Oddzieli¢ czgé¢ tygla z umieszczonym tlocznikiem z
tlenku glinu, obracajac elementy tygla wzgledem siebie.

® Za pomocg piaskowania kuleczkowego (50 pm, 4 bar,
nie uzywaé strumienic obiegowych!) mase do zatapiania
usna¢ az do wyttoczonych obiektéw. Dotykanie obiektow
jest niedozwolone (,cylinder wewnetrzny” wypiaskowag i
wyjac¢ zewnetrzny pier§cien masy do zatapiania).

¢ Po ukazaniu obiektéw wykona¢ piaskowanie powierzch-
niowe ze zredukowanym ci$nieniem (2 bar).

® Ttocznik z tlenku glinu oczys$ci¢é metoda piaskowania
tlenkiem glinu i sptukac.

Obradbka (rys. 8)

¢ Kanaly ttoczenia oddzieli¢ w sposéb bezci$nieniowy przy
zastosowaniu wody chtodzace;.

* Restauracje wymagajaca licowania badz malowania
podda¢ obrébce przy uzyciu $ciernic diamentowych.
Metoda ta pozwoli zachowa¢ teksturg powierzchni.

* Obiekt oczysci¢ strumieniem pary (Aquaclean). Dyszy
nie prowadzi¢ zbyt blisko obiektu (niebezpieczerstwo
lokalnych przegrzan!).

Cergo Kiss: Wszystkie granulki nadaja sie do

malowania i warstwowania.

Technika malowania (rys. 9)

* Powierzchniowo niewielkie charakteryzacje ceramiki
wykona¢ w formie wypalania farbek (warstwowanie).

* Petng charakteryzacje przeprowadzi¢ po procesie
wyttaczania za pomocg granulek P1 i P2. Do reprodukciji
wszystkich barw V.

* Stosowaé do powierzchniowo duzych i matych charak-
teryzacji wszystkich wyttoczonych granulek (technika
malowania i warstwowanie).

* Stosowa¢ do wszystkich ceramik z dobranym
wspdtczynnikiem rozszerzalnosci cieplnej (WAK).

¢ Do farbek przeznaczonych dla dentyny/szyjki (body)
oraz brzegu siecznego (incisal) generalnie mozna
stosowac granulki wszelkiego typu.




Technika wartstwowa (rys. 10)

W licéwkach porcelanowych, inlay i koronach warstwowa- ¢ Giebokie jamy skorygowa¢ u stomatologa za
nie wykonywaé za pomocg Duceragold Kiss. Zrezygnowaé pomoca nadbudowy.

z wypalania opakera i warstwowanie ceramiki rozpoczaé ¢ Podczas formowania brzegow zachowa¢ duza
wraz z licowaniem metaloceramicznym. doktadnoscé.

Wypalanie schodka ceramicznego na szkielecie Cergo ¢ W miare mozliwosci zachowac¢ jednakowa

Kiss nie jest zalecane ze wzgledu na wymogi stabilnosci. grubos¢ scianek.

¢ Podczas preparacji zebow przednich i bocz-

Wazne informacje:

¢ Aby zapewni¢ stabilno$¢ konstrukcji, przy
restauracji za pomoca Cergo zagwarantowac
odpowiednig przestrzen.

nych zwraca¢ uwage na mozliwos¢ zachowania
proporcji: 50 % materiatu szkieletowego i
50 % materiatu do licowania.

¢ W inlay, onlay i licowkach porcelanowych
zachowa¢ nastepujace proporcije:
75 % materiatu szkieletowego i 25 % materiatu
do licowania.

¢ Aby unikna¢ naprezen, zrezygnowac z ostrych
krawedzi wewnetrznych i katow.
¢ Unika¢ zachodzacych punktéw preparaciji.

3. Ogodlne zalecenia na temat wypalania/wyttaczania

Program wypalania

Cergo press Temperatura| Préznia Wzrost | Temperatura|Wygrzewanie| Wyttaczanie | Ci$nienie
poczatkowa koncowa wyttaczania

°C °C/min °C min min bar
Cergo Kiss 700 ciagta 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Temperatura| Wysoko$¢ | Szybko$¢ |Temperatura|Czas trwania Czas Czas Ciénienie
Touch&Press | poczatkowa | prozni  |nagrzewania| wyttaczania prézni  |wygrzewania| wyttaczania

°C hPa °C/min °C min min min bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7

Wypalanie
Ogolny program Temperatura Czas Szybko$¢ |Temperatura Czas Préznia | Chtodzenie
wypalania podgrzewania| schnigcia | nagrzewania| wypalania |wygrzewania dtugotrwale
°C min °C/min °C min hPa

Warstwowanie
Wypalanie dentyny 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -
Wypalanie dentyny 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Wypalanie glazurowe 450 3:00 55 790 1:00 - -
Wypalanie korekcyjne 450 5:00 55 740 1:00 50 -
Technika malowania
Wypalanie farbek 450 3:00 55 800 1:00 - -
Wypalanie glazurowe 450 3:00 55 800 1:00 - -

Uwaga! Stopier potysku olicowania powinien byé po pierwszym wypalaniu poréwnywalny z olicowaniem szkieletéw z metali
szlachetnych w systemie GoldenGate (rys. 11: gotowa korona). Podane warto$ci majg jedynie charakter orientacyjny i stuza
jako wskazdéwka. Mozliwe sg odchytki w wynikach wypalania. Wyniki wypalania zalezg od mocy pieca, producenta i stopnia
zuzycia. Z tego wzgledu wartoéci orientacyjne nalezy dopasowywac indywidualnie przy kazdym wypalaniu. W celu kontroli
pieca zaleca sie przeprowadzenie wypalania prébnego. Wszystkie dane zostaty doktadnie zestawione i sprawdzone. Mimo
tego nie mozemy przejaé za nie odpowiedzialnosci.Wypalanie glazurowe odbywa sie w temperaturze 800°C przy zastoso-
waniu glazury LFC oraz farbek przeznaczonych dla dentyny/szyjki (body) oraz brzegu siecznego (incisal).
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40 O6wue yrazaHua ansa Cergo Kiss
40|41 PexomeHaauuu no pabote

42 O6LimMe peKoMeHAaumMn No 06HUry U NPeccoBaHNIo

1. Obwme ykasaHus ansa npecc-kepamukun Cergo Kiss

C€ o124

HasHaueHnue
Mpecc-kepamuka AnA U3roToBNEHWA BKNAAOK, HaKNazdoK,
BMHUPOB U KOPOHOK. Mpecc-kepamuka Cergo Kiss moxet
06nu1LoBbIBaTbCA 06MMLIOBOYHON Kepamukoit Duceragold
Kiss. Cergo Kiss AaBnAeTcA COCTaBHOW 4aCTblo CUCTEMBI
GoldenGate.
TonbKo ANA CTOMATONOrMYECKOro UCMONb30BAHMA.
MpoTuBONOKasaHuA
* M3rotoBneHne MoctoB
 [pw rny6oKoM NoAAECHEBOM MpenappoBaHnmn
¢ Cergo Kiss npotvBonokasaHa npu 6pykcusme v Apyrux

napagyHKU1AX.
TexHU4YecKHUe AaHHble
o CTtomatonoruyeckan kepamuka, tuna 2, knacca 1 —

B cootBeTcTeumu ¢ DIN EN ISO 6872
¢ [IPOYHOCTb Ha M3r1b M XMMUYECKan PacTBOPUMOCTb

B cootBeTcTBuM ¢ DIN EN ISO 6872
MpeaynpexaeHWA ANA MEAWLIMHCKUX NPOAYKTOB
lNo6oyHble aevicTemA/B3aMMOAENCTBHA
Ham HensBecTHbI PUCKHW WU/ unn NoBoYHbIE AEMCTBUA, CBA3AH-
Hble C Ucnonb3oBaHWem npecc-kepamuxn Cergo Kiss. Mpu
Haanexatwei 06paboTke U NPaBUILHOM UCMONb30BaHNM
HeXxenaresbHble AeMCTBUA CO CTOPOHBI NOAOGHBIX MEANLIMH-
CKUX U3aenuit KpaitHe peaku. OaHaKo, B NpUHUMNE, Henb3A
NONHOCTHIO UCKIKOYNTE UMMYHHbIE peakumnun (Hanpumep,
anneprum) U/uam noKanbHbIe HENPUATHBIE OLLYLLIEHHA,
TaKue Kak BKYCOBble PasipaXKeHWA Unu pasapaseHus
cnuancToin 06onoukm pta. Ecnu Bam cTaHyT U3BECTHbIMU
HeXKenatenbHble MOBOYHLIE AENUCTBUA — TAKXKE U B COMHMU-
TeNbHbIX CIly4asx —, TO Mbl MPOCUM Bac COOBLUMTL Ham
006 9TOM. IMpK NOBLILLEHHO YyBCTBUTENLHOCTM NALIMEHTOB
K NMpeccoBaHHoi kepamuke Cergo Kiss unu k kakomy-nn6o
13 ee KOMMOHEHTOB AaHHbIA MEANLIMHCKIUA NPOAYKT He
MOXKeT BbITb UCMONL30BaH, IGO0 ero UCMoNbL30BaHUE
ZI0MKHO ObITb NOZ CTPOTMM KOHTPOMEM Nevallero spava/
Bpaya-ctomaronora. Mpv npuMeHeHn MeANLIMHCKOrO
13aen1a Bpay/Bpay-CToMaTonor JOMKEH YUnUTbIBaTL
13BECTHbIE NEPEKPECTHbIE PeaKLnn Unu B3aumoaencTane
JIaHHOrO MeAMLMHCKOro NpoAyKTa ¢ APYrMMU MEAULIMHCKUMMU
U3AENUAMM UK MaTepuanamu, yrxe HaxoafaLMMUCA BO PTy
nauuenTa. Mpocum Bac npeaoctaBnAThb BCIO BbilLEyKa3aH-
Hyt0 MHOPMaLMIO nevallemy Bpady/Bpavy-cTomaronory,
€C/1 Bbl UCMOMb3yeTe 3T0 MEAULIMHCKOE n3genue.

2. PekomeHzaumu no pabote

MoarotoBka mogenu (Puc. 1)

* O603Hau1Tb rpaHuLy NpenapupoBaHus

* HaHecTH Ha WwTamnuk oTBEpAUTEND.

* MOKpPbITh LITAMMUK AUCTAHLMOHHBLIM IAKOM

* BuHup, BKnaaka, Haknaaka unmM oAMHOYHanA KOPOHKa
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Mcnonb3ya MeanLMHCKOE 3aenue, yunTbiBanTe PEKOMeH-
ZlaumuK Mo ero UCMonb30BaHMIO M NUCTLI 6E30MacHOCTH.
Mepbl NpeA0CTOPOHOCTH
 [InA CTpy#tHOW 06paboTKu KapKacoB UCMOMb30BaTh TONBbKO
CTEKNAHHbIE LIapuKK (2—4 6ap), a He OKCMA antoOMUHKA.
* Bo n36exxaHue NoKanbHOro neperpesa NpeccoBaHHyo
KepamuKy Heobxoanmo oBpabartbiBaTh TONLKO C BOAAHBIM
OoXNaxaeHUeMm.
YKasaHuA no 6esonacHocTH
* He BAbIXaTb Nbifib, BO3HWUKAIOLLYIO MPK LUAMGOBAHMM.
TpaHCNOPTUPOBKa U YCNIOBUA XPaHEeHUA
* XXnAKOCTH 3aLLMLLaTh OT MOPO3a. XpaHWUTb KOHTeRHepbI
npv Temneparype Bbille 10 °C NAOTHO 3aKPbITLIMK.
*10°C HWKHWA Npeaen Temneparypsbl
* [TOPOLLOK M Npecc-3aroToBKM XPaHUTb B 3aLLMULLIEHHOM
0T cBeTa, Bnaru 1 suépaumu mecre.
¥ 3alumiiatb OT nonaaaHnA Bnaru.
* 3alumiiarb OT CONHEeYHOro cBeTa.
O6paluaiiTe BHUMaHWe Ha crieaytoLLMe CUMBOSbI Ha
TOBapHbIX 3TUKETKax:

REF Homep npoaykra
LOT Homep naptuun
Mcnonb3osatb A0
A O6patuarb BHUMaHWE Ha MHCTPYKLMIO
no UCMONb30BAHMIO
® TonbKo AnA 0AHOKPATHOrO UCMONb30BAHMA

Huaxkoctn, KoTopble MOryT UCNONBL30BaTLCA:
® JleHTUHbI/MacChl PeXyLLEero Kpaa U T. 4.
»uakoctb Ducera® Liquid SD
»unaroctb Ducera® Liquid SD kpacHana/xentaa/3eneHan
»uakoctb Ducera® Liquid Form
* Kpacutenu/rnasypb:
»uakoctb Ducera® ana Kpacutenen
DuKcauua
YuutbiBaTh pEKOMEHAALMN NPOU3BOANTENA KOMMO3UTOB.
LlenbHokepamuueckue pectaspaummn u3 Cergo Kiss He
noanexxatb BpemMeHHoi pukcaumnu. Gukcauns Cergo Kiss
ocyllecTBnAeTCA aAresuBHo. [1na coxpaHeHua Kavectsa
OKOHYATENbHOM PUKCALMK pecTaBpauni HeoBXoAMMO
PUKCMPOBATL Ha LIEMEHT, He CoAepXXaLLuii aBreHon!

BseaeHue Ha pbiHOK: anpenb 2005 r.

Monenuposanue (Puc. 2)

JinA MoaenMpoBaHWA UCMONb3yHTe BOCKA, BbIropatoLLme
6e3 ocTatka, 1 U30NUPYIOLLYIO XKUAKOCTL (Hanpumep, Isolit).
MwuHMManbHanA TonLLMHA BOCKOBOW MOAENM AO/MKHA
cocTtasnATb He MeHee 0,7 MM (MaKc. TOMNLLUMHA CTEHKH

2,5 Mm).



ﬂﬂﬂ JXeBarteNbHbIX 3y608 mMoAaenupyetcAa yMeHblUeHHanA

aHaTomuueckas Gopma (TakxKe OKKMIO3UOHHbIM NPodUIb),

TO ecTb CBOEro poAa AAPO AEHTUHA AndA obecneveHus

[I0CTaToO4HOM CTaBUNbHOCTH.

LLitudrosaHue (Puc. 3)

L4 I'Ipeccoaaanblﬁ KaHas 3aKkpenuTb BOCKOM B HanpasneHun
NoTOKa B caMOM 06 bEMHOM MECTE (KOMNAYOK CO CTOPOHbI
PeXXyLLero Kpas, BKIaAKy annpoKCMMarbHO), Mpu 3TOM
MECTO NPUKPEenneHns A0MKHO BbiTb 0popMIeHO Be3
CYy>XeHu1A NonepevHoro ceyYeHund, B TOYKe NpUKpenneHua
cAenarb paclwmpeHue.

o InuHa wrudtosanua ana Cergo Press: 5—6 mm;
Multimat 2 Touch+Press: 2—3 mm.

© PasMecTuTb 00bEKTbI ANA MPECCOBaHNA Ha Kpato LIOKONs
Ha OZIHOW BbICOTE — TO €CTb, BCE KpaA 0OBbEKTOB AOMKHbI
ObITb PACMONOXEHbI HA OIMHAKOBOM YPOBHE. TaknM
obpasom, HeM3BexxHO nonyyaeTca pasHana AnuHa npec-
COBaJlbHbIX KaHa/loB — 3TO B HOPMeE.

Bec Bocka a0 0,6 r:
1 npecc-3aroToBKa
Bec Bocka no 1,4r:

100 r-mydpenb

2 npecc-3aroToBKK1
mydenb B 200 ©

200 r-mydenn

MaxoBKa (Puc. 4)

* KonbLo Mydena yctaHaBnuBaeTca Ha GopmupoBarenb
myodens.

 [MakoBouHas macca (Cergo fit unu Cergo fit SPEED) (06a-

3aTenbHO cobnoAaTh MHCTPYKLMIO MO MCMONb30BaHHIO!)

3anuBaeTcA 6e3 Ny3blPbKOB NMoJ Nerkoi Buépavveit B

Myderb 0 TEX Mop, Moka 06 bEKTbI MOSIHOCTLIO HE 3aKpbIBa-

10TCA eto; Nocre 3Toro Mydernb 3anonHAeTcA 6e3 BUOpaLmm.

Tenepb ycTaHaBnuBaeTcA HanpasnaoLwan Mydena; oHa

oBecrneunBaeT NpPaBuIbHYHO BbICOTY MydENs 1 NpAMOy-

rofbHOE MONOXEHWe MydenbHOM 6asbl K HaNpaBNeH!o
npeccosaxuna B npecc-neun (Cergo Press). Mpu yctaHoBKe

HanpasnAoLLEN Mydena NakoBoyHaA macca BbicTynaer

13 ee OTBEPCTHA.

[Ho otBep)xaeHnA nakoBo4HoM maccel (Cergo fit unm

Cergo fit SPEED) mydenb aomxeH Haxoautca 6e3

KaK1X-M6o nepemeLLeHui.

MpensapuTenbHbIv nporpes (Puc. 5)

 [ocne BpeMeH OTBEPXAESHUA YacT Mydena yaanatoTca.

* MecTo npuKkpennierna HanpasnatLLen Mydena ouuilaerca
1 KOHTPOSIMPYETCA Ha Hanuuue nocaaxku nog 90°.
Mydenb He AOMKEH «3anPOKUALIBATLCA», T.K. 3TO MOXET
NPUBECTU K HENPaBUNbHOMY NPECCOBAaHMIO.

* Mydenb 1 uncThIi (6€3 OCTaTKOB KEPAMUKK) Npecc-
wTemnenb U3 oKcuaa ycTaHaBIMBaloTCA B Nedb npea-
BapuTenbHoro nporpesa. basosaa Temneparypa neuu
OpHEHTUPYeTCA Ha BbIOPaHHYO NaKoBOYHYIO Maccy
(cobntoaarb MHCTPYKLMIO MO UCMOMb30BaHUIO!).

* Harpeitte Mydenb ot KoMHaTHOM TeMnepatypsl Ao 850 °C
(B OTHOLLIEHWM MeToAa Harpesa CneayeT yuuTbiBaTh
PEeKoMeHaaLMn 3aBoAa-M3roToBUTENA NAKOBOYHON MaCChl).

* Ucnonbayn nakoBouHyto maccy Cergo fit SPEED, Bbl
CMOXETe cpasy e Nocne BpeMeHu CxBatbiBaHuA,
pasHoro 15 MuHyTam, noctasuTe Mydenb B npea-
BapuTenbHO Harpetyto Ao 850 °C neub.

MNMpeccoBaHue

® 3anycTuTb NporpaMMy NpeccoBaHu1a (CM. Nnporpammy
npeccosaHua, CTp. 42).

* [Npu aocTxeHun ctaptosoin Temneparypel 700 °C aoctatb
Mydenb 13 neyn npeasapuTenbHOro nporpesa.

* MNomecTuTb Npecc-3arotoBky Cergo Kiss B kaHan mydens.

® YCTaHOBMTL Npecc-LuTemnenb.

 [10AroTOBNEHHbIN TakMM 06pa3oM Mydenb HesamMeAnuTeNb-
HO YCTaHOBWTb B Neyb AndA npeccosaruA (Cergo Press)

1 3anycTUTb NporpaMmy npeccosaHua (ana neun Cergo
Press eLue pa3 HaxxaTb Ha KHoMKy Start).

* Mo OKOHYaHMK NpoLiecca NPECCoBaHuA (MPUBAM3UTENBHO
45 MUH.) cpasy e BbiHyTb Mydenb 13 neyn AnA npec-
COBaHWA U MEANEHHO OXNaanTb ero 10 KOMHATHOM
Temneparypeil.

PacnakoBka (Puc. 6-7)

© PacnonoXeHue oTnpeccoBaHHbIX 06EKTOB 0003HaUUTL
C MOMOLLbIO NPece-LUTeMnens.

 My6oKo npopesarb NakoBOYHYIO MacCy ¢ MOMOLLbIO
60/1bLLIOro cenapaLuroHHOro AMCKa, NPeanoUTUTENbHO
C a/IMasHbIM HanbINeHWeM, MK C MOMOLLIbIO AMCKa
ANA MOAENbHOro NUThA.

* [oBopaunBan yactM Mydena B NPOTUBOMNONOXKHbIE
CTOPOHbI, OTAENUTL YacTb Mydend, B KOTOPOH HaxoanuTca
npecc-wremMnesnb U3 OKUCH antoMUHKUA.

© CTEeKNAHHBLIMM LapamMu ANA rMAHLEeBON CTPYAHON
06pabotku (50 pm, 4 6ap, He Ucrmonb3oBaTb
LIMPKYNALMOHHBIA Npubop AnA cTpyiiHoi o6paboTku!)
yAan1Tb NaKoBOYHYIO Maccy BMNOTb A0 OTNPECCOBAHHbIX
06bEKTOB, He MpUKacafch NPU 3TOM K caMUM obbekTam
(04MCTUTL CTPYHHOM 0BPABOTKOM «BHYTPEHHWUA LMIMHAD>
1 yAanuTb BHELLHee KOMbLO NaKOBOYHOW Macehl).

o lNocne TOro, kak 06bEKTLI CTaHYT BUAUMBIMM, O4MLLIATD
1X Aanblue NOBEPXHOCTHO MPU MOHWXEHHOM AaBNeHUK
(2 6ap).

e [pecc-LuTemnensb U3 OKcuaa antoMUHUA ounLlaeTca
CTPY/HBIM CPEACTBOM M3 OKCHUAA aNtOMUHKA, a 3aTeM
npoMbIBaeTCA.

0O6pa6otka (Puc. 8)

* OtAen1Tb NpeccoBasbHble KaHanbl, oA BOAAHBIM
oxnakaeHuem, 6es aaBneHus.

® 3aTem NOBEPXHOCTb NOA HAHECEHNE KepaMUKU UK
noA packpalumBaHue cneayet obpaboTatb anmasHbIMAU
LMPOBabHBIMKU Hacaakamu. Takum obpasom,
COXpaHAETCA TEKCTYpa NOBEPXHOCTH.

® OuncTUTL 0B BEKT NAPOCTPYHOM ycTaHoBKOW (Aquaclean).
Mpy 3TOM CONMO He CNEAYET CAMULLIKOM BN13KO NMOABOAUTL
K 06bEKTY (0MaCHOCTb floKabHOMo neperpesal).

Cergo Kiss: Bce npecc-3aroToBku noaxoAaT

ANA TEXHUKHU 0611VII.I.OBKVI W pacKpalwuvBaHuA.
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TexHuKa pacKpaiwumsaHusa (Puc. 9)

¢ MHanBrayanusaumna HeGoNbLLNX KepamMUIECKUX
NOBEPXHOCTEN NPH 0BXKUre KpacuTene (TexHuka
NOCNOWHOrO HAHECEHNA KepPaMMUKHK).

* MNonHoe npuaaHue LUBeTa Nocne NpeccoBaHUA 3aroToBoK
P11 P2. Ina Bocnpon3BeaeHnA BCEX LBETOB MO LKane
Vita.

. MHumeyanwsauwﬂ 60nbLUMX U ManbIX I'IOBerHOCTeﬁ
BCEX OTNPECCOBAHHbIX 3aroTOBOK (TEXHMKA pacKpatuu-
BaHWA 1 NOCNOAHOIO HAHECEHUA KEPaMMUKHK).

. anMeHeHVIe CO BCEMU KepaMMUKamM#u, cornacoBaHHbIMKU
no KTP (Ko dULIMEHTY TEPMUUECKOrO PaCLUMPEHHA).

. BOOéLLle BC€ 3aroToBKM NOAXOAAT ANA UCNONb30BaHNUA
Kpacutenen 6oaun 1 Kpacutenei pexyLuero Kpas.

TexHUKa NOCNOWHOro HaHeceHUA KepaMuku (Puc. 10)

an MU3roToB/IEHUN BUHMPOB, BKNAAOK, KOPOHOK paéOTaIOT

TEXHWKOW NOCNONHOrO HAHECEHUA KepaMUKK C UCTIONb30-

BaHvem Duceragold Kiss. Mpu atom y Bac HeT Heo6xoau-

MOCTH B 0OMre onaka, 1 Bl cpasy HauMHaeTe ¢ HaHeceHus

KepaMuKku afeKkBaTtHO oénwuosr(e MeTaoKepamMuKu.

Mo npuunHam cTabunbHOCTH HENb3A PEKOMEHA0BATL

coszanue y kapkaca u3 Cergo Kiss kepamuueckoro nneva.

Heo6x0AMMO yunTbIBaTh:

* Ina o6ecneyeHns cTaBMnbLHOCTH KOHCTPYKUNK
noA pecraepauuto u3 Cergo Heo6xoanMmo
nnaHMpoBaTh AOCTaTOYHOE MECTO.

Bo u3bemaHne HanpAKeHU cneayeT oTKasaTb

OT OCTPbIX BHYTPEHHUX KpaeB M Yrinos.
Mpu npenapupoBaHuu cneayeT usberatb
NOAHYTPEHUHN.

Inmy6oKKe NonocTu Bpay-cCTOMATosNOr AOMKEH
OTKOPPEKTUPOBaTb C MOMOLLbIO BOCCTaHOBU-

TenbHOro MaTepuana.
Odopmnenue Kpoes TpebyeT 0co60ro BHUMaHMA.
TonwuHa CTeHOK [OoMKHa 6bITb Nno BO3MOM{-
HOCTW paBHOMEPHOM.

Mpu npenapupoBaHuK NepeaHNUX M GOKOBbLIX
3y6oB cneayeT UMeTb B BUAY, YTOObI
cobntoganock cooTHoLEHHe 50 % KapKacHoro
matepuana u 50% 06nMLOBOYHOrO.

Y BKNIafOK, HaKNTaAOK U BUHUPOB COOTHOLLEHWE
MeX Ay KapKacHbIM U 06]1VILIOBOLIHbIM
maTepuanom AOSIKHO 6biTb 75% K 25%.

3. Obwwre pekoMeHZaumu ansa obxura v npeccoBaHua

I'IporpaMMbl npeccoBaHUA

Cergo press Crap. Bakyym Moabem | KoHeunas | Bblaepxka| [pec- [Nasnenune
TEMM. Temn. coBaHue | npu npec-
°C °C/MWH °C MUH MUH coBaH. 6ap
Cergo Kiss 700 NOCTOAH. 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Crap. YposeHb | Moabem |Temn. npec-| Bpewmsa Bpems Bpema | JaBnenue
Touch&Press Temn. BaKkyyma cosaHua Bakyyma | BblAEPXKKM |NpeccoBaH.
°C rfa °C/MuH °C MUWH MUWH MUWH 6ap
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7
Perum obmura
O6wan nporamma Temn. npeas.| Bpewms Moavem |Temneparypa| Bolaepxka| Bakyym |3ameanen-
obxmmura Harpesa CyLLKK obxura Hoe
°C MWH °C/MuH °C MUH rMa oxnaxaeHue
TexHWKa NOCNIONHOTO HAaHECEHNA KepaMUKK
OGxur AeHTHHa 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -
OGXHUr AeHTHHA 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -
OGxur rnasypu 450 3:00 55 790 1:00 - -
KoppeKTypHblit 06ur 450 5:00 55 740 1:00 50 -
TexHUKa OKpacku
OBXUr OKpaCKM 450 3:00 55 800 1:00 - -
O6xur rnasypu 450 3:00 55 800 1:00 - -

,Elﬂﬂ Bawero OpUEeHTUPOBaHUA: CreneHb rnaHua OGJ‘IML[OBKM nocne nepsoro o())o(ura AOMKHA 6bITb CpaBHMMOﬁ Cc Oél‘lMLlOEKOﬁ Kapkaca
Ha ocHoBe BnaropoaHoro Metanna B cucteme GoldenGate (Puc. 11: rotoBan KOpoHKa). YkasaHHble 3eck 3HaueH!s ABNAKOTCA OPUEHTH-
POBOYHBIMM U CIY)KaT UCKMOUUTENBHO B KAYECTBE OTNPaBHOM TOUKW. OTKNOHEHWA B pe3ynbTatax 06mura BO3MOXHbI, T.K. 3aBUCAT OT
MOLLHOCTHK Nneyun, NpOU3BOAMTENA U CPOKOB €€ 3KCnnyaraumu. |-|03TOMy OPUEHTUPOBOYHbIE 3HAYEHWA AOMKHbI 6bITb uHaMBMAYyanbHO
NOAOrHaHbI MPU KaXXKAoM oé)«mre. Mbl peKkomMmeHayem aenartb I'IpOGHI:Iﬁ Oﬁ)i(MI' ANA KOHTPONA neyu. Bce AaHHble HaM#U TWarenbHO
COCTaBNAIOTCA W TECTUPYIOTCA, OAIHAKO NPeAOCTaBNAOTCA Hamu 6e3 obasatenbCTB. OBXUr rasypy ocyLecTBAAETCA NpU Makc. 800 °C
¢ rnasypbto LFC 1 kpacutenamu 60aun U KpacuTeNAMU AN PEXYLUETO Kpan.
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43 Allmanna kommentarer om Cergo Kiss
43|44 Bearbetningsanvisningar

45 Allméanna rekommendationer for bréanning och pressning

1. Allmanna kommentarer om Cergo Kiss

C€o14

Avsett andamal
Presskeramik fér inlagg, palagg, fasader och kronor.
Cergo Kiss presskeramik kan med utmarkt resultat kom-
bineras med fasadkeramiken Duceragold Kiss. Cergo Kiss
ingdr i GoldenGate Systems.
Endast fér dentalt bruk
Kontraindikering
« Tillverkning av broar
* Djupa subgingivala preparationer
® Bruxism eller andra typer av parafunktioner
Tekniske data
* Dentalkeramiskt material Typ 2, klass 1 enligt

DIN EN ISO 6872
* Bojhallfasthet och kemisk I6slighet enligt

DIN EN ISO 6872
Varningsanvisningar fér medicinska produkter
Biverkningar/véxelverkningar
Savitt kant idag finns inga risker eller biverkningar férknip-
pade med anvéndning av fasadkeramiken Cercon ceram kiss
eller dverpressningskeramiken Cercon ceram express.
Forutsatt korrekt beredning och anvandning av denna
medicinska produkt &r odnskade biverkningar ytterst sall-
synta. Immunreaktioner (t.ex. allergier) och lokala reaktioner
(t.ex. smakirritationer eller retning av munslemhinnorna)
kan dock aldrig helt uteslutas. Om o6nskade biverkningar
skulle upptrada (&ven vid misstanke), kontakta oss.
Vid overkanslighet hos patienten mot fasadkeramiken
Cercon ceram kiss eller dverpressningskeramiken Cercon
ceram express, eller mot ndgon komponent i dessa pro-
dukter, far denna medicinska produkt inte anvandas, eller
anvandas endast under strang 6vervakning fran lakare/
tandlékare. Ké&nda kombinationsreaktioner eller véaxelverk-
ningar mellan denna medicinska produkt och andra
produkter eller material som redan finns i munnen méaste
beaktas av lakare/tandlakare i samband med anvéndning
av denna medicinska produkt.
Ange vanligen all information enligt ovan fér behandlande
lakare/tandlékare om denna medicinska produkt skall
anvéndas for en specialtillverkning. Observera féljande
vid anvandning av bruksanvisningen och databladen.

2. Bearbetning

Modellférberedelse (figur 1)

 Etablera preparationsgrénsen.

* Applicera hardare pa verktyget.

¢ Applicera distanslack p& stumpen.

* For fasader, inlagg, palagg eller kronskelett.

Sakerhetsanvisningar

* Anvénd endast glasparlor (2—4 bar), ej aluminiumoxid,
for blastring av skeletten.

* Anvéand vattenkylning vid arbete med presskeramiker,
for att undvika lokal 6verhettning.

Séakerhetsanvisningar

* Andas inte in slipdamm.

Transport och lagring

* Skydda vatskor mot frost Forvara behallare val forslutna
och vid en temperatur 6ver 10 °C.
10°C JI Nedre temperaturgréns

® Pulver, pastor och pellets skall skyddas mot ljus, fukt
och vibrationer.

ol Forvaras torrt
* Skydda mot solljus
Observera féljande symboler pa produktetiketten:
REF Produktnummer
LOT Satsnummer
Y Anvands fore
A Observera bruksanvisning
@ Far ej ateranvandas

Kombinerbara vatskor
* Dentinmassor/incisalmassor etc.:

Ducera® Liquid SD

Ducera® Liquid SD Réd/Gul/Grén

Ducera® Liquid Form
* Farger/glasyrmassor:

Ducera® Stain Liquid
Cement
Folj tillverkarens rekommendationer for komposit.
Cergo Kiss helkeramiska restaureringar far inte cementeras
temporart och sedan anvandas. Cergo Kiss maste fixeras
med cement.
For att inte riskera att forsamra kvaliteten hos den slutgiltiga
cementeringen far temporar cementering endast géras
med eugenolfria cementprodukter.

Marknadslansering: April 2005

Vaxmodellering (figur 2)

Anvénd endast vaxmaterial som inte lamnar férbréannings-
rester. Anvand isolationsvatskan Isolit. For alla geometrier
som skall restaureras méste vaxmodelleringen ha en
tjocklek p& 0,7 mm (minsta vaggtjocklek: 2,5 mm). For
kindtander, bygg upp en reducerad anatomisk form i vax
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(inklusive den ocklusala profilen), allts& en sorts dentin-

karna, for att ge tillracklig stabilitet.

Stiftning (figur 3)

* \Vaxa en presskanal dar tjockleken &r som storst i
flodesriktningen (incisal for kronor, proximal for inlagg).
Kontrollera att presskanalens diameter inte &r reducerad
vid kontaktpunkten. Se till att kontaktytan &r stor.

® Presskanallangd for Cergo Press: 5-6 mm;
for Multimat® 2 Touch+Press: 2-3 mm.

 Placera alla pressobjekt vid sockelkanten pa samma
héjd, dvs. med objektkanterna p& samma niva. Detta
resulterar automatiskt i presskanaler av olika langd.
Detta &r fullt acceptabelt.

Upp till 0,6 g vaxvikt:

Inbaddning (figur 4)

 Placera mallringen p& mallformaren.

¢ Blanda inbaddningsmaterialet (Cergo fit eller Cergo fit
SPEED) enligt tillverkarens instruktioner. Vibrera mallen
latt for att undvika bubbelbildning, tills samtliga objekt
ar fullstéandigt tackta av inbaddningsmassa. Fyll upp
mallen utan vibrering.

* Satt p& malltolken fér att sakerstélla att mallens hojd ar
korrekt och att mallens bas far 90 graders vinkel i férhal-
lande till pressugnens pressriktning (Cergo Press). Nar
malltolken satts p& maste inbaddningsmassa tranga ut
fran tolkens 6ppning.

o Lat mallen sté tills inbaddningsmassan (Cergo fit eller
Cergo fit SPEED) har hérdat. Skydda mallen mot vibration.

Férvarmning (figur 5)

* Nér inbdddningsmassan har hardat, ta bort mallens
olika delar.

* Rengdr kontaktpunkterna mot malltolken och kontrollera
att vinkeln &r 90 grader. Mallen far inte “vicka”. Detta
skulle kunna medféra pressningsfel.

¢ Placera mallen i férvdrmningsugnen tillsammans med
pressverktyget av aluminiumoxid, vilket méste vara fritt
fran rester av keramiskt material. Férvarmningsugnens
bastemperatur beror pé valet av inbaddningsmassa
(se géllande bruksanvisning).

* Varm mallen fran rumstemperatur till 850 °C (se rekom-
mendationerna fran tillverkaren av inb&addningsmassan
for korrekt vérmningsprocedur).

¢ Vid anvéndning av inbaddningsmassan Cergo fit SPEED
kan mallen placeras direkt i ugnen, férvarmd till 850 °C,
efterhdrdning i 15 minuter.

a4

Pressning

o Aktivera pressprogrammet (se Pressprogram pa sid. 45)

* Ta ut mallen ur forvédrmningsugnen nar starttemperaturen
700 °C har uppnétts.

® Placera Cergo Kiss-pelletsen i mallkanalen.

o Satt pressverktyget pa plats.

* Placera omedelbart den preparerade mallen i pressugnen
(Cergo press) och starta pressprogrammet (fér Cergo
press: tryck pa startknappen en gang till).

® S& snart pressningsprocessen har avslutats (efter cirka
45 minuter), ta omedelbart ut mallen ur pressugnen och
14t den langsamt svalna till rumstemperatur.

Urformning (figur 6-7)

* Markera laget fér de pressade objekten med press-
verktyget.

o Gor ett djupt snitt i inb&dddningsmassan, helst med en
diamantbelagd eller sintrad stor karbidskiva, eller en
karbidskiva fér metallformar.

 Skilj den del av mallen som innehéller pressverktyget av
aluminiumoxid fran resten av mallen, genom att vrida i
motsatta riktningar.

* Ta bort all inb&dddningsmassa, &nda in till det pressade
objektet, genom polerbléstring (50 pm, 4 bar - ej roterande
munstycke). Var noga med att inte vidréra objekten.
Blastra bort den “inre cylindern” och avlagsna den yttre
ringen av inbaddningsmassa.

* S& snart objektet &r synligt, fortsatt blastra dver hela
dess yta med reducerat tryck (2 bar).

* Rengor pressverktyget av aluminiumoxid genom bléstring
med aluminiumoxid, samt skolj.

Slutbearbetning (figur 8)

* Kapa presskanalerna med vattenkylning och utan tryck.
¢ Restaureringar som ska emaljeras eller mélas ges slutlig
finish med ett diamantslipstift. Darmed bibehalls ytans

struktur.

* Rengdr objektet genom angsprutning (Aquaclean).

G4 inte fér nara objektet med munstycket (risk for lokal
overhettning).

Malningsteknik (figur 9)

 Detaljundersdkning av den keramiska ytan infor
fargbrénning (skiktteknik).

o Komplett fargundersokning efter pressning med P1-
och P2-pellets. Reproduktion av alla "V"-tandfarger.

« Oversiktlig eller detaljerad undersékning av alla
pressade pellets (mélnings- och skiktningsteknik).

* Anvand for alla CTE-anpassade keramiker.

¢ | princip kan alla pellets anvandas for kropp- och
incisalfarger.



Uppbyggnadsteknik (figur 10)

For fasader, inlagg och kronor, anvand skiktningsteknik
och Duceragold Kiss. Avsté frdn opakbranning och bérja
bygga keramiken pa samma s&tt som metallkeramiska
restaureringar. Branning av en keramisk skuldra pa
Cergo Kiss-skelettet rekommenderas inte av stabilitetsskal.

¢ Vid forberedelse av framtander och kindtéander,

skelettmaterial och fasadmaterial.

¢ For att forebygga spanningar, undvik skarpa

3. Allmanna rekommendationer for branning och pressning

Pressprogram

Cergo press Starttemp. Vakuum Varmning Sluttemp. Hallning Pressning Tryck

°C °C/min °C min min bar
Cergo Kiss 700 Cont 60 980 20:00 20:00 4,5
Multimat Starttemp. | Vakuum | Varmnings- Press- Vakuum Halinings- | Pressnings- Tryck
Touch&Press hast. ningsttemp. tid tid tid

°C hPa °C/min °C min min min bar
Cergo Kiss 700 50 60 960 40:00 20:00 20:00 2,7

Brénnsekvens
Allmant Forvarm- Torktid Vérmesteg- | Branntemp. Halltid Vakuum L&ngsam
brénnprogram ningstemp. ringshastighet|  temp. kylning
°C min °C/min °C min hPa

Skiktningsteknik
Dentin 1 450 6:00 55 800 1:00 50 -
Dentin 2 450 5:00 55 800 1:00 50 -
Emalj 450 3:00 55 790 1:00 - -
Korrigering 450 5:00 55 740 1:00 50 -
Malningsteknik
Maélning 450 3:00 55 800 1:00 - -
Emalj 450 3:00 55 800 1:00 - -

Som orientering: Glansen hos fasadmaterialet efter den forsta branningen bor vara jamforbar med den hos skelett i adelmetall

i GoldenGate System (figur 11: komplett krona). Ovan angivna vérden &r riktvérden och skall endast anvandas for orientering.
- Avvikelser i branningsresultatet kan férekomma. Branningsresultatet beror p& ugnseffekten och pa tillverkare, modell och alder. -

Riktvardena maste darfér anpassas individuellt vid varje branning. Vi rekommenderar en provbranning for att kontrollera ugnen.

Alla angivna data &r noggrannt sammanstallda och kontrollerade, men aterges utan ndgon som helst garanti for brannings-

resultaten. Glaseringen sker vid s& |8g temperatur som 800 °C med LFC-glasyr samt kropps- och incisalfarger.
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Praparationsanleitung/preparation guide

22109/0605/DB

Seitenzahne/ posterior teeth Frontz&hne /anterior teeth Onlays

Inlays Veneers

1,0-1,5 mm

0,6 mm

Bei der Préparation von

Front- und Seitenzdhnen
muss eine Reduktion der
anatomischen Form wie

oben angegeben erfolgen.
When preparing anterior and
posterior teeth the anatomical
shape should be reduced as

shown above.
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