DUROBOND

Instrukcja stosowania

ZL DuroBond klej kompozytowy, utwardza si¢ samoistnie po zmieszaniu (baza + katalizator),
rowniez istnieje mozliwos¢ utwardzenia swiattem. Kompozyt do utrzymywania
prefabrykowanych elementéw w statych lub ruchomych w uzupetieniach protetycznych.

Technika:

Luka klejenia nie powinna przekraczaé¢ 0,2 mm .

Nalezy doktadnie przepiaskowac tlenkiem glinu o $redicy . 250 mikronéw zewngtrzne
powierzchnie elementow , ktdre majg byc¢ taczone.

Oczysci¢ czesci klejone za pomoca myjki parowej lub acetonem .

Praca:

Przygotowane powierzchnie powinny by¢ tapane tylko pgsets .

W zaleznosci od potrzeb, dozowa¢ odpowiednig ilo$¢, rownomiernie bazg i katalizator, a
nastgpnie wymiesza¢ . Unika¢ pecherzykdéw powietrza.

Natozy¢ wymieszany kompozyt na wczesniej przygotowane elementy.
Klejone elementy dopasowac i pozostawi¢ w koncowym potozeniu.

Utwardzanie :

W przypadku utwardzania swiattem, zalecany czas utwardzania wynosi 3 minuty.

Czas utwardzania wynosi 20 minut , jesli DuroBond utwardza si¢ samoistnie .

Pozostawi¢ na 12 godzin przed zatozeniem protezy, tak azeby ZL DuroBond osiagnal swoja
petng twardos¢.

Przygotowanie:
Nadmiar materialu mozna tatwo usungé¢ po utwardzaniu stosujac standardowy frez.

Dzialanie:
ZL DuroBond utwardza si¢ w warunkach beztlenowych .
Pozostate warstwy na powierzchni utwardzone zostaja za pomocg dyspersji.

Dane techniczne:

Utwardzanie $wiatlem: 180 sek.

Wiasne utwardzenie: 20 min

Czas pracy od rozpoczecia mieszania: 2 min

Twardos$¢ koncowa zostaje osiggnigta po uptywie 12 godzin.



Przechowywanie:

ZL DuroBond musi by¢ przechowywany z dala od $wiatta. W lodowce w temperaturze oK. .
8-15 ° C. Po wyjeciu materialu z lodowki , nalezy odczekaé pot - godziny do osiaggnigcia
temperatury pokojowe;j.

Opakowanie :

ZL - DuroBond w kazdej strzykawce 2,5 g bazy i katalizatora.
Katalizator : czerwony

Pasta bazowa : biaty

1 bloczek do mieszania

1 szpatutka do mieszania

Skladniki:

Pasta bazowa :

Bis - GMA 4 %

Dimetakrylan 15 % uretanu
Heksanodiolem etan akrylany 14%
Bisfenol A 5% dwumetakrylowy
BIS - GMA etoksylowanego 10 %
Zel 51 % spiekane

Katalizatory , stabilizatory
pigmenty 1 %

Pasta katalizatora :

Polimetakrylowy kwas polycarbonic 4 %
Bis - GMA 22%

Dimetakrylan glikolu trietylenowego, 22%
Dwutlenek krzemu 47 %

Katalizatory 5 %



