Przeznaczenie in:joy jest nowym, gotowym do uzycia, $wiattoutwardzalnym
kompozytem do licowania struktur metalowych oraz uzupetnien
bezmetalowych. Posiada doskonate wtasciwosci fizyczne oraz umozliwia
doktadne odtworzenie koloru réwniez w przypadku niewystarczajacej ilosci
miejsca.

in:joy przeznaczony jest wytgcznie do zastosowania stomatologicznego.

Wskazania

o wktady, naktady i licowki

* korony w obszarze zebdw przednich i bocznych bez podbudowy metalowej
¢ licowanie koron i mostéw statych na podbudowie metalowej

¢ korony teleskopowe i zasuwy protetyczne

e suprastruktury na implantach

Wykonywanie petnych koron z kompozytu mozliwe jest do drugiego zeba
przedtrzonowego wtacznie. Jesli jest pewne, ze nie dojdzie do zbyt silnego lub
niefizjologicznego przecigzenia, mozna w wyjatkowych wypadkach wykonac z
materiatu in:joy naktady na trzonowcach.

Przeciwwskazania

Nie stosowac raczej w przypadku wystepujacego uczulenia na jeden ze sktadnikéw
zawartych w produkcie.

Zasady bezpieczenistwa

Ptyn do modelowania in:joy oraz opaker in:joy: Dziata draznigco na oczy i skére.
Przechowywac zbiorniki szczelnie zamkniete oraz w chtodnym i dobrze
przewiewnym miejscu. W przypadku kontaktu z oczyma przeptuka¢ natychmiast
woda i skonsultowac sie z lekarzem. W przypadku kontaktu ze skorg umy¢
natychmiast wodg i mydtem. Podczas pracy nosi¢ odpowiednie rekawice oraz
okulary ochronne.

Warunki bezpieczenstwa
Przestrzegac informacj zawartych w kartach charakterystki preparatu
niebezpiecznego.

Dziatania uboczne

Produkt zawiera monomery ulegajace polimeryzacji, ktére w przypadku alergii
moga wywotaé uczulenia skory. W przypadku pojawienia sie podraznien lub
znanych alergii na jeden ze sktadnikow zawartych w produkcie produktu nie nalezy
raczej stosowac. Unika¢ kontaktu ze skérg. W przypadku kontaktu z oczami lub
dtuzszego kontaktu z btong $luzowa przeptuka¢ natychmiast obficie wodg.

Tabela polimeryzacji

Transport i warunki przechowywania

Temperatura sktadowania -10 °C - 25 °C.

Unika¢ bezposredniego oddziatywania promieni stonecznych. Po pobraniu
materiatu natychmiast zamkna¢ pojemnik.

Nie stosowac produktu po uptywie jego terminu waznosci.

Przeznaczenie poszczegdlnych materiatow

Neutralna masa tgczaca do zwiekszenia wzajemnego potaczenia

Do ustalenia koloru bazowego i ewentualnie do charakteryzacji

Do charakteryzacji i podkreslenia obszaréw szyjkowych

Masa podstawowa uzupetniajgca
opaker

Do zharmonizowania i uzupetnienia ksztattu i koloru

Do uzupetnienia czesci btony $luzowej
Mozliwos¢

indywidualnego uksztattowania; Uzyskanie odbicia swiatta

Do charakteryzacji lub dopasowania odbudowy protetycznej do pozostatego
uzebienia

Srodek wspierajacy modelowanie oraz do odtworzenia warstwy dyspersyjnej

Do odizolowania gipsu i do zapobiegania powstania nowej warstwy dyspersyjnej
podczas koricowej
obrdbki uszlachetniajacej

Materiat Grubo$¢ Triad Eclipse” Uni XS Solidilite Spectramat
warstwy 2000 junior EX 230V

Min. Min. Min. Min.
Zamocowanie - 1 cure - - -
Funktionsopaker <0,4 mm 6 basic 1 1,5 7 5
Opaker <0,08 mm 6 basic 2 1,5 7 5
Transpa Akzent (neutral) <4,0 mm 6 basic 2 3 7 5
Cervikal Modifier <2,0mm 2 basic 3 1,5 5 2
Gingiva <2,0mm 6 basic 3 1,5 7 5
Zebina <2,0mm 6 basic 1 1,5 7 5
Masa brzegu siecznego <2,0mm 2 basic 3 1,5 5 2
Transpa Akzent <1,0 mm 2 basic 3 1,5 5 2
Farbki <0,2 mm 2 basic 2 1,5 5 2
Obrébka koricowa 2,0 mm 20 final 3 9 10

Wazne:

Odbudowa protetyczna musi zosta¢ umiejscowiona na potrzeby wykonania polimeryzacji zawsze w mozliwie najnizej znajdujacym sie miejscu urzadzenia do polimeryzacji.




Tabela dopasowania koloréw

BL ‘ Al ‘ A2 ‘ A3 ‘A3,5 ‘ A4 ‘ B1 ‘ B2 ‘ B3 ‘ B4 ‘ Cc1 ‘ c2 ‘ c3 ‘ ca | D2 | D3 | D4
Funktions-
opaker Neutralna masa taczaca do zwiekszenia wzajemnego potfaczenia
Opaker X X X X X X X X X X X X X X X X X
Extra | Extra . Extra mediun medium Extra me me
Cervikal lich ligh light ligh ligh d di
' ight | light light | dark | dark | '8Pt | jight iBht | jight | dark | dark | 9V U light
Modifier m m
Zebina X X X X X X X X X X X X X X X X X
Masa brzegu me me inte me inte me inte inte me me
siecznego di i ; soft ) ) ) . ) . .
soft soft soft iu diu nsiv soft diu nsiv soft diu nsiv nsi soft diu diu
m m e m e m e ve m m
Gingiva Do uzupetnienia czesci btony $luzowej
Transpa Akzent
Mozliwos¢ indywidualnego uksztattowania; Uzyskanie odbicia swiatta
Farbki Do charakteryzacji lub dopasowania odbudowy protetycznej do pozostatego uzebienia

1. Uksztattowanie konstrukgji

a) Minimalna grubos¢ czesci metalowej jest uzalezniona od stopnia twardosci
poszczegblnego stopu i nie powinna by¢ mniejsza od 0,4 - 0,5 mm; w przypadku
koron teleskopowych i stozkowych niezbedna jest dodatkowa stabilizacja
(Odnosnie szczegdtdw nalezy zapoznad sie z informacjami producenta stopu.

b) Modelowanie moze odbywac sie zgodnie z
kryteriami ceramiki z podbudowa metalowa. Przejscia miedzy metalem a
kompozytem powinny znajdowac sie zawsze poza obszarami obcigzenia.

c) W przypadku problematycznych sytuacji dot. zgryzu
moga zostac zintegrowane zatyczki metalowe.

d) Nalezy zatozy¢ mechaniczne retencje. W tym
przypadku nalezatoby zastosowac peretki retencyjne wielkosci 0,4 na obydwu
gornych jednych trzecich powierzchni licowanych i 0,2 mm w dolnej jednej
trzeciej (bez krysztatkdw retencyjnych).

Uwaga:
Nalezy uwazac na wystarczajacy przekrdj poprzeczny srodka taczacego celem
uniknigcia trwatych obcigzen oscylacyjnych.

2. Przygotowanie szkieletu metalowego

a) Nie polerowa¢ na wysoki potysk powierzchni, ktére majg by¢ licowane.

b) Oczysci¢ szkielet metalowy.

c) Wypiaskowaé powierzchnie, ktére bedg licowane (cisnienie: 2,5 — 3 bar/tlenek
glinu zgodnie z informacjami producenta stopu).

d) Oczysci¢ ponownie szkielet metalowy.

3. Potaczenie

Do uzyskania optymalnego potaczenia zalecane s nastepujace systemy wigzace:
MetalPrimer Il firmy GC, Rocatec® firmy 3M Espe, Alloy Primer firmy Kuraray.
Sposob postepowania jest zgodny z aktualng instrukcjg uzycia danego producenta.

4. Connector Basis
Do uzyskania doskonatego potaczenia na szkielet nalezy najpierw natozy¢

a) Natozy¢ Funktionsopaker na blok do mieszania i wymieszac.

b) Nanie$¢ rownomiernie przy pomocy specjalnego pedzelka; nalezy zwrdci¢
szczegdlng uwage na nawilzenie miejsc retencyjnych.

) Polimeryzacja zgodnie z tabelg polimeryzacji

5. Przygotowanie elementéw mostka

a) Celem wyréwnania poziomu elementdéw mostka
do licowanych koron, przed aplikacja opakera, nalezy natozy¢ i poddac
polimeryzacji

b) W tym celu nalezy natozy¢ na blok do mieszania

c) Materiat rozprowadzi¢ przy pomocy instrumentu, wymodelowa¢ i poddac
polimeryzacji (grubosé do 4 mm).

6. Opaker

Natozyé na blok do mieszania i wymieszac.

a) Nanies¢ przy pomocy specjalnego pedzelka réwnomiernie cienka pierwsza
warstwe opakera.

b) Polimeryzacja zgodnie z tabelg polimeryzacji

c) Przykry¢ catkowicie drugg warstwa szkielet metalowy.

d) Polimeryzacja zgodnie z tabelg polimeryzacji .

Uwaga:

Grubos¢ poszczegdlnych warstw powinna wynosic¢ < 70 um, poniewaz w innym
przypadku moze zostac¢ zaktécona optymalna polimeryzacja i tym samym nie
zostang osiggniete zaktadane wspétczynniki przyczepnosci.

7. Naktadanie warstw

Grubosci warstw w przypadku uzupetnien protetycznych na podbudowie
metalowej:

— w uzupetnieniach zebdw bocznych na powierzchniach zujgcych co najmniej 1,2
mm

— w uzupetnieniach zebdw przednich w obszarze brzegéw siecznych 0,8 — 1,0 mm

a) Odizolowanie modelu przy pomocy

b) Natozenie przeznaczonych do uzycia (przy pomocy
dotaczonej pokrywki ochronnej chroni¢ przed oddziatywaniem $wiatta).

¢) Uszczelnienie i koricowe naniesienie oraz zaadaptowanie mas w kolejnosci
zgodnie z wymaganiami estetycznymi.

d) Korekte ksztattu w przypadku materiatu nie naswietlonego mozna
przeprowadzi¢ za pomoca odpowiedniego instrumentu.

e) Celem utatwienia modelowania instrument moze zosta¢ namoczony w

f) Wstepnga polimeryzacje nalezy wykonad zawsze przed uzyskaniem zakfadanej
maksymalnej grubosci warstwy lub przed natozeniem nowej masy.

g) W wyniku kazdej polimeryzacji powstaje na powierzchni masy cienka, lekko
klejaca sie warstwa dyspersyjna; jest ona konieczna do zwigzania nastepne;j
warstwy. W zadnym przypadku nie nalezy jej usuwac.

h) Przed rozpoczeciem koricowej polimeryzacji uszlachetniajgcej, w celu uniknigcia
powstania warstwy dyspersyjnej, nalezy nanies¢ cieniutkg warstwe

i) Polimeryzacja wstepna i uszlachetniajagca odbywa sie zgodnie z tabelg
polimeryzacji .




Uwaga:

Polimeryzacja wstepna i uszlachetniajaca sg niezbedne do uzyskania odpowiednich
parametrow technicznych (poréwnaj z tabelg polimeryzacji ).
8. Petne olicowanie struktur metalowych

Uzupetnienia w obszarze zebéw przednich i bocznych od strony wargowej:

Grubos¢ warstwy: 0,6 —2,0 mm
Uzupetnienia w obszarze zebdw przednich na brzegach siecznych

Grubos$¢ minimalna:  0,8—1,5mm

Grubo$¢ maksymalna: 2 mm Uzupetnienia w obszarze zebéw

bocznych na powierzchniach zujacych:

Grubo$¢ minimalna: 1,2 mm

Grubo$¢ maksymalna: 2 mm

9. Odbudowy protetyczne bez zawartosci metalu Do wykonania uzupetnienia
bezmetalowego z materiatu in:joy konieczna jest preparacja z zaokraglonym
prostym katem wewnetrznym typu chamfer lub preparacja z zaokraglonym
katem typu shoulder.
Uzupetnienia w obszarze zebdw przednich i bocznych od strony wargowej:
Grubos¢ warstwy: 0,6 —2,0 mm
Uzupetnienia w obszarze zeb6w przednich na brzegach siecznych
Grubo$¢ minimalna:  1,2-2 mm
Grubos¢ maksymalna: 2 mm Uzupetnienia w obszarze zebéw
bocznych na powierzchniach zujacych:
Grubo$¢ minimalna: 1,2 mm Grubos$¢ maksymalna: 2 mm
a) Zblokowac podcienie
b) Odizolowac obszary brzegowe, punkty stycznosci, stupki i okluzyjne
powierzchnie modelu przeciwlegtej szczeki przy pomocy

c) Warstwy nalezy nanies¢ przy pomocy odpowiedniej
do tego elastycznej topatki i wymodelowac.

d) Grubosci poszczegdlnych warstw nie mogg przekracza¢ 1 mm, ew. nalezy
wykonaé wstepng polimeryzacje.

e) Powierzchnie nalezy wygtadzi¢ pedzelkiem zwilzonym w

f) Prace umiesci¢ w urzadzeniu do polimeryzacji i przeprowadzi¢ proces
utwardzania zgodnie z tabelg polimeryzacji

10 . Farbki
Jesli uzupetnienie ma zostac ucharakteryzowane farbkami , nalezy
Jje zawsze naniesc jako kolejng warstwe (np. przy pomocy ).

Farbek in:joy nie mozna mieszac¢ z masami. Mozna natomiast ze sobqg mieszac
pasty do malowania w celu uzyskania specjalnych efektéw kolorystycznych.

Uwaga:

Do mocowania mniejszych czesci materiatu, np. masy Transpa Akccent lub farbki,
sprawdzito sie zastosowanie stomatologicznej recznej lampy polimeryzacyjnej np.
SmartLite(DENTSPLY).

Obrabianie/Polerowanie Koricowe nadanie ksztattu moze odbyé sie
bezposrednio po koricowym uszlachetnieniu i po usunigeciu warstwy izolacyjnej.
Zalecane s do tego odpowiednie instrumenty z metalu hartowanego.
Polerowanie mozna wykonac przy pomocy dostepnych w handlu materiatéw i
instrumentéw do polerowania. Metodami optymalnymi sa:

Metoda 1: Polerowanie wstepne: Szczotka z koziego wtosia i pasta pumeksowa
5.000 upm lub Opal (renfert)

Woysoki potysk: Szczotka ,,bawetniak”

Na koniec: Oczysci¢ i wypolerowaé wetng polerska

Metoda 2: Polerowanie wstepne i wysoki potysk:

Szczotka Buffalo i Legabril Diamond (Metalor)

Na koniec: Oczyscic i wypolerowaé wetng polerska
orekty ksztattu po polimeryzacji koricowej

11. Korekty mozna przeprowadzi¢ na juz spolimeryzowanych
ostatecznie powierzchniach licowych.

a) Doktadnie zmatowie¢ powierzchnie i nastepnie oczysci¢ na sucho.
b) Rozprowadzi¢ cienko i rGwnomiernie
powierzchni, ktéra ma zosta¢ poddana korekcie.
c) pozostawic na krétko, zeby zadziatat; nie poddawac
polimeryzacji.
d) Uzupetnienie ksztattu przy pomocy niezbednych materiatéw.
e) Polimeryzacja zgodnie z tabelg polimeryzacji na

na catej



ROZWIAZYWANIE
PROBLEMOW

Przyczyna

Zalecenia

Strzykawka

Zablokowany otwér

* Nasadka zamykajgca nie zostata ponownie natozona prawidtowo po uzyciu i
materiat ulegt polimeryzacji pod wptywem Swiatta.

 Strzykawke zamkna¢ natychmiast po pobraniu materiatu.

Brak przyczepnosci migdzy

metalem- primerem/opakerem

Szkielet nie zostat
odttuszczony

* Ttuszcz na powierzchni w wyniku dotknigcia palcami, rekawicami itp

* Nie dotykac juz obrobionych powierzchni.

* Niewystarczajgce oczyszczenie i niewystarczajace piaskowanie

* Powtdrzy¢ piaskowanie szkieletu i oczysci¢ strumieniem pary.

* Uszkodzone urzadzenie do wytwarzania pary

* Sprawdzi¢ urzadzenie do wytwarzania pary.

* Zanieczyszczona dysza powietrza

* Nie nalezy stosowac dyszy powietrza, poniewaz powietrze moze by¢ zabrudzone
olejem. (z reguty nie jest to konieczne, poniewaz podgrzanie szkieletu goracg para
powoduje naturalne ulotnienie sie wszystkich czasteczek wody).

* Zastosowanie srodkéw do usuwania lub srodkéw czystosci w kapieli
ultradzwigkowej.

* Stosowac tylko urzadzenie do wytwarzania pary.

Zta przyczepnosé

* Niewystarczajace piaskowanie

* Dla kazdego stopu stosowac poprawny srodek do piaskowania oraz prawidtowe
cisnienie.

* Niewystarczajaca ilos¢ srodka taczacego

* Sprawdzi¢ uzycie systemu taczacego.

* Pierwsza warstwa podstawowa za gruba (opaker)

* Natozy¢ opaker zgodnie z instrukcja.

Opaker

Opaker nie poddaje sie
polimeryzacji

* Wnetrze urzadzenia zabrudzone

* Oczysci¢ powierzchnie lustrzane.

* Uzupetnienie protetyczne potozone za wysoko

 Jezeli to mozliwe, wybraé miejsce potozone nizej.

Farbki

brak polimeryzacji

* Uzupetnienie protetyczne potozone za wysoko

o Jezeli to mozliwe, wybra¢ miejsce potozone nizej.

Materiat kompozytowy

brak polimeryzacji

* Zbyt gruby

* Przestrzega¢ maksymalnej grubosci do polimeryzacji.

* Nieprawidtowy czas polimeryzacji

* Ponowna polimeryzacja.

zta przyczepnos¢ warstw
nachodzacych na siebie

* Usung¢ warstwe dyspersyjng podczas tworzenia

* Odnowi¢ warstwe dyspersyjna.

* Usung¢ warstwe dyspersyjng podczas tworzenia

* Odnowi¢ warstwe dyspersyjna.

Pecherze powietrza

* Niewystarczajaca adaptacja miedzymateriatowa podczas nanoszenia

¢ Otworzy¢ uszkodzone miejsce i wykonac korekte.

Polerowanie

Niewystarczajgca
jednolitos¢ powierzchni

* Nieodpowiednie materiaty szlifujgce lub pasty polerskie

* Powtdrzy¢ czynnosci od przygotowania powierzchni .

trata potysku

* Zte przygotowanie powierzchni

* Niewystarczajgca polimeryzacja

* Wykona¢ ponownie polimeryzacje oraz powtérzy¢ czynnosci od przygotowania
powierzchni




