Celtra Press investment

Szybki przewodnik
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Proporcje mieszania: 100g; 22ml.

Przygotowacd i umy¢ narzedzia (miske do mieszania, mikser, szpatute).

Przygotowad pierScien ostaniajgcy.

Umiesci¢ kanaty zgodnie z instrukcjg uzycia Celtry Press.

Jesli uzywane sg woskowe $rodki zmniejszajgce naprezenie, nalezy ostroznie osuszyc i nie
pozostawiac resztek.

Szybkie przetwarzanie? Przygotuj stoper.

Odmierzy¢ odpowiednig ilosé ptynu.

Odmierzy¢ odpowiednia ilos¢ proszku.

Wsypac proszek do ptynu. UWAGA: Przy szybkim przetwarzaniu nalezy zacza¢ odlicza¢ czas
(20 minut!).

. Przemieszac wstepnie przez okoto 30 sekund.
11.
12.
13.
14.
15.

Zamkna¢ pojemnik w prézni na 30 sekund.

Zacza¢ proces mieszania (60 sekund).

Wypetnic¢ pierscien ostaniajacy.

Dla szybkiego wypalania: wiozyé bezposrednio, po uptywie 20 minut.
Sprawdz poprawne utozenie w piecu.

Specyfikacja techniczna

Proporcje mieszania (proszek:ptyn) 100g: 22ml
Czas mieszania (w prézni) 60 s
Czas przetwarzania 4,5 -9 min
Czas wigzania 5,5-12 min
Ekspansja 0,3-1,2%
Wytrzymatosé na zginanie 4 -15 MPa
Proporcje mieszania
Rozmiar pierscienia 100g 200g PressMaster
Pierscien ostaniajacy Pierscien ostaniajacy Investment ring
Proszek 100 g 200 g 420g
Ptyn 22 ml 44 mi 92 ml




Proporcje mieszania w zaleznosci od stopnia koncentracji

100g 200g Pressmaster
Proszek 100 g 200 g 420 g
Ptyn 22 ml 44 mi 92 ml

Proporcje mieszania = Ptyn : Woda (dest.) w ml
25% 5,5:16,5 11,0:33,0 23,0:69,0
30% 6,5:15,5 13,0:31,0 27,5:64,5
35% 7,5:14,5 15,5:28,5 32,0:60,0
40% 8,0:13,0 17,5:26,5 37,0:55,0
45% 10,0:12,0 22,0:24,0 41,5 :50,5
50% 11,0:11,0 22,0:22,0 46,0 : 46,0
55% 12,0:10,0 24,0:20,0 50,5:41,5
60% 13,0:9,0 26,5:17,5 55,0:37,0
65% 14,5:7,5 28,5:15,5 60,0:32,0
70% 15,5:6,5 31,0:13,0 64,5:27,5
75% 16,5:5,5 33,0:11,0 69,0:23,0
80% 17,5:4,5 35,0:9,0 73,5:18,5
85% 18,5:3,5 37,5:6,5 78,0:14,0
90% 20,0:2,0 39,5:4,5 83,0:9,0

Rekomendowany stopien koncentracji

Celtra Press

Wtasne sugestie:

Inlay Wosk CAD CAM 35% - 45%

Onlay Wosk CAD CAM 35% - 45%

Korony przednie Wosk CAD CAM 50% - 60%
Adapta

Korony trzonowe Wosk CAD CAM 50% - 60%
Adapta

Most 3-4 punktowy

Wosk CAD CAM
Adapta

55% - 65%

Nalezy pamietaé, ze liczne parametry przetwarzania (np. temperatura, materiat, mieszanie prézniowe

itd.) mogg wptyna¢ na dopasowanie pracy oraz, ze powyzsze zalecenia mogg by¢ odpowiednio

dostosowane.




