Instrukcja uzytkowania bloczkow pritidenta

Najlepsze rezultaty z bloczkami pritidenta mozliwe sg do uzyskania przy frezowaniu na sucho. Jezeli
zas obrabiane przeprowadzane jest na mokro, rekomendujemy uzywania jedynie czystej wody, bez
chtodziw i innych dodatkéw. Ponadto radzimy takze wyczyscié filtr. Dlaczego?

Chtodziwa i inne dodatki wptywajg na transparencje i mogg prowadzi¢ do zmiany koloru bloczka.
Podejscie pragmatyczne: polecamy skorzysta¢ z drugiego zbiornika!

Zalecenia dotyczgce ustawien parametréw:

e grubos¢ marginesu ustawié na 150um.

e zmieni¢ opcje frezowania na tryb delikatny.

e w oprogramowaniu CEREC software wybraé materiat ,,inCoris TZI”

e sposrdd opcji rozmiaru bloczka przetgczyé na: ,,medi S” lub ,40/19”

e na kazdym bloczku wydrukowany jest jego wspotczynnik powiekszenia — F
musi on zosta¢ wprowadzony recznie np.: *Z 229005

Zalecenia dotyczace synteryzacji:

e Koniecznie wysuszy¢ przed synteryzacja!
W przypadku mokrego frezowania, pozostawié¢ bloczek do wyschniecia przed wtozeniem
materiatu do pieca. Czynnosc ta uchroni prace przed peknieciami.

e Rekomendowany program wypalania:
Zaczynajac od temperatury pokojowej pieca nalezy jg zwiekszac z czestotliwoscig
10 °C/min az do osiggniecia 1,450 °C. W tej temperaturze nalezy wypala¢ prace przez 2
godziny, a nastepnie chtodzi¢ o 10 °C/min z powrotem do temperatury pokojowej. W
zaleznosci od pieca, chtodzenie w sposéb naturalny zaczyna sie przy okoto 600 °C.

Symulacja rekomendowanego programu wypalania
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e Szybkie wypalanie moze zostac przeprowadzone pod okre$lonymi warunkami.
Dla koron i mostéw z maksymalnie trzema punktami: zacza¢ od temperatury pokojowej
podnoszac o 10 °C/min az do uzyskania 1500 °C. Czas wypalania w tej temperaturze to 30

minut, nastepnie nalezy chtodzi¢ prace o 40 °C/min z powrotem do warunkéw pokojowych.

Symulacja szybkiego programu wypalania

1500°C — 30 minut

0 30 60 90 120 150 180

Czas [min.]

e Uzywanie opcji CEREC SpeedFire obecnie nie dziata.

Zalecany sposob synteryzacji. Praca przed i po procesie spiekania.
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