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Kiss
Ogodlne zalecenia dotyczace wypalania

Uzytkowanie i przeznaczenie nowych mas

Kiss Artist Kit

Action - i dentyny

Zawsze nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w instrukcji uzytkowania
Cercon ceram Kiss, Duceragold Kiss i Duceram Kiss. Tam znajda Panstwo
dane dotyczace przeznaczenia produktu, przeciwwskazania, ostrzezenia i
wskazowki odnosnie bezpieczenstwa, jak rowniez dane techniczne.

Cercon ceram Kiss

Corn Creme
Przezierny, podobny do opalescentnych mas szkliwnych; Modyfikator; do zastosowania w przyszyjkowej czesci _
stuzy do uwydatnienia koloréw z grupy D; nadaje sie takze warstwowania dentyny; mozna go mieszaé lub uzywaé solo. Wygrzewanie Czas Temp. Czas . Powolne
do naprzemiennego uktadania mamelonéw. Program wstepne suszenia Przyrost koncowa utrzymania Préznia studzenie
°C min °C/min °C min hPa min

Butter Marble Liner 1 575 8:00 55 970 1:00 50 -
Przezierny, podobny do opalescentnych mas szkliwnych; Modyfikator; do zastosowania w przyszyjkowej czesci )
stuzy do uwydatnienia koloréw z grupy B; nadaje sie takze warstwowania dentyny; mozna go mieszaé lub uzywaé Liner 2 575 8:00 55 960 1:00 50 -
do naprzemiennego uktadania mamelonow. samodzielnie. Margin 1+ 2 450 6:00 55 850 1:30 50 )
Honey Chocolat Dentyna 1 450 5:00 55 830 1:30 50 -
Przezierny, podobny do opalescentnych mas szkliwnych; Modyfikator do dodatkowego przyciemniania ciemnych
stuzy do uwydatnienia koloréw z grupy A; nadaje sie takze koloréw; do zastosowania na catej powierzchni zeba; mozna Dentyna 2 450 5:00 55 820 1:30 50 -
do naprzemiennego uktadania mamelonow. go mieszac lub uzywac solo. Glazura 450 3:00 55 800 1:00 _ 6:00
Lavender Korekta (Final Kiss) 450 5:00 55 680 1:00 50 6:00
Przezierny, podobny do opalescentnych mas szkliwnych; .

e 0 et i i iy Final Shoulder (F-SM) 450 5:00 55 680 1:00 50 6:00

stuzy do uwydatnienia koloréw z grupy C; nadaje sie takze
do naprzemiennego ukfadania mamelonéw.

Dentyna fluoryzujaca

Gray Inside (Gl)

Jedyna w swoim rodzaju fluoryzujaca dentyna, za pomoca
ktérej mozna ukry¢ jasne kontury podbudowy przy brzegu
siecznym uzupetnienia.

Masy dzigstowe

Gum 3
Uzupetnienie do Gum 1 i Gum 2 — masy bardzo wysycone
kolorem

Gum 4
Uzupetnienie do Gum 1 i Gum 2 — masy bardzo wysycone
kolorem
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Transparentna masa efektowa

Transpa Red (TR)
Przydatna do indywidualizacji zebéw z grupy koloréw
zawierajgcej czerwienie.
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Gum 3

W ostatnim wypalaniu nalezy zawsze przeprowadzi¢ powolne studzenie: dotyczy to rowniez korekt uzupet-
nien protetycznych noszonych na prébe.

Temperatura wypalania musi by¢ dostosowana do ilosci wypalanych punktow.
Od pieciu do dziesieciu punktéw - konieczne jest podwyzszenie temperatury o +5°C do +10°C; powyzej dziesieciu
punktéw — konieczne jest podniesienie temp. o +10°C do +20°C.

Podane tu wartosci sa danymi orientacyjnymi i stuza wytacznie jako punkt odniesienia. Mozliwe sa réznice w
wynikach wypalania, gdyz zaleza one od wydajnosci danego pieca, jego wieku, ilosci przepracowanych godzin czy
tez producenta. Dlatego dane orientacyjne nalezy indywidualnie dopasowac w kazdym cyklu wypalania. Zalecamy
dokonywanie wypalania prébnego dla skontrolowania pieca. Wszystkie wartosci zostaty przez nas starannie przygo-
towane i sprawdzone, jednak nie stanowig gwarancji uzyskania doskonatych wynikéw.



Kiss
Ogdlne zalecenia dotyczace wypalania

Duceragold Kiss Duceram Kiss — stopy szlachetne
Program Degunorm Wygrzewanie Czas Temp. Czas
Program wstepne suszenia Przyrost koncowa utrzymania  Préznia Sezonowanie
Wygrzewanie Czas Temp. Czas °C min °G/min °C min hPa
wstepne suszenia Przyrost wypalania utrzymania Préznia Sezonowanie
°C min °C/min °C min hPa Oksydacja Nalezy przestrzega¢ doktadnych parametréw obrobki danego stopu.
Oksydacja 575 0:00 55 780 5:00 50 - Pasta Neutral 575 7:00 55 900 3:00 50 -
Degunorm classic Base 575 7:00 55 780 1:00 50 - Stopy Bio Opaker pasta 575 7:00 55 900 3:00 50 -
Opaker pasta 575 7:00 55 780 1:00 50 - Opaker proszek 575 5:00 55 900 3:00 50 -
Margin 1 450 5:00 55 780 1:00 50 - Konwencjonalne Opaker pasta 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
; . . stopy
Margin 2 450 5:00 55 780 1:00 50 - szlachetne Opaker proszek 1+2 575 5:00 55 930 2:00 50 -
Dentyna 1 450 6:00 55 780 1:00 50 3min/720°C Margin 1 575 7:00 55 920 1:00 50 _
Dentyna 2 450 5:00 55 780 1:00 50 - Margin 2 575 7:00 55 920 1:00 50 _
Glazura 450 3:00 %5 70 1:00 - - Dentyna 1 575 6:00 55 910 1:00 50 -
Korekta (Final Kiss) 450 2:00 55 720 1:00 50 50 Bez powolnego
. . studzenia, Dentyna 2 575 4:00 55 900 1:00 50 -
Final Shoulder 450 2:00 55 720 1:00 50 - np. Degudent Kiss Glazura 575 3:00 55 890 1:00 _ _
Sezonowanie lub studzenie we wszystkich cyklach poczawszy od programu Dentyna 1 tacznie z cyklem glazury dla Korekta 575 4:00 55 880 1:00 50 -
Degunorm Epo i Ecqnollqv Au: sgzor)owaé 3 mip w 720°C lub studzi¢ przez 5 min do temp. 680°C, alternatywnie Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 _
przestrzega¢ odpowiednich poziomow studzenia.
Dla Degunorm logic - bez sezonowania lub studzenia. Dentyna 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3min/850°C
Powolne studzenie
Podane tu wartosci sa danymi orientacyjnymi i stuzg wytacznie jako punkt odniesienia. Mozliwe sg réznice w przy WAK/CTE Dentyna 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3min/850°C
wynikach wypalania, gdyz zaleza} one o«_:i wydajrllos'_;ci dar_lego pieca, jego wi,eku, ilqéci przepracowanth godzin czy powyzej 14,6 um/m-K i N
tez producenta. Dlatego dane orientacyjne nalezy indywidualnie dopasowa¢ w kazdym cyklu wypalania. Zalecamy Glazura 575 3:00 55 890 1:00 - 3min/850°C
dokonywanie wypalania prébnego dla skontrolowania pieca. Wszystkie wartosci zostaty przez nas starannie przygo-
towane i sprawdzone, jednak nie stanowig gwarancji uzyskania doskonatych wynikow.
Uwaga: Duceram Kiss - stopy nieszlachetne
Prosze przestrzega¢ nastepujacej procedury przy suszeniu wstepnym w przypadku prac noszonych na prébe dla
hydrotermalnej ceramiki Duceragold Kiss: Wygrzewanie Czas Temp. Czas Powolne
e Uzupetnienie nagrza¢ do temperatury 80 — 90°C i poddac suszeniu przez 30 min, a w przypadku wigkszych prac Program wstepne suszenia Przyrost koncowa utrzymania Préznia Sezonowanie tudzeni
przez 60 do 90 minut, az wilgo¢ powstata w czasie noszenia pracy oraz powstaty nalot organiczny zostanie °C min °C/min °C min hPa studzenie
wysuszony.
* Nastepnie prace nalezy oczyscié¢ parownicg lub w zaleznosci od stopnia zabrudzenia poddaé piaskowaniu tlenkiem Oksydacja Nalezy przestrzega¢ doktadnych parametrow obrébki danego stopu.
glinu 50 pm i usuna¢ caty nalot organiczny.
e Uzupetnienie ponownie podda¢ nagrzewaniu z powolnym przyrostem temperatury na minute — ok. 5-10°C/min Bonder 575 7:00 55 980 2:00 50 - -
do 450°C i w tej temperaturze utrzymac prze z kolejng godzine. ] ]
e Po zakonczeniu tych etapéw przeprowadzi¢ korekte uzupetnienia. Opaker pasta 575 7:00 55 950 2:00 50 - -
Opaker proszek 575 5:00 55 950 2:00 50 - -
Margin 1+2 575 7:00 55 930 1:00 50 - -
Dentyna 1 575 6:00 55 920 1:00 50 3min/850°C do 600°C
Dentyna 2 575 4:00 55 910 1:00 50 3min/850°C do 600°C
Glazura 575 3:00 55 890 1:00 - 3min/850°C do 600°C
Korekta 575 4:00 55 880 1:00 50 3min/850°C do 600°C
(Final Kiss) Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 - -

Studzenie rozprezajace do temperatury bazowej (podstawowej) powinno zosta¢ przeprowadzone niezaleznie od warto$ci WAK/ CTE.
Nalezy dodatkowo uwzgledni¢ parametry podane przez producenta stopu. Aby wyréwnac zte przewodzenie ciepta stopéw nieszlachetnych, zalecamy, aby
w przypadku mostéw 5-punktowych podwyzszy¢ temperature lub przedituzy¢ program wypalania dentyn.

Podane tu warto$ci sa danymi orientacyjnymi i stuzg wytacznie jako punkt odniesienia. Mozliwe sa réznice w wynikach wypalania, gdyz zalezg one od
wydajnosci danego pieca, jego wieku, ilosci przepracowanych godzin czy tez producenta. Dlatego tez dane orientacyjne nalezy indywidualnie dopasowac
w kazdym cyklu wypalania. Zalecamy dokonywanie wypalania prébnego dla skontrolowania pieca. Wszystkie wartoséci zostaty przez nas starannie przygo-
towane i sprawdzone, jednak nie stanowig gwarancji uzyskania doskonatych wynikow.



DeguDent

Forma do wykonywania probek wypalania

Ceramiki do licowania sg bardziej czute na zbyt niska temperature (wtasciwosci fizyczne jak WAK
i wytrzymatos$é nie moga wowczas zosta¢ poprawnie ustawione) niz wypalenie w zbyt wysokiej

temperaturze.

Wypalenie w zbyt wysokiej temperaturze mozna rozpozna¢ po zaokraglonych brzegach uzupetnie-
nia. Nalezy wéwczas obnizy¢ temperature wypalania (o ok. 5-10°C).

Sposéb postepowania

Prosze wykona¢ prébke z masy Transpa
Clear. W tym celu mase nalezy zmiesza¢ z
ptynem SD, wtozy¢ w forme do wykonania
prébek i odsaczy¢ recznikiem papierowym.
Szpatutkg usunaé nadmiar masy z formy i
lekko wygtadzi¢.

Tak wykonana probke z masy Kiss Transpa
Clear nalezy umiesci¢ na cienkim listku waty
do wypalania, utozonej na pinach i podstaw-
ce do wypalania w ksztatcie plastra miodu.
(ryc.1i2)

Ryc. 1: Ufozenie probki w pofowie dfugosci
promienia podstawki.

Ryc. 2: Fragment z ryc. 1

Prébke nalezy wypali¢ na tym samym programie, co uzupetnienia, czyli zgodnie z instrukcja Kiss.

-> Wskazéwka

Ze wzgledu na wspomniane przyczyny
konieczne jest uzyskanie odpowiedniego
stopnia wypalenia ceramiki. W przeciwnym
razie nie uzyskamy optymalnego wyniku
wypalania, co moze prowadzi¢ niekiedy (w
przypadku znacznego niedopalenia) do po-
wstania peknie¢ i odpryskow. Aby ceramika
zostata dobrze wypalona, ogélny program
wypalania nalezy odpowiednio dopasowac
do posiadanego pieca (z jego indywidualny-
mi parametrami i wydajnoscia). Aby ustali¢
odpowiednie temperatury wypalania dota-
czyliémy forme do wykonywania prébek.

! Wazne

Przy wykonaniu prébek prosze stosowac
zawsze podstawki do wypalania i piny,
ktore sg uzywane na co dzien do pracy w
laboratorium. Tylko wtedy sporzadzenie
prébek bedzie odzwierciedlato codzienna
prace (korona/most), gdyz podstawka do
wypalania i piny maje istotny wptyw na
uzyskanie konkretnego stopnia wypalanial
(Patrzryc. 1/ryc.2)

Probke nalezy utozy¢ zawsze na wysokosci
wypalania koron i mostéw; nie mozna ich
umieszczaé bezposrednio na podstawce
do wypalania.

Rezultat

Czas na oceng probki.

¢ Jak wygladaja kanty?
Ostre, perfekcyjne kanty czy raczej
zaokraglone?

¢ Jaki potysk ma prébka?
Idealnie umiarkowany potysk czy zbyt
duzy lub zbyt maty?

Probke nalezy potozy¢ na papier w kratke. Jesli ceramika wypalita sie dobrze, kratki beda widoczne
ale niezbyt ostro; masa wykazuje transparencje (poréwnaj ryc. 3).

Ocena

Srodki

Prébka swiadczy od dobrych parametrach
wypalania. Niezaokraglone kanty, umiarkowany
potysk i przeziernosé.

Przy tak ustawionych parametrach moga
Panstwo pracowa¢ ceramika Kiss zgodnie
z instrukcja i podanymi tam programami.

Probka wykazuje zdecydowanie wyzszy
potysk, a kanty sa lekko zaokraglone

Panstwa piec przepala lekko. Nalezy troche
obnizy¢ temperature wypalania (5 — 10°C),

a nastepnie ponownie wykona¢ prébke (poza
tym wszystkie inne parametry cyklu jak podano
w tabeli).

O tak uzyskana réznice temperatury nalezy
obnizy¢ WSZYSTKIE podane w instrukcji
temperatury koricowe, co bedzie odpowiadaé¢
Panstwa indywidualnemu ,wspétczynnikowi
korekty”

Czas suszenia

Wypalanie dentyny Wﬂf;;;me Cza;;\;!é%l;‘z:;:’anla Przyrost k;-l;el::r::\,l;la utr:{zr::nia Préznia s'zzcvivzc:::a
°C min °C/min °C min hPa
Duceragold Kiss 450 5:00 55 780 1:00 50 -
Duceram Kiss 575 6:00 55 910 1:00 50 -
Cercon Ceram Kiss 450 5:00 55 830 1:30 50 -

! Wazne

Aby dobrze dopasowac¢ parametry wypalania poprzez wykonanie prébek, piec musi by¢ rozgrzany,
czyli powinien uzyskac¢ stabilng temperature wygrzewania wstepnego.

Probka wykazuje zdecydowanie niski potysk.

Panstwa piec nie dopala.

Nalezy podwyzszy¢ temperature koncowa

0 5-10°C i wykonaé nowa probke (na programie
zgodnym z tabela). Proces nalezy powtarza¢ tak
dtugo, az prébka bedzie posiadata kanty

i wykazywata umiarkowany/$redni potysk oraz
transparencije.

Tak uzyskang réznice w temperaturze koncoweyj
nalezy przenies¢ na WSZYSTKIE wydrukowane
w instrukcji temperatury koncowe w programach
wypalania (réwniez dla opakerow).

Ryc. 3

Probka gorna: Piec lekko przegrzewa.
Probka dolna: Z takim wynikiem mozna
kontynuowac prace.

-> Wskazowki

Starzenie sig piecow i standardy kalibraciji
ustalone przez producentéw piecéw
wpltywaja na temperature wypalania. Z tych
powodéw cyfrowy komunikat na displayu
pieca odbiega od rzeczywiscie zadanej
temperatury we wnetrzu pieca.

Dlatego wynik uzyskany na prébce jest
decydujacy.

W przypadku wypalania wigkszych
uzupetnien lub wielu matych uzupetnien
konieczne jest dostarczenie wigkszej
energii.

Prosze woéwczas podwyzszy¢ temp
wypalania dentyny o 10-20°C, zaleznie od
wielkosci wypalanych obiektow.
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Fascynacja

Protetyka

DeguDent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
D-63457 Hanau-Wolfgang
www.degudent.de

DeguDent GmbH

Biuro Dentsply De Trey

Ul. Pilchowicka 9/11 D e u D e n t
02-175 Warszawa

Tel. 22 825 72 08, degudent@dentsply.pl, A Dentsply Company

www.degudent.pl



