DeguDent

A Dentsply Company

LFC Ceramika niskotopliwa
instrukcja stosowania

Przeznaczenie

¢ LFC jest hydrotermalng ceramika stomatologiczng przeznaczong specjalnie do niskotopliwych
napraw ceramicznych oraz korekt koron i mostkdw licowanych przy pomocy Duceram® Kiss jak
rowniez do wykonywania inla’dw, onlay’dw i naktadek - licowek na gtdwnym modelu.

¢ Wytgcznie do zastosowania stomatologicznego

Przeciwwskazania
* Nadaje sie tylko do powyzej wymienionego zakresu wskazan

Ostrzezenia w stosunku do wyrobow medycznych:

Gdy wymienione wyroby medyczne s w odpowiednisposdb obrabiane i stosowane, niepozgdane dziatania
uboczne mogg wystgpi¢ niezwykle rzadko. Tym niemniej reakcje obronne (np. uczulenia) i/lub miejscowo
wystepujace zaniki czucia (np. podraznienia smaku lub podraznienia btony $luzowej ust) nie mogg zosta¢ w
zasadzie w petni wykluczone. Gdyby wystapity niepozgdane dziatania uboczne — réwniez wtedy, gdyby
pojawity sie watpliwosci — prosimy o poinformowanie

nas o tym. W przypadku nadwrazliwosci pacjentéw na ceramike licujgcg LFC lub na niektdre z jej sktadnikéw,
nie wolno stosowac tego wyrobu medycznego lub moze by¢ stosowany wytgcznie pod scistym nadzorem
lekarza/ dentysty prowadzgcego leczenie. Lekarz/dentysta musi uwzgledni¢ podczas stosowania tego wyrobu
medycznego znane reakcje zwrotne lub oddziatywania wzajemne wyrobu medycznego z innymi znajdujgcymi
sie juz w jamie ustnej wyrobami medycznymi czy tez surowcami. Prosimy o przekazanie powyzej
wymienionych informacji prowadzgcemu leczenie lekarzowi/dentyscie, jezeli ten wyréb medyczny ma byé
uzyty jako sktadnik do przygotowania innego materiatu.

¢ Nie wdychac pytu szlifierskiego
Wskazowki bezpieczenistwa

Podczas stosowania nalezy przestrzega¢ instrukcji sposobu uzycia oraz zatgczonych informacji z
zakresu bezpieczenstwa.



Ogdlne wskazéwki dotyczace LFC
Zasady stosowania i ogdlne zalecenia dot. wypalania

Dane techniczne

* Wspdtczynnik rozszerzalnosci termicznej zebiny: 11,1 um/mK (25-400 °C)
e Ceramika stomatologiczna, typ 1, klasa 2—8 wg DIN EN ISO 6872

o Wytrzymatos¢ na zginanie i rozpuszczalno$é chemiczna wg DIN EN ISO 6872

Transport i warunki przechowywania

e Chroni¢ ptyny przed mrozem. Dokfadnie zamkniete

zbiorniki nalezy przechowywaé w temperaturze powyzej 10 °C.

¢ Przechowywac proszek w miejscu zabezpieczonym przed wilgocig i Swiattem oraz w miejscu,
gdzie nie wystapig wibracje.

*Przechowywaé w miejscu suchym

eChronic¢ przed swiattem stonecznym

Nalezy stosowac sie do nastepujacych symboli znajdujacych sie etykietkach
REF Numer produktu

LOT Numer frachtu

&  Przydatny do uzycia do dnia

! Przestrzegad sposobu uzycia

Ciecze w réznych kombinacjach

* Bonder/Opaker w proszku: Ducera Liquid SD, Ducera Liquid Form

* Masy przyszyjkowe: Ducera Liquid Quick

* Dentyny/Masy brzegu siecznego itp.: Ducera Liquid SD, Ducera Liquid Form
¢ Farbki/Masy glazurowe: Ducera Liquid Stain improved

¢ |zolacja: Ducera Sep Isolating Fluid

Piec ceramiczny

Celem osiggniecia optymalnych rezultatéw, nalezy upewnic sie, ze zostang uzyskane temperatury
w okreslonym czasie niezbedne do wypalania. Jezeli zajdzie taka koniecznos¢, nalezy ustawic
odpowiednio parametry pieca.

Zasady stosowania

Ogodlne naprawy i korekty ceramiczne

Wykonaé ostroznie piaskowanie metalowej konstrukcji przy pomocy tlenku glinu 110-150 pum.
Nastepnie nalezy doktadnie oczysci¢ mostek. Nie nalezy w zadnym wypadku miesza¢ opakera LFC
z opakerem w ptynie, lecz z ptynem do modelowania. Odkryte czesci metalowe nalezy pokry¢
opakerami LFC. Wypalac¢ zgodnie z instrukcjg wypalania dot. napalanie LFC (rys. 1).
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Nastepnie naktadane sg warstwy mas LFC (rys. 2).
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Masy LFC mogg zostac natozone bezposrednio na gtadkie powierzchnie i wypalone bez potrzeby
poddawania ich wczesniejszej obrébce. Obszary przejscia nalezy wygtadzié i wypolerowac polerka
gumowa lub pastg diamentowa. Naprawione mostki przy pomocy LFC po wypaleniu (rys. 3).
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Korekty i optymalizacja powierzchni ceramicznych podbudéw

W wyniku pdzniejszego zastosowania mas LFC lub SM-L mozna zwiekszy¢ doktadnos¢ dopasowania
réwniez po wypaleniu potyskowym. Przed zastosowaniem tych mas nalezy zakonczy¢ wszelkie
korekty zwigzane z doborem koloru. Na potrzeby izolacji stupka nalezy stosowa¢ materiat
izolacyjny . Stupek nie moze zosta¢ zamkniety (zte dziatanie izolacji). Wybrane masy LFC zgodnie ze
wskaznikiem LFC mieszane sg z przeznaczonymi do tego cieczami i naniesione na podbudowy, ktére
wymagaja korekty(rys. 4).
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Poprzez delikatne poklepywanie przy jednoczesnym odsysaniu praca umieszczona jest na gtdwnym
modelu. Po doktadnym osuszeniu masy LFC praca jest ostroznie zdjeta z modelu i wypalona zgodnie z
instrukcjg wypalania (rys. 5).
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Obszar przejscia miedzy LFC a ceramikg licujgcg z zawartoscig metalu powinien zostaé poddany
obrébce przy pomocy polerek gumowych a nastepnie wygtadzony i wypolerowany pasta
diamentowa. Gotowa korona (rys. 6).
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Ceramiczne inlay’e, onlay’e i naktadki.

Do wykonania inlay’dw, onlay’dw i naktadek mogg znalez¢ zastosowanie, wg aktualnego stanu
techniki, systemy modeli, ktére umozliwiajg naprawe stupkdéw w gtéwnym modelu. W wyniku
zastosowania mas LFC zostata rozwinieta technika umozliwiajgca rezygnacje z takich specjalnych
systemoéw modeli. W prosty, racjonalny i niedrogi sposdb mozna wykonaé ceramiczne inlay’e i
nakfadki. Masy LFC zapewniajace rozpraszanie $wiatta bez zaktécen oraz wyjgtkowo jednolite
powierzchnie nadal sg przyktadem do nasladowania pod wzgledem estetyki, okluzji i niewywierania
negatywnego oddziatywania na przyzebie. Po wypetnieniu formy do dublowania z wykorzystaniem
masy do stupka Ducera Lay Superfit zostaje nadpalona na zachowanym stupku ceramiczna powtoka z
Duceram Kiss, ktdra jest nastepnie przeniesiona na model gtdwny. Przy pomocy mas LFC praca
utozona jest warstwami odpowiednio do ksztattu i koloru, zdjeta z gtéwnego modelu i wypalona na
wacie do wypalania. Ze wzgledu na duzg réznice w wypalaniu miedzy Duceram Plus badz Duceram
Kiss i LFC nawet w przypadku niekorzystnych pod wzgledem geometrycznym inlay’éw nie wptywa to
juz negatywnie na wysokga doktadnos¢ dopasowania ceramicznej powtoki.

Poszczegdlne etapy pracy:
Przygotowanie gtéwnego stupka.

Przy pomocy lakieru dystansowego Ducera Lay wykonywana jest na gtéwnym stupku odpowiednia
szczelina cementowa. Lakier dystansowy powinien znajdowaé sie ok. 1 mm przed granica preparacji.
Nalezy zablokowa¢ podcienie (rys. 7).

Dublowanie stupka przy pomocy wysokogatunkowej masy do powielania, np. Forma-sil (rys. 8).
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Po ostroznym oddzieleniu gtdwnego stupka forma do dublowania zalana jest przy pomocy masy do
stupka Ducera Lay Superfit. Stupek masy do zatapiania

powinien by¢ mozliwie jak najmniejszy. Nalezy dokfadnie przestrzega¢ podanych w instrukcji
proporcji mieszaniny masy do stupka Ducera Lay. Ostrozne oddzielenie stupka Ducera Lay Superfit.
Czas utwardzania i proces spiekania opisane sg w instrukcji Ducera Lay Superfit.

Po zakonczonym procesie spiekania naniesiona zostaje pasta Connector na catej powierzchni
ochtodzonego stupka Ducera Lay Superfit. Pasta Connector powinna zostac naniesiona delikatnie
poza granice preparacji celem ewentualnego unikniecia podniesienia krawedzi w trakcie dalszego
wypalania (rys. 9).

Zadaniem nastepujgcego zaraz potem wypalania Connector jest zasklepienie stupka Ducera® Lay oraz
wykonanie dobrego potgczenia miedzy stupkiem a naktadang na niego ceramika. Wypalanie
Connector przeprowadza sie z reguty dwa razy stosujgc ten sam program wypalania i moze zostac
powtdrzone, az powierzchnia stanie sie rwnomiernie szczelna i btyszczaca (rys. 10).
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Na potrzeby wykonania wypalania Connector nalezy przestrzegac instrukcji uzycia Ducera Lay
Superfit lub pasty Connector. Po wypaleniu Connector naktadana jest warstwami powtoka bazowa
na schtodzonym kikucie z wykorzystaniem odpowiedniej ceramiki licujacej (rys. 11).
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Nalezy pamietac¢ o tym, ze ogniotrwaty stupek pochtania duzo ciepta. Dlatego tez nalezy podnies¢
temperature wypalania o ok. 30 °C celem uzyskania bardzo dobrego efektu spiekania na catej
gtebokosci ceramiki licujacej. Predkos¢ wzrostu temperatury powinna wynosi¢ przynajmniej 99
°C/min. Po wypaleniu nalezy wyréwnac powstate straty w wyniku efektu kurczenia sie, az ceramiczna
powtoka bedzie bez zarzutu. Nalezy przestrzegaé programu wypalania. Nalezy pamietac o tym, zeby
podbudowa z ceramiki licujgcej wysokotopliwej ceramiki posiadata wystarczajgce wymiary.



Nastepnie wypiaskowac ostroznie Ducera Lay Superfit szklanymi peretkami 25-50 um pod ci$nieniem
ok. 1.5 bar i dopasowac¢ do modelu gtéwnego (rys. 12).
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Jezeli to konieczne, model nalezy odizolowa¢ materiatem izolacyjnym . Na koniec ostrozne
ponowne odfozenie do modelu gtéwnego i uzupetnienie formy przy pomocy mas LFC bezposrednio w
modelu (rys. 13).
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Powtoka ceramiczna powinna zosta¢ umocowana przy pomocy substancji faczacej do stupka LFC,
poniewaz tylko tego typu wypalenie substancji tgczgcej jest zapewnione bez pozostawiania resztek
(ilos¢ wielkosci gtowki szpilki jest wystarczajaca).

Na koniec zdjg¢ ostroznie odbudowe z gtéwnego modelu i wypali¢ na wacie do wypalania (rys. 14).
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Po wykonaniu obrébki ceramiczng prace zakonczy¢ poprzez zastosowanie wypalania potyskowego
(rys. 16).
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Poprzez zastosowanie masy glazurowej uzyskuje sie dodatkowo zamkniecie powierzchni.
Ogodlne zalecenia dotyczace wypalania

Ogdlny program wypalania (wypalanie rdzeniowe lub powtoka bazowa) na potrzeby techniki inlay i
licowania

Temperatura Czas Stosunek | Temperatura Czas Préznia
podgrzewania | suszenia nagrzewania | wypalania | wygrzewania
(°C) (min.) (°C/min.) (°C) (min.) (hPa)
Napalanie 450 1 55 700 1 50
;-eg}’g;’a'a”‘e 450 6 55 680 1 50
fémfa'a”‘e 450 3 55 670 1 50
‘F’)Vo{yg,ig’\}'v‘; 450 2 55 650 1-2 =

Ogolny program wypalania (wypalanie rdzeniowe lub powtoka bazowa) na potrzeby wykonania
korekt ceramicznych

Temperatura Czas Stosunek | Temperatura Czas Préznia
podgrzewania | suszenia nagrzewania | wypalania | wygrzewania
(°C) (min.) (°C/min.) (°C) (min.) (hPa)

Spiekanie 575 5 55 100 5 -
DypaRloDAcl .3 4 55 970 1 50
b 575 6 99 940 1 50
Zebina LFC 1* 450 6 55 680 1 50
Zebina LFC 2* 450 3 55 670 1 50
Polysk LFC* 450 2 55 650 1-2 -

*Zastosowanie tych parametrow wypalania tylko po usunieciu ogniotrwatego kikuta



Nalezy pamietaé zawsze o fazie temperatury oraz chtodzeniu odprezajgcym okreslonego stopu badz
tez je odpowiednio dopasowac. Wskazdéwki dotyczace innych parametréw wypalania mozna uzyskaé
w instrukcji obstugi lub uzycia danej ceramiki Kiss.

Podane tutaj wartosci sg wartosciami modelowymi i stuzg wytgcznie za punkt odniesienia. Mozliwe sg
pewne rdéznice w uzyskanych rezultatach podczas wypalania. Uzyskane rezultaty podczas wypalania
uzaleznione sg od wydajnosci uzytego pieca oraz od producenta i jego okresu uzytkowania. Wartosci
modelowe muszg wiec zostaé indywidualnie dopasowane do kazdego procesu wypalania. Celem
sprawdzenia pieca zalecamy przeprowadzenie prébnego wypalania. Wszystkie dane zostaty przez nas
doktadnie sporzadzone i sprawdzone, tym niemniej przekazujemy je bez udzielania na to gwarancji.



