MAGNUM H75

Stop dentystyczny do protez szkieletowych na bazie Kobaltu

Co 63
Cr 29
Mo 6,5
Inne C, Si, Fe, Mn
Temperatura —Zakres topienia 1322 = 1400 °C
Gestos¢ 83g/cm?
Twardos¢ Vickersa 406HV10
Wydtuzenie w procentach po zerwaniu 42%
Granica zZlamania 690 MPa
Modut sprezystosci 210 GPa

Stop MAGNUM H75 charakteryzuje sie duzg ptynnoscig, umozliwiajgcg wykonywanie bardzo cienkich odlewdéw,
o grubosci do dwéch dziesigtych milimetra, oraz strukturg molekularng zapewniajacg uzyskiwanie gtadkich i
jednolitych powierzchni mato pokrywajgcych sie tlenkami. Stopy MAGNUM H75 spetnia norme: ISO 6871-1.

WSKAZOWKI DLA UZYTKOWNIKOW
Wygrzewanie
Wygrzewac pierscien zgodnie ze wskazdéwkami podanymi przez producenta masy ostaniajace;.
Temperatura wygrzewania: 950°C - 1050°C.

Topienie i odlewanie w odlewni indukcyjnej wyposazonej w wiréwke
Wiozy¢ do tygla kilka kostek metalu, w ilosci proporcjonalnej do wielkosci wyrobu. Wiaczy¢ odlewnie i upewnic
sie, ze dziata ona na maksymalnej mocy, tak aby doprowadzi¢ do stopienia metalu w najkrétszym czasie. Po
catkowitym stopieniu i zniknieciu cienia warstwy tlenkdw, wigczy¢ wiréwke.

Topienie i odlewanie palnikiem z zastosowaniem wiréwki

Wigczyé palnik i wyregulowac go w taki sposéb, aby niebieski rdzen osiggnat dtugos¢ okoto 4mm. Umiescic kostki
w tyglu ceramicznym. Poruszac palnikiem nad tyglem wykonujac ruch okrezny w celu zapewnienia jednolitego
podgrzewania. Po catkowitym stopieniu kostek i zniknieciu cienia tlenkdw, wigczy¢ wirdwke.
Piaskowac wyrdb korundem o granulometrii 125-250pum po czym kontynuowac obrobke stosujac wiasne metody
czyszczenia.
Ponowne wykorzystywanie nadlewoéw:
Najlepsze wyniki uzyskuje sie stosujgc nowy stop; istnieje jednak mozliwos¢ wykorzystania jeszcze jeden raz tego
materiatu pod warunkiem dodania takiej samej ilosci nowego metalu i pod warunkiem, ze pochodzi on z tej samej
partii towaru.

OSTRZEZENIA | SRODKI OSTROZNOSCI

1) Stopy Kobaltowo-Chromowe mogg rzadko powodowac zapalenia skéry u oséb wrazliwych. Zaleca sie
wykonanie testu (Patch test).

2) Przed umieszczeniem protezy nalezy sprawdzi¢ czy w jamie ustnej pacjenta nie ma innych elementéw
metalowych. W przypadku obecnosci innych metali moze wystgpic zjawisko “tuku elektrycznego”.

3) Wszystkie nasze dostawy posiadajg numer identyfikacyjny partii towaru. W celu utatwienia mozliwosci
odszukania zaleca sie wpisanie tego numeru do karty pacjenta.

4) Sproszkowany metal oraz wyziewy (dym) sg niebezpieczne dla zdrowia. Podczas odlewania i polerowania
nalezy wtgczy¢ odpowiednie urzadzenie pochtaniajgce (wyciag).



