MASTER

Press Speed

Specjalna masa ostaniajaca wigzana fosforanami
przeznaczona do wykonywania form do ttoczenia ceramik.
Moze by¢ stosowana w szybkim procesie wygrzewania.

TYLKO DO UZYTKU W TECHNICE DENTYSTYCZNEJ PRZEZ
WYKFALIFIKOWANY PERSONEL

INFORMACIJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

| 1.WSKAZANIE

Master Press Speed to specjalistyczna masa ostaniajaca wigzana
fosforanami, przeznaczona do wykonywania form do ttoczenia ceramiki.
Master Press Speed nalezy zmieszac z roztworem koncentratu Master.
Zalecenia dotyczace pracy z materiatem

Parametry pracy Zalecana wartosc

Temperatura proszku i ptynu 21-23°C
Stosunek mieszania 100g:24 ml
Czas mieszania w prézni 180s

Predkos¢ mieszania *) 320 - 450 obr. /min

Czas obrdbki 6 —8 min

*) Zalecamy uzywanie mieszadet prozniowych spetniajgcych powyzsze parametry.

2.WAZNE WSKAZOWKI

Do mieszania masy Master Press Speed nalezy uzywac oddzielnych
pojemnikdw i czystych szpatutek.

Masa Master Press Speed nie moze mie¢ kontaktu z gipsem, poniewaz
moze to spowodowacd uszkodzenie ceramiki ttoczone;j.

Koncentratu ptynu Master nalezy chronié przed zamarzaniem!
Najlepsze i state wyniki mozna uzyska¢ przechowujac proszek i ptyn w
temperaturze 21 - 23 °C.

3.STEROWANIE EKSPANSJA

Master Press Speed nalezy zmiesza¢ z roztworem koncentratu ptynu
Master.

Rozciericzajgc koncentrat z wodg destylowang mozna sterowac ekspansjg
masy, uzyskujac optymalne dopasowanie.
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Zalecane stezenia:

Ceramika ttoczona ok. 950 °C P K Plyn Mast Woda
(IPS e.max Press®, Finesse®) rosze n Master destylowana
- 100 12 [13] ml 12 [11] ml
Korqna InIaY 3 50-[55]% g [13] [11]
powierzchniowy 200 g 24 [26] ml 24 [22] ml
-i2- 100 13 [14] ml 11 [10] ml
InIaYl i2 ' 55-(60]% g
powierzchniowy 200 g 26 [28] ml 22 [20] ml
Ceramika ttoczona ok. 1050 °C P K Ptyn Woda
(IPS Empress® Esthetic, HeraCeram) rosze Master destylowana
- 100 16 [17] ml 8[7] ml
Korqna Inlay3 65-1701% g [17] [7]
powierzchniowy 200 g 32 [34] ml | 16 [14] ml
_i2- 100 17 [18] ml 7 [6] ml
InIaY 1-i2 . 70-1751% g (18] [6]
powierzchniowy 200¢g 34 [36] ml | 14 [12] ml

Uwaga: Na dopasowanie uzupetnienia wptywa wiele parametréw (np. temperatura, materiat uzyty
do modelowania itp.), zatem dopuszczalne s3 odstepstwa od wyzej wymienionych zalecen.

4.MIESZANIE MASY OStANIAJACE)

Przygotowany roztwér koncentratu Master wlac do czystego pojemnika, a
nastepnie wsypac proszek i zamieszaé przy uzyciu czystej szpatutki.
Nastepnie umiesci¢ pojemnik z masg w mieszadle prézniowym i miesza¢
przez 180 sekund.

. Wazne przy mieszaniu mas ostaniajacych
Powtarzalne wyniki mozna uzyska¢ tylko pod warunkiem doktadnego
przestrzegania stosunku i czasu mieszania

5.ZATAPIANIE

Zmieszang mase ostaniajagcg Master Press Speed nalezy wla¢ do formy przy
lekkich wibracjach tak, aby nie powstaty pecherze powietrza. Nastepnie
forme nalezy pozostawi¢ na 30 minut w miejscu nienarazonym na
poruszanie do momentu zwigzania. Nastepnie nalezy sprawdzi¢, czy forma
stoi stabilnie. W razie potrzeby nalezy usuna¢ ewentualne nawisy.

6.WYGRZEWANIE

Masa Master Press Speed posiada odpowiednie wtasciwosci pozwalajgce na
jej wygrzewanie metodg na szybko. Aby uzyskac¢ powtarzalne wyniki nalezy
przestrzegac nastepujacych parametréw:

Czas wigzania 30 min

Temp. wygrzewania 850°C

Czas wygrzewania 50 min (100 g), 60 — 90 min przy wigkszych formach

Po uptywie czasu wigzania wynoszagcym 30 minut (mierzonym od momentu
zmieszania proszku i ptynu) forme nalezy natychmiast umiesci¢ w piecu
nagrzanym do temperatury 850 °C.

7.TLtOCZENIE

Podczas procesu ttoczenia nalezy przestrzegac zalecen znajdujacych sie w
instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta ceramiki.

8.UWALNIANIE Z MASY OStANIAJACE)

Po zakoriczeniu procesu ttoczenia forme nalezy pozostawic¢ do schtodzenia
w temperaturze pokojowej, a nastepnie usung¢ mase. Nalezy przestrzegac
zalecen producenta ceramiki — piaskowanie pod niskim ci$nieniem

Dodatkowe wskazéwki techniczne:

e Masy ostaniajace zawieraja kwarc. Nalezy unika¢ wdychania powstajacego pytu!
Niebezpieczeristwo uszkodzenia ptuc (sylikoza, rak ptuc). Zaleca sie uzywanie maski
ochronnej typu FFP 2.

e W procesie wygrzewania pow. 200°C wytwarza sie amoniak, ktdry dziata draznigco
na drogi oddechowe.

e Masy ostaniajace wigzane fosforanami nie powinny nigdy mie¢ kontaktu z
urzadzeniami, materiatami i naczyniami uzywanymi do mieszania gipsu.

o Nieuzywane pojemniki do mieszania nalezy przechowywac zawsze wypetnione
wodg.

e Uzywane naczynia, szpatutki itp. nalezy zawsze czysci¢ przy uzyciu wody, nie
stosowac zadnych srodkéw myjacych, technicznych itp. Ma to negatywny wptyw na
wigzanie masy ostaniajace;j.

e Wystepuje ryzyko poparzenia, wszystkie formy po zakoriczonym procesie
wygrzewania nalezy niezwtocznie umiesci¢ w piecu do ttoczenia.

Gwarancja: Dzieki systemowi zarzgdzania jakoscig firma Silesia Dental zapewnia
doskonatg jakos¢ swoich produktéw. Zalecenia dotyczace pracy z materiatem opierajg
sie na wartosciach, ktdre zostaty przebadane w laboratorium doswiadczalnym
producenta. Uzyskanie tych wartosci mozliwe jest tylko w przypadku doktadnego
przestrzegania zalecen dotyczgcych pracy z tym materiatem.

Uzytkownik sam ponosi odpowiedzialno$¢ za obrébke produktow.

Firma Silesia Dental nie odpowiada za nieprawidtowe wyniki, poniewaz nie ma wptywu
na proces opracowywania materiatu.

Ewentualne roszczenia moga dotyczy¢ tylko, jakosci produktu.

Wyprodukowano w UE
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SiLESIA DENTAL

55-300 Sroda $laska
Komorniki ul. Polna 31
www.silesiadental.pl



