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Instrumenty obrotowe
do obrébki i polerowania
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w technice
dentystycznej
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w
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Te ekonomiczne, wzmacniane silikonem polerki
pracujg szybko i efektywnie przy obrébce

wielu materiatéw takich jak stopy ztota

i tworzywa akrylowe. Nasze biate polerki silikonowe
sg wyjatkowo dobre przy redukcji i polerowaniu
ceramiki.

Polerki

uniwersalne

EVE UNIVERSAL biate EVE UNIVERAL czarne EVE UNIVERSAL niebieskie

U Usuwanie pozostatosci i formowanie Wygtadzanie Potysk
N Uniwersalne polerki silikonowe do usuwania Uniwersalne polerki silikonowe do wygtadzania Uniwersalne polerki silikonowe do polerowania
pozostatosci i nadawania ksztattéw w ceramice, stopow metali szlachetnych. stopow metali szlachetnych i ceramiki na potysk.
I stopach metali, tworzywach akrylowych i lakierach.
V Ziarnistos¢: gruba Ziarnisto$¢: $rednia Ziarnisto$¢: $rednia
E Zalecane RPM: 7.000-10.000 obr/min Zalecane RPM: 7.000-10.000 obr/min Zalecane RPM: 7.000-10.000 obr/min
S : F . | . ’ .
A * ' ..
Symbol: R22 R17 L22 122 RZZm R17m L22m [22m RZZBL RATEL LE22BL LS18BL
Nr zamdwienia: 11111 11112 11151 11121 11211 11212 11251 11221 MG TEG2 MET MEF2
Rozmiary(mm): 22x3 17 x2.5 22 x4 22 x1 22x3 17 x 2.5 22 x4 22 x1 22x3 17 x2.5 22 x4 18x 345
ISO Nr: 656 900 372533 220 658 900 372533 170 656 900 303 533 220 656 900 371 533 220 636 900 372528 220 638 900 37258 220 638 900 03523 220 638 900 371 523 220 658900 372523 220 AR T2 B T G 5 B R0 TR
e -
Symbol: L2 36 cr o3 L18m SEm CTm Com LS15BL SEEL CTBL C12BL
Nrzaméwienia: 11152 1131 11143 1142 11252 11231 11243 11242 11673 11663 1821 HEsh
Rozmiary(mm): 18 x 3.5 6 x 24 7 x 20 9x20 18 x 3.5 6 x 24 7 x 20 9 x 20 15x2.5 6 x 24 7 x 20 12 x 20
ISO Nr: 658900 303 533 180 658900 133533 060 658900 114 533 070 658900 114533 090 58 900 303 523 180 658 900 133 523 080 638 900 14 523 070 58 900 114 523 090 58 900 303 523 150 58 900 133 523 060 658 900 114 523 070 658 900 114 523 120
EVE Polerki montowane EVE Polerki montowane EVE Polerki montowane
Zalecane RPM: 7.000-10.000 obr/min ziarnistosc: gruba Zalecane RPM: 7.000-10.000 obr/min Zalecane RPM: 7.000-10.000 obr/min

Fiarristasé Srednia

Symbol: H1 H4 H8 H9 H1m H4m H8m HO9m H20m H1BL H4BL H20BL
Nr zamowienia: 13201 13204 13208 13209 13220 13401 13404 13408 13409 13420 13601 13604 13620

Rozmiary(mm): 5.5x 15 5x16 11 x2 11 x25 14 x 12 55x15 5x 16 11 x2 1 x25 14 x 12 55x15 5x16 14 x 12
ISO Nr: 658104 243523065 636 104292523080 G104 372528110 6581043145230 638104 113533140 668104 243523055 658104202523080 GG 104372623110 6501043045210 65104 113523 140 663104 243 523 055 653104 292523 050 663104 113 523 140




Scierne szlifowanie
do ceramiki,

stopow metali _
i twardych materiatow

EVE DIASYNT PLUS

Wysokiej jakosci, syntetycznie wzmocnione, Scierne, kamienie” diamentowe do szlifo-
wania ceramiki zwlaszcza ceramiki tlenkowej. Odporny na wysoka temperature tacznik
zastosowany pomiedzy krysztatami diamentowymi sprawia, ze Diasynt Plus ma szerokie zasto-
sowanie w obrébce materiatow, ktére wymagaja wysokiej stabilnosci brzeznej. Szczegdlnie
zostaty wynalezione na potrzeby obrobki bardzo odpornych materiatéw takich jak tlenek cyrkonu
czy tlenek glinu, gdzie ich zalety, w poréwnaniu do innych narzedzi, staly sie oczywiste.
Diasynt Plus gwarantujg ekstremalnie wysokie wiasciwosci zbierajace przy minimalnym wy-

twarzaniu temperatury, co pozwala na ochronge materiatu podczas pracy i zapobiega powsta-
waniu mikropekniec¢.

EVE DIASYNT PLUS | | EVE DIADUR®

Usuwanie pozostatosci i formowanie Usuwanie pozostatosci i formowanie Usuwanie pozostatosci i formowanie

Wysokiej jakosci, syntetycznie wigzane, scierne Wysokiej jakosci, syntetycznie wigzane, scierne Ceramicznie wigzany scierny "kamien” diamentowy
”kamienie” diamentowe do ceramiki, szczegdlnie ”kamienie” diamentowe do ceramiki, szczegélnie do usuwania pozostatosci i nadawania ksztattow
ceramiki tlenkowej. ceramiki tlenkowej. w ceramice i stopach metali.
Ziarnisto$¢: gruba Ziarnisto$¢: $rednia Ziarnisto$¢: $rednia
Zalecane RPM: 8.000-12.000 obr/min M Zalecane RPM: 8.000-12.000 obr/min Zalecane RPM: 10.000-15.000 obr/min
Symbol: DYP-8g DYP-9g DYP-13g DYP-14g DYP-15¢g DYP-8m DYP-9m DYP-13m DYP-14m  DYP-15m DD-8 DD-9 DD-13 DD-14
Nr zaméwienia: 19158 19156 19154 19155 19157 19168 19166 19164 19165 19167 17628 17619 17626 17627
Rozmiary(mm): 12x2 11.5x3 4x10 5x13 15x3 12x2 11.5x3 4 x10 5x13 15x3 12x2.5 11.5x3 4x11 5x13
ISO Nr:

8051040454120 805104014534 M5 805104 173534040 805104 107534050 805104 042 534 150 805104044 524120 805104014 52415 805104173 524040 805104 107524050 805104 042 524 150 865 104 044 525120 865104 014 625 115 865104 173 525 040 865 104107 525,050

Polerki diamentowe B A ¢

do ceramiki
tlenkowej

EVE DIACERA

Dwustopniowy system diamentowy do polerownia ceramiki, szczegdlnie zale-
cany do struktur z tlenku cyrkonu i ceramik tlenkowych. Te polerki wypetnione
specjalnie wyselekcjonowanymi krysztatami diamentowymi nadajg sie ide-
alnie do obrobki i korekt struktur z tlenku cyrkony. Obrébka i polerowanie stru-
ktur ceramicznych jest bardzo utatwione. Do trudnej obrébki zalecamy $cierne
"kamienie” EVE DIASYNT PLUS.

EVE DIACERA

Wygtadzanie i polerowanie wstepne Polerowanie na wysoki potysk B .

va P ep y poly Zestaw do polerowania HP321
Dwustopniowy system diamentowy do polerownia ceramiki, Dwustopniowy system diamentowy do polerownia ceramiki, 9 elementoéw w idealnej kombinacji.
:‘.Izczkegolnlﬁ zalecany do struktur z tlenku cyrkonu i ceramik slzczkegolnlﬁ zalecany do struktur z tlenku cyrkonu i ceramik DYP-8g. ['¥F-13y. DY -14g, SL20DCMA,

eNKOWych.  ziamistosé: érednia tlenkowych. Ziarnistos¢: drobna H2DCmf HaDCmf, SL2000C, H2DC , HED:
Zalecane RPM: 7.000-12.000 obr/min Zalecane RPM: 7.000-12.000 obr/min
| | | | |

Symbol: L26DCmf  SL20DCmf LS18DCmf  H2DCmf H8DCmf R17DCmf L26DC SL20DC LS18DC H2DC H8DC R17DC

Nr zamdwienia: 15214 15205 15818 15814 15816 15822 15213 15204 15817 15813 15815 15821

Rozmiary(mm): 26 x 2 20 x 1 18 x2.5 4x13 11 x2 17 x 2.5 26 x 2 20 x 1 18 x2.5 4x13 11 x2 17 x2.5

ISO Nr:

B03104303524260  803104303524200  B03104303524180  B03104 243524040 803104372524 10 803900372524 170 803104303514260 803 104303514200 B03104303514180 803104243514 040 803104372514 M0 803900372514 170




EVE DIAPOL®

Trzystopniowy, diamentowy system do zbierania, wygtadzania

i polerowania na wysoki potysk ceramiki i stopéw metali. Bardzo krotki
proces i doskonate efekty polerowanie bez pasty sprawiajg, ze polerki
EVE DIAPOL sg idealnym ekonomicznym narzedziem do korekt

po finatowym wypaleniu ceramiki a jako$¢ polerowania jest znakomita
w poréwnaniu z tradycyjnym sposobem postepowania.

Scierne T

szlifowanie
do ceramiki ?

a E
EVE DIAPOL® - THE ORIGINAL

Usuwanie pozostatosci i formowanie

Polerki z ”czystym” diamentem do usuwania
pozostatosci i formowania w ceramice i stopach
metali.

Ziarnisto$¢: gruba

Zalecane RPM: 5.000-10.000 obr/min

Wygtadzanie

Polerki z ”czystym” diamentem do wygtadzania
ceramiki i stopéw metali.

Ziarnistos¢: srednia
Zalecane RPM: 5.000-10.000 obr/min

Polerowanie na wysoki potysk

Polerki z ”czystym” diamentem do ”lustrzanego”
wykonczania ceramiki bez stosowania
dodatkowego wypalania lub glazury.
Odpowiednie rowniez do stopéw met
Ziarnisto$¢: drobna

Zalecane RPM: 5.000-10.000 obr/min
g %

St HF 113

21 piecaz

2 x 77THP 6 x R22, 5 x L22,
H1, S3D/30HR, R17D/77HR,
H19D, H8D, H2D

TT T°

Symbol: L26Dg SL20Dg L26Dmf SL20Dmf L26D SL20D HP 113
Nr zaméwienia: 17226 15201 17126 15002 15126 15203 19963
Rozmiary(mm): 26x2 20x1 26 x 2 20 x1 26 x 2 20 x 1

ISO Nr: 803 104 303 534 260
Zalecane RPM: 7.000-12.000 obr/min

| =
.r|

803104 303 534 200 803 104 303 524 260

Zalecane RPM: 7.000-12.000 obr/min

ol ¥

803 104 303524 200 803 104 303514 260
EVE DIAPOL ® Pins

Zalecane RPM: 7.000-12.000 obr/min

1T

803104 303 514 200

b

Symbol: R17Dg LS15Dg H2Dg H8Dg H11Dg R17Dmf LS15Dmf H2Dmf H8Dmf H11Dmf R17D LS15D H2D H11D
Nr zaméwienia: 17217 17216 17212 17208 15311 17117 17116 17112 17108 15411 15117 15115 15102 15108 15111
Rozmiary(mm): 17 x 2.5 15x25 4x13 11 x2 3x75 17 x2.5 15x2.5 4x13 1 x2 3x75 17 x2.5 15x 2.5 4x13 1M x2 3x75

ISO Nr: 803900372534 170 803900303534150 803104243534 040 803104 372534 M0 803 104 243 534 030 803900372524 170

Pin Series S235

Do zbierania, wygtadzania i polerowania
na wysoki potysk ceramiki.

803900303524 150 803104243524 040 803104 37252410 803 104 243 524 030 803900372514 170 803900303514150 803104 243514040 803104 37251410 803 104 243 514 030

EVE DIAPOL ® Pins
Zalecane RPM: 7.000-15.000 obr/min

Zalecane RPM:

Ten produkt jest polerkg w formie otdwkowej wykonang 7 000-15.000 obr/min

g g = g g g z twardego akrylu i pokrytg petnodiamentowa 7] 2] 8

S = 2 2 2 S warstwa $cierna. Ksztalt polerki pozwala technikowi 2 . g

g g g g g s na uzycie jej bez trzymadetka w prostnicy. g E 5

g g g g g g Polerki otéwkowe pozwalajg dotrzeé¢ do trudno = 2 2

= = S 3 S S dostepnych miejsc podczas obrébki. =S = 2
Symbol: S3Dg C2Dg S3Dmf C2Dmf S3D C2D Informacja techniczna: Symbol: 523809 SZ3I50 mf S235D
Nr zamowienia: 17203 17202 17103 17102 15003 15122 - mocowanie bezposrednio w prostnicy Nr zamoéwienia: 17204 17209 15129
Rozmiary(mm): 3 x 22 2x 20 3x22 2x20 3x22 2x20 Rozmiary(mm): 2.35x42 2.35x42 2.35x42
Ziarnisto$¢: gruba gruba Srednia  $rednia drobna drobna Ziarnisto$c: gruba Srednia drobna




EVE KERAMIK

Usuwanie pozostatosci i konturowanie Polerowanie

Wygtadzanie i polerowanie wstepne

Polerki EVE KERAMIC VK
Ekonomiczne polerki silikonowe do usuwanie
pozostatosci i nadawania ksztaltéw w ceramice.

Ziarnistosé: gruba
Zalecane RPM: 7.000-15.000 obr/min

Polerki EVE KERAMIC NK

Ekonomiczne polerki silikonowe do wygtadzania
i wstepnego polerowania ceramiki.

Ziarnisto$¢: Srednia

Zalecane RPM: 7.000-15.000 obr/min

Polerki EVE KERAMIC VK

Ekonomiczne polerki silikonowe do polerowania

ceramiki na wysoki potysk.

Ziarnistos¢: drobna

Zalecane RPM: 7.000-15.000 obr/min

Symbol: R22VK RA7/2VK LE22VK R22NK R1772NK LS22NK R22SK R17/25K LSZZ5K
Nr zaméwienia: 11431 11432 11441 11451 11452 11461 11420 11421 11422
Rozmiary(mm): 22x3 17 x 2 22x3.5 22x3 17 x 2 22x3.5 22x3 17 x 2 22x35
ISO Nr: 638 900 872524 220 638 900 872524 170 638 900 303 524 220 638 900 872514 220 38 900 372514 170 636 900 303 514 220 58 900 372 504 220 658 900 372504 170 636 900 303 504 220
Symbol: LE18WK S6VK CTVK LS18NK SBNK CTHK LS18SK 565K C78K
Nr zaméwienia: 11442 11436 11435 11462 11456 11455 11423 11424 11425
Rozmiary(mm): 18 x 3 6 x 24 7 x 20 18 x 3 6 x 24 7 x 20 18x 3 6 x 24 7 x 20
ISO N: 638 900 303 524 180 58 900 133 524 060 638 900 14 524 070 656 900 303 514 160 636 900 133 514 060 638 900 14514 070 58 900 303 504 180 638 900 133 504 060 658 900 14 504 070
Polerki diamentowe
do tworzyw do licowania
EVE DIACOMP® ULTRA

EVE DIACOMP® ULTRA

Jednostopniowy, pokryty diamentem, plastyczny

system do tatwego polerowania kompozytow Ziarnisto$¢: drobna .

do licowania. Zalecane RPM: 7.000-10.000 obr/min

Obszar przejscia kompozytu do stopu metalu

jest szczegdlnie dobrym miejscem do polerowania

dla polerki EVE Diacomp Ultra poniewaz poleruje

ona réwniez stop na wysoki potysk. Podczas tego Sl DI e Blenail) Lle il

etapu obrdbki nie trzeba uzywac pasty polerskiej, NiEANCHI Ty Joait T ligie

praca jest tatwiejsza i nie wymaga wielokrotnego Rozmiary(mm): 5x 16 14.5x2.5 14.5x2.5

czyszczenia. ISO Nr: §03 104 292 523 050 803 104 372523 145 §03 104 304 523 145




Polerki do stopow

metali szlachetnych
i nieszlachetnych ...

EVEFLEX TECHNIK

. - . - . Polerowanie na
Szlifowanie Usuwanie pozostatosci Wygtadzanie Potysk wysoki polysk
Twarde i trwate polerki Twarde, gietkie polerki Stabilne polerki do wygtadzania Trwate polerki do polerowania Polerki do polerowania
do szlifowania stopéw metali do zbierania i oczyszczania metali szlachetnych i szlifowania  na polysk metali szlachetnych na wysoki potysk metali
nieszlachetnych w tym stopéw chromo-kobaltowych, nieszlachetnych. i nieszlachetnych. szlachetnych i nieszlachetnych.
chromo-kobaltowych. i innych stopow nieszlachetnych.
Ziarnisto$¢: $rednia Ziarnisto$¢: gruba Ziarnisto$¢: $rednia Ziarnisto$¢: drobna Ziarnisto$¢: bardzo drobna

Zalecane RPM: 7.000-12.000 obr/min Zalecane RPM: 7.000-12.000 obr/min Zalecane RPM: 7.000-12.000 obr/min Zalecane RPM: 7.000-12.000 obr/min Zalecane RPM: 7.000-12.000 obr/min

01 422 bl 522 G0 [y 7o T2 201 S22

Symbol:
Nr zamoéwienia: 14401 14422 14501 14522 14601 14622 14701 14722 14801 14822
Ziarnisto$¢: 22x3 22 x4 22x3 22 x4 22x3 22 x4 22x3 22 x4 22x3 22 x4
ISO Nr: 653900372524 220 53,900 303 524 220 653900372534 220 653 900 303 534 220 653,900 372524 220 653 90 303 524 220 653,900 372513220 653900303 513220 633,900 372 504 220 653 900 303 504 220
|

' [ [

|
Symbol: 403 425 a0z 505 506 503 605 606 760 71 713 860 811 812
Nr zaméwienia: 14403 14425 14503 14505 14506 14603 14605 14606 14760 14711 14713 14860 14811 14812
Ziarnisto$¢: 7 x 20 26 x1.2 7 x 20 5x 16 5.5x18 7 x 20 5x 16 55x18 6 x 22 3x7.5 55x 16 6 x 22 3x75 55x13
ISO Nr: 653 900 14 524 070 653 900 371 524 260 653900 14534070  653104292534050 653104 243 534 055 653900 14524070 653104292524050 653 104 243 524 055 653900 114513060 653 104297513033 653104 243513 085 653900 14504060 653 104297504033 653104 243 504 055
Symbol: 406 41 508 509 518 608 609 615 708 709 715 808 809 815
Nr zamdwienia: 14406 14411 14508 14509 14515 14608 14609 14615 14708 14709 14715 14808 14809 14815
Ziarnisto$¢: 5.5 x18 3x7.5 145x2.5 19x0.5 14.5x 2 14.5x2.5 19x0.5 14.5x 2 14.5x2.5 19x0.5 14.5x 2 14.5x2.5 19x0.5 14.5x 2

ISO Nr: 653104 243 524 055 653104 297 524 033 653104303534 145 653104 371534190 653104 042 534 145 653104303524 145 653104 371524190 653104 042 524 145 653104303513 145 663104371513190 653104 042 513 145 653104303504 145 653104371504 190 653104 042 504 145

EVEFLEX PINS EVE ECOCHROM




Powierzchniowe polerki "otéwkowe" do polerowania stopéw metali szlachetnych,
nieszlachetnych i chromo-kobaltowych. Szczegdlnie przydatne w miejscach trudno dostepnych.
Zalecane RPM: 7,000 - 15,000 min

Rozmiar (mm): 2 x 20 Rozmiar (mm): 3 x 23

Scierna i bardzo twarda polerka do usuwania
pozostatosci materiatléw z powierzchni stopow
chromo-kobaltowych i nieszlachetnych.
System zostat opracowany specjalnie do trudnego
usuwania twardych materiatow.

g ] g g g B B = g g

& i3 & = 8 £ i i3 s 8

= = = = = = = = = =

g = g g g B E = g g

3 B B 3 3 E iz i3 3 3 23 E Ziarnisto$¢: gruba

= = = = = = & £ S = = = = Zalecane RPM:

8 2 2 8 2 £ 2 B 2 2 2 8.000-15.000 obr/min
Symbol: 42 52 62 72 82 120HP 43 53 63 73 83 130HP Symbol: ECR-RZ2 ECR-L22 ECR-CE
Nrzaméwienia: 14042 14052 14062 14072 14082 20120 14043 14053 14063 14073 14083 20130 Nr zaméwienia: 16501 16502 16513
Ziarnistos¢: $rednia gruba $érednia  drobna bardzo drobna - $rednia gruba $rednia  drobna bardzo drobna s Rozmiary(mm): 22x3 22x4 6x22
tacznik: b. twardy twardy $redni $redni  $redni b. twardy twardy $redni  $redni  $redni ISO Nr: 653900 372534 220 653900 303 534 220 653900 114 534 060

EVE CHROM PLUS

Usuwanie i wygtadzanie
Dwustopniowy system
do usuwania pozostatosci
i polerowania stopow
chromowych i tytanowych.

Zalecane RPM: 8,000 - 15,000 min

ziarnisto$¢: srednia

Polerowanie na wysoki potysk

. .I ziarnistos$¢: drobn... l

Symbol: CRP-R22m CRP-R22/1m CRP-LS22m CRP-C6m CRF-R2Z2f CRE-RZZ/f CRP-LSZ2t CRE-CBf
Nr zamoéwienia: 16001 16002 16003 16004 16011 16012 16013 16014
Rozmiary(mm): 22 x3 22 x1 22x3.5 6 x 22 22x3 22 x1 22x3.5 6 x 22
ISO Nr: 59,900 372524 220 633 900 371 524 220 653900303 524220 653 900 14 524 060 653,900 372513 220 53 900371 513 220 633900 303513220 653900 114 513 060
J\ EVE zestaw do polerowania
- akryli - gumki 12 sztuk
w. optymalnej kombinacji:
H332K, H332Km, H332Kf,
Ha34K, H334Km, H334KT EVE SOFT WHEELS
I Ol |FISS6KT, Impregnowane bawetniane krazki
H338, H338m, H338f . p
Symbol: HP115 polerskie - obrébka bez pasty.
EVE TEC H N I K Nr zaméwienia: 19965 Wysoki potysk na powierzchniach
Trzystopniowy system do usuwania pozostatosci, wygtadzania N f materiatow talklch jak: akryle,
i polerowania na wysoki potysk protez oraz akryli ortodontycznych. 5 ' masy termoplastyczne, materialy
— miekkie i stopy metali.
H Eci . Polerowanie na Zalecane RPM: 5,000 - 7,000 min
Usuwanie pozostatosci Wygtadzanie e e _
i formowanie wysoki potlys , Polerowanie
Polerowanie na wysoki potysk
Zalecane RPM: 5.000-7.000 obr/min
ziarnisto$¢: gruba ziarnisto$¢: srednia ziarnisto$¢: drobna
2 = & & = & = & E g & &
# # | # & ] | & &= e = =
& ] B ] =] 5 E 8 5 B & g
£ -3 = = = = = £ = z e s
B B 2 2} A ] L 2] 8 <] B
P = = = = = = = = ¥ = =  Symbol: SW-R22m SW-R22f
& & ] & ! & 1 =] g8 & & =] & Nrzambwienia: 18400 18401
Symbol: H332K H334K H336K H338 H332Km  H334Km H336Km H338m H332Kf H334Kf H336Kf H338f Rozmiary(mm): 22x3 22x3
Nr zaméwienia: 13178 13174 13147 13148 13177 13175 13157 13158 13179 13176 13167 13168 Grit: medium fine
Rozmiary(mm): 10 x 20 10 x 24 15x17 55x16  10x20 10 x 24 15x17  55x16  10x20 10 x 24 15x17  55x16 ISO Nr: 019 900372511 220 019 900 372501 220




EVE PLUS

Elastyczna miska do
mieszania gipsu, mas

EVE - narzedzia pomocnhicze

Do czyszczenia, profilowania i renowaciji.

Petny diament

Korund

EVE TOP

Praktyczna silikonowa miseczka
do mieszania tworzyw akrylowych.

EVE MIX

Przezroczysta silikonowa
miseczka do mieszania

Odporne na ztamanie,

plytki do mieszania
i szpatutka teflonowa.

Symbol: AD50 AS10
Nr zaméwienia: 60050 60001
Rozmiary (mm): 25x12x6 20x33x4
EVE - trzymadetka
Stalowe, precyzyjne uchwyty do polerek Precyzyjne stalowe uchwyty do polerek EVE
”oléwkowych” EVEFLEX. niemontowanych.
Srednica trzonka: 2,35 mm Srednica trzonka: 2,35 mm
= *
I =
|' |
Symbol: 116HP  120HP  130HP  140HP  150HP  Symbol: 61HP  77HP  78HP 88HP
Nr zamdwienia: 20116 20120 20130 20140 20150  Nrzamowienia: 20061 20077 20078 20088
wewnetrzne-@ (mm): 1.5 2 3 4 ) glowki Sruby-@ (mm): = 5 5 8

elastyczne i samoczyszczace

Il

/ ;,f
17
4

ostaniajacych, alginatéw tworzyw akrylowych.

i innych materiatow. -
Symbol: PLUS200 PLUS400 PLUS600 TOP5 TOP25 TOP75 MIX5 MIX25 MIX75 A75 A150 A300 S170
Nr zaméwienia: 31200 31400 31600 32005 32025 32075 33005 33025 33075 41075 41150 41300 42170
Opakowanie: 1 1 1 3 1 1 & 1 1 75x75x3 150x75x3 200x 112x3 170

Z EVE wszystko I$ni !

Instrumenty obrotowe
do obrébki i polerowania

Tradycja jakosci
poprzez innowacije!

Zarzadzanie jakoscig EVE
Wysokie standardy rozwojowe sto-
sowane w produkcji, zarzadzaniu
i dystrybucji sa czescig polityki firmy
wprowadzonej przez System Zarza-
dzania Jakoscig EVE. Firma posiada
certyfikat zgodny z normami DIN EN
ISO 9001. W dziale produktéw medy-
cznych EVE posiada takze certyfikat
zgodny zDIN EN ISO 13485.

Produkty medyczne spetniajg wy-
magania dyrektywy 93/42/EEC z 14
06.1993 roku dotyczacych wyrobéw
medycznych i niemieckiej dyrektywy
(MPG) z 2.08.1994 oraz posiadajg
certyfikat CE.
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QUALTATS:
MANAGEMENT
Wi rd emlicer
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EVE Ernst Vetter GmbH
Rastatter Strasse 30

D-75179 Pforzheim, Germany
www.eve-rota ry.com

Dystrybucja w Polsce:

Komorniki, ul. Polna 31

55-300 Sroda Slaska

tel. 71/ 317 51 53, fax 71/ 317 51 37
info@silesiadental.pl

www.silesiadental.pl



