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1. Wprowadzenie / Oznaczenia i symbole

1.1 Wprowadzenie
Drogi kliencie

Dziekujemy za zakup pieca Programat EP 3010. Jest to nowoczesne urzadzenie przeznaczone do zastosowania w stomatologii. Piec
zostat zaprojektowany zgodnie z najnowszymi standardami techniki. Niewtasciwe uzytkowanie moze spowodowac uszkodzenia oraz
zagrozenie dla obstugi. Prosimy o stosowanie sie do zalecen bezpieczenstwa oraz uwazne przeczytanie Instrukcji obstugi.

Zyczymy udanej pracy z EP 3010.

1.2 Oznaczenia i symbole zamieszczone w tej Instrukcji obstugi

Oznaczenia i symbole zamieszczone w tej Instrukcji obstugi pomagaja odnalez¢ wazne informacje i maja nastepujace znaczenie:

Symbol Informacja

Ryzyko i zagrozenie

Wazna informacja

Przeciwwskazanie

Ryzyko oparzenia

Ryzyko zmiazdzenia

Koniecznie przeczytaj Instrukcje obstugi

= BB @B

1.3 Uwagi dotyczace tej Instrukcji obslugi

=

Dotyczy pieca: Programat EP 3010
Grupa docelowa: Technicy dentystyczni

Ta Instrukcja obstugi utatwi prawidtowe, fatwe i ekonomiczne uzytkowanie pieca. Jesli zagubisz swoja Instrukcje obstugi,
mozesz zamowic kopie w lokalnym Centrum Serwisowym Ivoclar Vivadent lub pobrac wersje elektronicznga ze strony:
www.ivoclarvivadent.com.



1. Wprowadzenie / Oznaczenia i symbole

1.4 Uwagi dotyczace odmiennych wersji napieciowych
Piec jest dostepny w réznych wersjach napiecia zasilania

-110-120V/50-60Hz
—-200-240V /50 - 60 Hz

W tej Instrukcji obstugi opisana jest wersja 220-240V. Prosze zwréci¢ uwage, ze zakres napieciowy pokazany na ilustracjach
(np. tabliczce znamionowej) moze réznic sie od zakresu napieciowego zakupionego pieca.

1.5 Uwagi dotyczace ilustracji w Instrukcji obslugi

Wszystkie zdjecia i ilustracje w niniejszej Instrukgcji obstugi wykorzystane zostaty wytacznie do zilustrowania przyktadowych sytuacji,
szczegoty fotografii nie odzwierciedlaja faktycznej konstrukgji pieca. Sa to symbole, ktére moga nieznacznie rézni¢ sie od oryginatu,

np. ze wzgledu na uproszczenia.



2. Bezpieczenstwo przede wszystkim

Ten rozdziat jest szczegdlnie wazny dla oséb, ktdre pracuja z piecem Programat EP 3010 lub ktére sg odpowiedzialne
za obstuge i naprawy. Nalezy go uwaznie przeczytac i postepowac odpowiednio wedtug instrukgji!

2.1 Zalecenia

Programat EP 3010 powinien by¢ uzywany do wypalania materiatéw ceramicznych w stomatologii i moze by¢ stosowany jedynie
w tym celu. Wykorzystywanie go w innym celu np. do gotowania jedzenia, wypalania innych materiatéw itp. jest niewskazane.
Producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenia bedace wynikiem niewtasciwego zastostowania. Uzytkownik jest
w petni odpowiedzialny za jakiekolwiek ryzyko powstate z powodu niestosowania sie do powyzszych zalecen.

Dalsze instrukcje w celu zapewnienia wiasciwego wykorzystania pieca:

- Instrukcje, przepisy i wskazéwki zawarte w niniejszej Instrukcji obstugi musza by¢ przestrzegane.

- Instrukcje, przepisy i wskazowki zawarte w Instrukcji stosowania materiatu musza by¢ przestrzegane.
- Piec musi by¢ uzytkowany w podanych warunkach ochrony $rodowiska i pracy (patrz rozdziat 9.3)

- Piec musi by¢ wiasciwie obstugiwany

A Ryzyko i zagrozenia

i Nie wolno zdejmowac gtowicy pieca, dopdki nie zostanie odfagczony kabel grzatki.

Q Upewnij sie, ze zadne ptyny lub inne obce substancje nie dostaja sie do
wnetrza pieca.

A Ryzyko oparzen: Nigdy nie umieszczaj obiektéw w komorze wypalania recznie,

poniewaz istnieje niebezpieczehstwo oparzenia. Zawsze uzywaj w tym celu
dotaczonych szczypiec (akcesoria).

& Nigdy nie dotykaj goracych powierzchni gtowicy pieca z powodu zagrozenia
oparzeniem.

A Nie podnos pieca za stolik do chfodzenia.




2. Bezpieczenstwo przede wszystkim

@ Nie przenos gtowicy pieca trzymajac za kable, poniewaz kable i potaczenia
mogg ulec uszkodzeniu.

@ Glowica pieca ma naped elektryczny, ktory jest sterowany elektronicznie.
Nigdy nie otwieraj gtowicy pieca recznie, poniewaz moze to uszkodzi¢
mechanizm otwierania gfowicy.

@ Nie wolno korzystac z pieca, jesli ulegnie uszkodzeniu rura kwarcowa ostaniajaca grzatke lub izolacja komory wypala-
nia. Istnieje ryzyko porazenia elektrycznego w przypadku dotkniecia do odstonietej grzatki. Unikaj uszkodzen izolacji
termicznej poprzez kontakt ze szczypcami.

@ Przeciwwskazania

Stolika do napalania nie nalezy odkfada¢ na poétke chtodzaca, poniewaz moze
spowodowac blokade zamykania gtowicy.

Nie wolno umieszcza¢ obcych obiektéw na otworach wentylacyjnych gtowicy.
Upewnij sie, ze zadne ptyny ani obce substancje nie dostajg sie do otwordw

wentylacyjnych gtowicy, poniewaz moze to spowodowac porazenie elektryczne.

Nigdy nie uzywaj pieca bez stolika do wypalania.

10



2. Bezpieczenstwo przede wszystkim

Nie dotykaj do termopary ani rury kwarcowej w komorze wypalania. Unikaj
kontaktu ze skoéra (zanieczyszczenie ttuszczem), poniewaz moze to prowadzi¢ do

przedwczesnego zuzycia lub uszkodzenia.

Nie wktadaj zadnych obcych obiektow w otwory wentylacyjne. Stwarza to ryzyko
porazenia elektrycznego!

Ten produkt zawiera wtdkna ceramiczne i moze uwalnia¢ pyt ceramiczny. Nie uzy-
waj sprezonego powietrza lub dmuchania, poniewaz moze to spowodowac uwol-
nienie pytu do otoczenia. Zwrd¢ uwage na dodatkowe informacje na stronie 13.

A& Ryzyko zmiazdzenia / oparzenia

Nigdy nie siegaj pod gtowice pieca reka lub inng czescia ciata ze wzgledu na
ryzyko zmiazdzenia lub oparzenia.

/N

Nigdy nie siegaj reka, a szczegdlnie palcami, poza ostone tylna. Istnieje ryzyko
zmiazdzenia.

/N

11



2. Bezpieczenstwo przede wszystkim
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2.2 Instrukcje dotyczace zachowania zdrowia i bezpieczenstwa

Ten piec zostat zaprojektowany zgodnie z EN 610101 i zostat wystany przez producenta w doskonatym stanie technicznym, zgodnie

z zasadami bezpieczenstwa. Aby zachowac ten stan i zapewni¢ bezproblemowe dziatania, uzytkownik powinien stosowac sie do

zalecen i ostrzezen zawartych w tej Instrukcji obstugi:

Uzytkownik powinien zapoznac sie z ostrzezeniami i warunkami pracy, aby zapobiec mozliwym urazom obstugi i uszkodzeniu
materiatu. Producent nie bierze odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace z niewtasciwej obstugi lub niestosowania sie do
zalecen Instrukgji obstugi. W takich przypadkach nie majg zastosowania zobowiazania producenta z tytutu Gwarancji.

Przed wigczeniem pieca upewnij sie, ze napiecie w sieci energetycznej odpowiada wartosci podanej na tabliczce znamionowe).
Gniazdo zasilajgce powinno by¢ wyposazone w dodatkowy wytacznik napiecia.

Wtyczka zasilajaca petni role wytacznika i musi by¢ wiaczana do gniazda ze stykami zabezpieczajacymi.

Uzywaj wyfacznie dostarczony z piecem kabel zasilajacy. Nie uzywaj niedostosowanych zamiennikéw.

Umies¢ piec na stole odpornym na ogien. Stosuj sie do lokalnych zalecen (np. odlegtos¢ od palnych substancji lub obiektow itp.).
Zawsze pamietaj o niezastanianiu otwordw wentylacyjnych z tytu i bokéw pieca.

Nie dotykaj zadnych czesci pieca, ktore stajg sie gorace w trakcie uzytkowania. Istnieje ryzyko oparzenia.

Podczas wyjmowania goracych obiektéw z komory wypalania (np. stolik do wypalania SIC) upewnij sie, ze nie odktadasz ich na
palne powierzchnie!

Czys¢ wylgcznie suchg, miekka szmatka. Nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikéw! Przed czyszczeniem odfgcz zasilanie i pozwal
piecowi ostygnac!

Przed zapakowaniem do transportu piec musi by¢ wystudzony.

Do transportu uzywaj oryginalnego opakowania.

Przed kalibracja, czynnosciami obstugowymi, naprawami lub wymiang czesci nalezy odtaczy¢ zasilanie i wystudzi¢ piec, jesli piec
ma by¢ otworzony.

Po obstudze nalezy przeprowadzi¢ wymagane testy bezpieczenstwa (warto$¢ rezystandji izolacji, opornos¢ uziemienia itp.).
Upewnij sig, ze stosowane s3 bezpieczniki o zalecanych parametrach.

Jesli zaistnieje podejrzenie, ze nie ma mozliwosci bezpiecznej pracy, nalezy odtaczy¢ zasilanie, aby unikna¢ przypadkowego
wiaczenia pieca.

Dalsza bezpieczna praca nie jest mozliwa, jezeli:

- piec jest widocznie uszkodzony;

- piec nie dziata;

- piec byt magazynowany w niekorzystnych warunkach przez dtuzszy okres czasu

Uzywaj tylko oryginalnych czesci.

Zakres temperatur dla bezusterkowej pracy wynosi od +5 °C do +40 °C

Jedli piec byt przechowywany w bardzo niskich temperaturach lub wysokiej wilgotnosci powietrza, nalezy otworzy¢ gtowice
pieca i wysuszy¢ piec lub pozostawi¢ piec w temperaturze pokojowej na okoto 4 godziny (nie podtaczac zasilania).

Piec byt testowany do uzytku na wysokosciach do 2000 m n.p.m.

Piec moze by¢ uzywany jedynie w pomieszczeniach.

Przed opuszczeniem fabryki funkcje pieca byty testowane przez kilka godzin. Mogto to spowodowa¢ lekkie przebarwienie izolacji
termicznej. Pomimo to Twdj EP 3010 jest nadal fabrycznie nowy.



2. Bezpieczenstwo przede wszystkim

Jakiekolwiek uszkodzenie przewodu zabezpieczajagcego zardwno wewnatrz jak i na zewnatrz pieca lub jakiekolwiek obluzo-
wanie tego przewodu moze spowodowac niebezpieczeristwo dla uzytkownika w razie niesprawnosci. Niedopuszczalne jest
Swiadome przerywanie tego potaczenia.

Nie nalezy pracowac z materiatami wytwarzajacymi szkodliwe gazy.

> B

Ostrzezenia dotyczace demontazu mufy grzejnej

Ten produkt zawiera wtdkna ceramiczne i moze uwalnia¢ pyt z wtdkien. Podczas eksperymentdw na zwierzetach udo-
wodniono, ze pyt z wiokien ceramicznych ma wiasciwosci rakotworcze. Mufa grzejna moze by¢ demontowana jedynie
przez certyfikowane Centrum Serwisowe. Informacje na temat bezpieczenstwa mozna uzyskac¢ w Centrum Serwisowym.

>

Utylizacja:
Pieca nie wolno wyrzucac do smieci domowych. Prosze prawidtowo utylizowac¢ piec zgodnie z zaleceniami odpowied-
niej dyrektywy UE. Informacje dotyczace utylizacji mozna znalez¢ na narodowej stronie Ivoclar Vivadent. Opakowanie

A

moze by¢ wyrzucane do smietnikéw przydomowych.

13



3. Opis urzadzenia

3.1 Aspekty ogélne

Programat EP 3010 jest nowoczesnym piecem do ceramiki w zastosowaniach stomatologicznych. Komora wypalania moze by¢ roz-
grzana do temperatury 1200 °C przy pomocy elementu grzejnego. Nacisk ttoka w programach ttoczenia porcelany wytwarzany jest
przez mechanizm napedowy ttoczenia. Komora zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby mozna byto wytworzy¢ w niej préznie
przy pomocy pompy prézniowej. Elementy elektroniczne, przy udziale odpowiedniego oprogramowania, monitoruja i kontrolujg
programy wypalania/ttoczenia. Temperatura zadana i aktualna sa poréwnywane w cyklu ciggtym.

Programat EP 3010 sktada sie z nastepujacych elementéw:

- podstawa pieca z kontrolerem elektronicznym

- gtowica pieca z komorg wypalania i mechanizmem napedowym ttoczenia
- podtka chtodzaca

- stolik do wypalania

- kabel zasilajacy i waz prézniowy

3.2 Obszary niebezpieczne i zachowanie bezpieczenstwa

Opis niebezpiecznych obszaréw pieca

Obszar niebezpieczny Rodzaj zagrozenia

Komora wypalania Ryzyko oparzen

Mechanizm otwierania/zamykania Ryzyko zmiazdzenia

Elementy elektryczne Ryzyko porazenia elektrycznego

Opis elementéw zabezpieczajacych pieca

Element zabezpieczajacy Zabezpiecza przed
Przewdd zabezpieczajacy Porazeniem elektrycznym
Bezpieczniki elektryczne Porazeniem elektrycznym

Obudowa pieca i ostony Porazeniem elektrycznym, oparzeniem, zmiazdzeniem




4. Instalacja i pierwsze uruchomienie

4.1 Rozpakowanie i kontrola zawartosci opakowania

Wyjmij elementy pieca z opakowania i utéz na odpowiednim stole. Stosuj sie do zalecert na opakowaniu.

Piec nie posiada specjalnych uchwytéw do przenoszenia. Przy przenoszeniu podtrzymuj go od spodu. Sprawdz dostawe pod katem

kompletnosci (patrz zawartos¢ opakowania w rozdz. 9) i uszkodzen transportowych. Jesli jakakolwiek czes¢ jest uszkodzona lub jej
brakuje, skontaktuj sie z lokalnym Centrum Ivoclar Vivadent.

Zalecamy zatrzymanie oryginalnego opakowania dla przysztych potrzeb transportowych.

i

4.2 Wybdr miejsca

Umies¢ piec na ptaskim stole. Upewnij sie, ze piec nie stoi w bezposrednim sasiedztwie grzejnikéw lub innych Zrédet ciepta a takze,
ze mozliwa jest prawidtowa cyrkulacja powietrza pomiedzy $ciang i piecem. Nalezy rowniez wzig¢ pod uwage wiasciwg ilos¢ miejsca
pomiedzy piecem a uzytkownikiem, poniewaz podczas otwierania gfowicy pieca uwalnia sie duza ilo$¢ ciepta.

Pieca nie wolno umieszczac ani uzywaé w miejscach, gdzie istnieje ryzyko wybuchu.

15



4. Instalacja i pierwsze uruchomienie
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4.3 Montaz

Montaz pieca jest bardzo tatwy i wymaga tylko kilku krokéw. Zanim zaczniesz montowac piec, sprawdz napiecie na tabliczce
znamionowej i upewnij sie, ze odpowiada wartosci napiecia w lokalnej sieci energetycznej. Jesli ten warunek nie jest spetniony,
nie wolno podfaczac pieca.

Krok 1:
Montaz pétki chtodzacej (7)
Wykre¢ dwie sruby mocujace potke chtodzaca (8).

Umies¢ potke chtodzaca (7) na obramowaniu (19). Upewnij sie, ze jest
wiasciwie utozona.

Umocuj pétke chtodzaca (7) dwiema srubami (8).

Krok 2:

Umieszczanie stolika do wypalania

Utéz stolik do napalania (17) w uchwycie (18). Przy wiasciwym utozeniu
dolna czes¢ stolika do wypalania zostanie automatycznie wycentrowana
na podstawie.




4. Instalacja i pierwsze uruchomienie

Krok 3:

Montaz gtowicy pieca

Kompletng gtowice pieca najlepiej jest montowac z panelem tylnym
skierowanym w strone uzytkownika. Podnies gtowice obiema rekami
(patrz rysunek) i ostroznie umiesc jg na zamocowaniu.

Opuszczaj glowice na zamocowanie az ustyszysz
klikniecie w momencie, kiedy zaskoczy na miejsce.

Upewnij sie, ze stolik do napalania oraz izolacja ter-

i@

miczna nie zostaly uszkodzone podczas montazu.

Krok 4:
Podlaczanie

Pofacz kable gtowicy z podstawa:

Podtacz waz prézniowy.

Wetknij wtyczke termopary do gniazdka.
(Uwazaj na wiasciwg polaryzacje stykow).
Wetknij wtyczke mechanizmu napedowego.
Wetknij wtyczke grzatki i zablokuj.

Wetknij wtyczke termopary w odpowiednie gniazdko.
Zabezpiecz wtyk grzatki przekrecajac go o 45° az zaskoczy.

17



4. Instalacja i pierwsze uruchomienie
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Krok 5:

Zamykanie pokrywy mechanizmu otwierania

Po prawidtowym podtaczeniu kabli do podstawy pieca, zamknij pokrywe
nad podfaczeniami.

Krok 6:

Montaz ostony podiaczen

Zamontuj ostone podtaczen i zabezpiecz $rubg mocujaca. Upewnij sie,
Ze przy montazu ostony zatrzaski sprezynowe zaskoczyty na miejsce.

Piec mozna uzytkowac jedynie z obydwiema ostonami
na swoim miejscu.

Krok 7:

Dodatkowe podtaczenia

Podtqczenie zasilania

Upewnij sie, Ze napiecie podane na tabliczce znamionowej odpowiada
wartosci napiecia w lokalnej sieci energetyczne. Nastepnie podtacz kabel
zasilajacy do gniazda zasilania pieca.

i Pieca mozna uzywac tylko z dotgczonym kablem zasilania.

Podtqczenie pompy prézniowej

Podfgcz wtyczke zasilania pompy prézniowej do gniazda pompy. Zaleca
sie uzywanie wylacznie pomp prézniowych produkgji Ivoclar Vivadent,
poniewaz s3 one specjalnie skoordynowane z piecem. Jesli ma by¢ uzy-
wana inna pompa, nalezy upewnic sie, ze jej parametry nie przekraczaja
dopuszczalnych wartosci poboru pradu.

Nie nalezy skraca¢ rurki pompy prézniowej! Minimalna dtugos¢
rurki to 1.6 m.
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4.4 Zdejmowanie gtowicy pieca

Przed demontazem ostony i podtaczen piec powinien by¢ wytgczony
a kabel sieciowy wyjety z gniazdka.

1. Poluzuj i odkre¢ moletowana $rubke ostony podtaczen

2. Zdejmij ostone podtaczen

3. Otworz pokrywe

4. Odblokuj wtyk grzatki przyciskiem i roztacz przekrecajac

0 45° przeciwnie do wskazéwek zegara

Odfacz wtyczke mechanizmu napedowego ttoczenia

Odfacz wtyczke termopary

Odfacz waz prozniowy

Nacisnij sprezyne listkowa palcem, jednoczesnie unoszac gtowice

Przed demontazem upewnij sie, ze gtowica jest
A catkowicie wystudzona (ryzyko zapalenia)

®© N o wn

4.5 Pierwsze uruchomienie

1. Podfacz kabel sieciowy do gniazdka w scianie
2. Ustaw wytacznik sieciowy na tylnej $ciance w pozydji |

4.5.1 Podstawowe ustawienia przy pierwszym uruchomieniu

Podczas pierwszego uruchomienia nowego pieca niezbedne jest ustawienie
szeregu podstawowych parametréw. Te ustawienia sg konieczne. Beda
zapamietane i nie beda sie pojawia¢ podczas kolejnych procedur startowych
pieca.

Krok 1:
Wybér jezyka

Pierwszym ustawieniem jest wybor jezyka. Przyciski dotykowe (ekranowe) mozna obstugiwac poprzez dotykanie ekranu.

Krok 1 Krok 2 Krok 3
% Initial sathrgs 403¢ o Languige - g
£ Language = 4 Deulsch 4
:> Eng lalaro +*
Malizsng Expafiol
Espaficl Francals

Wybierz wiasciwy jezyk uzywajac przyciskow [Strzatka w gore/w dét]. Potwierdz wybor zielonym przyciskiem.

Przycisk [Next] pozwala przejs¢ do kolejnego ekranu wprowadzania.
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Krok 2:

Wybierz wiasciwe jednostki temperatury.

Przycisk [Next] pozwoli przejs¢ do kolejnego ekranu wprowadzania.

T ——
§ DO.MMYYYY &
-
MM DO VY ¥

Potwierdz wybor zielonym przyciskiem. Przycisk [Next] pozwala przejs¢ do kolejnego ekranu wprowadzania.

Krok 3:
Wybierz format daty.

Krok 4:

Ustaw date (dzien, miesiac, rok).

7 ol settrgs A 403¢ [ o S o

~ |-
"

~

o @t
o o
1

Potwierdz wybor zielonym przyciskiem. Przycisk [Next] pozwala przejs¢ do kolejnego ekranu wprowadzania.

Krok 5:
Ustaw aktualny czas (godzina, minuta, sekunda).

2 it it h 403°¢ X & e
' ' 094500 (054500 |
S 1 2 3
S N 4 & 4 5 &
5 7 8 ¢
<] U ° - < e

Potwierdz wybor zielonym przyciskiem. Przycisk [Next] pozwala przejs¢ do kolejnego ekranu wprowadzania.

Teraz ustawienia poczatkowe s3 zakoriczone. Piec wykona sekwencje samokontroli. Poprawnos¢ dziatania wszystkich sktadnikow
pieca zostanie sprawdzona automatycznie.
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4.5.2 Ekran startowy i samokontrola ) *
Y .. Self-test Y 403°C
Bezposrednio po wigczeniu wyswietlacz pokazuje przez kilka sekund ekran s -
startowy. Nastepnie piec przeprowadza automatyczna samokontrole. T Self-tast s
Poprawnos¢ dziatania wszystkich sktadnikéw pieca zostanie sprawdzona Temperature calibration o
automatycznie. : =
I Mains voltage [ 4
B Scftware version ED.35 001

I

Wyswietlane sa nastepujace informacje:

Informacja

Automatyczny test samokontroli w toku. Piec kontroluje funkcjonalnos¢

[
L

swoich skfadnikow.

Samokontrola Samokontrola zakoriczona sukcesem. Nie wykryto niesprawnosci.

Samokontrola nieudana. Zanotuj numer btedu podany na wyswietlaczu.

Piec nie wymaga kalibracji temperatury.

Kalibracja temperatury

Od ostatniej kalibracji uptyneto sporo czasu. Prosze wykonac kalibracje.

Napiecie zasilania jest prawidtowe.

Zasilanie

¥ QUK QxR Q

Napiecie zasilania poza dopuszczalnym zakresem.

Wersja oprogramowania Aktualnie zainstalowana wersja oprogramowania pieca.

Jesli samokontrola zakoriczyta sie sukcesem, piec automatycznie przejdzie do wyswietlania ekranu gtéwnego.

Jesli program rozpozna usterke podczas testu, komunikat btedu z odpowiednim \L Geldest m 286
wyjasnieniem pojawi sie na wyswietlaczu. = =
) Error 802
Sygnat dzwiekowy i komunikat o btedzie moze by¢ zaakceptowany odpowiednim R e L o icF
przyciskiem. Tk vy Fyniem
®8) =4
Nacisnij przycisk [Next] aby potwierdzi¢ samokontrole. it 403°c
Setden x
* Tengsrabas calbralicn ¥4
Tl Mains voksgs [
B Softenns werakon ELAS 001

Przed pierwszym wypalaniem komora wypalania powinna by¢ odwodniona przy pomocy programu usuwania wilgoci
(patrz rozdz. 5.3)

mie

Prosze zwréci¢ uwage, ze piec moze wymagac pewnego czasu na aklimatyzacje po ustawieniu parametréw

i @

poczatkowych. Szczegédlnie, jesli byt narazony na réznice temperatur (kondensacja wilgoci).
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5.1 Wprowadzenie do uzytkowania
5.1.1 Panel kontrolny

Programat EP 3010 zostat wyposazony w szeroki kolorowy wyswietlacz. Piec moze by¢ obstugiwany w sposéb intuicyjny dzieki

szczelnej klawiaturze membranowej i dotykowemu ekranowi. Przyciski dotykowe moga by¢ aktywowane przez lekkie pukanie
w ekran opuszkami palcéw.

—
Programat
EP 3010 |

\
\
\

Indlivithisal

\ Vs " Peogram A Frogerams
Y

Interfejs uzytkownika na tym ekranie zostat podzielony na trzy obszary

1. Belka informacyjna (np. wskazywanie aktualnej temperatury pieca, typu wybranego programu itp.)

(np. edycja programéw wypalania, zmiana ustawien itp.)
(np. przewijanie, dostep do wyzszego poziomu itp.)

2. Ekran gtéwny
3. Belka nawigacyjna

5.1.2 Wyjasnienie funkcji przyciskow

Przycisk Funkcja
ﬁ) Gtéwna
o Przetgcza do ekranu gtéwnego (menu gtéwne)
e Program
I{\ P ) Pojedyncze nacisniecie: Wyswietlanie aktualnie wybranego programu
—

Podwdjne nacisniecie: Przetaczanie do wyboru programu z klawiatury numerycznej

I/ | i Wybor rodzaju pracy
h

Naciskajac ten przycisk mozna przetaczac sie pomiedzy wypalaniem i ttoczeniem

Oszczedzanie energii
e Aktywacja funkgji oszczedzania energii (mozliwe tylko przy zamknietej gtowicy pieca i podczas
- spoczynku). Wyswietlacz pokazuje ikone oszczednosci energii. Nacisniecie dowolnego przyci-
sku konczy dziatanie funkgji oszczedzania energii

Otwieranie glowicy pieca

Szybkie studzenie z otwarta gtowica pieca:
Jedli piec jest catkowicie otwarty, ponowne nacisniecie przycisku OTWIERANIE GLOWICY PIECA
]2' aktywuje funkcje szybkiego studzenia, tzn. wiacza sie pompa prézniowa na 5 minut. Mozna
zatrzymac te funkcje w dowolnym momencie przez nacisniecie przycisku STOP, ZAMKNIJ

GLOWIE PIECA lub START. Funkcja moze by¢ aktywowana w dowolnym momencie przy
otwartej gtowicy pieca

'(_E] Zamknij glowice pieca

STOP

Biegnacy program moze byc¢ zatrzymany tymczasowo przez pojedyncze nacisniecie przycisku
STOP oraz zatrzymany catkowicie przez dwukrotne nacisniecie przycisku STOP. Ruch gtowicy

mozna zatrzymac¢ w dowolnym momencie przez nacisniecie STOP. Sygnat dzwiekowy moze byc
potwierdzony przez nacisniecie przycisku STOP.
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START (Start LED)

Uruchamia wybrany program. Zielona dioda LED wskazuje na aktywnos¢ programu. Jesli
program zostanie chwilowo zatrzymany (1xSTOP), Start LED zacznie migac az do kolejnego
nacisniecia START, co spowoduje ponowne uruchomienia programu.

5.1.3 Wyjasnienie najwazniejszych przyciskéw dotykowych

Przycisk

Funkcja

] s

Przewin w lewo / Przewin w prawo
Przy pomocy tych przyciskdw mozesz, na przyktad, przejs¢ do kolejnego ekranu strony gtéwnej.

4 Home

Wstecz z informacja
Przy pomocy tego przycisku mozna przejs¢ do kolejnego, ‘nastepnego wyzszego' poziomu
menu. Na przycisku jest informacja, do jakiego ekranu prowadzi nacisniecie przycisku.

Zamknij
Przycisk pozwala wyj$¢ z podmenu do ‘nastepnego wyzszego' poziomu menu.

Potwierdz

Ten przycisk stuzy do potwierdzania dokonanego wyboru. Jesli jest jasno zielony oznacza to,
ze nie dokonano zadnego wyboru, albo wprowadzona wartos¢ lezy poza dopuszczalnym
zakresem wartosci.

Zrezygnuj
Rezygnacja z dokonanego wyboru; zmienione wartosci nie zostang zapisane.

5|l - BIE

00:18 | | 30'Cimi

s —

Przyciski programowania parametréw

Naciskanie tych przyciskow pozwala zmienia¢ parametry programu. Pojawia sie lista wyboru
albo klawiatura numeryczna dla wprowadzenia wartosci.

Gdrna czes¢ przycisku pokazuje parametr (np. czas zamykania), natomiast dolna pokazuje
wprowadzona warto$¢ (np. 00:18).

=
0

Wiacz/Wytacz
Przycisk stuzy do wiaczania lub wytgczania funkgji.

403°C

:

Przycisk parametrow
Ten przycisk wywotuje liste wyboru lub klawiature numerycznga dla wprowadzania wartosci.

5.1.4 Opis klawiatury numerycznej oraz listy wyboru

- Lista wyboru Deutsch n
Na liscie wyboru przyciskami ze strzatkami géra/dét wybiera sie parametry. English
Wybor trzeba potwierdzic zielonym przyciskiem. Po zatwierdzeniu lista zamyka sie. Italiano +
Liste wyboru mozna zamkna¢ czerwonym przyciskiem bez zmiany parametru.
Francais ¥
Portugués '

Klawiatura numeryczna

Klawiatura numeryczna pozwala na wprowadzanie i zmiane parametrow, np. w progra-
mach wypalania lub menu ustawiania. Dodatkowo pokazywana jest aktualna warto$¢
oraz wartosci maksymalne i minimalne.

Wprowadzanie musi by¢ potwierdzone zielonym przyciskiem. Po potwierdzeniu wartosci
klawiatura numeryczna zamyka sie. Jesli przycisk zrobi sie jasno zielony oznacza to, ze
wprowadzana wartos¢ znajduje sie poza dopuszczalnym zakresem.

Klawiature numeryczng mozna takze zamknac czerwonym przyciskiem bez zmiany

jakichkolwiek parametréw.

| 1 Ho‘dlngtampanﬂumi
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5.1.5 Wybér rodzaju pracy
Piec ma dwa rodzaje pracy
- Tloczenie:
Mozna wybierac tylko programy ttoczenia. Temperatura spoczynkowa pieca wynosi 700 °C.
- Wypalanie
Mozna wybiera¢ tylko programy wypalania. Dla programéw Ivoclar Vivadent temperatura spoczynkowa wynosi 403 °C.

Dla przetaczenia sie pomiedzy rodzajami pracy konieczne jest nacisniecie przycisku ,Wybdr rodzaju pracy” (rozdz. 5.1.2).
Po nacisnieciu tego przycisku mozliwy jest wybdr rodzaju pracy.

1. Wybierz zadany rodzaj pracy. 403 ¢

2. Po wybraniu rodzaju pracy wyswietlona zostanie informacja
o temperaturze spoczynkowej odpowiednio dla wybranego rodzaju pracy.

Przetaczenie z,Wypalania” na ,Ttoczenie”: Upewnij sie, ze piec

ostat rzany do 700 °C zanim uruchomisz program ttoczenia. The operating mode was changed|
Z wygrzany zanim uru isz prog zeni Note the Jamperahire
Przetaczenie z ,Ttoczenia” Na ,Wypalanie”: Upewnij sie, ze piec
ostygt do 403 °C zanim uruchomisz program wypalania.

Na belce informacyjnej obok temperatury wyswietlany jest aktualny rodzaj pracy pieca.

lkona Znaczenie
|:| Rodzaj pracy ,Ttoczenie”
hd Jesdli wyswietlana jest ta ikona, aktywnym rodzajem pracy jest ,Ttoczenie” W tym rodzaju pracy
= dostepne sa tylko programy ttoczenia i temperatura spoczynkowa wynosi 700 °C.
Y Rodzaj pracy ,Wypalanie”
JF‘J""':E_I Jesli wyswietlana jest ta ikona, aktywnym rodzajem pracy jest ,Wypalanie” W tym rodzaju pracy
dostepne s3 tylko programy wypalania i temperatura spoczynkowa wynosi 403 °C.
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5.1.6 Opis strony giéwnej

Po wiaczeniu pieca na wyswietlaczu ukazuje sie strona gtéwna. Na tym ekranie mozna wybra¢ i uruchomic kazda funkcje pieca
Programat. Zawsze mozna wréci¢ do strony gtéwnej przyciskiem GEOWNA.

Nacisniecie przycisku wyboru prowadzi do odpowiedniego menu
(np. programy wypalania, kalibracja itp.).

Do dalszych stron ekranu gtéwnego z kolejnymi funkcjami mozna dostac
sie przy pomocy przyciskow ze strzatkami.

Kotka pomiedzy strzatkami pokazuija ilos¢ stron.
Aktualna strona jest zaznaczona wypetnieniem odpowiedniego koétka.

403°C

5.1.7 Opis sygnatéw dzwiekowych

Przy zamykaniu gtowicy po spadku temperatury ponizej 100 °C

Istnieje ryzyko zmiazdzenia podczas zamykania gtowicy pieca. Przy zamykaniu ponizej 100 °C uzytkownik jest
ostrzegany o tym ryzyku sygnatem dzwiekowym.

Po zakonczeniu samokontroli
Wybrana melodia jest odgrywana dla poinformowania uzytkownika o zakoriczeniu samokontroli.

Glowica pieca otwarta i temperatura ponizej 560 °C

Wybrana melodia jest odgrywana (przez 5 sekund) dla poinformowania uzytkownika, ze w otwartej gtowicy pieca temperatura
spadta ponizej 560 °C. Jest to pierwszy mozliwy moment dla wyjecia obiektu z pieca. (Temperatura wyjmowania zalezy od uzyte-
go materiatu. Nalezy poszukac informacji w Instrukgji stosowania materiatu).

Glowica pieca otwarta i temperatura ponizej 360 °C

Wybrana melodia jest odgrywana dla poinformowania uzytkownika, ze w otwartej glowicy pieca temperatura spadfa ponizej
360 °C. Jesli pierwsze granie (10 sekund) nie zostanie potwierdzone przez STOP, po 5 minutach nastapi kolejne odtwarzanie
sygnatu dzwiekowego (przez 5 minut), aby zasygnalizowa¢, ze gtowica pieca stygnie. Potem nie bedg juz odtwarzane zadne
sygnaty. Jesli jeden lub obydwa sygnaty beda potwierdzone przez STOP, sygnalizacja dzwiekowa zostanie wytaczona i nie beda
odtwarzane zadne dalsze sygnaty dzwiekowe.

Dla komunikatéw o btedach

Komunikaty o btedach sg wspierane akustycznie przez,melodie btedu” (niekoriczace sie bipanie). Sygnalizacja dzwiekowa moze
by¢ wylgczona przyciskiem STOP, ale komunikat bfedu bedzie nadal widoczny na ekranie. Jesli komunikat bfedu zostanie potwier-
dzony odpowiednim przyciskiem, sygnalizacja dzwiekowa wytaczy sie takze.

Rozpoczecie cyklu ttoczenia
Ustalona (niemodyfikowalna) melodyjka informuje uzytkownika o rozpoczeciu cyklu ttoczenia.

Zakonczenie cyklu ttoczenia
Wybrana melodyjka jest odtwarzana ciagle dla poinformowania o zakoriczeniu cyklu toczenia.

25



5. Uzytkowanie i konfiguracja

26

5.1.8 Optyczny Wskaznik Stanu (OSD)
Optyczny Wskaznik Stanu (OSD) (6) pokazuje aktualny stan pieca. Wskazywane sg nastepujace aktywnosci:

Kolor Aktywnos¢

Toht Piec przeprowadza samokontrole albo nie jest gotowy do pracy, poniewaz nie zostata
y osiagnieta temperatura zalecana dla rozpoczecia programu.

26ty (migajacy) Informacja, powiadomienie albo komunikat o btedzie.

Zielony Piec jest gotowy do pracy; wybrany program moze by¢ rozpoczety.

Czerwony Program w toku.

5.1.9 Kod uzytkownika
Ze wzgledow bezpieczenstwa do wprowadzenia niektorych ustawien konieczny jest kod uzytkownika.

i W nowym piecu kod uzytkownika to:
1234

Kod uzytkownika moze by¢ zmieniony. Patrz rozdz. 5.4 Ustawienia.

5.2 Programy wypalania i opcje programoéw

5.2.1 Struktura programéw

Piec oferuje kilka typow programow

a. Programy dla materiatéw Ivoclar Vivadent
b. 300 swobodnych programoéw, dostepnych dla indywidualnego dostosowania
c. 300 swobodnych programéw na nosniku USB , dostepnych dla indywidualnego dostosowania

Programy sa pouktadane w grupy programoéw. Kazda grupa zawiera 20 programéw.
Wszystkie programy sa catkowicie rownowazne. We wszystkich mozliwa jest zmiana kazdego parametru.

a) Programy dla materiatéw Ivoclar Vivadent (patrz Tabela programéw)
Przed wypuszczeniem pieca z fabryki programowane sg w jego pamieci zalecane parametry wypalania wszystkich materiatow
Ivoclar Vivadent i wigczona zostaje blokada zapisu, co zabezpiecza przed przypadkowym nadpisaniem wartosci parametréw.

° W razie aktualizacji oprogramowania wszystkie indywidualnie zmienione parametry w programach Ivoclar Vivadent
l moga by¢ przywrécone do wartosci fabrycznych lub zmienione!

b) Programy swobodne, dostepne dla indywidualnego dostosowania
Te programy sa zaprojektowane w taki sposéb, zeby w razie potrzeby mogty by¢ uzywane zaréwno jako konwencjonalne
jednostopniowe, jak tez dwustopniowe. Nazwy programéw i grup programow moga by¢ zmieniane indywidualnie.

° W razie aktualizacji oprogramowania zmienione parametry w programach swobodnych NIE beda przywracane do
l wartosci fabrycznych lub zmieniane!

c) Programy swobodne na nosniku USB, dostepne dla indywidualnego dostosowania

Przede wszystkim pendrive, stuzacy jako pamie¢ USB, musi by¢ przygotowany jako pamiec¢ programéw (patrz rozdz. 5.3). Programy
sq zaprojektowane w taki sposdb, zeby w razie potrzeby mogty by¢ uzywane zaréwno jako konwencjonalne jednostopniowe, jak tez
dwustopniowe. Nazwy programéw i grup programéw mogga by¢ zmieniane indywidualnie.

° W razie aktualizacji oprogramowania zmienione parametry w programach swobodnych NIE bedg przywracane do
l wartosci fabrycznych lub zmieniane!
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5.2.2 Wybér programu
Wybranie programu wymaga tylko kilku krokéw:

1. Wybierz typ programu

2. Wybierz grupe programoéw

3. Wybierz program

4. Uruchom program lub edytuj parametry programu

Teraz program wypalania moze by¢ uruchomiony lub, jako alternatywa,

mogg by¢ edytowane parametry programu.

Szybki wybér programu

O

1 403°¢

= Ivoclar Vivadent Programs [1 403¢

'-_ £d.SIGN ] i*‘ _ElnLine

se.max

tre. G5 WHED Press Layering Toch. (1| 403°C

‘ Wash firing Wash firing |
{Foundstion) - Charactarization |

Shada + |
Charachorization |

s 05 ENIER Press Tech
e P21 mrmuqrm:-:fq.:ﬂ I:},. 4{]3-{:
a

]

WY
e (Options J
vt e
L

Nacisniecie przycisku P przetacza do ekranu aktualnie wybranego programu. Po wyswietleniu ekranu programu ponowne

nacisniecie P przefacza do szybkiego wyboru programu z klawiatury numerycznej.
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Przegladanie programéw
Jesli program zostat wybrany, sasiednie programy dostepne sg przez
naciskanie przyciskéw ze [Strzatkamil.

5.2.3 Ekran programu / Edycja programu

G5 [ENEER Press Layeing Tech e
wm} A5t 1 2red Dentin | incisal o)

Po wybraniu programu wyswietla sie ekran programu. Program wypalania moze by¢ zmieniany lub edytowany na tym ekranie.

. 7
l parametréw.

Wyswietlane s3 nastepujace informacje:
1. Belka informacyjna:
- Oznaczenie programu

- Aktualna temperatura w piecu o

2. Krzywa wypalania

- Czas zamykania, czas przetrzymania

- Przyrost temperatury, temperatura przetrzymania,
przedtuzone studzenie

- Wiaczenie i wytaczenie prozni

3. Opcje programu:
Poza parametrami pokazanymi na krzywej wypalania, dostepne
jest takze kilka innych opcji, aktywowanych przez nacisniecie

Dla programow Ivoclar Vivadent najpierw trzeba deaktywowac blokade przez zapisem, aby uzyskac¢ dostep do zmiany

5 CENERY Press Layening Tech
Bedsr: pay 1511 2nd Dentin/ kckeal

ls 403°C

| gy

e |
3
ey

przycisku [Opcjel. Aktywne opcje pokazywane s w tabelce w prawym gérnym rogu ekranu.

Edycja parametréw
Parametry wprowadza sie lub edytuje w dwdéch krokach

Przyktad: Ustawianie temperatury przetrzymania

1. Nacisnij przycisk [T]

2. Podaj zadang temperature przetrzymania i potwierdz zielonym

przyciskiem.

Temperatura przetrzymania zostata zmieniona. Wszystkie pozostate para-
metry widoczne na krzywej wypalania mogga by¢ zmienione/edytowane

w ten sam sposob.
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5. Uzytkowanie i konfiguracja

Zmiana opcji programu

Nacisniecie przycisku [Opcje] otwiera menu zaawansowanych opcji programu:

Przyktad1: Dezaktywacja blokady przed zapisem

1. Nacisnij przycisk [Opcjel.

2. Nacisnij przycisk [Dezaktywacja blokady zapisul.

3. Nacisnij przycisk [Powrét], aby opusci¢ menu opgji.

4. Blokada przed zapisem zostata dezaktywowana Voo 05 EENEIEED Press Layeting Tech &) 4 u 3°C
Symbol ktédki obok przycisku [Opcjel nie jest juz widoczny na ekranie. wwidach P53 19t/ 2 Dontin fickedl
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5. Uzytkowanie i konfiguracja

Przykiad 2: Zmiana temperatury wstepnego suszenia

1. Nacisnij przycisk [Opcje].

2. Przewin do nastepnej strony w menu opgji.

3. Nacisnij przycisk [Temperatura wstepnego suszenia].

4. Podaj zadana temperature wstepnego suszenia i potwierdz
zielonym przyciskiem.

5. Temperatura wstepnego suszenia zostata zmieniona.
Nacisnij przycisk [Zamknij], aby opusci¢ menu opgiji.

Ekran programu pokazuje teraz obok przycisku [Opcje] symbol
,wstepne suszenie aktywne'
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5. Uzytkowanie i konfiguracja

Programy dwustopniowe
Program dwustopniowy umozliwia wypalanie na dwoch poziomach temperatur z réznymi parametrami (np. Czas przetrzymania
Poziom1, Czas przetrzymania Poziom?2).

Funkgja,program dwustopniowy” moze by¢ wybrana w menu opgji.
Jesli zostat aktywowany program dwustopniowy, mozliwe jest przetaczanie sie pomiedzy parametrami pierwszego i drugiego

poziomu na ekranie programu. Obok przycisku [Opcje] pokazywany jest teraz symbol ,dwustopniowy program aktywny”.

Przyktad:

1. Zmiana stopnia programu e Y era e o 403°¢
Ekran programu pokazuje parametry pierwszego poziomu temperatur

(S, H1, itp).

Nacisniecie przycisku [Poziom] przetacza do ekranu drugiego poziomu.

: [+ ] -~ == |

2. Teraz mozliwe jest wprowadzenie parametréw dla drugiego . G5 [EENEREER Press Layering Tech W ﬂ C
stopnia vvadeer PR3 15t Ind Denbn | ncisal o 403

Nacisniecie przycisku [Poziom] ponownie przefacza widok do pierwszego
stopnia.

Automatyczna kontrola poprawnosci parametréw

Piec jest wyposazony w funkcje automatycznej kontroli poprawnosci parametréw. Wprowadzane parametry sg kontrolowane przed
kazdym startem programu. W przypadku niewtasciwej kombinacji wartosci parametréw, program zatrzymuje sie automatycznie i
wyswietlana jest odpowiednia informacja.
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32

5.2.4 Regulowane parametry w oknie programu

S - Czas zamykania
Czas zamykania kontroluje predko$¢ zamykania gtowicy.

Zakres wartosci: 00:18-30:00 (min:sek)

-
e

t - Przyrost temperatury (dla programéw dwustopniowych: t;)
Przyrost temperatury okresla predkos¢ rozgrzewania pieca w stopniach na minute

Zakres wartosci °C: 10-140 °C/min; Zakres wartosci °F: 18-252 °F/min

T - Temperatura przetrzymania (dla programéw dwustopniowych: T,)
Temperatura przetrzymania okresla temperature, w ktérej dokonuje sie proces wypalania.

Zakres wartosci °C: 100 1200 °C; Zakres wartosci °F: 212-2192 °F

H - Czas przetrzymania (dla programoéw dwustopniowych: H;)
Czas przetrzymania okresla jak dtugo obiekt jest wypalany w temperaturze przetrzymania.

Zakres wartosci: 00:00 —60:00 (min:sek)

V1 - Wiaczanie prézni (dla programéw dwustopniowych: V1,)
Parametr okresla temperature, w ktorej aktywuije sie proznia

Zakres wartosci °C: WYt lub 1-1200 °C; Zakres wartosci °F: WYt lub 34-2192 °F

V2 - Wylaczanie proézni (dla programéw dwustopniowych: V2,)

Parametr okresla temperature, w ktérej dezaktywuje sie préznia.

+ Czas przetrzymania bez prozni: Jesli V2 jest ustawiona o jeden stopiert ponizej temperatury przetrzymania T,
préznia jest dezaktywowana przed rozpoczeciem czasu przetrzymania H.

+ Czas przetrzymania z préznia: Jesdli V2 jest rbwna temperaturze przetrzymania T, préznia jest utrzymywana przez
caly czas przetrzymania H.

+ Przedtuzone studzenie z préznia: Jesdli V2 jest ustawiona o jeden stopiert ponad temperature przetrzymania H,
préznia bedzie utrzymana przez caty czas przedtuzonego studzenia L.

Zakres wartosci °C: WYt lub 1-1200 °C; Zakres wartosci °F: WYt lub 34-2192 °F

I

L - Przedtuzone studzenie
Jesli przedtuzone studzenie jest aktywne, po zakoriczeniu czasu przetrzymania H piec bedzie stygt do ustawionej
temperatury L z zamknieta gtowica.

Zakres wartosci °C: WYt lub 50-1200 °C; Zakres wartosci °F: WYt lub 122-2192 °F

t, - Predkos¢ studzenia
Parametr moze by¢ ustawiony jedynie przy aktywnym przedtuzonym studzeniu L. Predkos¢ studzenia okreéla o ile
stopni na minute spada temperatura w piecu.

Zakres wartosci °C: 1 =50 °C/min; Zakres wartosci °F: 2-90 °F/min

t, - Przyrost temperatury Stopien 2
Ten parametr okresla predkos¢ rozgrzewania pieca w stopniach na minute dla drugiego stopnia

Zakres wartosci °C: 10 =140 °C/min; Zakres wartosci °F: 18-252 °F/min

-
LY

T, - Temperatura przetrzymania Stopien 2
Temperatura przetrzymania okresla temperature, w ktérej dokonuje sie proces wypalania dla drugiego stopnia

Zakres wartosci °C: 100-1200 °C ; Zakres wartosci °F: 212-2192 °F

H, - Czas przetrzymania Stopien 2
Czas przetrzymania okreéla jak dtugo obiekt jest wypalany w temperaturze przetrzymania dla drugiego stopnia

Zakres wartosci: 00:00-60:00 (min:sek)

V1, - Wiaczanie prézni Stopien 2
Parametr okresla temperature, w ktorej aktywuije sie préznia dla drugiego stopnia

Zakres wartosci °C: WYt lub 1-1200 °C; Zakres wartosci °F: WYt lub 34-2192 °F

el
Pa
s

V2, - Wylaczanie prdzni Stopien 2
Parametr okresla temperature, w ktérej dezaktywuje sie proznia dla drugiego stopnia.
JesdliV2, jest rbwna temperaturze przetrzymania, préznia bedzie utrzymana przez caty czas przetrzymania.

Zakres wartosci °C: WYt lub 1-1200 °C; Zakres wartosci °F: WYt lub 34-2192 °F
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5.2.5 Regulowane parametry w menu Opgji
Oprocz parametréw pokazanych na krzywej wypalania, mozna przez nacisniecie przycisku [Opcje] aktywowac takze kilka innych
opcji. Aktywne opcje sg pokazywane w tabelce obok przycisku [Opcje].

Dostepne sg nastepujace opcje programéw wypalania:

_:) Program nocny

L Jesli ta funkcja jest aktywna, gtowica pieca pozostaje otwarta po zakonczeniu procesu wypalania, a grzatka zostaje
wytaczona. Nie ma zadnych sygnatéw dzwiekowych. Kiedy temperatura spadnie ponizej 100 °C, gfowica zamyka
sie, grzatka pozostaje wytgczona a piec schtadza sie do temperatury otoczenia.

Zalety stosowania programu nocnego:

W przypadku braku zasilania, program nocny jest zawsze podejmowany w miejscu, w ktdrym wydarzyt sie zanik.
W razie dtuzszej przerwy w zasilaniu gfowica pieca nie rozgrzewa sie do temperatury spoczynkowej a obiekt jest
zabezpieczony przez zamknietg gfowice w temperaturze otoczenia.

Wigczony program nocny jest aktywny tylko do nastepnego cyklu programu.

Mozliwe ustawienia: Wt/ Wyt.

Zabezpieczenie programéw przed zapisem
E Jesli zabezpieczenie przed zapisem jest aktywne, parametry i opcje programu nie moga by¢ zmienione.

Zabezpiecza to przed przypadkowa zmiang programu.

Mozliwe ustawienia: Wt/Wiyt.

B Temperatura spoczynkowa
Temperatura spoczynkowa to temperatura, do ktérej piec nagrzewa sie bezposrednio po wigczeniu.
Temperatura ta jest utrzymywana przy zamknietej gtowicy i braku aktywnego procesu wypalania.

Piece Programat maja zaprogramowanga fabrycznie temperature spoczynkowa 403 °C.
Temperatura spoczynkowa moze by¢ zmieniona niezaleznie w kazdym programie.

Zakres wartosci °C: 100-700 °C; Zakres wartosci °F: 212—1292 °F

Program dwustopniowy
_/_/_\ Po aktywadji tej funkcji w wybranym programie mozna zaprogramowac wartosci dla dwdch poziomdw temperatury.

Mozliwe ustawienia: Wt/ Wyt

Temperatura wstepnego suszenia Stopien 1

ﬁ W programie z aktywnym wstepnym suszeniem w Stopniu 1, wybrana ,temperatura wstepnego suszenia” jest
osiggana (przez grzanie lub studzenie) po rozpoczeciu programu przy otwartej gtowicy. Po osiagnieciu zadanej
temperatury wstepne suszenie jest wykonywane przez,czas wstepnego suszenia”. Po uptynieciu tego czasu piec
zamyka sie z zadanym czasem zamykania.

Temperatura wstepnego suszenia dla Stopnia 1 moze przyjmowac nastepujace wartosci:

Zakres wartosci °C: WYt lub 100-700 °C; Zakres wartosci °F: WYt lub 212-1292 °F

Czas wstepnego suszenia Stopien 1
ﬁ Ten parametr okresla czas trwania procesu wstepnego suszenia dla Stopnia 1 po osiggnieciu zadanej temperatury
wstepnego suszenia.

Zakres wartosci: WYt lub 00:00-60:00 (min:sek)

Temperatura wstepnego suszenia Stopier 2
ﬁ Wstepne suszenie dla Stopnia 2 dostepne jest jedynie jesli aktywowany jest takze Stopien 1.
Parametry ustawia sie w identyczny sposéb. Na tym stopniu gtowica pieca jest pétotwarta.

Zakres wartosci °C: WYt lub 100-700 °C; Zakres wartosci °F: WYt lub 212-1292 °F
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Czas wstepnego suszenia Stopien 2
% Ten parametr okresla czas trwania procesu wstepnego suszenia dla Stopnia 2 po osiggnieciu zadanej temperatury
wstepnego suszenia.

Zakres wartosci: WYt lub 00:01-60:00 (min:sek)

Zabezpieczenie przed szokiem termicznym (TSP)

TSF Funkcja TSP zabezpiecza prace podczas zamykania pieca. W tym celu TSP sprawdza temperature w komorze
wypalania gtowicy podczas startu programu. Jesli to konieczne, predkos¢ zamykania jest korygowana w ramach
ustawionej wartosci czasu S.

Mozliwe ustawienia: Wt/Wyt.

Préznia wstepna

@_ Jesli program jest wykonywany z préznig wstepna, pompa prézniowa jest wigczana po zakonczeniu czasu
zamykania ( w momencie zamkniecia gtowicy pieca) i pracuje az do uptyniecia czasu wstepnej prozni.
Faza grzania rozpoczyna sie po zakonczeniu czasu wstepnej prozni.

Mozliwe ustawienia: Wt/Wyt.

HV Czas przetrzymania w prézni
Ta funkcja umozliwia indywidualny podziat czasu przetrzymania H na czes¢ z proznig i czes¢ bez prézni.

Przyktad: H (Czas przetrzymania) = 02:00 (min/sek); jesli potrzebny jest podziat 50%, parametr
,Czas przetrzymania w prozni (HV)" powinien by¢ ustawiony na 01:00 (min/sek).

Zakres wartosci: 00:01-60:00 (min:sek)

r Szybkie otwieranie gtowicy
-: Po aktywadji tej opdcji gtowica pieca otwiera sie z maksymalna mozliwa predkoscig po zakonczeniu czasu
przetrzymania.

Mozliwe ustawienia: Wt/ Wyt

System odsysania
@ Po aktywadji tej opcji wszelkie opary s3 odsysane przez pompe proézniowg podczas zamykania gtowicy.

Mozliwe ustawienia: Wt/ Wyt.
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5.2.6 Uruchamianie i zatrzymywanie programéw / wskaznik pracy
Po uruchomieniu programu przyciskiem START pojawia sie krzywa wypalania

e lar - GD Press Layering Tech.
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Wyswietlane sa nastepujace informacje:

- Belka informacyjna
Na belce informacyjnej przy gérnej krawedzi ekranu wyswietlana jest nazwa programu i aktualna temperatura w komorze

wypalania.

- Obszar gtéwny
Stan prézni jest pokazywany po lewej stronie ekranu. Zaawansowanie wykonania programu pokazywane jest w formie krzywej
wypalania. Wyswietlany jest takze w 10 sekundowych odstepach przewidywany czas pozostaty do zakorczenia programu. Jesli
préznia nie jest aktywna, wskaznik prozni i wszystkie powigzane parametry sg puste.

Stan procesu pokazywany jest na krzywej wypalania w kolorach:

- Pomaranczowy: Program jest w fazie zamykania gtowicy lub suszenia wstepnego.

— Czerwony: Program jest w fazie grzania lub czasu przetrzymania.

- Niebieski: Program jest w fazie przedtuzonego studzenia lub otwierania gtowicy pieca.

Aktywne opcje programu wypalania pokazywane sg w tabelce obok przycisku [Opcjel. Jesli wybrany jest program
dwustopniowy, krzywa wypalania ma forme dwdch stopni.
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Zmiana wskaznika pracy

Aktywny program moze by¢ wyswietlany na dwa sposoby:
- Wskaznik pracy krzywa wypalania”

- Wskaznik pracy,czas pozostaty”

Nacisniecie przycisku [Wyswietlacz] w trakcie wykonywania programu pozwala na zmiane sposobu wskazan.

ivociar . 89 Press Layering Tech. _
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Firing
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Nacisniecie przycisku [Wyswietlacz] podczas wyswietlania krzywej wypalania spowoduje przefaczenie na pokazywanie czasu
pozostatego. Wskaznik czasu pozostatego informuje uzytkownika o czasie, jaki pozostat do zakoriczenia procesu. Pozwala na kontrole
nawet z duzej odlegtosci, poniewaz czas jest wyswietlany posrodku ekranu bardzo duza czcionka.

oo, G5 [EMERY Press Layering Tech.
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Fabryczne ustawienia pieca powoduja, ze po uruchomieniu programu automatycznie wyswietla sie krzywa wypalania.
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5.2.7 Pauzowanie biegnacego programu

- Nacisnij przycisk STOP, aby czasowo zatrzymac biegnacy program (zielona dioda LED miga). Nacisnij przycisk STOP po raz drugi,
aby catkowicie zatrzymac wykonanie programu, albo przycisk START, zeby kontynuowac.

- Jesli program jest zapauzowany, wyswietlacz pokazuje migajacy napis,Pauza”a nastepnie wraca do ekranu programu.

- Jesli program zostanie zatrzymany przedwcze$nie, rozpocznie sie napowietrzanie komory wypalania oraz pokaze sie napis
,Uwalnianie prézni”.

5.2.8 Zmiana parametréw podczas wykonywania programu
Wiekszos¢ parametrow programu, ktére nie zostaty jeszcze wykonane, mozna zmieni¢ podczas pauzy w programie. Zmiana
parametréw opisana zostata w rozdz. 5.2.3

5.2.9 Zmiana nazwy programu
Programy i grupy programéw moga by¢ przemianowane. Zaleznie od wskazan, uzytkownicy moga dokonac wyboru sposrod
réznych logo produktéw.

1. Naciénij przycisk [Nazwa] na ekranie programu.

2. Przez naciskanie odpowiednich przyciskow wybierz, jesli chcesz & at G -a 4031
je zmieni¢, logo produktu, nazwe grupy lub nazwe programu. _ B - 8 I ]

3. Wpisz swoja nazwe programu lub grupy programoéw.
Potwierdz zielonym przyciskiem.
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5.2 Programy tloczenia i opcje programoéw

Piec oferuje kilka zakreséw programow

a. Programy dla materiatéw Ivoclar Vivadent
b. 20 swobodnych programéw, dostepnych dla indywidualnego dostosowania

a) Programy dla materiatéw Ivoclar Vivadent
Po wyjéciu pieca z fabryki w programach Ivoclar Vivadent znajduja sie wstepnie zaprogramowane parametry dla zalecanych
materiatéw. Nie mogga by¢ skasowane ani nadpisane.

b) Programy swobodne, dostepne dla indywidualnego dostosowania
Programy indywidualne s3 przeznaczone do dowolnej modyfikacji.

° W razie aktualizacji oprogramowania, zmodyfikowane parametry w programach swobodnych NIE beda przywracane do
l wartosci fabrycznych lub zmieniane!

5.3.1 Wybor programu w rodzaju pracy ,Ttoczenie”

Wybranie programu wymaga tylko kilku krokéw:

1. Wybierz typ programu

2. Wybierz program i lvoclar Vivadent Programs . 700°¢

3. Wybierz wielkosc pierscienia

W zaleznosci od wybranego programu dostepne sg rézne wielkosci
pierscieni:

- 100 gramow

- 200 gramow

- 300 gramow

4. Uruchom program lub edytuj parametry programu

Teraz program ttoczenia moze by¢ uruchomiony. Programy tfoczenia
Ivoclar Vivadent nie moga by¢ zmieniane ani edytowane

Programy indywidualne mozna edytowac (patrz rozdz. 5.3.3).
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5.3.2 Uruchamianie i zatrzymywanie programu tloczenia / wskaznik operacji

Po uruchomieniu programu przyciskiem START wyswietla sie wskaznik
zaawansowania.

Wyswietlane s3 nastepujace informacje:

Belka informacyjna:
Pokazywana jest nazwa programu i aktualna temperatura w piecu na belce
informacyjnej przy goérnej krawedzi ekranu

Obszar gtéwny:
Pokazywany jest szacunkowy czas pozostaty do zakorczenia programu oraz

wskaZznik zaawansowania operacji

5.3.3 Edycja programéw indywidualnych

Dla systeméw petnoceramicznych Ivoclar Vivadent (np. IPS e.max®, IPS Empress® Esthetic) nalezy uzywac jedynie oryginal-

°
l nych programéw Ivoclar Vivadent, poniewaz sg w specjalny sposéb skoordynowane z odpowiednimi materiatami.

Po wybraniu programu indywidualnego, na ekranie wyswietlane sa nastepujace informacje:

1. Belka informacyjna:
- Nazwa programu, wielkos$¢ pierscienia
- Aktualna temperatura w piecu

2. Krzywa wypalania:
- Czas przetrzymania
- Przyrost temperatury, temperatura przetrzymania

- Predkosc zatrzymania

3. Opcje programu:
Poza parametrami pokazanymi na krzywej wypalania, dostepne
jest takze kilka innych opcji, aktywowanych przez nacisniecie

przycisku [Opcjel. Aktywne opcje pokazywane sa w tabelce
w prawym gérnym rogu ekranu.
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Edycja parametréw
Parametry wprowadza sie lub edytuje w dwoch krokach.

Przykiad: Ustawianie temperatury przetrzymania

1. Nacisnij przycisk [T]

2. Podaj zadang temperature przetrzymania i potwierdz zielonym
przyciskiem.

Temperatura przetrzymania zostata zmieniona. Wszystkie pozostate parametry widoczne na krzywej wypalania moga byc¢
zmienione/edytowane w ten sam sposob.

Zmiana opcji programu
Nacisniecie przycisku [Opcje] otwiera menu zaawansowanych opcji programu:

Przyktad1: Dezaktywacja blokady przed zapisem

1. Nacisnij przycisk [Opcjel.

2. Nacisnij przycisk [Dezaktywacja blokady zapisu].
) przy ywacj y zap a protection

= Stand-by temperature

3. Nacisnij przycisk [Powrét], aby opusci¢ menu opgji.

@ wins protection ﬂ w

& Stang-by temperature
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4. Blokada przed zapisem zostata dezaktywowana Symbol ktodki
obok przycisku [Opcje] nie jest juz widoczny na ekranie. ~f 300

5.4.3 Regulowane parametry w oknie programu

t - Przyrost temperatury
Przyrost temperatury okresla predkos¢ rozgrzewania pieca w stopniach na minute

Zakres wartosci °C: 10—140 °C/min; Zakres wartosci °F: 18-252 °F/min

T - Temperatura przetrzymania
L H
NERN

Temperatura przetrzymania okresla temperature, w ktérej dokonuje sie proces wypalania.
Zakres wartosci °C: 100—-1200 °C ; Zakres wartosci °F: 212-2192 °F

H - Czas przetrzymania
Ttoczenie rozpoczyna sie po uptynieciu czasu przetrzymania.

Zakres wartosci: 00:00—-60:00 (min:sek)

E - Predkos¢ zatrzymania

Parametr okresla moment zakoriczenia procesu ttoczenia

Ivoclar Vivadent zaleca dla techniki naktadania predkos¢ zatrzymania 300 um/min, a dla techniki malowania

150 pum/min.

- Wyzsze wartosci (np. 300 pm/min) sprawiaja, ze proces ttoczenia konczy sie wczesniej.

- Nizsze wartosci (np. 100 um/min) sprawiaja, ze proces ttoczenia konczy sie pdzniej, a w konsekwencji ttoczenie
trwa dtuzej.

Zakres wartosci: 0-10,000 um/min

5.2.5 Regulowane parametry w menu Opgji
Oprécz parametréw pokazanych na krzywej wypalania, przez nacisniecie przycisku [Opcje] mozna aktywowac takze kilka innych
opdji. Aktywne opcje sa pokazywane jako ikony w tabelce obok przycisku [Opcjel.

Dostepne s3 nastepujace opcje programéw wypalania:

Zabezpieczenie programéw przed zapisem
E Jesli zabezpieczenie przed zapisem jest aktywne, parametry i opcje programu nie moga by¢ zmienione.
Zabezpiecza to przed przypadkowa zmiana programu.

Mozliwe ustawienia: Wt/ Wyt

B Temperatura spoczynkowa
Temperatura spoczynkowa to temperatura, do ktérej piec nagrzewa sie natychmiast po wigczeniu. Temperatura
ta jest utrzymywana przy zamknietej gtowicy i braku aktywnego procesu wypalania.

W rodzaju pracy,Ttoczenie” piece Programat maja zaprogramowana fabrycznie temperature spoczynkowa 700 °C.
Temperatura spoczynkowa moze by¢ zmieniona niezaleznie w kazdym programie.

Zakres wartosci °C: 100-700 °C
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5.4 Zaawansowane funkcje pieca

5.3.1 Ustawienia

Aby dotrze¢ do menu Ustawienia, przejdz do strony 2 ekranu gtéwnego i nacisnij przycisk dotykowy [Ustawienia].

Przyktad: Zmiana jasnosci wyswietlacza

1. Otworz ustawienia
|dZ do strony 2 ekranu gtéwnego i nacisnij przycisk [Ustawienial.

2. Otworz jasnos¢ ekranu
Przyciski [Strzatek] stuza do nawigowania poprzez menu Ustawien.
Naciskaj przycisk, az ukaze sie ustawienie Jasnos¢ ekranu”.

3. Zmien jasnosc¢ ekranu
Nacisnij przycisk w linijce ,Jasno$¢ ekranu’”

4. Wybierz zadana jasno$¢ ekranu
w procentach i potwierdz wybor zielonym przyciskiem lub zrezygnuj
czerwonym przyciskiem.

Ustawienie zostato zmienione.

klawiaturze membranowej.

mie

oi Seftings

7] Length unit

&3 Vacuum unit

& Temperature unit

- Display brightness

40 %
50 %
60 %

-

80 %
a0 %
100 %

4

N

Aby powrdci¢ do ekranu gtéwnego, nacisnij przycisk ekranowy [Gtéwny] na belce nawigacyjnej lub przycisk HOME na
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Nastepujace ustawienia mozna zmieni¢ w menu Ustawienia:

Jednostki temperatury
Mozna wybra¢ pomiedzy °C i °F

Mozliwe ustawienia: °C / °F

Jednostki prézni
Mozna wybra¢ pomiedzy mBar i hPa

Mozliwe ustawienia: mBar / hPa

Jakos¢ prozni
Ustawienie granicznej wartosci prozni. Ta wartos¢ definiuje wartos¢ ujemnego cisnienia w gtowicy pieca,
przy ktérej piec osiaga jakos¢ prézni 100%

Mozliwe ustawienia: 0—200 mBar

&
€
&
Q

Jezyk
Wybierz jezyk dla komunikatow w piecu
Mozliwe ustawienia: Niemiecki, Angielski, Wtoski, Francuski, Hiszpaniski, Portugalski, Szwedzki, Holenderski, Turecki,

Rosyjski, Polski, Chorwacki, Chiriski Tradycyjny, Chiriski Mandaryniski, Firiski, Norweski, Stowenriski, Czeski, Stowacki,
Wegierski, Hindi, Japoriski, Koreariski, Farsi

C D)

Glosnos¢
Wybierz zadang gtosnos¢ sygnatéw akustycznych

Mozliwe ustawienia: Wyt./ 20-100% w krokach co 10%

n

Melodia
Wybierz melodie dla sygnatu dzwiekowego

Mozliwe ustawienia: Melodia 1 do 20

Czas
Ustaw aktualny czas

Mozliwe ustawienia: hh:mm:ss

Data
Ustaw biezaca date

MoZliwe ustawienia: zgodnie z ustawionym formatem daty

Format daty
Ustaw format daty

MoZliwe ustawienia: dd:mm:yyyy; mm:ddyyyy

*

Oszczedzanie energii

Po uaktywnieniu oszczedzania energii i przy zamknietej gtowicy, funkcja oszczedzania uruchamia sie po

30 minutach, jesli piec pozostaje w bezczynnosci ( w stanie spoczynku i nie jest nacisniety zaden przycisk).
Wyswietlacz pokazuje ikone oszczedzania energii. Nacisniecie jakiegokolwiek przycisku koriczy dziatanie funkgji
oszczedzania energii.

Mozliwe ustawienia: Wt/ Wiyt.

St

Optyczny Wskaznik Stanu (OSD)
Tutaj mozna wigczy¢ lub wytaczy¢ OSD.

Mozliwe ustawienia: Wt/ Wiyt.

ki

- -

[

L] -

Jasnosc wyswietlacza
Ustawianie jasnosci wyswietlacza

Mozliwe ustawienia: 20-100% w krokach co 10%

Sygnat akustyczny przy rozpoczeciu procesu ttoczenia
Wiacz lub wytacz sygnat akustyczny rozpoczecia ttoczenia

Mozliwe ustawienia: Wt/ Wyt
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Kod uzytkownika
Kod uzytkownika moze by¢ dowolnie zmieniany.

° Zaleca sie zanotowanie aktualnie wprowadzonego kodu uzytkownika i zachowanie w bezpiecznym

l miejscu. Reset zapomnianego kodu mozliwy jest jedynie w Serwisie!

Mozliwe ustawienia: 1000 do 9999

Styl pracy
Ustaw wymagany styl pracy. Patrz rozdz. 5.3.8. Styl Pracy

MoZliwe ustawienia: Standardowy/Bezpieczny/Produkcja%

Protokoty
Jesli ta funkcja zostanie aktywowana, po kazdym wypalaniu dane programu beda zapisywane w protokotfach.
Dostepne s3 nastepujace ustawienia:

Nieaktywne: Protokoty nie sg aktywne

Drukarka: Po zakonczeniu programu zastosowane parametry s zapisywane w pamieci pieca.
Dodatkowo protokoty sg wysytane do podtaczonej drukarki.

PC: Po zakoriczeniu programu zastosowane parametry sg zapisywane w pamieci pieca. Jesli piec jest poditgczony
do oprogramowania dane sg synchronizowane z podtagczonym laptopem/ PC. Protokoty moga by¢ edytowane,
zapisane i wydrukowane przy uzyciu PrograBase.

Mozliwe ustawienia: Wyt/drukarka/PC

Nazwa pracowni
Mozna tu wprowadzi¢ nazwe pracowni. Bedzie automatycznie dodawana do protokotéw.

MoZliwe ustawienia: Nazwa pracowni

Numer pieca
Tu mozna wprowadzi¢ numer pieca. Ten numer bedzie pokazywany na ekranie pieca po aktywacji
Stylu pracy - Produkdja.

Mozliwe ustawienia: 1 do 99

Interwat kalibracji
Ustawianie czestotliwosci wyswietlania przypomnienia o koniecznosci wykonania kalibracji.

Mozliwe ustawienia: 1/3/6/ 12 miesiecy

Fide

Zerowanie godzin pracy grzatki
Po wykonaniu tej funkgji godziny pracy mufy grzejnej zostang zresetowane na,zero”.
Funkcje mozna wykonac¢ jedynie po podaniu kodu uzytkownika.

@

LT

Zerowanie godzin pracy pompy prézniowej
Po wykonaniu tej funkcji godziny pracy pompy prézniowej zostang zresetowane na,zero"
Funkcje mozna wykonac jedynie po podaniu kodu uzytkownika.

E

Powrét do ustawien fabrycznych
Po wykonaniu tej funkcji wszystkie ustawienia pieca zostang zresetowane do stanu przed pierwszym
uruchomieniem. Funkcje mozna wykonac jedynie po podaniu kodu uzytkownika.

Przygotowanie pamieci USB
Po wykonaniu tej funkgji pamie¢ USB (pendrive) zostanie przygotowana jako pamie¢ programow.

Jednostki dtugosci
Wybierz pomiedzy milimetrami a calami

Mozliwe ustawienia: mm/inch
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5.3.2 Informacje

Aby dotrze¢ do ekranu informacji o piecu, przejdz do strony 2 ekranu gtéwnego i nacisnij przycisk dotykowy [Informacje].

Przyktad: Wyswietlanie informacji

1. Otworz informacje
Przejdz do strony 2 ekranu gtéwnego i nacisnij przycisk [Informacje].

2. Przeczytaj informacje
Informacje sa wyswietlane na kilku stronach. Przyciski [Strzatek]
umozliwiaja przechodzenie pomiedzy stronami informacji.

°
l klawiaturze membranowej.

Mozna uzyska¢ nastepujace informacje:

Numer seryjny
S5/N

Numer seryjny pieca

700°¢

Information
/M Serial number
B Software version
[T Last calibration
L7 Mains voltage

700°¢
1234567890
E0.25.001
01.01.2000
226V

Aby powrdci¢ do ekranu gtdwnego, nacisnij przycisk ekranowy [Gtéwny] na belce nawigacyjnej lub przycisk HOME na

Wersja oprogramowania
| ] Aktualnie zainstalowana w piecu wersja oprogramowania. Aktualizacje oprogramowania sg dostepne na

www.ivoclarvivadent.com/downloadcenter.

[ 1 Ostatnia kalibracja
Data ostatniej kalibracji

Napiecie sieci
Aktualnie mierzone napiecie w sieci energetycznej

Ostatnie usuwanie wilgoci
Data ostatniego usuwania wilgoci z pieca

Godziny pracy
llos¢ godzin pracy

Godziny wypalania
llos¢ godzin wypalania

Godziny prézni
llos¢ godzin pracy pompy prézniowej

Adres IP
Adres IP w sieci informatycznej

Potaczenie z Internetem
Sygnalizacja aktywnego potaczenia z Internetem

llos¢ thoczen
Catkowita ilos¢ cykli ttoczenia

llo$¢ thoczen od ostatniej kalibracji
llos¢ cykli ttoczenia od ostatniej kalibracji
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5.4.3 Kalibracja temperatury

W zaleznosci od stylu pracy i czestotliwosci wypalania, termopara i mufa grzejna pieca moga podlega¢ zmianom, ktére maja wptyw
na temperature w piecu. Nalezy przeprowadzac¢ automatyczna kalibracje przynajmniej raz na pot roku.

Kalibracja temperatury wymaga tylko kilku krokéw:

1. Otworz kalibracje temperatury
Przejdz do strony 2 ekranu gtéwnego i nacisnij przycisk
[Kalibracja temperatury].

° Przed rozpoczeciem kalibracji piec musi osiagna¢ temperature
l spoczynkowa (403 °C).

2. Rozpocznij kalibracje
Wyswietlacz pokazuje wartosci ostatniej kalibracji i date jej wykonania.

Nacisnij przycisk START na klawiaturze membranowej aby rozpoczac
kalibracje. Postepuj wedtug instrukcji na ekranie.

3. Wyjmij stolik do wypalania
Przy uzyciu szczypiec wyjmij z pieca stolik do wypalania i odtéz na
podstawke do chtodzenia.

4. Wt6z test kalibracyjny ATK2

Ostroznie chwy¢ szczypcami za gorng czes¢ ATK2 (Uwaga: ryzyko
skruszenia ceramiki) i wiéz w przeznaczony dla niego otwoér w centrum
komory, dociskajac az zaskoczy na miejsce.

Temperature calibration - 700°C
Last calibration 01.01.2000
Last calibration valus (Ref. 660°C)  +0.0 °C
Last calibration value (Fef. 862°C) +0.0*C

Pross START button 1o shan the
lemperalime cakbration
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5. Doci$nij test

Jesli to konieczne, przy uzyciu szczypiec docisnij test az zaskoczy na swoje
miejsce. Uwaga: W gornej czesci ceramiki narysowana jest poprzeczna
kreska, ktéra po catkowitym wtozeniu testu powinna pokrywac sie z
poziomem izolacji termicznej komory wypalania.

6. Rozpocznij kalibracje
Nacisnij przycisk START aby uruchomi¢ program kalibracji.
Na wyswietlaczu pokazany jest postep kalibracji.

7. Zakonczenie kalibracji
Rezultat kalibracji jest wyswietlany po zakonczeniu programu.

g Kalibracja pomysina
@ Kalibracja nieudana

Warto$¢ kalibracyjna to réznica pomiedzy aktualnie mierzona
temperaturg, a temperatura ustawiong w programie.

Temperature calibration

~01:
!

461°C

Temperature calibration
Lasi calibrstion
Currend calibvalion valus (B60°C)
Current calibration value {962°C)

Temparatune calieation Succosshully
comphated

389°¢
21123013
«0.0°*C
000G

o

&

Po zakonczeniu programu kalibracji otworz gtowice pieca, ostroznie wyjmij szczypcami zuzyty test kalibracyjny ATK2 i odtéz do

wystygniecia. W6z ponownie stolik do wypalania.

°
l na klawiaturze membranowej.

Aby powrdci¢ do ekranu gtéwnego, nacisnij przycisk ekranowy [Gtéwny] na belce nawigacyjnej lub przycisk HOME
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5.4.4 Kopia bezpieczenstwa danych

Funkcja kopii bezpieczenstwa pozwala na wykonanie kopii danych operacyjnych i programéw indywidualnych na pamieci zewnetrz-
nej USB. Zaleca sie wykonywanie takiej kopii na przyktad przed aktualizacja oprogramowania lub przed wystaniem pieca do serwisu.

Dane zapisane w pamieci USB mogga by¢ przywrdcone w piecu.

Procedura jest identyczna dla obydwu funkgcji i wymaga tylko kilku krokéw:

1. Otwodrz menu kopii bezpieczenistwa danych

Przejdz do strony 3 ekranu gtéwnego i nacisnij przycisk [Backup danych].

2. Wykonaj kopie bezpieczenstwa danych

Podfacz pamie¢ USB do pieca i nacisnij przycisk [Wykonajl.

3. Zakonczenie wykonywania kopii bezpieczenstwa

@ Backup pomysiny

@ Backup nieudany

klawiaturze membranowe;j.

jmio

Data Backup
Save settings and individual
programs to USE stick
Restora settings and individual
programs from USE stick

Zaving al saltings and indridual programs @f
comgiheded

Aby powrdci¢ do ekranu gtéwnego, nacisnij przycisk ekranowy [Gtéwny] na belce nawigacyjnej lub przycisk HOME na



5. Uzytkowanie i konfiguracja

5.4.5 Aktualizacja oprogramowania

Aktualizacje oprogramowania moga by¢ tatwo instalowane przy pomocy pamieci zewnetrznej USB. Do tego celu potrzebna jest
pamie¢ USB (pendrive) zawierajgca nowa wersje oprogramowania (np. EP3010_V1.10.iv). Wersja programu na pamieci USB musi by¢
wyzsza, niz aktualnie zainstalowana w piecu (patrz Wybér — Informacja).

Bezptatne uaktualnienia oprogramowania dla piecéw Programat dostepne sg na stronie www.ivoclarvivadent.com/downloadcenter.

Aktualizacja oprogramowania wymaga tylko kilku krokow:

1. Otwoérz menu aktualizacji oprogramowania
PrzejdzZ do strony 4 ekranu gtéwnego i nacisnij przycisk
[Aktualizacja oprogramowanial.

700°€

2./F’lrzep|i0\l,vadi aktuali%acj'e oprogramf)wa'nia . S i
Jesli pamie¢ USB z aktualizacjg programu jest juz podtaczona, piec auto-
matycznie wyszuka plik z wazng aktualizacjg. Jesli jeszcze nie podtaczytes B Software version V1.03

pamieci do pieca, zréb to teraz. Nacisnij przycisk [Wykonaj].

{ Soltware update io 1 04

3. Na belce statusu mozesz obserwowac postep aktualizacji.

Software update -~ 700°¢

Softwary updiathe 0 proghess .

Do not switch off the furnace! Do not
remowa the USE stick!

4. Zakonczenie aktualizacji oprogramowania

Software update ?{]{]'C
gAktualizacja pomyslna
(3 Aktualizacja nieudana Saftware updahe compisied o
Please restart the furnace to finish the
software update

Aby w petni zakoriczy¢ proces aktualizacji, piec musi by¢ wytaczony i wiagczony ponownie wytgcznikiem sieciowym
na tylnej sciance.

i@

Wazna informacja
Zwré¢ uwage, ze modyfikacje wprowadzone do programoéw Ivoclar Vivadent mogga by¢ nadpisane podczas uaktualniania

i@

oprogramowania. Nie dotyczy to programoéw indywidualnych, ktére pozostana niezmienione.
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5.3.6 Diagnoza

Przejdz do strony 3 ekranu gtéwnego i nacisnij przycisk [Diagnoza].

W menu Diagnozy dostepne s3 nastepujace funkdcje:

testy (np. test prozni, test grzatki itp.).

tabela btedéw (zapisane komunikaty btedéw)
zdalna diagnostyka |_"-f,a Tests | = J
serwis

5.3.6.1 Testy (programy testowe)

5.4.6.2 Tabela btedow -
Kazdy komunikat bfedu jest zapisywany tabeli btedéw. Przyciskami ([ ) Eirorlist = 700°C
[Strzatek] mozna poruszac sie po liscie. W tabeli pokazane jest ostatnie =

20 bteddw. 103 37123013 Progiams ot be stirsed dos b5 3 athrical

50

Program testowy pompy prézniowej

Przy pomocy programu testowego pompy prézniowej mozna sprawdzi¢ automatycznie jakosc i szczelnos¢ systemu prézniowe-
go pieca. W tym celu jest mierzona i wyswietlana (najnizsza) osiggnieta warto$¢ cisnienia w mBar. Jesli ta warto$¢ wynosi ponizej
80 mBar (hPa) , jakos¢ prézni w systemie jest odpowiednia.

Program testowy mufy grzejnej

Jakos¢ mufy grzejnej moze by¢ zmierzona automatycznie podczas wykonywania testu grzatki (czas trwania: ok. 7 minut). Test
grzatki powinien by¢ wykonywany przy pustej komorze wypalania, poniewaz jakikolwiek obiekt w komorze (np. stolik do wypala-
nia) moze wptyna¢ na wynik testu. Test nalezy wykonywac bezposrednio po wigczeniu pieca i przed wykonaniem jakiegokolwiek
programu wypalania. Jesli piec bedzie zbyt rozgrzany, jakos¢ grzatki zostanie zmierzona nieprawidtowo. Jesli jakos¢ grzatki spad-
nie ponizej 50%, zaleca sie wymiane mufy grzejnej na nowa.

Klawiatura / test dotykowy
Przy kazdym nacisnieciu przycisku na klawiaturze lub na ekranie rozlega sie krétki sygnat dzwiekowy, potwierdzajacy dziatanie
przycisku.

Test wyswietlacza
Na catej powierzchni ekranu wyswietlaja sie naprzemiennie dwa wzory szachownicy. Mozliwe jest sprawdzenie optyczne
kazdego piksela.

Test OSD
Test OSD sprawdza LEDy Optycznego Wskaznika Stanu pieca. Podczas testu OSD swieci w réznych kolorach.

Test mechanizmu tloczenia
Ten test automatycznie sprawdza prawidtowe funkcjonowanie mechanizmu ttoczenia.

2102 Avacuum ncrease could nol be moasuwres Check the

I3 U230 Excias inmpoialute? The tempatatars in the Sanacs
B2 2N N2 AAD Avaciuum i coold nol by massoeed® Check the

1 NI The vaeuum essnol be bull-up Cheek the sl of the
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5.3.6.3  Zdalna diagnostyka

Funkcja zdalnej diagnostyki moze pomdéc w przypadku wystapienia problemdw z piecem i moze utatwi¢ komunikacje pomiedzy

uzytkownikiem a Serwisem Ivoclar Vivadent.

Jesli uzyje sie tej opcji, piec wygeneruje plik diagnostyczny i automatycznie zapisze go na zewnetrznej pamieci USB. Plik moze
by¢ wystany emailem lub zanalizowany przy pomocy PrograBase na laptopie/PC.

Plik diagnostyczny zawiera informacje o piecu (np. wersje oprogramowania, ustawione mody itp.), dane operacyjne (np. godziny
pracy pieca, godziny pracy grzatki itp.), dane kalibracyjne (np. wartosci kalibracyjne, date ostatniej kalibragji itp.), wyniki testéw i

zapisane komunikaty bteddw.

Tworzenie pliku diagnostycznego

1. Otworz funkcje diagnostyki
Nacisnij przycisk [Zdalna diagnozal w menu Diagnostyki.

2. Utworz plik diagnostyczny

Podfacz do pieca zewnetrzna pamie¢ USB. Nacisnij przycisk [Wykonaj].

3. Po utworzeniu pliku diagnostycznego pojawi sie nastepujacy
komunikat:

@ Diagnostyka pomysina

@ Diagnostyka nieudana

4. Przekaz lub analizuj plik diagnostyczny

Podtacz pamie¢ USB do laptopa/PC. Plik moze by¢ analizowany tylko przy

pomocy programu PrograBase lub moze byc¢ przestany emailem.

., Diagnosis + 700%

-.-I"';*‘ Tasts | &= o J

', Remote diagnostics

Save diagnostic data to USB
stick

', Remote diagnostics J00°c
Saving of diagnostic data comgleted =]
A Diagnosis

Jedli piec jest potaczony z laptopem/PC przez sie¢ Ethernet, plik moze takze byc otworzony bezposrednio, przestany lub analizowany

w PrograBase.
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5.3.7 programy obstugowe
Przejdz do strony 3 ekranu gtéwnego i nacisnij przycisk
[Programy obstugowe].

W menu Programoéw obstugowych dostepne s3 nastepujace programy:
- Program usuwania wilgoci
- Program czyszczacy

5.3.7.1 Program usuwania wilgoci

Maintenance Programs . Joag<
¢ Dahumidificabion £
HE  progrem | | i) oesng progrem J

Kondensacja wody w izolacji termicznej komory wypalania oraz w pompie prézniowej powoduje pogorszenie prézni a tym samym

ma niekorzystny wptyw na rezultaty wypalania. Z tego powodu gtowica pieca powinna by¢ zawsze zamknieta, kiedy piec jest

wytaczony lub temperatura spadnie ponizej 100 °C aby unikna¢ absorpgji wilgoci z otoczenia.

Wykonywanie programu odwodnienia:

1. Otworz program usuwania wilgoci

Przejdz do strony 3 ekranu gtéwnego i nacisnij przycisk [Programy
obstugowe]. Nacisnij [Program usuwania wilgoci] w menu programéw
obstugowych.

2. Uruchom program odwodnienia
Nacisnij przycisk START aby rozpocza¢ program odwodnienia.

3. Na belce statusu pojawi sie postep wykonania programu
odwodnienia.
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5. Uzytkowanie i konfiguracja

4. Zakonczenie programu usuwania wilgoci

it humidification ram g
Pojawi sie nastepujacy komunikat: De prog . ?Uﬂ
Last dohumadication 27 03,2013
@Odwadmianie pomysine
@ Odwadnianie nieudane
[ Thur diehumciicaton program wiss L-J |
conducted »

Podczas dziatania programu odwadniania gtowica pieca zamyka sie i otwiera automatycznie. Ma to na celu poprawienie

procesu odparowania wody. Nie nalezy ingerowac w ten proces.

mie

5.3.7.2 Program czyszczacy

Program czyszczacy ma za zadanie ,oczysci¢” mufe grzejng (czas trwania ok. 17 minut). Po wykonaniu czyszczenia zaleca sie przepro-
wadzenie kalibracji pieca. W przypadku problemoéw z przebarwieniami ceramiki zaleca sie wyczyszczenie stolika do wypalania lub
wymiane materiatu podstawki do wypalania.

Program czyszczacy wykonuije sie identycznie jak program odwadniania.

5.3.8 Styl pracy

Rézne style pracy moga by¢ wybrane w menu ustawienia. W ten sposob zwieksza sie bezpieczenstwo uzytkownika i mozliwe jest
dostosowanie do obszaru zastosowan. Dostepne s3 nastepujace style pracy:

- Standardowy: W tym stylu dostepne sg wszystkie funkcje pieca.

- Bezpieczny: W tym stylu mozna wybrac i uruchomic jedynie programy wypalania. Programoéw nie mozna modyfikowac. Usta-
wienia i funkcje specjalne sg niedostepne. W stylu bezpiecznym mozna aktywowac lub dezaktywowac¢ styl produkcyjny jedynie
po podaniu kodu uzytkownika.

- Produkcyjny: W tym stylu dostepny jest tylko jeden program. Dziataja jedynie polecenia Otwdrz/Zamknij gtowice pieca i Start/
Stop programu. Dostepny jest tylko ten program, ktory byt aktywny w momencie wigczenie stylu produkcyjnego. Na ekranie
pojawiaja sie komunikaty pomocy dotyczace obstugi. Styl produkcyjny mozna wiaczy¢ lub wytaczy¢ uzywajac kodu uzytkownika.

Wybor stylu pracy wymaga tylko kilku krokéw:

1. Zmiana stylu pracy

Otworz menu Ustawienia i nacisnij przycisk w linijce,Styl pracy”. ﬁj_::"- Seftings ?'U{]'C

& Operating made
B Devics number

s Protocol

2. Podaj kod uzytkownika T Coda:

Wpisz kod uzytkownika i potwierdz zielonym przyciskiem. _

o o ;M
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3. Wybierz styl pracy
Wybierz zadany styl pracy i potwierdz zielonym przyciskiem.

4. Wyglad ekranu programu w stylu ,Produkcyjnym” (przyktad)

(co najmniej przez 3 sekundy).

mie
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Ze stylu,,Bezpieczny” lub "Produkcyjny” mozna wyjé¢ przez przedtuzone naciskanie przycisku GROWNY




6. Praktyka uzytkowania

Procedury uzytkowania pieca Programat EP 3010 bedga opisane przy pomocy dwdch przyktaddw: jednego dla programu

Ivoclar Vivadent i jednego dla programu indywidualnego.

6.1 Wypalanie z programem lvoclar Vivadent

Krok 1:

Wiaczanie

Wiacz piec wyfacznikiem sieciowym na tylnej $ciance pieca.
Piec przeprowadzi automatyczna samokontrole.

Odczekaj az piec osiggnie temperature spoczynkowa.

Krok 2:
Wybér rodzaju pracy

Po zakoriczeniu samokontroli pokaze sie ekran wyboru rodzaju pracy.

Wybierz Wypalanie"

Krok 3:
Wybierz program
Nacisnij przycisk [Programy Ivoclar Vivadent].

Wybierz grupe programoéw.

Wybierz program.

wacier *. lvoclar Vivadent Programs

- :d.smm] F

EEmpress |

55



6. Praktyka uzytkowania

Krok 4:
W6z prace

Otworz gtowice pieca przyciskiem OTWIERANIE GEOWICY i umie$¢ obiekt na stoliku do wypalania w piecu.

Krok 5:
Uruchom program

Nacisnij przycisk START aby uruchomi¢ program. LED zapali sie na zielono.
Mozesz obserwowac przebieg programu wyswietlany na krzywej napalania.

Po zakonczeniu programu gtowica pieca otworzy sie automatycznie.
Kiedy Optyczny Wskaznik Stanu (OSD) zapali sie na zielono, piec jest gotowy

do rozpoczecia kolejnego programu.
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6. Praktyka uzytkowania

6.2 Wypalanie z programem indywidualnym

Krok 1:

Wiaczanie

Wiacz piec wyfacznikiem sieciowym na tylnej $ciance pieca.
Piec przeprowadzi automatyczng samokontrole.

Odczekaj az piec osiagnie temperature spoczynkowa.

Krok 2: 4.[: 3 Lo
Wybér rodzaju pracy

Po zakorczeniu samokontroli pokaze sie ekran wyboru rodzaju pracy. Sedection of operabing mode
Wybierz, Wypalanie”

Krok 3:
Wybierz program
Nacisnij przycisk [Programy Indywidualne].

Wybierz grupe programow. - Individual Programs .'a.l 403 "
a4 o
| SETN coun?
=
l 2-1\) orap
o4 o
| oeps| |

souns

Wybierz program.
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Krok 4:

Wprowadz parametry

Podaj indywidualne parametry i stwdrz zadany program wypalania
(patrz rozdz. 5.2.3).

Krok 5:

Wt6z prace

Otworz gtowice pieca przyciskiem OTWIERANIE GEOWICY i umies¢ obiekt
na stoliku do wypalania w piecu.

Krok 6:

Uruchom program

Nacisnij przycisk START aby uruchomi¢ program. LED zapali sie na zielono.
Mozesz obserwowac przebieg programu wyswietlany na krzywej
napalania.

Po zakoriczeniu programu gtowica pieca otworzy sie automatycznie.
Kiedy Optyczny Wskaznik Stanu (OSD) zapali sie na zielono, piec jest
gotowy do rozpoczecia kolejnego programu.




6. Praktyka uzytkowania

6.3 Tloczenie z programami Ivoclar Vivadent

Krok 1:

Wiaczanie

Wiacz piec wyfacznikiem sieciowym na tylnej $ciance pieca.
Piec przeprowadzi automatyczng samokontrole.

Odczekaj az piec osiagnie temperature spoczynkowa.

Krok 2:

Wybér rodzaju pracy

Po zakonczeniu samokontroli pokaze sie ekran wyboru rodzaju pracy.
Wybierz,Ttoczenie”.

Krok 3:
Wybierz program
Nacisnij przycisk [Programy Ivoclar Vivadent].

Wybierz program.

Krok 4:

Wybierz wielkos¢ pierscienia

W zaleznosci od wybranego programu, moze pojawic sie wybér do 3 réz-
nych wielkosci pierscienia (100g / 200g / 300g). Nie wszystkie programy
umozliwiaja stosowanie wszystkich wielkosci pierscieni. Informacje mozna
uzyskac w Instrukcji Uzytkowania materiatu.

403«

woos . voclar Vivadent Programs
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Krok 5:

W16z prace do pieca

Otwérz glowice pieca przyciskiem OTWIERANIE GEOWICY i umiesc
pierscier w piecu.

Krok 6:
Uruchom program

Nacisnij przycisk START aby uruchomi¢ program. LED zapali sie na zielono.

Mozesz obserwowac przebieg programu wyswietlany na krzywej
napalania.

Po zakoriczeniu programu gtowica pieca otworzy sie automatycznie.
Kiedy Optyczny Wskaznik Stanu (OSD) zapali sie na zielono, piec jest
gotowy do rozpoczecia kolejnego programu.

ATE

. 765%¢




6. Praktyka uzytkowania

6.4 Tloczenie z programami indywidualnymi

Krok 1:

Wiaczanie

Wiacz piec wyfacznikiem sieciowym na tylnej $ciance pieca.
Piec przeprowadzi automatyczng samokontrole.

Odczekaj az piec osiagnie temperature spoczynkowa.

Krok 2:
Wybor rodzaju pracy

Po zakorczeniu samokontroli pokaze sie ekran wyboru rodzaju pracy.

Wybierz ,Ttoczenie”.

Krok 3:
Wybierz program
Nacisnij przycisk [Programy Indywidualne].

Wybierz program.

Krok 4:
Wybierz wielkos¢ pierscienia
Dostepne sg 3 rézne wielkosci pierscienia (100g / 200g / 300q).

4039
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Krok 5:
Wprowadz indywidualne parametry programu
Teraz wpisz swoje indywidualne parametry programu ttoczenia.

Krok 6:
W}6z prace do pieca
Otwérz glowice pieca przyciskiem OTWIERANIE GEOWICY i umie$¢ pierscien w piecu.

Krok 7: -
Uruchom program ur

Y0, Program 1 . T720°¢

Nacisnij przycisk START aby uruchomi¢ program. LED zapali sie na zielono. Heat
Mozesz obserwowac przebieg programu wyswietlany na krzywej
napalania.

Po zakoriczeniu programu gtowica pieca otworzy sie automatycznie.
Kiedy Optyczny Wskaznik Stanu (OSD) zapali sie na zielono, piec jest
gotowy do rozpoczecia kolejnego programu.




7. Obstuga, pielegnacja, diagnozowanie

Ten rozdziat opisuje czynnosci obstugowe wykonywane przez uzytkownika oraz procedury czyszczenia dla pieca Programat EP 3010.

Przedstawiono tylko te zadania, ktére moga by¢ wykonane przez wykwalifikowany personel pracowni protetycznej. Wszystkie inne

prace wymagaja udziatu specjalisty z Centrum Serwisowego Ivoclar Vivadent.

7.1 Nadzor i obstuga

Czas konieczny do wykonania tych procedur obstugowych zalezy od czestotliwosci uzytkowania i stylu pracy uzytkownikdw.

Z tego powodu zalecane czasy s3 tylko przyktadowe.

Co Gdzie Kiedy
Sprawdz wszystkie ztacza czy sa dobrze potaczone. Rézne pofaczenia zewnetrzne Co tydzien
Sprawd?, czy gtowica pieca otwiera sie gfadko i bez nadmiernego . . . o
Mechanizm otwierania Co miesiac
hatasu.
Sprawd?, czy termopara nie jest zgieta i czy znajduje sie we wiasciwym w
o Termopara Co tydzien
miejscu.
Skontroluj izolacje termiczna pod katem pekniec i uszkodzen. Jesli izola-
Cja jest zuzyta, powinna by¢ wymieniona w certyfikowanym Centrum ) o
) ) o o ) Izolacja Co miesigc
Serwisowym Ivoclar Vivadent. Cienkie, wtosowe pekniecia na powierzch-
ni izolacji s niegroZne i nie maja ujemnego wptywu na prace pieca.
Sprawdz, czy uszczelka gtowicy oraz powierzchnia przylegania na Uszczelka gtowicy pieca i podstawa Co tvdzier:
zi
podstawie sg czyste i nieuszkodzone pieca. 4
Skontroluj klawiature membranowa pod katem widocznych uszkodzen.
Jesli klawiatura jest uszkodzona, powinna zosta¢ wymieniona w certyfi- | Szczelna klawiatura membranowa Co tydzien

kowanym Centrum Serwisowym Ivoclar Vivadent.

Skontroluj temperature.
Uzyj zestawu do kalibracji aby sprawdzi¢ i skorygowac temperature

Komora wypalania

Dwa razy w roku

w piecu.

Sprawdz, czy cylinder ze szkfa kwarcowego nie ma uszkodzen. Komora wypalania Codziennie

Skontroluj, czy nie pojawita sie kondensacja wody w wezu prézniowym | Waz prézniowy o
Co miesiac

lub komorze wypalania.

Komora Wypalania

° Ten piec zostat skonstruowany do typowych zastosowan w pracowniach protetycznych. Jesli bedzie stosowany do
l produkgji, w zastosowanych przemystowych lub uzywany w cyklu ciagtym, nalezy sie spodziewac przedwczesnego
zuzycia czesci zuzywajacych sie, takich jak mufa grzejna, uszczelka gtowicy lub materiat izolacji termicznej.

Czesci zuzywajace sie nie s3 objete gwarancja. Nalezy takze uwzglednic krétsze okresy pomiedzy czynnosciami obstugowymi.

przeprowadzi¢ kalibracje temperatury.

° Generalnie nie nalezy zamienia¢ gtowicy pieca, poniewaz elementy sktadowe (gtowica pieca i podstawa pieca) sg do
l siebie dobrane w trakcie produkgji. Jednakze jesli gtowica pieca musi by¢ wymieniona z przyczyn obstugowych, nalezy
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7.2 (Czyszczenie

Piec mozna czyscic tylko kiedy jest wystudzony, poniewaz moze wystapic¢ ryzyko poparzenia. Nie uzywac zadnych srodkéw
czyszczacych. Przed czyszczeniem koniecznie odtaczyc kabel zasilajacy.

Nastepujace czesci muszg by¢ czyszczone od czasu do czasu:

Co Jak czesto Czym

Obudowa pieca i gtowica w razie potrzeby miekka, sucha szmatka

Szczelna klawiatura membranowa i wyswietlacz w razie potrzeby migkka, sulcha szmatkaub szmatka do
czyszczenia Programat

Potka do chtodzenia codziennie szczoteczka czyszczaca*

Izolacja codziennie szczoteczka czyszczaca®

Uszczelka gtowicy i powierzchnia przylegania codziennie szczoteczka czyszczaca i miekka szmatka

Stolik do wypalania w razie potrzeby szczoteczka czyszczaca lub piaskarka

*Nigdy nie uzywaj sprezonego powietrza

7.3 Nota serwisowa

Kiedy po raz pierwszy pojawi sie nota serwisowa, piec bedzie miat ponad 1500 godzin wypalania. Jesli nota zostanie potwierdzona,
nastepna pojawi sie po 1000 godzinach wypalania.

Ivoclar Vivadent zaleca wykonanie testu grzatki po uptywie okreslonej ilosci godzin wypalania oraz skontrolowanie mufy grzejnej
przez Centrum Serwisowe Ivoclar Vivadent, jesli to okaze sie konieczne.

7.4 Stan spoczynku

Zaleca sie utrzymywanie gtowicy zamknietej, szczegodlnie jesli temperatura spada ponizej 150 °C. Przy otwartej gtowicy istnieje
ryzyko absorpdji przez izolacje termiczna wilgoci z otoczenia i kondensacji wody w trakcie wypalania. Ma to ujemny wptyw na jakos¢
prozni a w konsekwencji na rezultaty wypalania.

7.5 Oszczedzanie energii
Jesli wystepuja diuzsze przerwy w pracy pieca, lvoclar Vivadent zaleca aktywacje funkcji oszczedzania energii. Przy aktywnym
oszczedzaniu poszczegdine komponenty sg wytaczane a temperatura jest obnizana do100 °C.

7.5.1 Automatyczne oszczedzanie energii

Te funkcje mozna aktywowac w menu ustawien.

Jesli oszczedzanie energii jest aktywne i glowica pieca jest zamknieta, funkcja oszczedzania uruchamia sie po 30 minutach bezczyn-
nosci, o ile piec pozostaje w stanie spoczynku i nie jest naciskany w tym czasie zaden przycisk. Wyswietlacz pokazuje ikone oszcze-
dzania energii. Nacisniecie dowolnego przycisku koriczy automatyczna aktywacje funkcji oszczedzania energii.

7.5.2 Przycisk OSZCZEDZANIE ENERGII

Funkcja oszczedzania energii moze by¢ aktywowana recznie przyciskiem OSZCZEDZANIE ENERGII. Jest to mozliwe tylko przy
zamknietej gtowicy i piecu w stanie spoczynku. Wyswietlacz pokazuje ikone oszczedzania energii. Nacisniecie dowolnego przycisku
konczy funkcje oszczedzania energii.

Opcja oszczedzania energii jest niedostepna w rodzaju pracy ,Ttoczenie”.

i@
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7.6 Wymiana ttoka

W razie koniecznosci ttok moze by¢ wymieniony. Dla utatwienia tej czynnosci nalezy stosowac sie do ponizszej procedury.

Krok 1:

Odkrec srube mocujaca.
Wykre¢ $rube (C) przy zamknietej gtowicy pieca.

Krok 2:

Zdejmij ostone mechanizmu napedowego

Najpierw zdecydowanie popchnij ostone do tytu (strzatka 1) a nastepnie
zdejmij ja do gory (strzatka 2).

Krok 3:

Odblokuj ttok

Odblokuj ttok przez odkrecenie sruby mocujaca ttoka (64) o ok. pdt
obrotu.
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Krok 4:

Otworz gtowice pieca przyciskiem OTWIERANIE GEOWICY. Po catkowitym
otworzeniu gtowicy, wylacz go i odfacz kabel sieciowy i pozwdl piecowi
ostygnac.

Krok 5:
Jedna reka pociagaj ttok (65) wysuwajac go z uchwytu (63), lekko
obracajac podczas wyciggania, a druga reka popychaj od gory.

Przeciwwskazanie:
Nie dotykaj termopary podczas wymiany tfoka.

Krok 6:

Wsun biaty tlok (65) sfazowanym koricem w otwér w gtowicy i lekko
rotacyjnym ruchem wprowadz w uchwyt (63) a nastepnie zamocu;j
srubg (64).

° Przeciwwskazanie:
l Nigdy nie dotykaj mechanizmu napedowego podczas
wymiany ttoka.

@AA

Przeciwwskazanie:
Nigdy nie dotykaj mechnizmu napedowego ttoczenia podczas pracy.
Istnieje ryzyko oparzenia i zmiazdzenia.

Krok 7:
Zatéz ostone mechanizmu napedowego (A) i zamocuj $rubg ().

Krok 8:
Podtacz kabel sieciowy i wiacz piec.




8. Co, jezeli...

Ten rozdziat pomoze rozpoznac usterki i podja¢ odpowiednie dziatania lub, jesli to mozliwe i akceptowalne, dokonac
prostych napraw.

8.1

Komunikaty o btedach

Piec stale kontroluje wszystkie funkcje podczas pracy. Jesli zostanie wykryty bfad, wyswietli sie odpowiedni komunikat.

0 Error 33

The vacuum cannot be built-up. Check
the seal of the firing chamber, vacuum

hose, vacuum pump, pump fuse.

®

—

v

S

1058°C

Sygnat akustyczny i komunikat btedu moga by¢ potwierdzone odpowiednimi przyciskami.

Mogg sie pojawi¢ nastepujace komunikaty o btedach. Jesli w tej kwestii s3 jakie$ pytania, prosze skontaktowac sie z centrum

Serwisowym Ivoclar Vivadent.

Btad/Nr Mozliwa Btad Tekst komunikatu o btedzie
porady kontynu-
acja
2 T<8B Podaj prawidtowa wartos¢ dla T
8 L>T Podaj prawidtowa warto$¢ dla przedtuzonego studzenia L
9 V2x <=V1x Podaj prawidtowa warto$¢ temperatury rozpoczecia prézni Vix lub temperatury
zakonczenia prozni V2x
10 V2x >Tx+1°C Zmien wartosci prozni lub temperatury przetrzymania T
11 Niewtasciwe wartosci dla V1x, V2x Podaj prawidtowe wartosci dla V1x, V2x
13 Aktualna temperatura po starcie Uwaga: Przekroczenie temperatury! Program przerwany; gtowica pieca otwiera
*px >Tx + 80 °C sie do wystudzenia.
14 Temperatura w komorze wypalania | Zbyt wysoka temperatura dla kalibracji. Piec studzi sie! Sprébuj uruchomic¢
* >410 °C przy starcie programu program pozniej.
kalibradji, tzn. za wysoka
16 T2<T1 Podaj nizsza wartos¢ dla T1 lub wyzszg dla T2
17 Power failure > 10 s during a Wykonywany program zostat przerwany na dtuzej niz 10 s.
program in progress Nie mozna kontynuowac programu.
18 T1 >V12 Podaj nizsza warto$¢ dla T1 lub wyzsza dla V12
19 tak V2<B Proznia wstepna aktywnal V2 musi by¢ wyzsze niz B.
20 nie Bfad w obwodzie grzania Sprawdz bezpiecznik grzatki. Jedli jest OK, skontaktuj sie z lokalnym Centrum
** Serwisowym Ivoclar Vivadent.
23 Mufa grzejna bardzo zuzyta Mufa grzejna jest bardzo stara. Zaleca sie wymiane na nowa. Po potwierdzeniu
tego btedu mozliwa jest dalsza praca
24 Uszkodzenie mufy grzejnej Mufa grzejna jest w tak ztym stanie, ze konieczna jest jej natychmiastowa
wymiana.
26 Temperatura >B + 160 °C przy Komora wypalania jest zbyt goraca dla rozpoczecia nowego programu.
starcie programu wypalania
27 nie Brak inicjalizacji gtowicy pieca Glowica pieca nie moze osiagnac pozycji koricowej. Moze by¢ zablokowana
i przez czynniki zewnetrzne! Jesli tak nie jest, skontaktuj sie z lokalnym Centrum
Serwisowym Ivoclar Vivadent
28 Gtowica pieca nie osiggneta pozycji | Glowica pieca nie otwiera/zamyka sie prawidtowo. Jest zablokowana lub byta
** koncowej przestawiana recznie. Operuj gtowica wytacznie poprzez przyciski przeznaczone
do tego celu.
32 nie Nie uwalnia sie préznia Nie mozna uwolni¢ prozni. Zawor prozni moze by¢ zablokowany lub zabrudzony.
*x Skontaktuj sie z serwisem.
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33 Wymagana wartos¢ prozni Proznia nie narasta. Sprawdz uszczelke gtowicy, waz proézniowy, pompe
(xxxmbar) nie zostata osiggnieta prézniowa, bezpiecznik pompy.
w ciggu 1 min.

110 Podaj nizsza warto$¢ dla HV lub wyzsza dla H (H2).

150 Bfad pamieci Btad pamieci wewnetrznej. Zrestartuj urzadzenie.

513 nie Btad inicjalizacji mechanizmu ttocze- | Mechanizm napedowy tloczenia nie zainicjowat sie. Wytacz piec i wiacz

nia ponownie.

520 tak Btad pekniecia pierscienia Aktywadja systemu wykrywania peknie¢ CDS. Program zostat przerwany a ttok
wrécit do pozydji wyjsciowej. CDS prawdopodobnie uratowat twoja prace przed
peknieciem pierscienia. Przed kontynuacja pracy sprawdz wyniki tfoczenia.

521 tak Bfad pekniecia pierscienia Aktywacja systemu wykrywania peknie¢ CDS. Program zostat przerwany a ttok
wrocit do pozycji wyjsciowej. CDS prawdopodobnie uratowat twoja prace przed
peknieciem pierscienia. Przed kontynuacja pracy sprawdz wyniki ttoczenia.

522 tak Btad pekniecia pierscienia Aktywacja systemu wykrywania peknie¢ CDS. Program zostat przerwany a ttok
wrécit do pozydji wyjsciowej. CDS prawdopodobnie uratowat twoja prace przed
peknieciem pierscienia. Przed kontynuacja pracy sprawdz wyniki tfoczenia.

525 tak T<B Podaj logiczng wartos¢ dla T.

530 tak Btad podczas zapisu danych Btad podczas zapisywania danych ttoczenia. Mozliwy brak miejsca do zapisu.

ttoczenia

531 tak Btad podczas zapisu danych Bfad podczas zapisywania danych wypalania. Mozliwy brak miejsca do zapisu.

wypalania

550 tak Nierozpoznana wielkos¢ pierscienia | Pierscien nie zostat rozpoznany. Moze mie¢ niestandardowy rozmiar albo istnieje
goracy obiekt w tle ktory zakidca dziatanie kamery podczerwieni. 777

702 Krotka przerwa w zasilaniu podczas | Biegnacy program zostat przerwany przez krétki zanik zasilania. Program jest

wykonywania programu kontynuowany.

800 Nie osiggnieto korcowej wartosci Nie osiggnieto zadanej wartosci prézni koricowej. Sprawdz pompe prézniowa.

prézni

801 Spadek prozni Wystapit nieakceptowalny spadek wartosci prozni.

802 Préznia nie narasta (samokontrola) Nie mozna zmierzy¢ przyrostu préznil Sprawdz nastepujace punkty: czy komora
napalania jest szczelna (czy nie ma zanieczyszczeh na uszczelce)? czy waz préz-
niowy jest podtaczony? Czy pompa prézniowa jest podtaczona? Czy bezpiecznik
F1 jest w porzadku?

803 System prozni nie jest szczelny Brak szczelnosci systemu prézni. Sprawdz uszczelke pod katem zanieczyszczen.

1302 kalibracja ATK2: Error during calibration. Sample may not be correctly inserted. Try again with a

** new sample and make sure that the sample makes ample contact.

1501 tak Wygrzewania do 9620C Btad podczas kalibracji. By¢ moze test nie zostat prawidtowo wtozony. Sprobuj
jeszcze raz z nowym testem i upewnij sie, ze ten test jest wiozony prawidfowo.

1510 Temperatura > VT przy starcie pro- | Temperatura w komorze wypalania jest wyzsza niz temperatura wstepnego

gramu wypalania. suszenia. Jedli jednak chcesz kontynuowac program, nacisnij START.

1522 Aktualizacja programu: btad podczas | Wystapit btad podczas aktualizacji oprogramowania. NIE wyfaczaj pieca i sprébuj

aktualizadji ponownie. Jesli btad sie powtorzy, sprobuj wykonac aktualizacje poprzez interfejs
USB.

1550 tak Zmiana rodzaju pracy Zmienit sie rodzaj pracy! Zwrd¢ uwage na temperature spoczynkowa.

1800 tak Pamie¢ USB Brak pamieci zewnetrznej USB.

1815 tak Pamiec¢ USB Brak pamieci zewnetrznej USB lub pamiec nie zostata przygotowana do zapisu
programéw. Przygotowanie mozna przeprowadzi¢ w menu ustawien.

1820 tak Pamiec¢ USB Pamiec¢ USB jest juz przygotowana do zapisu programow.

1825 tak Pamie¢ USB Odtacz wszystkie urzadzenia USB i wtedy podiacz pamiec¢ USB do przygotowania.

1830 tak Pamiec¢ USB Zbyt mato wolnej pamieci.

1835 tak Odtwarzanie mediéw Odtworzenie pliku niemozliwe.

1900 tak Backup danych-przywracanie Nowe oprogramowanie zawiera opcje ustawien, ktére nie byty dostepne w czasie
tworzenia kopii bezpieczeristwa. Zostana odtworzone tylko istniejace ustawienia
z kopii bezpieczeristwa.

1901 tak Backup danych-przywracanie Nowe oprogramowanie zawiera parametry programowe, ktére nie byty dostepne
w czasie tworzenia kopii bezpieczerstwa. Zostang odtworzone tylko istniejace
parametry programowe z kopii bezpieczenstwa.

1902 tak Backup danych-przywracanie Nowe oprogramowanie zawiera grupy programow, ktére nie byly dostepne

w czasie tworzenia kopii bezpieczenstwa. Zostang odtworzone tylko istniejace
grupy programow z kopii bezpieczerstwa.




8. What if....?

1903

tak

Backup danych-przywracanie

Nowe oprogramowanie zawiera grupy programoéw, ktére nie byty dostepne

w czasie tworzenia kopii bezpieczeristwa. Zostang odtworzone tylko istniejace

grupy programoéw z kopii bezpieczeristwa.

tak

Backup danych-przywracanie

Nowe oprogramowanie zawiera parametry programéw, ktére nie byty dostepne

w czasie tworzenia kopii bezpieczerstwa. Sprawdz indywidualne grupy
programdw. Programy indywidualne nie sq juz prawidtowe.

1912

tak

Backup danych-przywracanie

Nowe oprogramowanie zawiera grupy programoéw, ktére nie byty dostepne
w czasie tworzenia kopii bezpieczeristwa. Sprawdz indywidualne grupy
programéw. Indywidualne grupy programéw nie sg juz prawidtowe.

1913

tak

Backup danych-przywracanie

Nowe oprogramowanie zawiera grupy programéw, ktére nie byty dostepne
w czasie tworzenia kopii bezpieczerstwa. Sprawdz indywidualne grupy
programdéw. Indywidualne grupy programéw nie sg juz prawidtowe.

1920

tak

Backup danych-przywracanie

Nie mozna wykona¢ kopii bezpieczeristwa danych. Zainstaluj nowa wersje
oprogramowania.

1921

tak

Backup danych-przywracanie

Nie mozna wykona¢ kopii bezpieczerfistwa danych. Zainstaluj nowa wersje
oprogramowania.

¥ Glowica pieca otwiera sie przy tym bledzie
** Program w toku zostaje przerwany
*** Bfedu nie mozna potwierdzi¢; program nie moze byc rozpoczety.

8.2 Dodatkowe komunikaty o btedach

Jesdli wystapi jeden z tych bfeddw, skontaktuj sie z Centrum Serwisowym Ivoclar Vivadent:

25,29, 43,44,45, 46,47, 48, 56
103,107,108, 109, 143, 144, 145, 146, 147, 148,

500, 504, 505, 514, 526, 527,529, 700, 701, 703, 704, 707,

1010, 1011, 1012, 1013, 1014, 1015, 1016, 1017, 1018, 1019, 1024, 1025, 1026, 1028,
1143, 1144, 1145, 1146, 1147,1148, 1207, 1300, 1301, 1303, 1304, 1305, 1401, 1402,
1500, 1750, 1751, 1752, 1753, 1401, 1402, 1500, 1750, 1751, 1752, 1753
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8.3 Usterki techniczne

Ponizsze usterki moga wystapic bez pojawienia sie komunikatu o btedzie:

Btad

Sprawdzenie

Akcja

Préznia nie uwalnia sie wcale albo

bardzo powoli

Czy préznia uwalnia sie w ciggu ok. 30
sekund?

Poczekaj, az proznia uwolni sie i wyjmij obiekt.
Wytacz piec i wigcz ponownie. *

Wskazania na wys$wietlaczu sa
niekompletne

Uruchom test wyswietlacza i *

*

Wyswietlacz nie Swieci

Czy piec jest whasciwie podtaczony zgodnie
z instrukcjg obstugi i czy jest wigczony?

Prawidtowo podtacz piec i wiacz go.

Nie ma sygnatéw dzwiekowych.

Czy dzwiek jest wytgczony (Gtosnos¢=0)?

Wyreguluj gtosnosc.

Gtowica pieca nie otwiera sie

Czy gtowica pieca byta poruszana recznie?

Otwieraj gtowice tylko za pomoca przyciskdw.
Wytacz piec i wigcz ponownie.

Czy prdznia zostata uwolniona?

Czy program nadal biegnie? Poczekaj az
program sie zakoriczy. Wytacz piec i wiacz
ponownie. *

Pompa nie uruchamia sie

Czy bezpiecznik pompy jest spalony?

Sprawdz bezpiecznik i wymien w razie
potrzeby.

Czy zostat przekroczony limit poboru mocy?

Uzywaj tylko pomp zalecanych przez
Ivoclar Vivadent.

Czy pompa jest prawidtowo podtaczona?

Prawidtowo podtacz pompe do pieca.

Nie osiggnieto prézni korncowej

Czy waz prozniowy jest w porzadku?

Sprawdz waz prozniowy i jego podfaczenia
(od pieca do pompy i od podstawy pieca do
gfowicy).

Czy wydajnos¢ pompy jest w porzadku?

Wykonaj program testu pompy.

Czy wystepuje wilgo¢/kondensacja w wezu
prozniowym?

Wykonaj program odwadniania.

Nieprawidtowe lub nielogiczne
wskazania temperatury

Czy termopara jest zgieta lub przerwana?

Skontaktuj sie z lokalnym Centrum
Serwisowym Ivoclar Vivadent.

Czy termopara jest prawidtowo
podfaczona?

Prawidtowo podtacz termopare.

Czy wtyczka termopary jest uszkodzona?

*

Pekniecia w izolacji

Czy pekniecia sg mate i stabo widoczne
(wlosowe pekniecia)?

Male pekniecia izolacji nie majg ujemnego
wplywu na piec.

Czy pekniecia sg duze lub czy fragmenty
izolacji odpadty?

*

Pekniecia w szkle kwarcowym/
elemencie grzejnym

Czy pekniecia sg w szkle kwarcowym lub
czy pekniete szkto kwarcowe uszkodzito
element grzejny?

Wytacz piec *

Rezultaty wypalania nie spetniajg

oczekiwan

Czy parametry wypalania sg wtasciwe?

Ustaw parametry zgodnie z instrukcja uzycia
materiatu od producenta.

Czy uzyto wiasciwej podstawki do
wypalania?

Uzyj oryginalnej podstawki Programat lub
specjalnej podstawki zalecanej do tego
materiatu.

Czy piec byt kalibrowany?

Wykonaj kalibracje temperatury.

Czy termopara jest uszkodzona lub zgieta?

*

Piec nie wysyta zadnej informacji do

aplikacji Programat App (np. po
zakonczeniu programu).

Czy piec jest podfaczony do Internetu?

Podtacz piec do Internetu przez facze
Ethernet lub WLAN.

* Jesli sg jakie$ pytania, skontaktuj sie z Centrum Serwisowym Ivoclar Vivadent.
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8.4 naprawy

° Naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez certyfikowane Centrum Serwisowe Ivoclar Vivadent. Adresy centréw
l podane s3 na ostatniej stronie oktadki.

Jesli naprawy w okresie gwarancji nie beda wykonywane przez certyfikowane Centrum Serwisowe Ivoclar Vivadent, gwarancja
wygasa natychmiast.

8.5 Przywracanie ustawien fabrycznych

Piec moze zostac¢ przywrdcony do oryginalnych ustawien poprzez reset do ustawien fabrycznych. W tym procesie wszystkie
programy, melodie i ustawienia gtosnosci beda nieodwracalnie przywrdcone do wartosci fabrycznych.

W tym celu nalezy postepowac nastepujaco:

1. Otwérz Ustawienia

Przejdz do strony 2 ekranu gtéwnego i nacisnij przycisk [Ustawienia].

2. Otworz,,Przywracanie ustawien fabrycznych” (7 “; Infarmation 700 b
Przyciski [Strzatek] stuza do poruszania sie po menu Ustawienia. Naciskaj

przycisk, az ustawienie ,Przywracanie ustawien fabrycznych” pojawi sie na M Berial number 1234567890
ekranie.

3. Przywrdcenie do ustawien fabrycznych 1t

2% Settings - 700°¢
Nacisnij przycisk [Wykonaj] w linijce Przywracanie ustawien fabrycznych” =

Q, Reset vacuum pump hours

ﬂ Reset to factory sotlings

Prapara LISE stick programs | Execuln

4. Podaj kod uzytkownika

Podaj kod uzytkownika (1234) i potwierdz zielonym przyciskiem lub
odwotaj czerwonym przyciskiem.
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5. Zakonczenie przywracania ustawien fabrycznych
Pojawi sie nastepujaca wiadomos¢:

@ Przywracanie ustawien fabrycznych udane

@ Przywracanie ustawien fabrycznych nieudane

mie

% Settings . 700°¢
E, Reset vacuum pump hours Execule

ﬂ Reset to factory settings | Execun |

| ———————
Prapara USE stick programs | Execuln

Aby wrdci¢ do ekranu gtéwnego, nacisnij przycisk HOME na klawiaturze membranowej.



9. Parametry urzadzenia

9.1 Zawartosc opakowania

- Programat EP 3010

- Kabel sieciowy

- Waz prézniowy

- Zestaw Programat Firing Tray Kit 2
- Temperature Checking Set 2

— Kabel danych USB

- Podstawka do chtodzenia pierscieni
- Rdzne akcesoria

Zalecane akcesoria

- Zestaw akcesoriow Programat
- Temperature Checking Set ATK2
- Pompa prézniowa VP5

9.2 Dane techniczne

Zasilanie

110-120V/ 50-60 Hz
200-240V/50-60 Hz

Kategoria napigciowa

Poziom zanieczyszczen

2

Dopuszczalne wahania napiecia

+10%

Max. power consumption

12 Aprzy 110-120V
8 Aprzy 200-240V

Dopuszczalne parametry dla pomp innych producentéow
Maks. moc
Préznia koncowa

250 W/ max. Prad uptywnosci 0.75 mA
< 50 mbar
Uzywac tylko testowanych pomp

Bezpieczniki elektryczne

110-120V:
125V /T15A (obwdd grzatki)
125V /T15A (pompa prézniowa)

200-240V:
250V / T8A (obwod grzatki)
250V /T3.15A (pompa prozniowa)

Wymiary bezpiecznikdw

110-120V: Srednica 6.3 x 32 mm
200-240V: Srednica 5 x 20 mm

Wymiary zamknietego pieca

Gtebokos¢: 465 mm
Szeroko$¢: 320 mm /390 mm (z pdtka chtodzaca)
Wysokosé: 550 mm

Uzyteczna wielko$¢ komory wypalania

Srednica: 90 mm
Wysokos¢: 80 mm

Maks. Temperatura wypalania

1200 °C

Waga

183 kg
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Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Piec spetnia nastepujace standardy:

UL 61010-1:2004

CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1:2004
IEC 61010-2-010:2003

EN 61010-2-010:2003
CAN/CSA-C22.2 No. 61010-2-010:2004
I[EC61010-1:2010

EN 61010-1:2010
IEC61010-1:2001

EN 61010-1:2001
UL61010-1:2012

CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1:2012

Zaktocenia radiowe, kompatybilnos¢ elektromagnetyczna: testowane EMC

9.3 Dopuszczalne warunki pracy

- Dopuszczalny zakres temperatur otoczenia

- Dopuszczalny zakres wilgotnosci

- Dopuszczalne cisnienie atmosferyczne

+5°Cto +40 °C

Wilgotnos¢ wzgledna 80% dla temperatur do 31 °C stopniowo
spadajaca do 50% przy 40 °C, kondensacja niedopuszczalna.
Piec testowano do uzytku na wysokosciach do 2000m n.p.m.

9.4 Dopuszczalne warunki sktadowania

— Dopuszczalny zakres temperatur

— Dopuszczalny zakres wilgotnosci

— Dopuszczalne cisnienie atmosferyczne

-20°Cto +65°C
Maks. 80% wilgotnosci wzglednej
500 mbar do 1060 mbar

Do celéw transportowych uzywac tylko oryginalnych opakowan z odpowiednimi wktadkami piankowymi.



10. Dodatek

10.1 Tabela programéw wypalania

Tabela programow jest dotaczona do tej Instrukcji obstugi. Jesli nie, prosze skontaktowac sie lokalnym Centrum Serwisowym
Ivoclar Vivadent.

° Wazna informacja
l Aktualna tabela programow jest takze dostepna na:

www.ivoclarvivadent.com/downloadcenter

Tabela programéw moze by¢ pobrana z Internetu jako plik PDF. Upewnij sie, ze pobrana tabela jest zgodna z wersjg oprogramowa-
nia pieca, ktéry uzywasz, poniewaz tabela jest zawsze skoordynowana z odpowiednig wersja oprogramowania.

10.2  Tabela programoéw ttoczenia

Wielkosc pierscienia
Materiat
1009 2009 3009

IPS e.max Press Multi

IPS e.max Press HT

IPS e.max Press LT

IPS e.max Press MO

IPS e.max Press HO

IPS e.max Press Impulse

IPS e.max ZirPress

IPS Empress Esthetic

IPS Inline Press-on-Metal
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