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Nasza firma czuje dusze technika denty-
stycznego. Zyjemy dla codziennej wygo-
dy naszych klientow. Nie na darmo nazwa
.Renfert” przez wiele dziesiecioleci kojarzo-
na jest z dojrzata technologia opakowang w
wyjatkowy desing i potagczong z wysokim
standardem ustug.

www.renfert.com

Na rok 2014 przygotowalismy dla Panstwa
kilka nowosci. Oprécz nowych, doskonate;
jakosci produktow, prezentujemy katalog i
strone internetowa o nowoczesnym wzor-
nictwie. We wszystkich naszych mediach
mozecie znalez¢ pokazane w przejrzysty
sposéb podstawowe informacje, pora-
dy, wskazdwki i mozliwosci rozwigzywania
wielu problemow. Dajcie sie zaskoczyc.

Zycze Panstwu przyjemnej lektury!

.....................................................................................................................
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W firmie Renfert waznym
aspektem, przed rozpo-
czeciem prac nad koncepcja
nowych produktow i uleps-
zaniem dotychczasowych,
jest uwzglednienie prosb i
wymogow klientow.

Zawsze na poczatku tych prac mana-
ger odpowiedzialny za rozwoj produktéw
kieruje do klientow pytanie: ,co jest dla
Panstwa wazne w pinarce?”, ,jakie wymaga-
nia i zyczenia majg Panstwo kiedy kupujecie
pinarke?”

Odpowiedzi pokazaty, ze wyrazny
nacisk zostat potozony na

» Precyzyjne wiercenie

» Bezpieczng i tatwag obstuge urzadzenia
podczas wiercenia

» Niezawodnosc¢ i trwatos¢ wiertfa i
wszystkich elementow pinarki

W trakcie prac rozwojowych szybko stato sie
jasne, ze zadania klientdw wywierajg na sie-
bie wzajemnie wptyw. Aby wszystkie zyczenia
zostaty w sprawiedliwy sposob uwzglednione
firma Renfert musiata przypisa¢ im ten sam
stopien waznosci.

Top spin
Mistrzowska precyzja

SWIAT PRODUKTOW I
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Precyzyjne wiercenie

Kiedy technik dentystyczny mowi o dokta-
dnosci, chodzi mu gtéwnie o optymalne do-
pasowanie nawierconego otworu do gtowki
pina:
Przy zbyt duzym otworze istnieje
niebezpieczenstwo, ze pin nie bedzie
wklejony réwnolegle lub nie bedzie wkle-
jony dostatecznie mocno, co spowoduje,
ze w ktdéryms momencie moze wypasc.
Zbyt mate otwory moga spowodowac
pochyte wklejenie pina lub przykleje-
nie go zanim zostanie wprowadzony do
konca nawierconego otworu.
Szczegdlnie wyrazne roznice sg wi-
doczne przy stosowaniu pindw ze
stozkowymi gtéwkami. Nawet minimalne
niedoktadnosci uniemozliwiajg doktadne
pasowanie stozkowatych gtowek pindw.
Ze wzgledu na punktowe kontakty

small medium large

gtéwek w otworach pewne ufiksowanie
w nich pindw nie jest mozliwe.

Pierwszy krok do rozwigzania
problemu

Wraz z nowym silnikiem i precyzyjnym
fozyskiem watu, ktéry stosowany jest
rowniez w technologii CAD/CAM, firmie
Renfert udato sie uzyska¢ nowy wymiar
doktadnosci < 0,01 mm. Aby ukoronowac
catos¢, firma Renfert oferuje dla kazdej sy-
tuadji trzy rodzaje wiertet do pinéw (small/

medium /large).
Bezpieczna i tatwa obstuga

Na doktadnosc wiercenia ma rowniez wptyw

oddziatywanie manualne.
Nawet nieznaczne podniesienie lub
poslizg fuku zebowego podczas na-
wiercania prowadzi do znacznego
powiekszenia otworu.
Nadmierny op6r mogacy powstac pod-
czas wiercenia moze tatwo doprowadzi¢
do ztamania delikatnego tuku zebowego.
Brak wskaznika pozycjonowania sprawia,
ze utrzymanie minimalnych odstepow w
waskich fukach zebowych staje sie ha-
zardem.

www.renfert.com

Drugi krok do rozwigzania
problemu

Firma Renfert zaprojektowata obstuge urza-
dzenia w taki sposob, ze znikoma jest wiel-
kos¢ bteddw mogacych powstac podczas
recznej obstugi.

Precyzyjne ustawienie teleskopowej pro-
wadnicy jest podstawa dla jednostajnego
ruchu podczas nawiercania.

Aby klienci firmy Renfert mogli przyjmowac
podczas pracy najbardziej ergonomiczng dla
siebie pozycje, istniejg rézne mozliwosci
obstugi urzadzenia, zalezne od wielkosci
wolnego miejsca.

Dzigki nowej geometrii wiertta mozliwe stato
sie zmniejszenie sity nawiercania nawet do
50%.

)
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W potgczeniu z lekkim i rownomiernym
oporem, jaki stawia podczas wiercenia
stolik takze nawiercanie narazonych na
ryzyko ztamania tukéw zebowych stato sie
zupetnie bezpieczne.

Specjalnie dopasowane oznaczenia na po-
wierzchni stolika i wskazujgca doktadnie
czubek wiertta plamka lasera umozliwiaja
precyzyjne zaplanowanie miejsca nawier-
cania. Utrzymanie minimalnego odstepu
od brzegu tuku zebowego lub pomiedzy
dwoma pinami staje sie nawet przy bardzo
waskich fukach dziecinnie proste.

Niezawodnosc¢ i trwatosc

Pinarka tak jak i wszystkie urzadzenia pod-
lega naturalnemu procesowi starzenia.
Szczegdlnie w przypadku pinarki szkodliwy
jest pyt gipsowy powodujacy korozje,
o nie sprzyja wydtuzeniu jej zywotnosci.
Jednak proces starzenia dostrzegalny jest
przez zuzywanie sie réznych elementow
urzadzenia.

Zuzycie wiertfa do pinéw — w zaleznosci od

czestotliwosci uzywania — jest wkalkulowa-
ne, jako staty koszt.
Zwtaszcza podczas pracy klasycznym
wierttem wydajnos¢ wiercenia obniza
sie bardzo szybko. Im mocniej zuzywa
sie wiertto tym bardziej zwieksza sie
obcigzenie tuku zebowego, wiertta, silni-
ka i zmniejsza si¢ komfort pracy.
Istnieje na rynku wiele roznych systemow
pozwalajacych radzi¢ sobie z nagro-
madzonym pytem gipsowym. Pyt zbiera
sie czesto w krytycznych dla urzadzenia
miejscach (otworach w obudowie i przy
wale silnika) co powoduje koniecznos¢
czestego, ucigzliwego czyszczenia

Faktem jest, ze jezeli pytowi uda sie przedostac
do uktadu roboczego pinarki, to w najlep-
szym wypadku moze spowodowac utrate
doktadnosci nawiercania. W p6zniejszym
stadium, prowadzi to czesto do uszkodzenia
catego urzadzenia.

Trzeci krok do rozwigzania
problemu

Dzieki nowej geometrii wiertta udato sie fir-
mie Renfert zmniejszy¢ site nacisku w mo-
mencie zanurzania sie wiertta w gips jak
rowniez wydtuzyc jego zywotnosc.
Wewnetrzne testy z 2 mm wierttem sto-
pniowym wykazaty, ze pracujgc dobrg klasyczng
pinarka po wykonaniu ok. 7 000 nawiercen
(odpowiada to ok. 3,5 miesigcom pracy i 10
modelom dziennie) sprawnos¢ urzadzenia
pozostawiata wiele do zyczenia.

Sita wiercenia nowego wiertta firmy Renfert
po nawierceniu 7 000 otworéw byta taka
jak w przypadku klasycznego wiertta na
poczatku jego pracy.

W przypadku agresywnego pytu gipso-
wego dla firmy Renfert istniato tylko jedno
rozwigzanie — pyt musi by¢ gromadzony w
miejscu w ktérym nie moze wyrzadzic
zadnych szkod.

Pyt gipsowy tapany jest nad skosna
ptaszczyzng i gromadzony w tatwo wyj-
mowanym pojemniku. Poziom zapetnienia
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www.renfert.com

pojemnika jest zawsze fatwo widoczny a wrazliwe na pyt systemy
pinarki doskonale chronione.

Z nowa pinarkg Top spin jesteSmy bardzie;
elastyczni

Nowy Top spin zostat opracowany jako system ,otwarty”. Oznacza
to, ze urzadzenie jest dostosowane do mozliwosci uzycia réznych
dtugosci wiertet stosowanych u konkurentéw. Szczegolnie wiertta
stosowane do wiercenia w ptytkach z tworzyw sztucznych maja
czesto dtuzsza koncowke. Ponadto gtebokos$¢ nawiercania — w
zaleznosci od systemu — moze znacznie roznic sie do siebie. Ptynna
regulacja gtebokosci wiercenia od 0 — 20 mm (0 — 0,79 inch) daje
w pracy wiecej swobody.

Korzysci w skrocie

Korzysci ptynace z uzywania nowej pinarki Top spin sg imponujace:
Niezwykta precyzja wiercenia
Znacznie wieksza trwatosc urzgdzenia dzieki zastosowaniu inno-
wacyjnej ochrony silnika z nowa koncepcja odprowadzania pytu

A

Niezwykle wysoka trwatos¢ nowego wiertta
Bardzo dobra wydajnos¢ w niezwykle atrakcyjnej cenie

Whnioski

Mistrz techniki dentystycznej Oliver Dreher byt jednym z
testeréw nowego Top spin przed wprowadzeniem go na rynek.
.Kiedy testowaliSmy nowa pinarke Top spin firmy Renfert bytem
na poczatku nastawiony sceptycznie, poniewaz jestem zagorzatym
uzytkownikiem poprzedniego modelu. Nowy Top spin przekonat
mnie do siebie. Wiertto wchodzi bardzo miekko w super twardy
gips fuku zebowego. Stolik do nawiercania porusza sie precyzyjnie,
dzieki czemu uzyskujemy niezwyktg doktadnos¢ wiercenia. Nowa
pinarka nie stracita rowniez nic na stabilnosci. Praca za pomoca tego
urzadzenia to istna frajda, spetniajgca w najszerszym zakresie to
wszystko, czego mozna oczekiwac od pinarki.”



Oliver Bothe

Oliver Bothe jest mistrzem techniki

dentystycznej i pracuje, jako Produkt-
manager w firmie Renfert w Hilzingen.

= =

Silent V4
~Wyciag" recepta na sukces

Jakie sg Pana obowigzki w firmie
Renfert?

Towarzysze moim produktom w catym cy-
klu produkcyjnym, to znaczy od pomystu
przez rozwdj produktu az do wprowadzenia
go na rynek. W nastepnej fazie obserwuje
stopien zadowolenia naszych klientéw i czy
dalszy rozwoj produktu ma sens. Jesli jest to
niewypat, to musimy dowiedzie¢ sie, ,cze-
go potrzebuje uzytkownik?" i dalej, ,co, kie-

dy i jak rozwijac”.
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Mowi Pan o informacjach
ptynacych z rynku, jak
wykorzystac te wiedze w
rozwoju nowych produktow?

Jestem z klientami w ciggtym kontakcie.
Tylko wtedy mozemy uzyskad cenne in-
formacje bezposrednio od uzytkownika.
Sugestie, wnioski i poprawki wptywajg
bezposrednio do dziatu rozwoju produktu.

Czy ma pan aktualny przyktad
takiego dziatania?

Mamy w firmie Renfert filozofige, zeby
tworzy¢ dla klientow realne rozwiazania.
Produkty naszej firmy sg dlatego tak zna-
ne, ze tworza je technicy dentystycz-
ni dla technikédw dentystycznych. Aktu-
alnym przyktadem jest rozwdj naszego
Silent V4, wielostanowiskowego wyciagu
dla czterech miejsc pracy. W tym przy-
padku doswiadczenia i informacje zwrot-
ne od uzytkownikéw jednostanowiskowe-
go wyciagu Silent TS i dwustanowiskowego
wyciggu Silent TS2 zostaty przez nas wyko-
rzystane do dalszego rozwoju urzadzenia i
wdrozenia nowego produktu.
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www.renfert.com

Jakie byty najwieksze wy-
zwania podczas rozwoju tego
urzgdzenia?

Nazwa ,Silent” to obietnica jakosci, ktora
zobowigzuje. Firma Renfert pozostata wier-
na swoim zobowigzaniom i opracowata
czterostanowiskowy wyciag o wiekszych
wymogach, nowych funkcjach i odpo-
wiedniej mocy ssania. Oczywiscie wyciag
jest tak cichy jak obiecuje to jego nazwa.
Pierwsze opinie przychodzgce do nas z ryn-
ku pokazuja, ze udato sie nam osiagnac cel,
zespof projektowy opracowat przekonujacy
produkt.

Jakie zalety posiada ten czte-
rostanowiskowy wyciag w
poréwnaniu do jedno i dwusta-
nowiskowego?

Przy wyciggu przeznaczonym do wyko-
rzystania przez wiecej niz dwa stanowiska
korzystanie z workéow na pyt nie jest juz
wiasciwym rozwigzaniem. Przy dzisiejszym
stanie techniki wtasciwe jest zastosowanie
automatycznego czyszczenia filtra i uzycie
bezszczotkowej, a tym samym bardziej
wytrzymatej turbiny. Oprocz niezwykle
niskiego poziomu hatasu i wymienionych
juz cech, naszemu zespotowi udato sie
opracowal wyciag czterostanowiskowy,

ktory potrzebuje tylko nieznacznie wiecej
miejsca niz wyciggi dwu lub trzystanowisko-
we. Poniewaz dla czterech stanowisk pracy
moze byc¢ zainstalowany tylko jeden wyciag,
uzytkownik oszczedza ogromng ilos¢ miej-
sca.
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.Nowy V4 jest tak cichy, ze musielismy
sprawdzac, czy rzeczywiscie pracuje.
Dzwieki wytwarzane sg gtownie

przez system ssania a nie przez samo
urzadzenie.”

Cornel Weber, ZTM,

uczestnik badania rynku
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W jaki sposob Silent V4 rézni sie od innych Co ma Pan na mysli mowigco duzej tatwosci

wielo-stanowiskowych wyciggow? uzytkowania takiego systemu?
Bezszczotkowy silnik o wysokiej trwatosci Przede wszystkim wszystkie ustawienia powinny by¢ regulowa-
Bardzo skuteczne pneumatyczne czyszczenie filtra, ktory przy ne bez uzycia narzedzi. Wrazliwe funkcje, takie jak np. automatyka
przecietnym sposobie uzytkowania nie wymaga wymiany wigczania moga stanowic dla uzytkownika problem. Silent V4 jest
Obstuga i ustawianie funkcji wyciggu na centralnym, przejrzys- w tym zakresie optymalnie dostosowany do wymagan klienta. Kali-
tym wyswietlaczu LCD bracja urzadzenia za pomoca wyswietlacza, mozliwa jest do wyko-
Cztery sterowane oddzielnie kanaty ssace nania w prosty sposéb w zaledwie kilku krokach.

Wysoka wydajnosc przy niewielkich wymiarach
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Co to jest ,Quattro-Control-
Box"?

QCB jest to zewnetrzna jednostka sterujgca
automatyka witaczania, tagczaca urzadzenia,
ktore maja pracowac z wyciggiem Silent V4.
QCB nie jest wbudowana bezposrednio w
wyciag Silent V4, ale umieszczona jest na
3 m kablu. Pozwala to uzytkownikowi na
maksymalng elastycznos¢ podczas instalacji
i w wiekszosci przypadkow nie ma potrzeby
uzywania podczas instalacji dodatkowych
przewodow.

www.renfert.com

W petni zintegrowany, a nie
tylko stojacy z boku.

Silent V4 dzieki wymiennemu panelowi
przedniemu, moze by¢ w prosty sposéb
wkomponowany w rézne systemy mebli
laboratoryjnych.

Czy firma Renfert bedzie w
przysztosci poszerzac swoj zakres
wiedzy na temat wyciggow?

Oczywiscie. Mamy juz na oku kolejny projekt.
Z tymi udoskonaleniami mozemy realizowac
nasz cel: realne rozwigzania dla codziennej
pracy w laboratorium i maksymalnej satys-
fakgji dla uzytkownika!

Panie Bothe serdecznie dziekuje za uzyska-
ne informacje.

Silent V4 Informacje & Video

Kod nalezy zeskanowac smart-
phonem (np. aplikacja ,Scan"”) lub
wpisac w przegladarce link
www.renfert.com/P785




INSERAT

Przykre dla ucha czestotliwosci staja sie
muzyka

W innowacyjnym czterostanowiskowym wyciggu Silent V4 dzieki zastosowaniu izolagji
akustycznej i wyttumieniu dzwieku zgodnie z najnowszg wiedzg z zakresu fizyki i
psychoakustyki nie tylko zmniejszyt sie poziom hatasu, ale réwniez zostaty odfiltrowane

nieprzyjemne dla cztowieka czestotliwosci.

www.renfert.com Renfel't

"
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ldealne potgczenie

Polerowanie tworzyw w protetyce
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Polerowanie w srodowisku
techniki dentystycznej ma wiele
znaczen. Zaliczamy do nich
wygtadzanie, nadawanie
potysku i zageszczanie po-
wierzchni. Firma Renfert przed-
stawia technika dentystycznego
Joanna Deligianni, ktéra podzieli
sie swoimi doswiadczeniami z Joanna Deligianni
zakresu polerowania.

LStruktura powierzchni zeba w powiekszeniu przy-
pomina strukture $ciany domu. Posiada rowki z
zagtebieniami i wzniesieniami, ktére kopiujemy
robigc sztuczne zeby. Wyzwaniem, ktéremu musimy
sprostac podczas polerowania jest uzyskanie takiej

struktury, jednak musimy doktadnie wypolerowac
wszystkie zagtebienia w celu unikniecia powsta-
wania plytki nazebnej. Ptytka nazebna obok pro- Jak Ciidzie, mity /ta czytelniku /czko w
bleméw zdrowotnych pacjenta powoduje dodat- codziennej pracy?

kowo powstawanie nieprzyjemnego zapachu,

ponadto moze przyczyni¢ sie takze do powstawa- Jesli chcielibyscie podzieli¢ sie swoimi Wskazéwkami &
nia nieestetycznych przebarwien na powierzchni Trikami z innymi technikami na catym Swiecie to nie mozemy
zeba. sie juz doczekac¢ na wiadomosc¢ od Panstwa. Prosimy napis-
Dla mnie, jako technika dentystycznego szczegolnie zcie o tym po prostu tytutujac Wskazowki & Triki dla tech-
wazne jest: szybkie polerowanie bez zmiany struk- nikow dentystycznych (Tipps und Tricks flr Zahntechniker).
tury powierzchni. W tekscie opiszcie problem oraz jego rozwigzanie w ktérym
W tym celu korzystam z pasty polerskiej Opal i wykorzystaliscie produkty firmy Renfert a nastepnie wasz ta-
szczoteczki z koziego wtosia firmy Renfert. Jestem jemniczy sposob (sztuczke, trik). Wasze Wskazowki & Triki
absolutnie przekonana do tych materiatow i po konsultacji z Wami zostang opublikowane przez firme
uzyskiwanych przez nie rezultatow. Tej kombinacji Renfert.

mozemy rowniez uzy¢ do polerowania na wysoki Wiadomosci dla nas prosimy nadsytac przez email na adres
potysk Swiatto utwardzalnych materiatow licujacych.” info@renfert.com.

Firma Renfert juz czeka na Panstwa Wskazowki & Triki.



Praca w wosku

oszczednos¢ czasu z systemem

Firma Renfert dostarcza znacznie wiecej niz tylko produkty
o wysokiej jakosci. W centrum zainteresowania dziafu

rozwoju produktow sg rozwigzania pozwalajgce technikowi

dentystycznemu na bezproblemowsg i skuteczng prace.
Przyktadem jest tu racjonalna praca w wosku.

SWIAT PRODUKTOW I

Naktadanie wosku po uwzglednieniu indywidualnych sposobow pracy mozliwe jest tylko w stosunkowo niewielkim przedziale tempe-
ratur. Nastepujace przyktady powinny pokazac, jakie mozliwosci ma technik dentystyczny, aby osiggnac okreslony przedziat temperatur

pracy i jakie bedg skutki dobrego zakupu.

1. Przyktad modelowania
mostow & koron przy pomocy
palnika Bunsena:

a) Instrument do modelowania nagrzewa
sie w ptomieniu palnika Bunsena do ok.
500°C. Strefy temperatur w palniku
Bunsena to okoto 500 1.500°C.

Wady:

» Pomimo wykonywania intuicyjnej sek-
wengcji ruchéw, z powodu ich czestego
powtarzania tracimy na nie sporo czasu
i wysitku.

» Wykorzystywana temperatura pracy pod-
lega sporym wahaniom.

(nawet najmniejsze zmiany w pozycji in-
strumentu w obrebie ptomienia palnika
prowadzg do rdznic temperatury powyzej
100°C).

b) Narzedzie jest zndw prowadzone do
wosku. (w tym czasie temperatura zmniej-
sza sie o ok. 300 — 400°C)

¢) W momencie zanurzania narzedzia w

wosku nastepuje oddanie do zimnego wos-

ku bardzo duzej ilosci energii (temperatura
topnienia wosku to ok.150 — 300°C).

Wady:

» Wosk przegrzewa sie (spala), a
narzedzie stygnie.
Czesc¢ narzedzia ochtadza sie tak mocno,
ze musi by¢ po raz drugi umieszczone w
pfomieniu palnika.

-

Wskazdéwka: wosk jest przegrzewany juz
od 120°C - dochodzi wtedy do niepo-
trzebnych obciazen. Powyzej temperatu-
ry 180°C spalajg sie sktadniki wosku odpo-
wiedzialne za wtasciwosci modelowania i
kurczenia.

d) Narzedzie przenoszone jest wraz z
woskiem z powrotem do modelowanego
obiektu.

Wady:

» Zbyt wysoka temperatura prowadzi do
silnego kurczenia sie wosku.

» Duze wahania temperatury powodujg
napiecia wewnatrz modelowania.

|20°C |50°C |100°C

|150°C

|200°C |250°C |300°C

do 80°C: sta’(y}—‘ | od 120°C: przegrzany
80 — 100°C: idealny przedziat temperatury do pracy

|350°C

500°C

|400°C |450°C
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SWIAT PRODUKTOW

2. Przyktad modelowania
mostow & koron za pomoca
elektrycznego nozyka do wosku
I zimnego, nie podgrzanego
wosku:

a) Elektryczny nozyk do wosku podczas
zanurzania w wosku ma wstepnie
ustawiong réwna temperature.

Zalety:

» Wyeliminowane jest catkowicie osobne
nagrzewanie nozyka.

» Zamiast ruchu po tréjkacie jak w

przyktadzie 1 ,palnik Bunsena—>wosk
—korona” nastepuje ruch w linii prostej
~wosk—>korona”. Technik zaoszczedza do
30% czasu.

Wady:

» Aby szybciej stopic zimny wosk, takze
tutaj temperatura jest ustawiana znacznie
wyzej niz 120°C.

b) Modelowanie odbywa sie za pomocg
elektrycznego nozyka do wosku z
ustawiong stata temperaturg.

20°C |50°C |100°C

|150°C

|200°C |250°C |300°C

do 80°C: staty | od 120°C: przegrzany
80 — 100°C: idealny przedziat temperatury do pracy

3. Przyktad modelowania
mostow & koron za pomoca
elektrycznego nozyka do wosku
I jednoczesnego uzycia pod-
grzewacza do wosku Vario E:

a) Elektryczny nozyk do wosku i wosk pod-
grzany w Vario E majg zawsze optymalna
temperature pracy.

Zalety:

» Brak oddzielnego nagrzewania nozyka
lub toopienia wosku - 50% oszczednosc
czasu.
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» Brak spalania kawatkow wosku.

» Podczas zanurzania w wosku koncéwka
do modelowania nie jest nadmiernie
obcigzana.

b) Wosk nanoszony na modelowany obiekt
ma zawsze statg temperature.

Zalety:

» Zagrozenia i konsekwencje wynikajace
z wahan temperatury zostajq catkowicie
wyeliminowane.

- Brak napiec.

|350°C

www.renfert.com

Zalety:
» Brak napie¢ w obrebie modelowanego
obiektu.

Wady:

» Jedli ustawiona temperatura znajduje
sie powyzej idealnej temperatury pracy,
wosk zostaje przegrzany i bedzie
dochodzito do niepotrzebnego skurczu.

» Przegrzany wosk trzeba studzic
dmuchajac na niego.

|400°C |450°C |500°C

- Prawie nie ma skurczu.
- Nie ma potrzeby chtodzenia wosku
podczas pracy.

Wady:

» Jedli ustawiona temperatura znajduje
sie powyzej idealnej temperatury pracy,
wosk zostaje przegrzany i bedzie
dochodzito do niepotrzebnego skurczu



| 20°C

|50°C

| 100°C | 150°C

|200°C |250°C |300°C |350°C

SWIAT PRODUKTOW

|400°C |450°C |500°C

do 80°C: staty | od 120°C: przegrzany
80 — 100°C: idealny przedziat temperatury do pracy

Podczas modelowania protez czesSciowych
i catkowitych zysk czasu i komfort pracy sg
jeszcze bardziej widoczne. Dzieki kremowe;
konsystencji wosku, uzyskanej przez pod-
grzanie go w Waxprofi i uzywaniu duzego

nozyka do wosku, nakfadanie duzych porgji
wosku staje sie dziecinne proste.

Korzys¢ dla Panstwa: 70% oszczedno$c
czasul!

Oczywiscie, kazdy z elementéw tego syste-
mu moze by¢ réwniez uzywany oddzielnie.

Dalsze informacje na temat technik mo-
delowania w wosku znajdg Pahstwo na stro-
nie: www.renfert.com

Czyszczenie nie bylo jeszcze
nigdy tak szybkie... bezpieczny

palnik Eco

Codzienne czyszczenie palnika powinno
zajmowac technikowi tak mato czasu jak
to jest tylko mozliwe. Praca z wykorzysta-
niem palnika Bunsena prowadzi predzej czy
pozniej do jego zanieczyszczenia. Nowy,
jednorurkowy bezpieczny palnik Eco fir-
my Renfert posiada proste i jednoczesnie
sprytne rozwiazanie: zdejmowang a przez

to tatwa do czyszczenia miseczke na wosk.
Dobrze znana technologia bezpieczenstwa
firmy Renfert zapewnia, ze w momen-
cie przypadkowego zgasniecia ptomienia
doptyw gazu zostanie automatycznie
przerwany. Optymalny stosunek ceny do
wydajnosci sprawia, ze urzadzenie to jest
niezwykle atrakcyjne.
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RENFERT PRZEDSTAWIA...

Renfert przedstawia...

...serwis klienta firmy Renfert

[if

|

Co mozemy zrobic dla Panstwa?

Zadowolenie naszych klientéw jest dla nas
nie tylko waznga rzecza, jest to podstawa
naszej pracy. Utwierdza nas ono w tym, co
robimy i dopinguje abysmy byli coraz to
lepsi.

Zaczynamy od pomocy przy realizagji
zamowien oraz odpowiedzialnosci za ter-
miny dostaw, dalej analizujemy przepisy

Metryczka
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eksportowe i pomagamy przy przygotowa-
niu dokumentow i pozwolen. Chetnie po-
wiemy Panstwu, co jest potrzebne dla ktorej
przesytki, odpowiemy na pytania dotyczace
czesci zamiennych i danych technicznych
urzadzen. | jeszcze wiele wiecej.

W skrocie, jesli istnieje jakie$s pytanie, to
dostarczymy wam na nie odpowiedzZ i to
notabene w 6 jezykach, poniewaz nasi kli-
enci znajduja sie na catym Swiecie. Jestesmy

osiggalniod 8.30do 17.00. Wasze zyczenia
spetniane sg zwykle bezzwtocznie, jednak
nie pdzniej niz w ciggu 24 godzin. Trosz-
czy sie 0 to zgrany zespot serwisu, w ktérym
kazdy wspiera swoich kolegow. A wszystko
to w stuzbie i interesie naszych klientow.

© 2014 - Wszelkie prawa zastrzezone. Firma Renfert zastrzega sobie prawo do pomytek, zmian i btedéw drukarskich.

Bezptatne numery telefoniczne dla Frangji, Wtoch i Hiszpanii:
00800 2255 7363378 albo 00800 CALL Renfert

Poniewaz nasze produkty podlegaja ciagtemu rozwojowi, zdjecia ich nalezy traktowac jako przyktadowe. Przy eksploatacji urzadzenia
zgodnej z jego przeznaczeniem firma Renfert udziela na wszystkie swoje urzadzenia 3 letniej gwarancji. Warunkiem domagania
sie gwarandji jest posiadanie oryginalnego rachunku zakupu ze specjalistycznego punktu sprzedazy. Nieobjete gwarancjg sa czesci
podlegajgce naturalnemu zuzyciu podczas eksploatacji. Gwarancja wygasa w wypadku: nieodpowiedniego uzytkowania urzadzenia,
nie przestrzegania przepiséw dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potaczen i konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy
wykonanej przez nie autoryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych innego producenta albo dziatan nie dopuszczonych instrukcja

uzytkowania.
Swiadczenia gwarancyjne nie powoduja przedfuzenia gwarancji.

WEEE-Reg.-Nr.: 54602389
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www.renfert.com



