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DE

Die Abluft muss mit dem optionalen Abluftschlauch (A) direkt aus einem Unterschranksystem
heraus gefiihrt werden, wenn bestehende Abluftéffnungen nicht den folgenden Abbildungen (B, C)
entsprechen.

EN

The exhaust air must be allowed to escape directly from the cupboard by means of the optional-
ly available exhaust air duct (A) if the existing opening vents do not correspond to the following
pictures (B, C).

FR

L‘air rejeté doit étre évacué directement de I‘armoire par moyen de la conduite d‘évacuation d‘air
(A) disponible en option, si les ouvertures existantes ne correspondent pas aux images (B, C)
suivantes.

L‘aria di scarico deve essre convogliata all‘esterno direttamente dall‘armadio tramite lo scarico
aria (A) disponibile opzionalmente, se le aperture esistenti non corrispondono alle immagini (B, C)
seguenti.

ES

El aire de escape debe extraerse con la manguera opcional para el aire (A) de escape directa-
mente de un sistema de armario en caso de que las aperturas existentes para el aire de escape no
se correspondan con las imagenes siguientes (B, C).

PT

O ar da exaustao deve ser direcionado diretamente para fora do gabinete através do duto ex-
austor opcional (A) disponivel, caso as aberturas existente ndo correspondam com as seguintes
imagens (B, C).

TR

Eger mevcut atik hava delikleri agsagidaki resimlere (B, C) uygun degilse, atik hava segenek olarak
sunulan atik hava hortumuyla (A) bir dolap alti sistemden disariya dogrudan atiimahdir.
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OTpaboTaHHbIN BO3AYX AOMKEH OTBOAUTLCA HanpsMyIo U3 WKada ¢ NOMOLbI0 AOMNONTHUTENILHOIO
wnadra (A) ans otBoAa oTPaboTaHHOro Bo3Ayxa, ecrfiv CyLecTBylowWmMe OTBepPCTUA ANs oTBoAa
OTpaboTaHHOro Bo3gyxa He COOTBETCTBYIOT CrieAyoLnM unnioctpaumam (B, C).
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Jesli istniejagce otwory wylotowe nie sg zgodne z zamieszczonymi ilustracjami (B, C), to powie-
trze wylotowe musi by¢ odprowadzone bezposrednio na zewnatrz szafek za pomaca weza (A),
dostepnego opcjonalnie.
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min. 250 x 120 mm
min. 10 x 5 inch
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2.3

Wprowadzenie
Uzyte symbole

W tej instrukcji oraz na urzgdzeniu znajdziecie Panstwo symbole o nastepujgcym znaczeniu:

Niebezpieczenstwo
Istnieje bezposrednie zagrozenie zranienia. Nalezy wzigé pod uwage zatagczone dokumenty!

Napiecie elektryczne
Istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Uwaga
Nie przestrzegajac podanych wskazéwek narazacie sie¢ Panstwo na niebezpieczenstwo uszkodze-
nia urzadzenia.

Wskazowka
Podaje wytyczne, ufatwiajgce wykonanie wskazan pomocnych do obstugi urzagdzenia.

Urzadzenie jest zgodne z odpowiednimi dyrektywami UE.

To urzadzenie jest objete Dyrektywa Europejska 2002/96/EG (Dyrektywa WEEE).

Zalecamy zwrdéci¢ szczego6lng uwage na liste kolejnych czynnosci.
* Lista czynnosci
- Lista czynnosci

= Instrukcja / wymagane dziatanie / wprowadzenie danych / sekwencja czynnosci:
Zostaniecie Panstwo poproszeni aby wykona¢ konkretne dziatanie w okreslonym porzadku

+ Rezultat dziatania / reakcja urzadzenia / reakcja programu:
Urzadzenie lub program reagujg na Pahstwa dziatanie ewentualnie dlatego, ze nastgpito okreslone
zdarzenie.

Znaczenie dalszych symboli wyjasniono przy opisie ich uzycia.

Bezpieczenstwo

Wykorzystanie zgodne z przeznaczeniem

Wykorzystanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje zasysanie suchych, niewybuchowych pytow.
Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do uzytku komercyjnego w pracowniach protetycznych i gabine-
tach stomatologicznych oraz centrach frezowania i laboratoriach zajmujgcych sie frezowaniem.
Wykorzystanie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje rowniez przestrzeganie okreslonych przez producen-
ta warunkdéw pracy i konserwacji urzadzenia.

Niewlasciwe uzycie

Przez to urzadzenie nie moga by¢ zasysane substancje tlgce sie, tatwo palne, rozzarzone, palgce sie lub
wybuchowe.

Zabronione jest zasysanie ptynéw.

Wyciggu Silent compact nie wolno stosowa¢ do odsysania pytéw podtrzymujgcych palenie, fatwopalnych,
palnych lub wybuchowych.

Nie jest dopuszczalne odsysanie ptynéw oraz materiatéw tlgcych i palacych sie.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do stosowania do celéw prywatnych w gospodarstwie domowym.

Kazde, niezgodne z przeznaczeniem opisanym w tej instrukcji uzycie wyciggu uwazane jest za niewtasci-
we. Za wynikajgce z tego powodu szkody producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

W tym produkcie mogg by¢ stosowane tylko dostarczone lub zatwierdzone przez firme Renfert GmbH
komponenty i czesci zamienne. Zastosowanie innych akcesoriéw lub czesci zamiennych moze zagrozié¢
bezpieczenstwu urzgdzenia, stworzy¢ ryzyko powaznych obrazen, spowodowac¢ szkody dla Srodowiska
lub zniszczenie produktu.

Warunki otoczenia zapewniajace bezpieczna prace

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko:

* W pomieszczeniach,

* do wysokosci 2.000 m npm,

* przy temperaturze otoczenia od 5 - 40 °C [ 41 - 104 °F] *),

 przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci powietrza od 80 % przy 31 °C [ 87,8 °F], liniowo zmniejszaja-
cej sie az do 50 % wzglednej wilgotnosci powietrza przy 40 °C [104 °F] *),

* przy sieci elektrycznej, w ktérej zachwiania napiecia nie przekraczajg 10 % warto$ci nominalnej,
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* przy stopniu zanieczyszczenia 2,

* przy kategorii przepiecia Il.

*) Urzadzenie jest gotowe do pracy przy temperaturze od 5 — 30 °C [41 — 86 °F] i wilgotnosci powietrza az do 80 %.
Przy temperaturach od 31 — 40 °C [87,8 — 104 °F], aby utrzyma¢ urzgdzenie w petnej gotowosci do pracy, wilgot-
nos¢ powietrza musi by¢ proporcjonalnie zmniejszana (np. przy 35 °C [95 °F] = 65 % wilgotnosci powietrza, przy
40 °C [104 °F] = 50 % wilgotnosci powietrza). Przy temperaturach powyzej 40 °C [104 °F] urzgdzenie nie powinno
pracowac.

Warunki otoczenia dla przechowywania i transportu
Podczas magazynowania i transportu muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:
» Temperatura otoczenia - 20 — + 60 °C [- 4 — + 140 °F],

» Maksymalna wzgledna wilgotnos¢ powietrza 80 %.

Wskazowki dotyczace zagrozen i ostrzezenia

A A\

Informacje ogdlne

Jezeli urzadzenie nie jest eksploatowane zgodnie z tg instrukcja, nie bedzie zagwarantowana prze-
widziana ochrona.

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko z kablem zasilajacym zakonczonym wtyczka spetniajaca
normy danego kraju. Jesli konieczna jest zmiana wtyczki moze jej dokonac tylko wykwalifikowany
elektryk.

Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko, jezeli parametry sieci z tabliczki znamionowej odpo-
wiadaja parametrom lokalnej sieci elektrycznej. Tabliczke znamionowg mozna znalez¢ po wyjeciu
pojemnika na pyt, na dole po lewej wewnetrznej stronie urzadzenia.

Urzadzenie wolno podtaczaé wytacznie do gniazd sieciowych wyposazonych w przewéd uziemia-
Jjacy.

Wtyczka sieciowa musi by¢ tatwo dostepna.

Przed pracami zwigzanymi z elektrycznymi elementami nalezy odlaczy¢ urzadzenie od sieci elek-
trycznej.

Przewody taczace (jak np. kabel zasilajacy), weze i obudowe (jak np. folie pokrywajaca panel ob-
stugi) nalezy regularnie kontrolowaé¢ pod katem uszkodzen (np. ztaman, peknieé, porowatosci) lub
objawoéw starzenia si¢ materiatow.

Uszkodzone urzadzenia nalezy natychmiast wycofa¢ z eksploatacji. Odtaczy¢ od pradu i zabezpie-
czy¢ przed ponownym podtaczeniem. Urzadzenie oddaé do naprawy!

Urzadzenie uzytkowac¢ wytacznie pod nadzorem.

Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw BHP.

Obowiazkiem uzytkownika jest przestrzeganie krajowych przepisow dotyczacych uzytkowania a
takze przepiséw dotyczacych wielokrotnych testow bezpieczenstwa urzadzen elektrycznych.

W Niemczech sg to DGUV przepis 3 w zwigzku z VDE 0701-0702.

Szczegolne informacje

Aby podtaczyé system CAM nalezy przestrzegaé instrukcji obstugi systemu CAM i zawartych w
niej zasad bezpieczenstwa.

Nalezy przestrzegac¢ krajowych przepisow i dopuszczalnego stezenia pytlow w srodowisku pracy.
O przepisach nalezy poinformowac sie w Panstwa zrzeszeniu zawodowym albo we wtasciwym
organie wiadzy.

Przy odsysaniu materiatéw niebezpiecznych przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa dotycza-
cych takich materiatéw.

Przy odsysaniu materialéw niebezpiecznych nalezy stosowaé srodki ochrony osobistej.

Podczas oprézniania pojemnika na pyt lub podczas czyszczenia nalezy nosi¢ odpowiednie srodki
ochrony osobistej dostosowane do rodzaju pytu.

Podczas utylizacji pytow lub zuzytych filtréw nalezy przestrzega¢ lokalnych przepisow oraz prze-
pisow dotyczacych bezpieczenstwal!

Wyciagu uzywa¢ tylko przy zamknietej szufladzie na pyt.

Nie uzytkowaé bez weza zasysajacego.

Nie zasysac palnych lub wybu-chowych gazéw, par i pytow.

Nie zasysa¢ zadnych goracych materiatow.

Nie zasysaé zadnych cieczy.

Jesli wyciag zostanie uzyty do zasysania materiatléw niebezpiecznych, nalezy stosowa¢ odpo-
wiednie srodki ochrony osobistej i zadba¢, aby powietrze wylotowe zostalo usuniete we witasci-
wy sposob. Instrukcje bezpieczenstwa materiatéw niebezpiecznych zawierajg odpowiednie wymo-
gi postepowania z tymi materiatami.

Odsysane pyly nalezy utylizowa¢ zgodnie z przepisami prawa.
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3.2

Upowaznione osoby

Obstuga i konserwacja urzadzenia moze by¢ prowadzona wytgcznie przez przeszkolone osoby.

Osoby mtodociane i kobiety ciezarne moga obstugiwac i konserwowac wycigg wytacznie przy wykorzy-
staniu odpowiednich srodkéw ochrony osobistej, zwtaszcza jesli urzgdzenie jest uzywane do odsysania
substancji niebezpiecznych. Naprawy nieopisane w niniejszej informacji dla uzytkownika mogg by¢ wyko-
nywane wytacznie przez wykwalifikowanego elektryka.

Wytaczenie odpowiedzialnosci

Firma Renfert GmbH odmawia uznania wszelkich roszczen odszkodowawczych i roszczen z tytutu gwa-
ranciji, jesli:

Produkt uzywany byt w innych celach niz te opisane w instrukcji obstugi.

Produkt zostatl w jakikolwiek spos6b zmodyfikowany — wylgczajac modyfikacje opisane w instruk-
cji obstugi.

Naprawa produktu nie zostata dokonana przez specjalistyczng placowke handlowg lub nie zostaty
uzyte oryginalne czesci zamienne firmy Renfert.

Kontynuowano uzytkowanie produktu pomimo wyraznych uszkodzen i wad majacych wptyw na
bezpieczenstwo urzadzenia.

Produkt byt narazony na uderzenia mechaniczne lub zostat upuszczony.

Opis urzadzenia
Opis ogdélny

Urzgdzenie jest wyciggiem stuzacym do odsysania pytéw powstajgcych w systemach CAM uzywanych w
stomatologii. Moze ono by¢ obstugiwane recznie lub sterowane przez system CAM. Wyciag wyposazony
jest w dwukierunkowy interfejs stuzgcy do przesytania informacji o statusie systemu CAM i do pobierania
polecen sterujgcych z uktadu CAM. Moc ssania ustawiona jest na state i nie moze by¢ zmieniana.

Podzespoly i elementy funkcyjne

1 SILENT powerCAM EC 8 Interfejs CAM

2 Panel sterujgcy 9 Kabel zasilajgcy

3 Wiacznik / wytgcznik 10 Automatyczny bezpiecznik (2 x)

4 Pojemnik na pyt 11 Filtr powietrza wydmuchiwanego / wylot
4A Zamknigcie powietrza

5 Filtr drobny 12 Waz ssacy z mufami kohcowymi

6 Krdciec przytgczeniowy 13 Worek na pyt

7 Tasma na rzepy 14 Pierscien mocujacy

Rys. 1
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3.4

.....

20 21 22 23 24 25 26 3
Rys. 2
3 Wiacznik / wytgcznik 23 Przycisk wyboru mocy ssania
20 Wskaznik dziatania CAM 24 Wskaznik zapetnienia pojemnika na pyt

21 Przycisk trybu pracy, tryb pracy CAM /

25 Przycisk Enter, zapisywanie danych

tryb pracy ciggtej 26 Wskaznik komunikatu o btedach

22 Wskaznik trybu pracy ciggtej

27 Ostona (nie usuwag, interfejs serwisowy)

Zakres dostawy

1 SILENT powerCAM EC

1 Skrécona instrukcja obstugi

3 Worki na pyt (1 sztuka umieszczona w pojemniku na pyt)
1 Waz ssacy, 2 m, zaw. 2 zigczki koncowe

Akcesoria

2934 0014
2921 0003
90003 4240
90003 4826
90115 0823
90215 0823
90003 4305
90003 4430
90003 4314
2925 0000
2925 1000
2926 0000
2937 0002
2934 0007
2934 0005
2934 0006
2934 0008
2934 0009
2934 0010
2934 0011
2934 0012
2934 0013

Worek na pyt przeznaczony do utylizacji dla TC, TC2, EC, EC2 & PowerCAM EC (25 sztuk)
Zestaw zigczek koncowych, 2 sztuki

Waz ssacy

Waz ssacy antystatyczny, 3 m, plus 2 ztgczki koncowe
Waz ssacy, LW 38 mm, 6 m

Waz ssacy, LW 38 mm, 9 m

Adapter do krocca przytgczeniowego weza

Uniwersalny adapter do weza ssacego

Adapter Y

Kopytko do wyciagu

Szklana szyba z uchwytem

Zwrotnica do wyciggu

Wyprowadzenie na zewnagtrz powietrza wylotowego dla Silent TC/EC/PowerCAM
90°- kolanko do wyciagu Silent

Przewdd interfejsu typ A, dla vhf

Przewdd interfejsu typ B, dla Roland DG

Przewdd interfejsu typ C, dla imes-icore

Przewdd interfejsu typ D, dla Amann Girrbach

Przewdd interfejsu typ E, dla Yenadent

Przewdd interfejsu typ F, dla Zirkonzahn

Przewdd interfejsu typ F, dla Zirkonzahn z adapterem C 14
Przewdd interfejsu typ G, dla vhf (6-biegunowy, od K5)

Aby uzyskac¢ wiecej informaciji lub znalez¢ inne akcesoria odwiedz strone www.renfert.com.



4 Uruchomienie

4.1 Rozpakowanie
= Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe wyjgé¢ z kartonowego opakowania.
= Skontrolowa¢ kompletnos¢ dostawy (poréwnaj punkt ,Zakres dostawy®).

4.2 Ustawienie
Wyciag jest urzgdzeniem stojgcym i nie moze pracowac w pozycji lezace;j.
Ustawi¢ wyciag tak, aby:
* Wylot powietrza (11, Rys. 1) nie byt utrudniony.
* Przednia strona, z ktérej wyjmowany jest pojemnik na pyt jest tatwo dostepna.
Jezeli wyciag bedzie umieszczony w zamknietej szafce, cieplte powietrze wylotowe musi by¢
odprowadzone z szafki, za pomoca srodkéw przedstawionych na rysunkach A, B, C, ktére umiesz-
czone sg na poczatku tego dokumentu.
» Zewnetrzny przewdd wylotowy (A) (zobacz rozdziat 4.6).
+ Otwor w tylnej Sciance szafki (B), min. 250 x 120 mm, dokfadnie naprzeciwko wylotu powietrza
(11, Rys. 1).
- Odlegtos¢ od sciany tylnej strony szafki: min 100 mm,
- Odlegtos¢ wyciggu od tylnej sciany szafki: max. 25 mm.
 Zdjeta tylna Scianka szafki (C), odlegtos¢ tylnej strony szafki od sciany min. 50 mm.
Jezeli ciepte powietrze ma by¢ odprowadzane na zewnagtrz przez otwory w tylnej $ciance szafki, musimy
by¢ pewni, Zze ciepte powietrze bedzie stamtad uchodzito bez przeszkadd.

4.3 Podtaczenie elektryczne

Przed podiagczeniem do sieci elektrycznej nalezy sprawdzi¢ czy wartos¢ napiecia wskazana na
tabliczce znamionowej jest zgodna z napieciem zasilania lokalnej sieci elektryczne;j.

A Nalezy w taki sposéb rozplanowac¢ rozmieszczenie elementoéw elektrycznych (gniazdka, wtyczki i
ztaczki) i ulozenie wewnetrznych przewodow przedtuzajgcych, aby zachowany zostat wymagany
stopien ochrony.
= Wytgczy¢ urzadzenie przyciskiem wigcz / wytgcz (3, Rys. 2).
= Odwing¢ przewdd zasilajgey (9, Rys. 1) i podigczy¢ wtyczke do gniazdka instalacji budynku.

44 Podiaczenie w miejscu pracy
& Uwaga ryzyko obrazen!

Nalezy pamieta¢ o tym, aby podczas skracania weza ssa-
cego, zintegrowany z nim drut przecinac tak prosto jak to
jest tylko mozliwe.

Dfugie weze ssgce, ciasne wygiecia i zagiecia zmniejszajg

Znacznie moc ssania.

= Skroci¢ w razie potrzeby wgz ssacy.

= Rozpig¢ tadme na rzepy (7).

= Mufe koncowg weza ssgcego (12) wiozy¢ w kréciec przyta-
czeniowy wyciagu (6).

= Umocowac¢ waz ssgcy tadmag na rzepy.

= Podtaczy¢ waz ssgcy do punktu zasysania systemu CAM.
Prosze zapoznac sie przy tym z instrukcjg obstugi systemu
CAM.

Przy réznych, niepasujacych do siebie, srednicach, aby

zapobiec utracie mocy ssania, nalezy uzy¢ adaptera (patrz

akcesoria).

N,

N,

Rys. 3
W przebiegu wezy ssacych unikaé duzych wzniesien i
ZWISOW”.

N,



4.6

5.1

5.2

Podiaczenie do interfejsu CAM

Do zdalnego sterowania wyciggiem nalezy uzywaé wytacznie istniejacego
interfejsu CAM.

Przy urzadzeniach CAM, ktére oddaja do dyspozycji tylko jedno przetacza-
ne napiecie sieciowe, nalezy bezwarunkowo uzy¢ ,.kabla interfejsu typ F”.
Jezeli wyciag czesto jest wigczany i wylaczany przez zasilanie systemu
CAM, moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia elektroniki w systemie CAM jak
réwniez elektroniki wyciagu.

Podtgczenie elektryczne do komunikowania sie z systemem CAM nastepuje
poprzez ztgcza interfejsu (8) i opcjonalnego kabla interfejsu (patrz akcesoria).
Aby przyporzadkowac dostepny kabel interfejsu do systemu CAM, lub podigczy¢
wilasny kabel patrz rozdz. 9.1 interfejs CAM.

Upewnijcie sie Panstwo u swojego producenta systemu CAM, czy interfejs
do podtaczenia wyciggu odpowiada wymaganiom normy IEC 61010-1.

Nalezy przy tym zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi systemu CAM.

Rys. 4

Zewnetrzny przewéd wylotowy

Przez zewnetrzny przewdd wylotowy (zobacz akcesoria), powietrze wylotowe moze by¢ odprowadzone
na zewnatrz pracowni.

Instrukcja montazu dostarczana jest razem z zewnetrznym przewodem wylotowym.

Podczas uzywania wyciagu w potaczeniu z zewnetrznym kanatem wentylacyjnym w zamknietym
pomieszczeniu ubywa w przeciggu godziny znaczna ilos¢ powietrza.

Tak znaczny ubytek powietrza moze doprowadzi¢ do powstania w pomieszczeniu podcisnienia.

W zwigzku z tym podczas uzywania urzgdzen pracujacych za pomocg otwartego ptomienia, zasi-
lanych gazem, ciecza lub paliwem stalym i korzystajacych w czasie swojego dzialania z powietrza
z pomieszczenia, moga by¢ zasysane do tego pomieszczenia toksyczne gazy (np. tlenek wegla).
Konieczne jest zatem w zaleznosci od warunkéw budowlanych zapewnienie dodatkowego nawie-
wu powietrza ew. monitorowanie czy nie wystepuje nadmierne podcisnienie i w razie koniecznosci
zlecenie sprawdzenia tego przez wtasciwe instytucje (np. kominiarza).

Obstuga

Obstuga wyciggu odbywa sie za pomocg przyciskéw na panelu 3 \
sterowania (Rys. 2). o
Wiaczanie !
Wycigg wigcza sie i wytgcza za pomocg przyciskow wigcz / wytgez (3). ® : :
Po wigczeniu: ~<| @ .|0]|:
¢ Wyciag przeprowadza automatyczne czyszczenie filtra (zobacz rozdziat 5.4). ke . o
Nastepnie wycigg przechodzi do ostatnio uzywanego trybu pracy. R:Vs. 5

Wybor trybu pracy: tryb CAM / praca ciggta
Wycigg posiada dwa tryby pracy.
Ustawiony tryb pracy pokazywany jest na wyswietlaczu (20) / (22).
* Tryb CAM (20):
Wyciag reaguje na sygnaty sterujgce systemu CAM. @ «=| OO
Dzieki sygnatom sterujgcym moze: |

- Uruchamia¢ proces czyszczenia filtra;
- Zasysac¢ z mocg ssania 1 *); 20 21 22
- Zasysac z mocg ssania 2; Rys. 6
- Zatrzymac turbine ssaca.
(zobacz tez rozdziat 9.2)
» Praca ciggta (22):
Wycigg pracuje w sposob ciggty.
= Nacisna¢ przycisk trybu pracy (21).
+ Nastepuje zmiana trybu pracy.

*) Zasysanie z roznymi poziomami mocy ssania mozliwe jest tylko wtedy, kiedy system CAM obstuguje taka funkcje.
W przypadku systeméw CAM ktore wysytajg do wyciggu tylko sygnat wigcz / wytgcz, dziata zawsze tylko poziom
mocy ssania 2.



5.3

5.4

5.4.1

5.4.2

5.5

Wyciag nadaje sie tylko do zasysania suchego pytu!
W przypadku podtaczenia systemu CAM ktéry pracuje na mokro / sucho, nalezy mieé¢ absolutng
pewnosé, ze do wyciggu nie dostang sie zadne resztki wilgoci pochodzace z systemu CAM.

Przed kazdym procesem frezowania sprawdzi¢ prawidtowos¢ pracy wyciagu:

Na wyswietlaczu podajacym komunikat o btedach (26, rys. 2) brak zawiadomienia.
Turbina ssaca dziata poprawnie, bez szczegolnie zauwazalnych halaséw lub zapachéw.

Moc ssania 23

Moc ssania wyciggu regulowana jest w 2 stopniach. \

Zmiana mocy ssania: O

= Nacisng¢ przycisk mocy ssania (23). foY%) ;‘
¢ Ssanie przetgcza sie na inny poziom (tylko podczas pracy ciagtej).

Wycigg wigcza sie zawsze z ostatnio ustawionym poziomem mocy ssania.
Rys. 7

Czyszczenie filtra

by zapewni¢ maksymalng moc ssania, wycigg wyposazony jest w funkcje czyszczenia filtra. Czyszczenie
trwa ok. 8 sekund.

Czyszczenie odbywa sie:
» automatycznie:
- po kazdym wigczeniu wyciggu;
- w przypadku niewystarczajgcej mocy ssania (predkos¢ przeptywu powietrza spada ponizej wewnetrz-
nego limitu);
- wjezeli urzadzenie pracowato wiecej niz 8 godzin (czas pracy turbiny), bez wytaczania w miedzy czasie;
* recznie, np. przed wyjeciem pojemnika na pyt, w celu jego opréznienia (zobacz rozdziat 6.2).

Automatyczne czyszczenie filtra
¢ Turbina ssgca zostaje zatrzymana.

+ Na interfejsie CAM pojawia sie komunikat ,odbywa sie automatyczne czysz- 2425

czenie filtra“. \® \
+ Miga wskaznik pojemnik na pyt (24). <
+ Sygnat dzwiekowy informuje o trwajgcym procesie czyszczenia. m -
¢ Filtr jest czyszczony.

¢ Turbina ssgca zostaje ponownie uruchomiona.

+ Wiadomos¢ wyswietlana na interfejsie CAM zostaje wycofana. ys. 8

Reczne czyszczenie filtra
= Nacisnaé przez 2 sekundy przycisk Enter (25).
¢ Zostaje przeprowadzone czyszczenie filtra.

Ustawianie parametréow
Ustawianie réznych parametréw i przeprowadzenie autodiagnostyki odbywa sie w trybie programowania.
Cztery wySwietlacze pokazuja, ktory z parametrow jest wiasnie ustawiany:

= Przeprowadzana jest autodiagnostyka

) Kontrolka - tryb pracy CAM (patrz rozdz. 6.4)

= Wigczenie / wylgczenie sygnatdw dzwiekowych

e Kontrolka - tryb pracy ciggtej (brzeczyka)

T . = Ustawienie czasu do pokazania zupetnego
Kontrolka - oprézni¢ pojemnik na pyt o , )
- zapetnienia pojemnika na pyt.

o Kontrolka — komunikat o btedzie = Ustawienie czasu wybiegu turbiny ssace;.

Aby ustawi¢ rézne parametry wyciggu nalezy uruchomic tryb programowania i wybra¢ okreslony para-
metr. Wybdr i wielkos¢ parametru bedg sygnalizowane miganiem okreslonej kontrolki. Pozostate wskazni-
ki sg w trybie permanentnego programowania.

Wszystkie wykonane ustawienia zostang potwierdzone i zapamietane za pomocg klawisza Enter

(25, Rys. 2). Zakonczony proces zapamietywania potwierdzany jest sygnatem dzwiekowym.

Jezeli zmiany nie powinny zosta¢ wprowadzone, proces mozna przerwac przez ponowne nacisniecie
klawisza wyboru funkcji (21, Rys. 2).
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5.5.1

5.5.2

N,

Sygnat dzwiekowy (brzeczyk)

Jezeli jest wigczony to rézne dziatania bedg potwierdzane sygnatem dzwigkowym.

Aby wprowadzi¢ zmiany:

= Nacisng¢ przycisk trybu pracy przez 3 sekundy (21).

¢ Uruchamia sie tryb programowania.

= Nacisng¢ ponownie 1x przycisk trybu pracy (21).

¢ ©0 miga sie.

= Nacisng¢ przycisk Enter (25).

+ Wybrano ustawienie sygnatu dzwiekowego.

. ©0 miga: sygnat dzwiekowy jest wigczony.

+ 59 nie swieci: sygnat dzwigkowy jest wytgczony

= Przyciskiem mocy ssania (23) wtgczy¢ lub wytgczy¢ autodiagnostyke.

= Nacisng¢ przycisk Enter (25).

+ Nowe wartosci sg zapamietane, tryb programowania zostat opuszczony.

Przedzial czasu dla pokazania zapetnienia pojemnika na pyt

21 23 25
| (4 [«
Rys. 9

Po osiggnieciu ustawionego czasu uzytkownik zostanie poproszony o oproznienie pojemnika na pyt.

Mozna wybiera¢ pomiedzy 5 czasami (domysine ustawienie fabryczne 50 godzin).

Przedziat czasu / godziny llo$¢é mignigé wyswietlacza g
2 1x
5 2x
10 3x
50 4 x
100 5x

Podczas pracy z urzadzeniami wytwarzajgcymi duzg ilos¢ pytu (np. piaskarki) przedziaf czasowy

funkcji ,,Opréznié pojemnik na pyt” powinien by¢ ustawiony koniecznie na 5 ew. 10 godzin.

Aby wprowadzi¢ zmiany:

= Nacisng¢ przycisk trybu pracy przez 3 sekundy (21).

+ Uruchamia sie tryb programowania.

= Nacisng¢ ponownie 2 x przycisk trybu pracy (21).

¢ - miga sie.
= Nacisng¢ przycisk Enter (25).

+ Wybrano ustawienie przedziatu czasu dla wyswietlenia ,pojemnik na py#

zapetniony*

¢ - Wyswietlacz miga sie zgodnie z wybranym przedziatem czasowym.
= Przyciskiem mocy ssania (23) zmieni¢ przedziat czasowy

21 23 25
-] (-8 [<
Rys. 10

Kazde nacisniecie przycisku wybiera kolejny przedziat czasowy. Po wybraniu 100 godzin jako nastepny

zostaje wybrany 2 godziny.
= Nacisng¢ przycisk Enter (25).

+ Nowe wartosci sg zapamietane, tryb programowania zostat opuszczony.

-10 -



5.5.3

N,

6.2

Czas wybiegu turbiny ssacej

Czas wybiegu = czas pomiedzy poleceniem systemu CAM — WYLACZYC a faktycznym wytgczeniem
turbiny ssace;.

Mozna wybiera¢ pomiedzy 6 czasami.

Czas wybiegu /s llos¢ mignig¢ wyswietlacza g
0 1x
3 2x Ustawienie fabryczne
5 3 X
10 4 x
20 5x
30 6 x

Aby wprowadzi¢ zmiany:

= Nacisnaé przycisk trybu pracy przez 3 sekundy (21).
¢ Uruchamia sie tryb programowania. 21 23 25

= Nacisnaé ponownie 3x przycisk trybu pracy (21).

8 miga sie.
= Nacisng¢ przycisk Enter (25). Rys. 11
¢ zostato wybrane ustawianie czasu wybiegu.

' 8 Wyswietlacz miga sie zgodnie z ustawionym przedziatem czasowym.
= Przyciskiem mocy ssania (23) zmieni¢ czas wybiegu turbiny.
Kazde nacisniecie przycisku wybiera kolejny czas wybiegu turbiny. Po wybraniu 30 s jako nastepny
zostaje wybrany ponownie 0 s.
= Nacisna¢ przycisk Enter (25).
+ Nowe wartosci sg zapamietane, tryb programowania zostat opuszczony.

Aby zapobiec czestemu wigczaniu sie i wytaczaniu wyciagu, podczas krotkich przerw w pracy,
mozna wybraé wyzszg wartos$¢ przedziatu czasu.

Czyszczenie /| Konserwacja

Urzadzenie nie zawiera wewnatrz zadnych czesci wymagajacych konserwacji.
Niedopuszczalne jest otwieranie urzadzenia, oprécz opisanych dalej przypadkoéw,!

Czyszczenie
Aby oczy$ci¢ obudowe urzgdzenia nalezy przetrzec¢ jg wilgotng szmatka.
Nie stosowaé srodkéw czyszczacych zawierajgcych rozpuszczalniki lub srodkéw do szorowania.

Opréznianie pojemnika na pyt

Po osiggnieciu ustawionego przedzialu czasowego (zobacz

rozdziat 5.5.1) zostaniecie poproszeni o opréznienie pojemnika

na pyt: 4A
+ Rozlegnie sie 3 krotnie sygnat dzwiekowy. N\
¢ Zaswieci sie kontrolka pojemnik na pyt (24, Rys. 2).

Przed wyjeciem pojemnika na pyt nalezy przeprowadzi¢ czysz- 4 /

czenie filtra. A\ —

= Przytrzymac przycisk Enter (25) przez 2 sekundy. \
¢ Przeprowadzane jest czyszczenie filtra (trwa ok. 8 s).

Po zakohczeniu czyszczenia filtra:

= Poluzowa¢ zacisk (4A) pojemnika na pyt.

= Wyciggna¢ do przodu pojemnik na pyt (4). Rys. 12

= Zdjgc¢ pierscien mocujacy (14, Rys. 1).

= Zamknaé przeznaczony do utylizacji worek na pyt, wyjg¢ go i zutylizowac.

Podczas utylizacji nalezy przestrzega¢ lokalnych przepisow i regulacji dotyczacych bezpieczen-
stwa pracy! W zaleznosci od rodzaju pytu nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste srodki ochrony.

-11 -




N,

[l ] N.

6.3

6.4

= Nowy worek na pyt wsung¢ w pierscien mocujgcy a koniec worka owingé¢
wokoét pierscienia.

= Worek na pyt wraz z pierscieniem mocujgcym wiozy¢ do pojemnika na pyt.
Pierscien mocujacy jest utrzymywany w pojemniku na pyt za pomocg magnesu.
Upewni¢ sig, ze worek na pyt:
- przylega do bocznych $cianek pojemnika; @
- nie przylega do powierzchni uszczelniajgce;j.

= Wilozy¢ z powrotem pojemnik na pyt i wsungé go do kohca.

= Zamkna¢ zacisk (4A).

= Nacisna¢ przycisk Enter (25), (licznik pomiaru przedziatu czasowego zostanie
zresetowany).
+ Sygnat dzwiekowy potwierdzi wprowadzenie danych.

- . . Rys. 13
¢ Zgasnie kontrolka pojemnika na pyt (24).

Jezeli pojemnik na pyt nie zostanie oprézniony, kontrolka pojemnika na pyf (24) pozostanie za-
palona. Po ponownym wigczeniu / wylaczeniu urzadzenia 3 krotny sygnat dzwiekowy ponownie
poinformuje o potrzebie opréznienia pojemnika na pyi.

W przypadku odessanego ciezkiego pytu (np. pyt z tlenku cyrkonu), do bezpiecznego wynoszenia
i transportu zalecamy stosowanie 2 toreb na pyt (rozwigzaniem moze by¢ wilozenie torby w torbe).

Nalezy uzywac tylko oryginalnych workéw na pyt firmy Renfert (zobacz akcesoria).

Wymiana filtra doktadnego
Monitorowanie szybkosci przeptywu powietrza (wewnetrzny czujnik ci$nienia) pozwala na ustalenie sku-
tecznosci czyszczenia filtra. Jezeli wymagane jest czyszczenie filtra doktadnego czesciej, niz co 2 go-
dziny, oznacza to, ze filtr ten jest juz tak zanieczyszczony, ze czyszczenie filtra nie przynosi juz zadnych
pozadanych efektéw i musi by¢ on wymieniony na nowy.
Zostanie to zasygnalizowane w nastepujgcy sposob:

+ Swieci sie kontrolka komunikatu o btedzie (26, Rys. 2).

¢ Przez 15 min rozlega sie 2 krotny diugi sygnat dzwiekowy, powtarzajgcy sie co 3 minuty.

+ Meldunek idzie do interfejsu CAM (zobacz rozdziat 9.2).
Ten komunikat o btedzie zostanie wytgczony w momencie wytgczenia wyciggu.
Gdy pojawi sie¢ monit, aby wymieni¢ filtr dokltadny lub pomimo wielokrotnego czyszczenia filtra
sita ssania nie zwiekszy sie lub poprawi sie tylko na krotko, bedzie to oznacza¢, ze nadszedt czas
na zmiane filtra. Dalsza praca urzadzenia moze spowodowa¢ jego uszkodzenie.
Podczas instalowania filtra nalezy zwréci¢ uwage na jego prawidtowe umiejscowienie, poniewaz zte ufo-
zenie moze doprowadzi¢ do nieszczelnosci. Zobacz instrukcje montazu na zakohczeniu instrukcji obstugi,
jest ona dotgczona réwniez do nowego filtra.

Autodiagnostyka

Za pomocg autodiagnostyki, sterowanie sprawdza dziatanie turbiny i cze$ci elektronicznych.

Jesli nie zostata wykryta Zzadna usterka, wycigg po przeprowadzeniu autodiagnostyki jest znowu gotowy
do pracy. Jesli zostanie wykryty btad jest to sygnalizowane.

Autodiagnostyka uruchamiana jest recznie i przeprowadzana jednorazowo.

= Nacisna¢ przycisk trybu pracy przez 3 sekundy (21)

. 21 23 25
+ =4 miga
= Nacisng¢ przycisk Enter (25) - - o
¢ & miga: przeprowadzana jest autodiagnostyka Rys. 14

Podczas autodiagnostyki:
* Rozlega sie sygnat dzwiekowy.
* Na krotko wytgczajg sie wszystkie wskazniki.
» Program sterujgcy sprawdza rézne wewnetrzne komponenty.
» Na krétko wigcza sie turbina ssaca.
Nie wystagpit zaden btad:
+ Wyciag jest gotowy do pracy
Wystagpit btad:
¢ Rozlega sie sygnat dzwigkowy.
+ Swiecy sie wszystkie wskazniki.
= W przypadku usterek patrz rozdziat 7.
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6.5 Bezpieczniki

Ochrone wyciagu zapewniajg dwa bezpieczniki (10,Rys. 1).
Po zadziataniu bezpiecznika przywracamy jego dziatanie przez nacisniecie przycisku.

Powtarzajgce sie wyzwalanie bezpiecznikdw oznacza, ze przyczyna awarii znajduje si¢ w samym
urzadzeniu. Prosimy wtedy oddaé¢ urzadzenie do naprawy!

6.6 Czesci zamienne

Informacje o materiatach eksploatacyjnych i czesciach zamiennych mozna znalezé
na liscie czesci zamiennych w Internecie pod adresem www.renfert.com/p918.
Nalezy podac¢ tam nastepujgcy numer artykutu: 29390000.

Czesci urzadzenia wytgczone z gwarancji (czesci, ktére sie zuzywaja, czesci eks-
ploatacyjne) sg zaznaczone w wykazie czesci zamiennych.

Ustawienia fabryczne

= Wylgczy¢ urzadzenie (3, Rys. 2).

= Nacisna¢ jednoczesnie przycisk trybu pracy (21) i mocy ssania (23).
= Wiaczy¢ urzadzenie i przytrzymacé przyciski przez 3 sekundy.

6.7

+ Wszystkie 4 kontrolki migajg 2 krotnie.

¢ Wszystkie wartosci sg przywracane do ustawien fabrycznych.

+ Sygnat dzwiekowy potwierdza reset ustawien.

Ustawienia fabryczne:

Funkcja / cecha Zakres regulacji Ustawienie fabryczne
Tryb pracy Tryb CAM / Praca ciaggta Tryb CAM

Stopien ssania 1-2 1

Przedziat czasu dla pojemnika na pyt 2-100 h. 50 h.
Czas wybiegu 0-30s. 3s.

7 Usuwanie usterek
Usterka Przyczyna Pomoc
Rozlega sie sygnat « Zostata przekroczona wewnetrzna dol- | « Po zakonczeniu czyszczenia filtra kontynuowac dalej

dzwiekowy, ssanie jest
wytaczone i odbywa sie
czyszczenie filtra.

na graniczna predkos¢ przeptywu.

» Po 8 godzinach pracy (czas pracy tur-
biny) bez wytgczania w miedzy czasie,
odbywa sie czyszczenie filtra.

prace.

» Na zakonczenie kazdego dnia pracy wytgczy¢ urza-
dzenie przyciskiem Wigcz / Wytacz (3, Rys. 1).

Po wylaczeniu swieci
sie kontrolka pojemni-
ka na pyt (24, Rys. 2)

i rozlega sie 3-krotnie
sygnat dzwigekowy.

» Uptynat ustawiony przedziat czasu
opréznienia pojemnika na pyt a pojem-
nik nie zostat oprézniony.

* Nie zostato jeszcze potwierdzone
opréznienie pojemnika na pyt.

* Oprézni¢ pojemnik na pyt i potwierdzi¢ naciskajgc
przycisk Enter (25, Rys. 2).

* Potwierdzi¢ oprdznienie pojemnika na pyt naciskajgc
przycisk Enter (25, Rys. 2).

Miga sie kontrolka
komunikatu o btedzie
(26, Rys. 2).

» Zbyt gorgca elektronika.

» Wytgczy¢ urzgdzenie i pozwoli¢ mu ostygnac.
 Zatroszczy¢ sie o odpowiednie chtodzenie urzgdzenia
np. przez:
- Przestrzeganie zasad ustawiania i montazu roz-
dziat 4.2.
- Uzycie zewnetrznego przewodu odprowadzajgcego
ciepte powietrze (zobacz rozdziat 4.6).

Migaja sie wszystkie 4
kontrolki.

« Bfad elektroniki.

* Nie pracuje turbina ssaca.

* Nieszczelnosci spowodowane niewta-
Sciwym wiozeniem pojemnika na pyt.

» Skontaktowac sie z serwisem firmy Renfert.

* Po wymianie turbiny ssgcej skontrolowaé gniazdo
wtykowe turbiny.

* Sprawdzi¢ prawidtowe wiozenie pojemnika na pyt.
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Usterka

Przyczyna

Pomoc

Swieci sie kontrolka
komunikatu o bledzie
(26, Rys. 2) i rozle-
ga sie powtarzajacy
sie 2 krotny sygnat
dzwiekowy.

* Filtr dokfadny jest tak silnie zanieczysz-
czony, ze automatyczne czyszczenie
filtra jest niewystarczajace.

* Nalezy wymienic¢ filtr doktadny (zobacz akcesoria roz-
dziat 6.3).

Sita ssania jest
niewystarczajaca.

» Moc ssania ustawiona na zbyt niskim
poziomie.

* Zatkany lub nieszczelny waz ssacy.

* Nieszczelny pojemnik na pyt.

* Zatkany filtr doktadny.

» Ustawi¢ wyzszy poziom mocy ssania.

» Sprawdzi¢ waz ssacy.
» Nalezy rowniez zwrdci¢ uwage na instrukcje zawarte
w rozdziale 4.4.

» Sprawdzi¢ wiasciwe umiejscowienie pojemnika na pyt
(zobacz rozdziat 6.2).

» Przeprowadzi¢ czyszczenie filtra doktadnego.

« Jezeli czyszczenie filtra nie przynosi poprawy sity
ssania nalezy wymienic filtr na nowy (zobacz roz-
dziat 6.3).

Przepetniony pojemnik
na pyt.

» Ustawiony zbyt duzy przedziat czasu
»oprozniania pojemnika na pyf*

* Ustawi¢ mniejszy przedziat czasu (zobacz roz-
dziat 5.5.1).

Uruchamia sie sygnat
do opréznienia pojem-
nika na pyt, pomimo ze
pojemnik nie jest jesz-
cze pelen.

+ Ustawiony przedziat czasu funkcji
,Oprozni¢ pojemnik na pyt* jest zbyt
maty.

» Ustawi¢ wiekszy przedziat czasu (zobacz roz-
dziat 5.5.1).

Miga sie kontrolka
oproéznienia pojem-
nika na pyt i rozlega
sie 3 — krotny sygnat
dzwiekowy.

« Jest juz niewystarczajgca predkos¢
przeptywu powietrza i odbywa sie auto-
matyczne czyszczenie filtra.

» Nalezy zaczekac¢ na zakonczenie procesu automa-
tycznego czyszczenia filtra.

Wyciag w trybie pracy
ciggtej lub automaty-
cznej przestaje nagle
ssac a przypisane kon-
trolki (20 / 22, Rys. 2)
pozostajg nadal
wiaczone.

* Przegrzana turbina ssaca.

* Uszkodzona turbina ssgca.

» Wytgczy¢ urzgdzenie na 60 min i pozostawi¢ do osty-
gniecia.

» Sprawdzi¢ czy waz ssacy nie jest zatkany i ewentual-
nie usungc¢ przyczyne.

» Wylgczy¢ i ponownie wigczy¢ urzadzenie, aby mogto
by¢ przeprowadzone czyszczenie filtra.
Jezeli czyszczenie filtra nie przynosi poprawy sity ssa-
nia nalezy wymienic filtr doktadny na nowy (zobacz
rozdziat 6.3).

» Wymieni¢ turbine ssgcg

Wyciag nie reaguje
na sygnaly wysylane
przez system CAM.

* Nieprawidtowo wtozona wtyczka do
systemu CAM lub do wyciggu.

» Uszkodzony kabel interfejsu.
* Przyporzadkowanie wtykow we wtyczce

kabla interfejsu nie odpowiada utozeniu
ich w urzgdzeniu CAM.

» Skontrolowa¢ prawidtowos$¢ podtgczenia wtyczki w
wyciggu i systemie CAM.

» Skontrolowa¢ kabel interfejsu pod katem uszkodzen,
w razie potrzeby wymieni¢ go.

» Poréwnac utozenie wtykow kabla interfejsu z modu-
tem CAM. Jesli jest to konieczne nalezy uzyé¢ odpo-
wiedniego, pasujgcego przewodu interfejsu.
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8 Dane techniczne

SILENT powerCAM EC

2939 0000
Napiecie sieci: 230V
Dopuszczalne napiecie sieciowe: 220-240V
Czestotliwos¢ sieci: 50 /60 Hz
Pobdér mocy *): 1610 VA

Bezpiecznik wejscia sieciowego:

2x15A(T)

LpA **) (przy maksymalnym natezeniu przeptywu):

54 dB(A)

J krocca:
wewnetrzna:

42 mm [1.65 inch]

Natezenie przeptywu, max.:

3984 I/min [2.34 ft¥/s]

Podcisnienie, max.:

257 hPa
[3.73 psi]

Filtr doktadny:
- Powierzchnia filtra, ok.
- Jakosé¢ filtra

0,9 m?[1390 sq inch]
Klasa M zgodnie z EN 60335-2-69

Catkowita pojemnos¢ pojemnika na pyt, ok.:

7 1[1.85 US gal]

Waga (pusty), ok.

18,0 kg
[39.7 Ibs]

Wymiary
(Szerokosc x Wysokos¢ x Gtebokosé):

270 x 535 x 540 mm
[10.6 x 21.1 x 21.2 inch]

Interfejs CAM:

Ztacze RJ 45

Sygnat wejsciowy:

- wewnetrzny rezystor szeregowy

- Low 0-5V

- High 15-24V

Sygnat wyjsciowy:

- max. napiecie pull-up (U) 24V

- max. prad przetgczania (1) 15% rg?
m

*)  Warto$¢ mocy przy napigciu znamionowym

**) Poziom ci$nienia akustycznego wedtug EN ISO 11202
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9.1

9.11

9.1.2

9.2

Interfejs CAM

Do komunikaciji z systemem CAM stuzy galwanicznie izolowany, dwukierunkowy interfejs.
Poprzez dwa sygnaty wejsciowe i dwa wyjsciowe wycigg moze otrzymywaé kazdorazowo 4 polecenia ew.

przesyta¢ 4 informacje o swoim statusie do systemu CAM.

Przyporzadkowanie pinéw interfejsu CAM (8, Rys. 1)

Typ: RJ45
Pin Oznaczenie
Out2 - GND
Out2
Out1 - GND
Out1
In2 - GND
In2-24V
In1 - GND
In1-24V

OIN|O|O || WIN]|~

Wyijscia (Out1 / Out2)

Sygnaly wyjsciowe sg zaprojektowane, jako bezpotencjatowe
przetgczniki wyjsciowe transoptora ze 150 ohm rezystorem.
Maksymalne napiecie (U) i maksymalny dopuszczalny prad
przetaczania znajdziecie w rozdz. 8 dane techniczne.
Zewnetrzny opornik pull-up (R) musi by¢ ustawiony w taki
sposob, zeby nie zostata przekroczona maksymalna dopusz-
czalna wartos¢ pradu przytgczeniowego (1).

Wejscia (In1/ In2)

4

2345678

SILENT powerCAM {CAM Unit
Out 1 el
Out2 LR

fisoR} bl >

Sygnaty wejsciowe biegng do diod swiecacych od transoptoréw. Dla wymaganych napie¢ wejsciowych
dwéch poziomoéw sygnatu ,niski” / ,wysoki” zobacz rozdz. 8 dane techniczne.

Polecenia sterujagce / Komunikaty o stanie

In1 In2 Polecenie

0V (low) 0V (low) |Wylgczy¢ wyciag (wytgczy¢ turbine)

24 V (high) 0V (low) | Wiaczy¢ wyciag (wtgczyc turbine), moc ssania jest w 2 stopniach.

0V (low) 24 V (high) [ Wykonaé czyszczenie

24 V (high) 24V (high) | Wigczy¢ wyciag (wtaczy¢ turbine), moc ssania jest w 1 stopniach.

Out1 Out2 Komunikat

ov oV Nie przypisano

24V oV Odbywa sie automatyczne czyszczenie filtra
ov 24V Wymaga wymiany filtra

24V 24V Wyciag ok.

-16 -



9.3

Przyporzadkowanie wtyczek kabla interfejsu

Kabel interfejsu Typ A:

Wyciag

Interfejs CAM

Wtyczka RJ 45

Lumberg SV40

(z zamknieciem Srubowym)

Pin 8

Pin 1 (+)

Pin 7

Pin 4 (-)

Kabel interfejsu Typ B:

Wyciag

Interfejs CAM

Wtyczka RJ 45 Wityk jack stereo
3,5 mm
Pin 8 Pin 1 (+)
Pin7 Pin 2 (-)

Kabel interfejsu Typ C:

Wyciag Interfejs CAM
Wtyczka RJ 45 9 Pin D-Sub
Pin 8 Pin 4 (+)
Pin7 Pin 3 (-)

Kabel interfejsu Typ D:

Wyciag Interfejs CAM
Wtyczka RJ 45 9 Pin D-Sub
Pin 8 Pin 3 (+)
Pin7 Pin 4 (-)

Kabel interfejsu Typ E:

Tylna strona

14 M ——

BNL r
6 CHL -
016JO

Uzywac tylko wtedy, kiedy system CAM ma do dyspozycji tylko jeden wolny,
bezpotencjatowy styk pomiedzy Pin 8i 9.

Wyciag Interfejs CAM Zasilacz
Wtyczka RJ 45 9 Pin D-Sub
- Pin 9 24V
Pin 8 Pin 8 -—--
Pin 7 GND

Kabel interfejsu Typ F:

Uzywac wtedy, kiedy system CAM do sterowania ma

do dyspozycji tylko napiecie z sieci.

Wyciag Zasilacz
Wtyczka RJ 45
Pin 8 24V
Pin 7 GND
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11
11.1

11.2

11.21

13

Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej z jego przeznaczeniem firma Renfert udziela na wszystkie czesci
urzgdzenia 3 letniej gwaranc;ji.

SILENT powerCAM EC:

Gwarancja na silnik wyciagu przyznawana jest na okres 3 lat, jednak na maksymalnie 5000 godzin
pracy (czas pracy silnika).

Warunkiem domagania sie gwarancji jest posiadanie oryginalnego rachunku zakupu ze specjalistycznego
punktu sprzedazy.

Gwarancja nie obejmuje czesci podlegajacych naturalnemu zuzyciu podczas pracy urzadzenia (czesci
zuzywajgcych sie) a takze materiatow eksploatacyjnych. Czesci te sg wyszczegodlnione na liscie czesci
zamiennych.

Gwarancja wygasa w wypadku: nieodpowiedniego uzytkowania urzadzenia, nieprzestrzegania przepiséw
dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potgczen i konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy wykona-
nej przez nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych innego producenta albo dziatan niedopusz-
czonych instrukcjg uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg przediuzenia okresu gwarangii.

Wskazowki dotyczgce utylizacji
Utylizacja materiatéw ulegajacych zuzyciu
Napetnione worki na pyt i filtry, w tym takze filtry silnika i filtry dla uktadéw elektronicznych nalezy zutylizo-
wac zgodnie z krajowymi przepisami.

Zaleznie od rodzaju zgromadzonego pytu na filtrze nalezy korzysta¢ z odpowiednich srodkéw ochrony
osobiste;.

Utylizacja urzadzen

Utylizacje urzadzenia nalezy powierzy¢ specjalistycznej placéwce. Pracownikéw takiej placowki nalezy
powiadomi¢ o ew. resztkowych ilosciach materiatéw szkodliwych dla zdrowia pozostatych wewnatrz urzg-
dzenia.

Wskazéwki dotyczace utylizacji w krajach UE

Dla zachowania i ochrony otoczenia, zapobiegania zanieczyszczenia Srodowiska i aby poprawi¢ ponow-
ne uzycie surowcow (recykling), zostata wydana przez Komisje Europejskg wytyczna, ktéra mowi, ze
elektryczne i elektroniczne urzadzenia muszg by¢ odbierane z powrotem przez producenta, aby mogty
by¢ zutylizowane lub ponownie uzyte.

Urzadzenia oznaczone tym symbolem, nie moga by¢ na terenie Unii Europejskiej wyrzucane na
niesortowane osiedlowe $mietniki.

Prosimy o poinformowanie sie u swoich lokalnych wtadz na temat zgodnej z przepisami utylizacji.

Wszelkie zmiany zastrzezone
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