SILVEST

Profi Speed

Masa ostaniajaca wigzana fosforanami przeznaczona do
precyzyjnego odlewania konstrukcji ze stopéw metali
nieszlachetnych i szlachetnych. Mozliwos¢ wygrzewania
tradycyjnego jak i szybkiego

TYLKO DO UZYTKU W TECHNICE DENTYSTYCZNE) PRZEZ
WYKFALIFIKOWANY PERSONEL

INFORMACIJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

1. WSKAZANIE

SILVEST PROFI Speed nalezy zmieszac¢ z ptynem SILVEST Liquid.
Rozciericzajac ptyn wodg destylowang mozna sterowac ekspansjg masy,
wyréwnujac w ten sposéb skurcz stopu.

Podstawowa zasada: im wyisze stezenie ptynu tym wigksza ekspansja
catkowita masy ostaniajacej.

Zalecane stezenia ptynu SILVEST Liquid:

Korony, mosty, elementy pierwotne ze stopdw .
szlachetnych. Sof’
Stopy szlachetne do napalania 60%
Elementy wtérne ze stopow szlachetnych 60 - 70%
Korony i mosty ze stopdw nieszlachetnych 80 - 90%
Elementy wtdrne ze stopow nieszlachetnych 90 - 100%

temperatury 850 °C. (patrz punkt 9. Temperatury koricowe). W przypadku
stopdw szlachetnych 650 °C

Wygrzewanie stopniowe (standardowe)

Przyrost w °C/Min Temperatura w °C Czas utrzymania w min.

1. Stopien 5°C/min. 280°C 40 min.
2. Stopien 7°C/min. 580°C 30 min.
3.Stopien * 9°C/min. 900°C 60 min.

Temperatura koricowa jest uzalezniona od stopu (patrz punkt 9. Temperatury koficowe).

9. TEMPERATURY KONCOWE

4. PRZYGOTOWANIE FORMY ODLEWNICZEJ

SILVEST PROFI Speed to wigzana fosforanami, stabilizowana termicznie
precyzyjna masa ostaniajaca przeznaczona do techniki odlewania koron i
mostéw. Dzieki zawartosci niezwykle delikatnych ziaren pozwala uzyskac
bardzo gtadkie powierzchnie odlewu.

SILVEST PROFI Speed mozna stosowacé w procesie szybkiego wygrzewania
bezposrednio w temperaturze 850 °C, jak i metodq wygrzewania
tradycyjnego z odpowiednimi czasami utrzymania i temperatury koricowe;j.

Dane techniczne

Parametry pracy Zalecana wartos¢

Temperatura proszku i ptynu 21-23°C

Stosunek mieszania 100g:22 ml

Czas mieszania w prézni 60 Sek.

Predkos¢ mieszania *) 320 - 450 obr./min
Czas pracy 6 min
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wigzanie
*) Zalecamy uzywanie mieszadet prozniowych spetniajgcych powyzsze parametry.

Ekspansja catkowita
(przy stezeniu ptynu 100 %)

2. WAZNE WSKAZOWKI

e PierScienie odlewnicze wytozy¢é w srodku wktadem (Tasma odlewnicza,
REF 12030025) tak, aby tasma nachodzita na siebie okoto 5-10 mm. W
przypadku pierscienia wielkosci 3 uzy¢ jednego wktadu, poczawszy od
wielkosci 6 dwa wktady.

e Mozna stosowac pierscienie silikonowe.

e 100 g proszku SILVEST PROFI Speed nalezy zmiesza¢ z 22 ml
nierozciericzonego lub rozciericzonego ptynu SILVEST Liquid.

Zalecane proporcje:

Wielkos¢ Proszek Ptyn
pierscienia
3X 150¢g 33 ml
6 X 2x150g=300¢g 66 ml
9X 3x150g=450g 99 ml

5. MIESZANIE MASY OStANIAJACE)

Ptyn wla¢ do czystego pojemnika, doda¢ proszek, wymieszac recznie
szpatutka, a nastepnie wymiesza¢ w mieszadle prézniowym przez 60 sek.

Wazne: Nalezy przestrzegac proporcji i czasu mieszania

6. ZATAPIANIE

e Przed uzyciem nalezy koniecznie zapoznaé sie z podanymi ponizej
wskazéwkami bezpieczenstwa.

e Do mieszania masy SILVEST PROFI SPEED nalezy stosowac oddzielne
pojemniki i szpatutki. Unika¢ kontaktu z gipsem.

o Ptyn SILVEST Liquid nalezy chroni¢ przed zamarzaniem!

Najlepsze i state wyniki mozna uzyskac przechowujac proszek i ptyn w

temperaturze 21 - 23 °C.

3. STEROWANIE EKSPANSJA

Pierscienie nalezy zala¢ doktadnie masg ostaniajacg na wibratorze, a
nastepnie pozostawi¢ do momentu zwigzania masy w miejscu
nienarazonym na poruszanie.

Czas pracy wynosi okoto 6 minut

7. WIAZANIE

Czas wigzania wynosi okoto 30 minut

8. WYGRZEWANIE SZYBKIE

SILVEST Profi Speed PL-01/2015

Po uptywie czasu wigzania (mierzonym od momentu zmieszania proszku i
ptynu) forme nalezy natychmiast umiesci¢ w piecu nagrzanym do

Zalecane sg nastepujace temperatury koricowe:

650 - 700°C
850 - 900°C

Stopy ztota

Stopy do napalania

10. UWALNIANE

Po zakoriczeniu procesu odlewania forme nalezy pozostawic¢ do
schtodzenia w temperaturze pokojowej (lejem do dotu), a nastepnie
ostroznie usung¢ mase.

Dodatkowe wskazowki techniczne:

e Masy ostaniajace zawieraja kwarc. Nalezy unika¢ wdychania powstajacego pytu!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia ptuc (sylikoza, rak ptuc). Zaleca sie uzywanie
maski ochronnej typu FFP 2.

e W procesie wygrzewania pow. 200°C wytwarza sie amoniak, ktéry dziata draznigco
na drogi oddechowe.

® Masy ostaniajace wigzane fosforanami nie powinny nigdy mie¢ kontaktu z
urzadzeniami, materiatami i naczyniami uzywanymi do mieszania gipsu.

e Nieuzywane pojemniki do mieszania nalezy przechowywac zawsze wypetnione
wodg.

e Uzywane naczynia, szpatutki itp. nalezy zawsze czysci¢ przy uzyciu wody, nie
stosowac zadnych srodkéw myjgcych, technicznych itp. Ma to negatywny wptyw
na wigzanie masy ostaniajacej.

e Wystepuje ryzyko poparzenia, wszystkie formy po zakoriczonym procesie
wygrzewania nalezy niezwtocznie umiesci¢ w urzadzeniu do odlewania.

Gwarancja: Dzieki systemowi zarzadzania jakoscig firma Silesia Dental zapewnia
doskonatg jakos$¢ swoich produktéw. Zalecenia dotyczace pracy z materiatem
opierajg sie na wartosciach, ktdre zostaty przebadane w laboratorium
doswiadczalnym producenta. Uzyskanie tych wartosci mozliwe jest tylko w przypadku
doktadnego przestrzegania zalecen dotyczacych pracy z tym materiatem.

Uzytkownik sam ponosi odpowiedzialno$¢ za obrébke produktéw.

Firma Silesia Dental nie odpowiada za nieprawidtowe wyniki, poniewaz nie ma
wptywu na proces opracowywania materiatu.

Ewentualne roszczenia mogg dotyczy¢ tylko, jakosci produktu.
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