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A. NatozycC i przykreci¢ do
podstawy modelu puszke
segmentowa,

a nastepnie zablokowaé
ja masg Combisil

B. Do puszki segmentowej
wla¢ silikon do powielania

C. Mozna uzyé réwniez
puszki petnej

D. Umiesci¢ podwadjne piny

. Forme do powielania

Wskazowki dotyczace powielania segmentow

aluminiowe w ksztaicie
stozk lub ceramiczne

spryskac preparatem
easyflow (Srodek do
likwidacji napiecia
powierzchniowego)

Na wypetnionej formie do
powielania umiesci¢
podstawe modelu

z zatozonymi pinami
aluminiowymi i przykreci¢
(nie pozostawia¢ pinow
w masie ostaniajacej
podczas jej wypalania)

Wskazowki dotyczace wymiany/ustawienia wiertta

G. Wymiana wiertta:
wyjacé wtyczke z gniazda
elektrycznego, zacisk
wiertta ustawi¢ przy
pomocy szesciokatnego
Srubokreta tak, aby mozna
byto od spodu poluzowaé
wkret bez tba (stuzy do
tego otwor znajdujacy
sie w zacisku),

H.  Wymieni¢ wiertlo,
a nastepnie dokreci¢ wkret

. Po wyregulowaniu nawierci¢

Ustawienie gtebokosci
nawiercanych otworéw:

po usunigciu wiertta
umiesci¢ w zacisku
Srubokret, przekreci¢ srube
bez tba w prawg strone
(ruch ten spowoduije,

ze otwor na wiertto
zmniejszy sie, a pin

nie bedzie mogt wejs¢ tak
gteboko w podstawe modelu)

probny otwor
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- Wskazowki dotyczace wykonywania modeli

w systemie zeiser®

1. Usung¢ zbedne elementy 9. Umiesci¢ ptytke podstawy

wycisku modelu w ptycie
utrzymujacej

2. Przymocowac wycisk 10. Podstawa modelu
do blachy na wyciski umieszczona w plytce
silikonem Combisil do pinarki

3. Zablokowa¢ podcienie 11. Skierowac¢ swiatto lasera
w wycisku specjalnym na oznaczone miejsca
sylikonem Combisil otworéw

4. Scigé na ptasko mase 12. Nawiercanie plytki
Combisil, aby ustali¢ podstawy modelu
wysokos$c¢ tuku zebowego

5. Przezroczysta ptytka 13. Podstawa modelu
orientacyjna utatwi z nawierconymi otworami
prawidtowe ustawienie
wycisku

6. Zaznaczy¢ na masie 14. Umiesci¢ piny w podstawie
Combisil linie ciecia modelu
modelu i otwory na piny

7. Przykreci¢ kluczem 15. Podstawa modelu
imbusowym blaszke Z umieszczonymi pinami
metalowg M8

8. Lub uzy¢ plytki z na state 16. Umiesci¢ podstawe

zamontowana blaszkg
utrzymujaca

z powrotem w wycisku
w celach kontrolnych

Przykrecic¢ kluczem imbusowym blaszke metalowg M8
Lub uzy¢ ptytki z na state zamontowang blaszkg utrzymujacq
Umiesci¢ ptytke podstawy modelu w ptycie utrzymujacej



Wskazowki dotyczace wykonywania modeli

w systemie zeiser®

17. Spryskac¢ wycisk
preparatem easyflow,
ktory zapobiega
powstawaniu pecherzy
powietrza w modelu

18. Do odlania tuku zebowego
uzy¢ gipsu firmy Picodent,
przeznaczonego
do wykonywania modeli
w systemie zeiser

19. Wypetni¢ wycisk gipsem
Picodent

20. Wypei¢ podstawe wokot
pinéw niewielka
iloscig gipsu

21. Zanurzy¢ podstawe
w masie gipsowej tak,
aby dotykata silikonu
Combisil-nie dociska¢

22. Usungc ostroznie nadmiary
gipsy

23. Zdjac¢ wycisk i model
z blachy do wyciskow

24. Po okoto 40 minutach
oddzieli¢ ostroznie tuk
zebowy od podstawy
modelu i pozostawi¢
swobodnej ekspansji

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Opracowac tuk zebowy
przy pomocy urzgdzenia do
wycinania tukow o
lub prostnicy

Podzieli¢ tuk zebowy
tarczg diamentowg

Poszczegdlne segmenty
modelu opracowac
papierem $ciernym

Gotowy model zeiser,
doskonale dopasowany
do podstawy

Przygotowac gips
artykulacyjny

Natozy¢ gips artykulacyjny
na ptytke Snap-On
i umiescic¢ ja w artykulatorze

Podstawa modelu i ptytka
Snap-On pozwalajg na
uzyskanie idealnego
potaczenia typu Splitcast

Plytki na podstawy modeli
dostepne sg w réznych
kolorach i w 2 wielkos$ciach,
dzieki czemu mozna
stworzy¢ wtasng
Lwizytowke laboratorium”




