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perfect

|dealnie nasladujace
nature wykonczenie
zebow i dzigset.

Wysoka estetyka kolorow

@V + Zaledwie 20 komponentdw

4 Ostateczne kolory sg widoczne
juz podczas aplikacji

Efektywny projekt

# Jednokrotne wypalanie



priti®perfect

Dla mistrzowskiego wykonczenia Twojej odbudowy z priti®multidisc ZrO2 multicolor

Perfekcyjne wykonczenie

pritidenta wspiera Cie inteligentnymi rozwiazaniami,
poczawszy od wyboru koloru, az po wstawienie pracy.
Frezuj, spiekaj i estetycznie wykanczaj teeth made of
multicolor material!

Tak tatwo, szybko, pierwszorzednie, innymi stowy po prostu
mistrzowsko! priti®perfect dodaje to wykonczenie do
istniejacej koncepcji priti®.

To jest wyrafinowana perfekcja w estetyce!

Zatwierdzone dla:

Ditlenek cyrkonu

Monolityczny ditlenek cyrkonu
Ceramika warstwowa z cyrkonu
Ceramika warstwowa z metalu

Dwukrzemian litu

priti®perfect oznacza:

Stabilnos¢ efektu kolorystycznego od modelu do ust
Utrzymanie kontroli jest tatwe przy zastosowaniu techniki
pedzelkowej i materiatéw w formie pasty. Ostateczne kolory
sa widoczne juz podczas aplikacji.

Dzieki zaledwie 20 komponentom, priti®perfect jest
ukierunkowany na jednokorotne wypalanie. Nie mniej
jednak, w zaleznosci od przypadku mozliwe jest wypalanie
dwukrotne lub barwienie wewnetrzne.




Przeglad past priti°perfect
Pasty i ich przeznaczenie
Pasty barwiace

Podstawowe kolory

priti®perfect ! priti®perfect

priti®perfect !
shade C

priti®perfect !

shade A shade B shade D

Efekty imitacyjne

priti®perfect

priti®perfect
yellow

white

Efekt tworzacy gtebie Baza i wykonczenie

\

priti®perfect

glaze

Pasty strukturalne

Imitowanie szkliwa, 3D

priti®perfect ! priti®perfect

structure opal structure clear

Imitowanie szkliwa / Tworzenie efektu halo, 3D

rozjasnianie kolorow 3D

priti®perfect

priti®perfect
structure deep

halo

Odéwiez pasty |/

+ zapomocg /! /
ptynu. .§ /
/



Tak to sie robi! Parametry wypalania

Krok po kroku do perfekcyjnego wykonczenia Achieving the desired firing result with the right parameters

Przygotowanie* = ———s Wybdr procedury:

Wypalanie strukturalne

Przygotowanie powierzchni Standardowe wypalanie dla drobnych prac
1. Utworz odbudowe tak jak zwykle P t dla drobnych prac Jobd:leza R Y ELEL Wypalanie
2 Oemit somierachn Glcla=in rozpoczyna sie przy 600 °C  temperaturze 600 °C duzych prac duzych prac
. Oczys$¢ powierzchnie i o . . .
yscp : wypalania (Keep it simple, 1. (Hole in One, 2. wypalanie  (4-7 punktéw) (8-14 punktéw)
3. Natéz na powierzchnie odrobine wypalanie Next level) Next level)
glazury/ptynu - unikaj nadmiaru.
/ Keep it simple Hole in one Next level Suszenie wstepne 3 min 5 min 8 min 10 min
Temperatura poczatkowa:50 °C 450 °C 450 °C 450 °C
Standardowe parametry wypalania
Wka nczenie e 3 min Czas zamykania 3 min 2 min 4 min 4 min
Wybierz z dwéch opcji: Temperatura poczatkowa 450 °C . ) ) .
Tempo wzrostu 55 °C / min 55 °C / min 40 °C / min 30 °C/ min
a) Natychmiast umiescié¢ uzupetnienie w piecu. (Coizis bl bl Sl
W razie potrzeby wykonczy¢ i wypolerowac po Tempo wzrostu 40°C / min Uruchomienie prézni 670 °C 670 °C 670 °C 670 °C
wypaleniu.
Uruchomienie prozni 670 °C
. . Temperatura korncowa 775 °C 755 °C 765 °C 765 °C
b) Kiedy uzywasz past strukturalnych:
Temperatura koncowa 775 °C

1. Przetrzymad krétko w piecu w temperaturze
300°C

, Czas trwania 1 min Czas trwania 1 min 45 sec 1 min 1 min
2. Suszy¢ przez 10 sekund
3. Wykonczy¢ powierzchnie szczotka
4. Rozpoczac program wypalania . && i - i i i
Wypal_an|e tugosc schtadzania 2 min 5 min 10 min

Kazdy piec jest inny, dlatego parametry musza by¢ dostosowane do pozadanego
poziomu potysku powierzchni. Szybko$¢ wzrostu, temperatura koficowa i czas
przebywania musza by¢ dostosowane do wiekszych przedmiotéw (20-30 °C).
*Przed uzyciem: jesli w pojemniku osadzit sie
ptyn, paste nalezy doktadnie wymiesza¢ przy Dodatkowe parametry wypalania sa wymienione na nastepnej stronie w celach
pomocy przyrzadu nie zawierajacego metalu. referencyjnych.



Keep it simple! - 1T wypalanie Hole in one! - 1 wypalanie

Idealny w przypadku mniejszego nacisku na indywidualizacje (np. zab tylny) Skuteczne rozwiazanie dla indywidualnie wykonczonej odbudowy
1. Natdéz rownomiernie glazure na powierzchnie 1. Natéz réownomiernie glazure na powierzchnie

2. Zabarw brzeg sieczny transpa-pigeon i/lub transpa-blue 2. Dopasuj odcien koloru bazowego do odpowiadajacego mu odcienia

3. Natéz halo na krawedz halo (mieszaj intensywnos$¢ z 3. Natdéz miedz na szyjke i w jej poblizu

kolorami podstawowymi)
4, Zabarw brzeg sieczny transpa-pigeon, transpa-smoke i/lub transpa-blue
4. Mozna zastosowa¢ dodatkowe szczegoty, np. szczeline
5. Natéz halo na brzegi sieczne i koncowki guzkoéw.

5. Wypalanie \
. '\ﬁw 6. Uzyj struktury opal, struktury clear lub struktury deep do podkreslenia
F\x\ lub wymodelowania powierzchni.

halo - shade A
7. Selektywne umieszczenie szczeliny ‘
w powierzchni okluzyjnej )
8. Wypalanie w},\.
? ‘ - e halo

transpa-pigeon —=e & transpa-pigeon === =

2

~

transpa-blue

transpa-blue
copper

- .

: . 3
fissure fissure structure deep



Next level - 2 wypalania

Dla maksymalnej indywidualnosci i perfekcyjnie wykonczonej korony

(np. zab przedni]

1. Zabarw zgodnie z zyczeniem (bez krawedzi halo)
2. Wypalanie

3. Utwdrz gtebie optyczna za pomoca struktury opal lub zwieksz jasnosé w
zaleznosci od potrzeb za pomoca struktury deep

4. Wymodeluj grzbiety szkliwa za pomoca struktury deep
5. Dostosuj jasnos$¢ i ciepto za pomoca pasty transpa

6. Natoéz halo na krawedz halo i zmieszaj intensywnos$¢ z odcieniami

podstawowymi \
7. Wypaﬁme \‘SML

halo -

structure opal ——— ———— =

\

structure deep

Informacje dotyczace zamawiania

Ponizsze pasty sa dostepne w zestawach

Full Set (PPSET1*)

Basic Set (PPSET2*)

Pasta Zawartosc Numer Pasta Zawartosc Numer
shade A 3g PPSHAX shade B 3g PPSHBX
shade C 39 PPSHCX shade D 3g PPSHDX
white 39 PPSHWH transpa-pigeon 39 PPTRPI

structure clear 39 PPSTCL glaze 39 PPSTGL
liquid 25 ml PPSTLI

Effect Set (PPSET3*)

Pasta Zawartosc Numer Pasta Zawartos¢ Numer
rose 39 PPSHRO black 34 PPSHBL
yellow 3g PPSHYE copper 3g PPSHCO
fissure 24 PPSHFI transpa-blue 349 PPTRBL
transpa-smoke 39 PPTRSM transpa-orange 34 PPTROR
halo 39 PPTRHA structure deep 34 PPSTDE
structure opal 3g PPSTOP

* Order No.: Full Set - PPSET1 / Basic Set - PPSET2 / Effect Set - PPSET3




Wspaniate portfolio

www.pritidenta.com/en/products/
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